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(54) Vorrichtung zum Abteilen eines Wurststranges

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abteilen eines von einer Wurstfillmaschine kommenden
Waurststranges. Ziel der Erfindung ist es, den hohen technischen Verschlei bekannter Vorrichtungen zu senken,
damit Lohn- und Materialkosten einzusparen sowie die Larmbeldstigung fiir das Produktionspersonal zu reduzieren
und die Reinigungsarbeit zu erleichtern. Aufgabe der Erfindung ist es, eine genaue Portionierung der Wiirste
vorzunehmen. Dies wird erreicht, indem zum Abteilen des Wurststranges zwei gegenldufige synchronlaufende
Forderrader eingesetzt werden, die an ihrem Umfang je einen Abteiler aufweisen. Die erfindungsgemaRe Vorrichtung
kann in fleischverarbeitenden Betrieben angewendet werden und ist dariiber hinaus auch geeignet, mit teigiger
Masse gefiilite schlauchartige Hiillen abzuteilen, um eine Portionierung vorzunehmen.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Abteilen eines Wurststranges, gekennzeichnet dadurch, da zur Abteilung zwei sich gegenléufig und
synchrondrehnde Férderrader eingesetzt werden, die an ihrem Umfang je einen Abteiler aufwelsen und die portionierte
Waurst durch geeignete Endlosférderer weitertransportiert wird.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da® bei siner Umdrehung der Férderrader der Kreuzungspunkt der
Abteiler eine Kreisbahn beschreibt, deren Umfang der Ldnge der zu portionierenden Wurst entspricht.

3. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal Rutschleisten das Herausfallen der Wiirste aus den Endlosférderern
verhindern.

4, Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Antriebsrader mit den Stirnrédern in Verbindung stehen und
dadurch einen beidseitigen Synchronlauf in der erforderlichen Gesamtforderrichtung gewéhrleisten.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, die bei Wurstfiilimaschinen geeignet ist, einen mit Wurstbrét geflillten Darm
ausschlieRlich in Strangform vorliegend, um seine Langsachse rotierend, mit Hilfe von Abteilern so zu verformen, dals Wiirste
gleicher Lange erzeugt und dieser durch eine geeignete Férdereinrichtung weiter transportiert werden.

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung kann in fleischverarbeitenden Betrieben Einsatz finden, ist dariber hinaus aber auch
geeignet, mit teigiger Masse geflllte schlauchartige Hiillen abzuteilen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Vorrichtungen zum Abteilen von Wurststrangen sind bekannt (DE PS 2302297; DE OS 3408859; DE OS 2745452).

Beiden bekannten technischen Lésungen sind die Abteiler auf kettenartigen gegenldufigen Endlosférderern montiert. Zwischen
den Abteilern befinden sich geeignete Zentriereinrichtungen, um die Wurste mittig zwischen dem Endlosfdrderer zu halten. Der
Abstand zwischen den Abteilern entspricht einer Wurstlédnge.

Der Aufbau der beschriebenen Vorrichtungen ist kompliziert, so da® die technische Herstellung sehr aufwendig ist.

Bedingt durch den kettenartigen Aufbau und der hohen Geschwindigkeit des Endlosférderers kommt es zu einer hohen
Ger#uschbeldstigung fiir das Produktionspersonal.

Die kleine Bauweise der Vorrichtungen zum Abteilen bedingt starke Umlenkungen der Endlosforderer, wodurch ein hoher
VerschleiR der Kettenglieder eintritt.

Des weiteren besitzen diese Férderer den Nachteil, die aus Hygieneanforderungen unumgéngliche griindliche Reinigung zu
erschweren. Die Reinigung erfolgt mit Wasserstrahl, und die zwischen den Kettengliedern haftenden Fleischfasern lassen sich
nur mit groBem Aufwand entfernen.

Aus der Reinigung resultiert eine relativ hohe Feuchtigkeit, so daf3 die Endlosforderer aus rostfreiem Stahl hergestellt werden
missen, wodurch ein hoher materieller Aufwand entsteht.

Weitere, eine Abteilung des Wurststranges erzeugende Wirkung, besitzen Vorrichtungen, bei denen mit Hilfe taktweise sich
offnender bzw. sich schlieBender scherenartiger Segmente eine Portionierung des Wurststranges erreicht wird.

Nachteile besitzen auch Vorrichtungen, bei denen der rotierende Wurststrang von zwei Formrédern erfaf3t wird, um eine dem
Produkt eigene, vorzugsweise rechteckige Form zu geben (geringe Produktivitat, hohe mechanische Belastung des geflliten
Darms).

Andere, durch Zahnriemen mit aufvulkanisierten Abteilern hergestelite Endlosférderer, besitzen den Nachteil, da sich die
Abteiler aus dem Zahnriemen auf Grund der scharfen Umlenkungen ldsen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine zuverlassig arbeitende Vorrichtung zum Abteilen eines Wurststranges zu schaffen, um
Wiirste gleicher Lange effektiv herzustellen. Der Fertigungsaufwand gegeniiber bekannten technischen Losungen ist zu
reduzieren, der technische Verschleif3 gering zu halten.

Mit Einsatz der Vorrichtung ist die Lirmbel&stigung fiir das Produktionspersonal zu senken und die Reinigungsarbeit zu
erleichtern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zu schaffen, die einen von der Wurstfiillmaschine ankommenden. -
Waurststrang abteilt, um damit eine Portionierung von Wiirsten vorzunehmen. Mit dem Einsatz der vorgeschlagenen Vorrichtung
sollen die Nachteile bekannter technischer Losungen zum Abteilen von Wurststrdngen, wie:

— hoher Anteil von Einzelteilen, die zu einer Baugruppe montiert werden missen, '

— hohertechnischer VerschleiR der Einzelteile (z. B. Kette), '

— hoher materieller Aufwand zur Einhaltung der Hygieneerfordernisse (Korrosionsbestandigkeit),

— aufwendige Reinigung,

— Larmbelastigung des Produktionspersonals durch hohe Arbeitsgeschwindigkeit der kettenartlgen Endlosférderer

beseitigt bzw. reduziert werden.
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Das Wesen der Erfindung besteht darin, daR zum Abteilen des Wurststranges zwei gegenlaufige synchron laufende Férderrader
eingesetzt werden, die an ihrem Umfang je einen Abteiler aufweisen.

Bei einer Umdrehung der Férderrdder beschreibt der Kreuzungspunkt der sich kreuzenden Abteiler eine Kreisbahn, deren
Umfang der Lange der zu portionierenden Wurst entspricht.

Mittels zweier gegenlaufiger Endlosforderer wird die sich ausbildende Wurstkette weitertransportiert und durch vorgesehene
Rutschleisten an einem Herunterfallen gehindert.

Die Forderrader mit den Abteilern stehen mit je einem Stirnrad in Verbindung, welche ineinander kimmen. Gleichfalls befinden
sich diese Stirnrader mit je zwei weiteren Stirnradern im Eingriff, welche [etztlich die Antriebsrédder der Endlosforderer tiber je
eine Welle antreiben. Dadurch wird ein Synchronlauf der Férderréader mit den Endlosférderern erreicht.

Ausfiithrungsbeispiel

Dervon der Wurstfiillmaschine kommende Wurststrang 1, durch bereits bekannte Verfahren um seine Léngsachse in Rotation 2
versetzt, wird von den gegenlaufig laufenden Forderrddern 3 erfa3t. Der Abstand des kleinsten Durchmessers der
ForderraderauRenkanten 4 zueinander entspricht dem Durchmesser der Wurst 5. Die Férderrader 3 weisen an ihrem Umfang je
" einen Abteiler 6 auf. Bei einer Umdrehung der Forderrader 3 beschreibt der Kreuzungspunkt 7 der sich kreuzenden Abteiler 6 eine
Kreisbahn, deren Umfang der Lange der zu portionierenden Wurst entspricht. Durch geeignete Justiereinrichtungen 8 werden
die Abteiler 6 so zueinander gestellt, daB sie sich gegentberstehen und ihre AulRenkanten 9 sich kreuzen.
Die sich nach jeder Umdrehung der Forderrader 3 kreuzenden Abteiler 6 treffen auf den um seine Ldngsachse rotierenden
Wurststrang 1 auf und engen damit den Einlauf in die Férderrader 3 ein. Dadurch kommt es zur Unterbrechung der Rotation des
zuerst erfaliten Wurststrangabschnittes und zur Abdrehung und damit zur Portionierung der ersten Wurst 5. Die Wurst 5, deren
hinteres Ende durch den Portioniervorgang gleichzeitig mit dem vorderen Ende der nachstfolgenden Wurst 5 gebildet wird, darf
sich wahrend des Abdrehvorganges nicht selbst mitdrehen. Daran kdnnen sie die beiden Endlosforderer 10, 11 hindern,
nachdem die Wurst 5 trichterférmig gebogene Rutschleisten 12 passiert hat. Um das Herabfallen bzw. Herausspringen der
‘Waurstkette aus den Endlosférderern 10, 11 zu verhindern, werden zwischen diesen Rutschleisten 13, 14 angebracht. Um ein
reibungsloses Fordern der Wurst 5 zwischen den Endlosférderern 10, 11 zu sichern, erfolgt ein Anpressen mittels Andriickrollen
15.
Die Fordergeschwindigkeit der Endlosférderer 10, 11 ist gleich der Umfangsgeschwindigkeit des Kreuzungspunktes 7, um einen
kontinuierlichen Férderstrom zu gewahrleisten. Gleichfalls ist ein Synchronlauf der Férderrédder 3 mitden Endlosférderern 10, 11
erforderlich. Am vorteilhaftesten wird das erreicht, indem das Férderrad 3 Giber ein Stirnrad 16 angetrieben wird, welches ein
Drehmoment vom Stirnrad 18 erhélt. Das Stirnrad 18 erhalt sein Drehmoment (ber den Wellenzapfen 32. Die Weiterleitung des
Drehmoments erfolgt Gber die Welle 19, die Justiereinrichtung 8 und Uiber die Kegelflédche 17 auf das Foérderrad 3.
Zur Beibehaltung der erforderlichen Gesamtférderrichtung, zweckmaRig durch den Pfeil 20 gekennzeichnet, wird ein Stirnrad 21
bzw. 22 verwendet, welches mit dem Stirnrad 18 und 23 bzw. 16 und 14 im Eingriff steht und damit das Drehmoment an die
Stirnrader 23 bzw. 24 weiter gibt, welche Uber eine Welle 25 die Antriebsrader 26, 27 in durch die Pfeile 28, 29 gekennzeichnete
Drehung versetzen. Zur schlupffreien Arbeitsweise der Endlosférderer 10, 11 erfolgt das Spannen dieser mit Hilfe der
Spannrollen 30, 31. ’
Der Abstand der Endlosforderer 10, 11 zueinander in der Hauptfdrdereinrichtung 20 ist gleich dem Kaliber der Wurst 5.
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