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Procédeé de fabrication de carton ou de papier ondulé composite.

@ Le procédé consiste dans le dép6t d’une strate non

cannelée (3), obtenue par extrusion, sur une premiére 1 3
strate non cannelée (1), elle-méme solidaire d’une strate
cannelée (2).
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1. Procédé de fabrication de carton ou de papier ondulé compo-
site comportant au moins une strate non cannelée (1) et au moins
une strate cannelée (2), caractérisé en ce qu’il comprend, aprés soli-
darisation des deux dites strates (1) (2), une étape de réalisation par
extrusion d’au moins une strate supplémentaire (3) sur la strate non
cannelée (1).

2. Carton ou papier ondulé composite résultant du procédé de
fabrication selon la revendication 1, caractérisé par le fait qu’il com-
prend au moins: une strate cannelée (2), une premiére strate non
cannelée (1) superposée 4 la strate cannelée et une deuxiéme strate
non cannelée (3) superposée 4 la premiére.

Les onduleuses sont des machines a fabriquer le carton ou le

papier ondulé & partir de strates qui se présentent toujours en bobine 29

au départ. Ces strates toujours distribuées en bobine peuvent étre
imprégnées et sont solidarisées entre elles par des colles. Elles
forment un produit final appelé carton ou papier ondulé.

Notre procédé est de fabriquer au moins une de ces strates &
partir d’un dispositif d’extrusion qui exclue toute présentation en
bobine.

Cette strate extrudée, formant une couche constitutive élémen-
taire, est créée par un systéme souple guidé avec précision, celui-ci
peut étre une téte d’extrusion du type a 1évres, pouvant influer les
facteurs qui la qualifient 4 savoir: laize, épaisseur, qualité, couleur.

Le dessin annexé représente a titre d’exemple une forme d’exécu-
tion de I'objet de invention.
La figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'une des formes
d’exécution.
5 Mode de réalisation pour application par extrusion, sur le com-
plexe formé, d’une strate d’épaisseur pouvant varier de 1/100 de mm
jusqu’a 1 mm.

Dans le cas d’une matiére thermoplastique, celle-ci est portée &
température supérieure a son point de fusion dans un bac chauffé.
Par exemple 200 degrés C pour une résine EVA. Elle est pompée
jusqu’a la téte d’extrusion (4), celle-ci peut étre du type a 1évres pour
I'application d’une strate continue. Les 1évres (5) sont placées &
proximité de la strate non cannelée (1) ol I'on souhaite déposer la
strate extrudée (3), 4 une distance égale 4 I'épaisseur de la strate ex-
trudée (3) & obtenir.

L’expérience a montré que la meilleure position était a la sortie
des tables chauffantes afin de pouvoir extruder la strate (3) sur le
carton ou le papier ondulé chaud. L’adhérence de la strate extrudée
(3) sur la strate non cannelée (1) est d’autant meilleure que la tempé-
rature du carton ou papier ondulé est proche du point de solidifica-
tion de la matiére extrudée. Suivant la rigidité du carton ou papier
ondulg, il peut étre nécessaire de prévoir un moyen garantissant une
planéité constante de celui-ci. Celle-ci peut étre réalisée au moyen de
cylindres de contre-appui, ou tout autre moyen connu de ’homme
de I’art.

Le carton ou papier ondulé composite ainsi obtenu présente les
caractéristiques suivantes, il comprend au moins: une strate canne-
lée (2), une premiére strate non cannelée (1) superposée 4 Ia strate
cannelée et une deuxiéme strate non cannelée (3) superposée 4 la
30 premicre.

=

1 feuille dessin



3 659 798

1 feuille

7 Bt A D e g e SR N L SN
RN NNRAREARRRRARRARNER] IRRRER

Fig.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

