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Zvdracia Jednotka pre odporové zvaracie
stroje

(57) 1Zdruzend, aspon dvojbodovd zvédracia

jednotka odporového zvdrania je urcensd 4 e

na prdcu vo zvdracom lise, pre vyrobu

zvarovych spojov bodovanim za sebou so —-\\\\\{’E%W] '(

zmenSenou vzdialenostou roztece medzi 9 1 |
jednotlivymi SoSovicami zvarovych spojov, 20 22 : g
pri¢om najmenej dve elektrody zvdracej

jednotky mdézu mat voéi sebe rdzny elekt-

ricky potencidl. Pritom sa dosahuje zvy-
8end pevnost a Zivotnost zvarového spoja.
Podstata zvadracej jednotky spodiva v
skrdteni osovych vzdialenosti medzi dvo-
jicami zvdracich elektrod a v elektric-
kej izoldcii sustavy elektrod od zédkla-
dového rdmu a dal8ich €asti zvdrace]
Jednotky tak, Ze dve a viac zvdracich
elektrod pripojenych na samostatné dila-
taéné pruZiny, ktoré sid vybavené reaké-

nymi taniermi, sdi k sebe pribliZené tak,
Ze reakéné taniere sd umiestnené na tlad-
nych tyéiach vystredene vedla seba, pri-
dom su v celej pohybove) sistave elekt-
ricky odizelované pldzdrami a taniermi od
dalSich elektricky vodivych ¢asti zdru-
Zenej zvdracej jednotky.
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Vyndlez sa tyka zvdracej jednotky pre odporové zvdracie stroje, na sucasné zvdranie
aspon dvach zvarovych miest so zvlast malou roztedou osi zvdracich elektrod, s elektric-
kou izoldciou jednej, alebo oboch zvédracich elektrod a ich prisludenstva voci skrini zva-
racej jednotky.

Doposial znédmy stav techniky v oblasti dvoj- a viacbodovych zvdracich jednotiek:
zvdracie jednotky obsahujd aktivny, alebo pasivny silovy mechanizmus, prevodovd &ast ob-
vykle v podobe tla&nych ty&i, skrinu jednotky, pripoje elektrického zvdracieho napitia a
vlastné zvéracie elektrody. Zvdracie jednotky plnia viacero funkcii. Vytvdrajd spolu s
hlavnym pracovnym mechanizmom, napr. zvdracieho lisu, pritlactnd silu definovane) velkos-
ti, ktord stldéa diely zvarku, potldcaji negativny vplyv neustdle kolisajicej hridbky zvar-
ku v mieste zvdrania a vplyv dbytku dizky zvdracich elektrod, vplyv nevhodného nastavenia
pripravku, a plnia tiez funkciu pripojenia zvéracich elektrod na zdroj zvaracej elektric-
kej energie. Silové a prevodoveé mechanizmy, tlacné tycCe, byvaji sdoso usporiadané vedla
seba, podla najnovdich poznatkov aj nad sebou presadenim. BeZzné je prevedenie bez elektric-
kej izolédcie tlaénych tyéf voli skrini jednotky, ako aj s elektrickou izoldciou. Obvykle
je izoldcia &iastkovd a nepokryva napr. extrémne ukrahové polohy, napr. dolnd a hornd
pclohu pracovnYch casti jednotky na doraz. Toto koncepéné usporiadanie zvdracich jedno-
tiek tieZ dsti do rozmernych a pomerne taZzkych blokov. Typickym sprievodnym znakom tychto
koncepcii usporiadania je tie? znaénd vzdialenost roztede osi zvdracich elektrod, ktorad je
na zdvadu najmd tam, kde sa vyZaduje vy5Sia ekonomika vyroby a sifasne vyS3i pocet zvarkov
za Casovlu jednotku na krat$om udseku celkového zvarového spoja, pri uchovani kadencie zvéa-
racieho lisu, ako aj kaden¢ne neriesitelné tesnejdie uloZenie So%ovic bodovych zvarov.
Vyskytujd sa problémy s odvodom tepla protielektrody, problém s pristupnostou zvaracej
protielektrddy, najmd z titulu geometrickych tvarov, alebo rozmerov, ako zvarku, tak pro-
tielektrody.

Podstata zvdracej jednotky pre odporové zvdracie stroje, na sdifasné zvdaranie aspon
dvoch zvarovych miest upevnenej na pohybovom mechanizme zvdracieho stroja, alebo auto-
matu, pozostdvajica najmenej z dvoch zvdracich elektrod, spodiva v tom, *e kazdd z dvoch
a viacerych tlaénych tyc¢i je opatrend tlacnou pruzinou a tlaénym tanierom, pricom telesnd
os tlagného taniera a telesnd os tlatnej ty&e si usporiadané protichodne exceniricky s
orientovanim excenticity tlagnych tanierov na vonkaj8iu stranu dvojice, pricom najmene]
dve tlacné tyCe, tlainé taniere a tladné pruZiny sd ulozené v telese vo vodiacich dolnych
elektroizolaénych plzdrach, vo vodiacich hornych elektroizoladnych pdzdrach, v komorovych
elektroizola&nych pidzdrach a na dosadacich dolnych elektroizola&nych podloZkdch a dosada-
cich hornych elektroizola&nych podlozkdch a tla&né ty&e sd opatrenéd pevnym kamenovym plzd-
rom a kamenom, alebo nastaviteInym pdzdrom a kamenom pre radidlne polohovanie tlacnych

ty&i, ku ktorym sd elektrovodivo pripojené zvaracie elektrody.

Hlavné vyhody zvdracej jednotky pre odporové zvdracie stroje, na sdcéasné zvdranie
aspon dvoch zvarovych miest, upevnenéj na pochybovom mechanizme zvdracieho stroja, pozostd-
vajicej najmenej z dvoch zvédracich elektrod, spodivajd v tom, e zvéracia jednotka umoz-
ﬁuje vytvadrat dvo)- a viacbodové, napr. Sestbodové, osembodové a pod. odporové zvaroveé
spoje prepldtovanim zvl14a3t tenkej folie, alebo plechu oproti hrub3iemu zdkladu. Pritom
sa zuzenim osovej vzdialenosti elektrod dosiahne vy&8ia hustota spojov na jednotku dizky,
vyssia celkovd pevnost spoja ako celku, a vy&sia Zzivotnost. Stdpne &asovy vykon zvdracie-
ho stroja. ZvySenou hustotou zvarovych bodov sa dosiahne vy3sie celkové vyuzitie pevnosti
zédkladného materidlu privarenej folie, resp. velmi tenkého plechu, vytvdra sa moznost
zuZovania rozmerov spojov ako celku pri rovnakej tnosnosti. Zvdracia jednotka pritom umoz-
nuje aj vykon klasického odporového zvdrania, s prie&nym prietokom zvdracieho priddu cez
zvarok. Novou koncepciou usporiadania dielov zvédrace) jednotky dosiahlo sa tieZ zmenSenie
rozmerov a hmotnosti.
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Na vykrese na obr. 1 je prie&ny rez zostavou dvojbodove) odporovej zvdracej vykonovej
jednotky, na obr. 2 je osovy pohlad na alternativy pevného a nastavitelného kamena
tlacnych tyci.

Zvédracia jednotka pre odporavé zvdracie stroje pozostdva z telesa 2 vlastne]j integ-
rovanej zvaracej jednotky, upevnene) na undaé, na vykonovd elektrodu, alebo na baran
zvdracieho lisu 1, alebo zvédracieho stroja. Dalej pozostdva z neoto&nych tlaénych tyéi 3,
pozdizne klzne ulozenych v hornom elektroizola&nom pizdre 6 a v dolnom elektroizolaénom
pizdre 7, z elektroizolagného materidlu vzdorujdiceho teplotdm do 150 0C, ktoré majd para-
lelné osi, pridom telesné osi tla&nych tanierov 4 sd oproti nim rézne, &im sud tlaéné ta-
niere 4 voti tla&nym ty&iam 3 vylaZené, kazdy tanier na opa&nd, vonkajSiu stranu dvojice.
lostava tlaénych tanierov 4 v spolo&nej rovine a ich vyloZenie umoznuje vzdjomné pribli-
enie tla&nych ty&i 3, a tym zmendenie vzdialenosti zvarovych bodov na zvarku. Zvdracia
jednotka pozostdva z dalsich elektroizoladnych prvkov - tla&ny tanier 4 leZi na elektro-
izoladnej podloZke 22, tla&nd pruZina 8 lezi na spodnom konci na elektroizolagnej podloZ-
ke 5, na hornom konci na elektroizolatnej podloZke 20. Tla&ny tanier 4 sa pohybuje v elek~-
troizolagnom komorovom pdzdre 21. Elektrickd izolécia tla&nych ty&i 3, tla&nych tanierov
4 a tla&nych pruzin B voti telesu 2 moZe byt vykonand na oboch pohybovych prvkoch dvojbo-
dovej zvérace) jednotky, alebo len na jednom z prvkov. Toto elektroizolaé&né dloZenie umoz-
nuje pripojenie rovnakého, alebo rézneho elektrického potencidlu na kaZdd z oboch pohybo-
vych prvkov. V pripade prevedenia Uplne bez elektroizolagnych prvkov umoiﬁuje zvéracia
jednotka pripojenie jediného polu elektrického zvéracieho zdroja, pri&om druhy pal musi
byt na spoloéne] prutielektréde. Tlagné ty&e 3 suU pre pripady poZadovaného jemnejsieho
chodu, predizenia %ivotnosti elektraoizola&ného komorového plzdra 21, zabezpelenia osovej
polohy zvédracej elektrody 14, napr. v pripade necsového konického zakontenia a pod.,
vybavené bud vndtornym klznym pdzdrom a pevnym kamenom 19, alebo nastavitelnym kamenom
11, spojenymi so stavacou skrutkou 9, vybavenou poistovacou matkou 10.

Skisobné zvédranie s osvojovacou zvaracou jednotkou, s dvojbodovym vybavenim pre rov-
naky, alebo rdzny elektricky potencidl poskytlo nasl. vysledky: pri napojeni na rdzny
potencidl, na kazdu z dvojice elekirod jeden pol elektrického zdroja, a pri zvdrani Llen-
kych ocelovych plechov na silni ocelovld podloZku, sa dosiahli vyhovujidce zvary za podmien-
ky, 2e 3untovaci elektricky odpor tenkého horného plechu bol vdési, ako odpor sustavy:
elektricky kontakt medzi tenkym primdrnym a hrubim zdkladnym plechom, a elektricky odpor
a vodivost hrubého zdkladného plechu. Sudstava je regulovatelnd volbou pritlacnej sily
pdsobiacej na zvdraciu elektrodu, velkostou kontaktovacej plochy na zvdracej elektrode,

a pripadnym vyuZitim vhodnej diferencie elektrickej vodivosti dielov zvarku. Pri pevne
danej osovej vzdialenosti zvdracich elektrod je moZné privérat len urdité rozpdtie hrubky
tenkych hornych plechov. Déraz je tieZ na di?ke &asu pdsobenia zvéracieho pridu. Uplatni
sa skOr krdtky &as a odpovedajuici energeticky prikon. V jednom pripade zvarok pozostdvaji-
ci z horného plechu hribky 0,5 mm a zo zdkladnej dosky hriubky 6 mm, oba z materidlu

€Su 11357 v dobrej triede povrchu, sa dosiahli dobré vysledky pri &ase pdsobenia zvé-
racieho pruidu v rozpati 4 a? 11 period striedavej siete, s &asom pdsobenia tlaku s pre-
krytim 1. a% 3. period. Vzdialenost osi zvdracich elektrod 65 mm, priemer %oZovky 6 mm.

V pripade zapojenia na elektricky zdroj zvdracieho prudu pre prieény tok /jeden pol zdro-
ja na zvdracie elektrody, druhy na protielektrédy) sa dosiahli dobré vysledky aj pri
znatne maksich zvdracich parametroch na rovnakom type zvarku. V oboch pripadoch umoZnuje
zvéracia dvojbodovd jednotka zvdrat rychlejSie, ako je to v pripade jednobodovej zvarace]
jednotky. V pripade rdzneho elektrického potencidlu na dvojici zvéracich elektrod je sice
potrebné preklenit Suntovacie odporové pomery vhodnymi zvdracimi parametrami, avak vy-
hody z toho, Ze nie je potrebnd elektricky aktivna protielektroda, sta&i len elektricky
inertnd reak&nd mechanick# opora proti pracovnému tlaku zvéracich elektrod, mdézu byt
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zv14dst Zzelatelné napr. tam, kde by boli problémy s privodom elektrického pruidu na proti-
elektrodu, tam kde by boli problémy s odvodom tepla protielektrédy apod. V pripade dvojbo-
dovej Jjednotky sa zrychfuje €asovy vykon zvdracieho stroja v priemere od 20 do 35 %,

podla druhu zvarku a celkove]j vybavy zvdracieho stroja.

Vyndlez sa vyuzije najmd v automobilovom, elektrotechnickom a spotrebnom priemysle
a v strojdrstve vobec.

PREDMET VYNALEZU

Zvdracia jednotka pre odporové zvdracie stroje, na sidasné zvdranie aspon dvoch zva-
rovych miest, upevnend na pohybovom mechanizme zvdracieho stroja, pozostdvajica najmene}
z dvoch zvdracich elektrod, vyznadujica sa tym, e kawdd z dvoch a viacerych tla&nych
tyéi (3) je opatrend tladnou pruZinou (B) a tla&nym tanierom (4), pri¢om telesnd os tlac-
ného taniera (4) a telesnd os tladnej tyte (3) su usporiadané protichodne excentricky,

s orientovanim excentricity tlag&nych tanierov (4) na vonkaj3iu stranu dvojice, pricom
najmenej dve tla&né tyde (3), tlacné taniere (4) a tlatné pruziny (B) su ulozené v telese
(2) vo vodiacich dolnych elektroizola&nych pidzdrach (7), vo vodiacich hornych elektroizo-
la&nych pdzdrach (6), v komorovych elektroizolaénych pdzdrach (21) a na dosadacich dolnych
elektroizolaénych podlozkdch (22) a dosadacich hornych elektroizola&nych podlozkdch (2)

a tlagné tyde (3) sd opatrené pevnym kamenovym plzdrom a kamenom (19), alebo nastavitel-
nym plizdrom a kamenom (11) pre radidlne polohovanie tlaénych tydi (3), ku ktorym sud
elektrovodivo pripojené zvdracie elektrody (14).

1 vykres
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