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Ciagly sposéb wytwarzania Swiec oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest ciggly sposéb wy-
twarzania $§wiec podwieczorkowych, nocnych itp.
z parafiny lub z innego odpowiedniego materialu
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Znane jest wytwarzanie §wiec w sposéb ciaggly,
ktéry polega na tym, ze do matrycy wprowadza
sie z materialem §wiecy, réwniez knot, ktéry na-
stepnie za pomocg stempla osadzany jeSt szczel-
nie i trwale w uformowanej §wiecy.

Spos6b ten jest nieekonomiczny w zastosowaniu
do wytwarzania kroétkich §wiec podwieczorkowych,
nocnych itp.

Znane jest rOwniez wytwarzanie Swiec podwie-
czorkowych i nocnych za pomocg prasowania na
zimno drobno pokrajanej lub rozpylonej masy
Swiecowej umieszczonej dokola igly zamocowanej
osiowo w matrycy. Igla ta tworzy w wyprasce
kanal do ktérego zostaje nastepnie wprowadzony
specjalny knot.

Ta metoda postepowania zabiera wiele czasu,
gdyz poszczegblne zabiegi robocze przeprowadza
sie tylko w ten spos6b, ze kazdy kolejny zabieg
moze byé wykonywany dopiero po ukonczeniu za-
biegu poprzedniego. Wydajno$é procesu jest zatem
mala.

Zadaniem niniejszego wynalazku jest usuniecie
wyzej wymienionej wady przez opracowanie spo-
sobu wytwarzania §wiec podwieczorkowych, noc-
nych itp., ktéry pozwolitby na zwigkszenie wy-
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dajnosci a wiec bylby bardziej ekonomiczny niZ
spos6b dotychczasowy.

Sposobem wedlug wynalazku w jednym cyklu
roboczym wiryskuje si¢ do matrycy dokola znaj-
dujacej sie w niej wydrazonej igly parafine lub
material podobny, przez t¢ wydrazonag igle wpro-
wadza sie sztywny knot, ktéry nastepnie laczy sig
na state z doprowadzanym z boku uchwytem knota
po czym wyciska sie z matrycy péifabrykat §wie-~
¢y i odcina knot. )

Urzadzenie stuzgce do stosowania tego sposobu
sklada sie z matrycy, z otworem, w ktérym ru-
chem posuwisto-zwrotnym przesuwa sie stempel,
przez ktéry przechodzi umieszczona osiowo Ww
otworze matrycy wydrazona igla do doprdwadza—
nia knota a ponizej otworu matrycy jest. umiesz-
czona przesuwana w okreSlonym rytmie ruchem
posuwisto-zwrotnym plyta zamykajgca, ktéra w
specjalnym wglebieniu przenosi réwniez do otwo-
ru matrycy z magazynka umieszczonego w korpu-
sie tej matrycy, uchwyt knota oraz przesuwajace
sie réwniez w okreSlonym rytmie ruchem posu-
wisto-zwrotnym urzadzenie doginajace, do lgcze-
nia uchwytu z knotem. W wykonujgcej ruchy na-
wrotne plycie zamykajgcej osadzony jest takze néz,
ktéry wykonuje ruchy posuwisto-zwrotne niezalez-
nie od ruchéw plyty zamykajacej, przeznaczony
do odcinania knota, wystajacego z wykonanej
Swiecy.

Wydrazona igla opr6cz prowadzenia knota w
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otworze matrycy stuzy réwniez jako element wy-
twarzajagcy wolng przestrzen pomiedzy knotem
i masg S§wiecy. Utworzony przez nig kanalik stwa-
rza specjalnie korzystne warunki dla palenia sie

Swiecy. Knot $§wiecy osadzony jest swobodnie w-

tym otworze. Przytrzymywany jest jedynie u dotu
za pomocg uchwytu.

W celu lepszego wyjasnienia istoty wynalazku
na rysunkach przedstawiono schematycznie urzg-
dzenie do wytwarzania $wiec oraz sposob jego
dzialania.

Fig. 1—4 przedstawiajg to urzadzenie w przekro-
ju w kolejnych jego polozeniach roboczych.

W otworze matrycy 13 osadzony jest stempel 1,
“ktéory moze wykonywaé postepowe ruchy posuwi-
sto-zwrotne i przez ktéry przechodzi wydrazona
iglta 3, prowadzona w tulei 2. Poprzez wydrazona
igle jest poprowadzony knot 4. Ponizej matrycy 13
umieszczona jest wykonujgca ruchy posuwistc-
-zwrotne plyta zamykajaca 7, na ktérej w specjal-
nej prowadnicy osadzony jest n6z 5 odcinajgcy
knot 4 i wykonujgcy réwniez ruchy posuwisto-
-zwrotne, ale niezalezne od ruch6éw plyty zamyka-
jacej 7. Plyta zamykajgca 7 znajduje sie pod dzia-
taniem sterowanego w okreS§lonym rytmie urza-
dzenia dociskowego 8, ktore ja na przemian pod-
nosi do goéry i opuszcza w doét. W matrycy 13
umieszczony jest r6wniez magazynek 11 na uchwy-
ty 6 knota. Uchwyty 6 knota majg ksztalt tale-
rzykOw posiadajacych w czeSci Srodkowej wywi-
niecie, ktore w momencie gdy uchwyt 6 znajduje
sie w magazynku 11 zwroécone jest do goéry. W
plycie zamykajgcej 7 znajduje sie¢ wglebienie, do
ktérego wchodzi tylko jeden uchwyt 6 knota. Po-
za tym powyzej tulei 2 jest umieszczone urzadze-
nie 9, przeznaczone do doprowadzania knota, ktére
w tym przykladzie wykonania wynalazku sklada
sie z dwoch krgzkéw obejmujgcych i prowadza-
cych miedzy soba knot 4. U dolu matrycy 13, na-
przeciw plyty zamykajacej 7, znajduje sie urzg-
dzenie doginajace 10, réwniez poruszajace sie w
okre$§lonym rytmie.

Gdy stempel 1 znajduje si¢ w polozeniu gbérnym
(fig. 4) nastepuje napelianie mtrycy parafing lub
materialem podobnym. Parafina ta zostaje wpro-
wadzana do otworu matrycy 13 dokoia przecho-
dzacej przez te matryce wydrazonej igly 3, dzieki
czemu w bryle $wiecy powstaje wzdiuz jej osi
przechodzacy na wylot, pusty wewnatrz otwor.
Od dolu otwér matrycy jest zamkniety za pomocg
plyty zamykajacej 7, ktéra w tym celu zostala pod-
niesiona do géry za pomocg urzadzenia docisko-
wego 8. Wydrazona wewnatrz igla 3 sterowana
jest w taki spos6b, ze podczas ruchu ku goérze
stempla 1 unosi si¢ ona nieco do géry, aby umoz-
liwié podsuniecie pod nig uchwytu 6 knota (fig. 3).
Doprowadzanie uchwytu 6 knota od magazynku
11 do potozenia pod wydrazong igla 3 odbywa sie
za pomocy odpowiedniego przesuwania plyty za-
mykajacej 7, ktéra wykonuje w odpowiednim ryt-
mie ruchy posuwisto-zwrotne za pomocg nada-
jacego si¢ do tego celu mechanizmu i za kaz-
dym razem zostaje w taki spos6b przesunieta, ze
przeznaczone na uchwyt 6 knota wglebienie trafia
na przemian pod magazynek 11 i wydrazona
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igle 3. Wowczas plyta zamykajgca 7 opuszcza sie
w kierunku przeciwnym do dzialania urzadzenia
dociskowego 8, do polozenia pokazanego na fig.
213

Gdy uchwyt 6 knota znajduje sie pod wydrazo-
na iglag 3, woéwczas igla ta zostaje przesunieta ku
dotowi ponad jego wywiniecie (fig. 2), po czym
znajdujacy sie w tej wydrazonej igle 3 sztywny
knot 4 zostaje wsuniety za pomocg urzadzenia do-
prowadzajgcego 9 do wywiniecia uchwytu 6. Na-
stepnie wydrazona igla 3 przesuwa sie znéw nie-
co do goéry, a wykonujgce ruchy posuwisto-zwrot-
ne urzadzenie doginajace 10 zostaje przesuniete do
uchwytu 6 i zakleszcza w nim knot 4 (fig. 3). W
ten spos6b uchwyt 6 zajmuje polozenie w dolnej
czesci §wiecy.

Po cofnieciu sie urzadzenia doginajgcego 10 poi-
fabrykat 12 §wiecy (fig. 1) za pomocg stempla 1
zostaje na tyle wysuniety z matrycy 13, ze po
cofnieciu sie stempla 1 poza pityta zamykajacg 7
pozostaje swobodny koniec knota 4 o dlugosci wy-
starczajgcej do zapalenia S§wiecy. Teraz juz za po-
mocg ruchomego noza 5 knot 4 zostaje odciety
bezposrednio pod stemplem 1. Przy wyciskaniu
péifabrykatu 12 z matrycy 13 zostaje wyciagniety
rowniez dalszy kawalek knota 4 zaciSnietego w
uchwycie 6.

Po cofnieciu sie urzadzenia doginajgcego 10 i wy-
ciénieciu gotowego poéifabrykatu 12 z matrycy
13 plyta zamykajgca 7 zostaje znéw doprowadzona
za pomocg urzgdzenia dociskowego 8 pod otwoér
matrycy 13, ktory zostaje w ten sposéb szczelnie
zamkniety (fig. 4). W tym samym czasie stempel
1 wraca do swego najwyzszego polozenia, pod-
czas gdy wydrazona igla 3 pozostaje w polozeniu
pokazanym na fig. 4 W ten sposéb matryca 13
zostaje przygotowana do wiryéniecia nastepnej
porcji parafiny. Przesuwy wydrazonej igly 3 sag
przeprowadzane niezaleznie od ruchu stempla 1 za
pomocy jej prowadzenia utworzonego przez tule-

je 2.
Zastrzezenia patentowe

1. Ciggly spos6b wytwarzania $wiec z parafiny
lub z innego materialu zaopatrzonych w uchwyt
knota, znamienny tym, e w jednym cyklu ro-
boczym wiryskuje sie do matrycy dokola znaj-
dujacej sie w niej wydrazonej igly parafine lub
material podobny, przez te wydrazong igle
wprowadza sztywny knot, ktéry nastepnie lgczy
sie na state z doprowadzanym z boku uchwy-
tem knota, po czym wyciska sie z matrycy péi-
fabrykat $§wiecy i odcina knot.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada si¢ z ma-
trycy (13), z otworem, w ktérym ruchem po-
suwisto-zwrotnym przesuwa sie stempel (1),
przez ktéry przechodzi umieszczona osiowo W
otworze matrycy wydrazona igta (3) do dopro-
wadzania knota (4), a ponizej otworu matry-
cy (13) jest umieszczona przesuwana w okres-
lonym rytmie ruchem nawrotnym ptyta zamy-
kajaca, ktéra w specjalnym wglebieniu przenosi
réwniez do otworu matrycy z magazynka
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umieszczonego w korpusie tej matrycy, uchwyt
(6) knota (4) oraz przesuwajace sie réwniez w
okre§lonym rytmie ruchem posuwisto-zwrotnym
urzgdzenie doginajgce (10) do lgczenia uchwytu

(6) z knotem (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

Fig.1
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Zze w wykonujacej ruchy posuwisto-zwrotne
plycie zamykajacej (7) osadzony jest, wyko-
nujacy ruchy posuwisto-zwrotne niezaleznie od
ruchéw plyty zamykajacej (7), n6z (5) do odci-
nania knota (4), wystajacego z wykonanej §wie-
cy (12).
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