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Sposéb wydzielania olejéw z ich mieszanin z ciatami statemi.
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W licznych procesach przemyslowych,
zwlaszcza przy wytlewaniu (suchej desty-
lacji), rozszczepianiu i ekstrahowaniu ma-
terjaléw zawierajacych wegiel, jak row-
niez przy uwodornianiu pod ci$nieniem
réznych gatunkéw wegla, smoly, olejow
mineralnych i cial podobnych, otrzymuje
sie miedzy innemi wigksze lub mniejsze
ilosci produktéw, skladajacych si¢ z mie-
szaniny olejéw z ciatami stalemi, jako to
pozostatosciami weglowemi, skladnikami
popiolu lub innemi zanieczyszczeniami sta-
temi, np. masami stykowemi. W tych przy-
padkach skladniki stale trudno jest od-
dzieli¢ od oleju.

Wykryto obecnie, ze rzeczone skladni-
ki stale mozna z powodzeniem oddzieli¢

od skladnikéw oleistych, skoro mieszaning
zmieszaé, najlepiej na goraco, z ciecza, w
ktorej olej jest nierozpuszczalny lub stabo
tylko rozpuszczalny i ktérej napiecie po-
wierzchniowe pos’ada te wlasciwosé, iz
podczas mieszania sp6jnosé miedzy ciala-
mi stalemi i przylegajacym do nich olejem
rozluznia sie, wskutek czego rozdzielanie
mozna przeprowadzié w sposéb dowolny.
Ciecz dodawang dobiera sie najkorzyst-
niej tak, aby jej ciezar gatunkowy znajdo-
wal sie miedzy cigezarami cial, podlegaja-
cych rozdzielaniu. W niektérych przypad-
kach mozna z powodzeniem stosowaé wo-
de. Ciecz dodawana moze byé sama przez
si¢ dostatecznie czynna, mozna jednak
réwniez zmieni¢ w pozadanym kierunku



jej napieciz powierzchniowe, dodajac’ do
niej odpowiednie domieszki. Rodzaj po-
dobnych domleszek zalezy od rodzaju ole-
jow i met:zy dodawane] Okazalo si¢ np., ze
bardzo odpowiednim jest dodatek nie-
znacznych ilosci srodkéw emulgujacych i
zwilzajacych, jako to kwaséw sulfonowych
aromatycznych lub tluszczowych albo po-
chodnych i produktéw podstawienia tych
kwaséw, albo kleju, dekstryny, smoly
blonnikowej, nasyconych i nienasyconych
kwaséw tluszczowych, ich soli i pochod-
nych i cial podobnych. Nadaja si¢ rowniez
produkty, otrzymywane np. zapomoca sul-
fonowania  produktéw, otrzymywanych
przy uwodornieniu pod ci$nieniem réinych
gatunkéw wegla, smoly i cial podobnych.
Mozna stosowaé z korzyscia wode z do-
datkiem alkylowanych w pierscienie kwa-
séw sulfonowych weglowodoréw aroma-

tycznych, W wielu przypadkach korzyst- -

nie jest stosowaé srodki emulgujace i zwil-
zajace w cieczy alkalicznej.

Ponadto wykryto, ze moze by¢ korzyst-
nem stosowanie do przerébki zawieraja-
cych oleje namuléw roztworéw, zawiera-
jacych oprécz srodkéw zwilzajacych oraz
emulgujacych jednoczesnie i sole, np.
chlorki, siarczany i t. d. W tym przypadku
stezenie roztworéw mozna dobraé w ten
sposob, iz ich ciezar gatunkowy bedzie row-
ny lub wyzszy od cigzaru gatunkowego
ciala, podlegajacego oddzieleniu; naten-
czas np. przy odwirowywaniu pracg mozna
prowadzié w sposéb ciagly.

Po dostatecznem rozluznieniu sp6jno-
$ci miedzy cialami stalemi i oleistemi, olej
mozna oddzielaé w najrozmaitszy sposéb,
np. na drodze mechanicznej zapomoca np.
wiréwek, najlepiej na goraco, lub tez za-
pomoca pola elektrycznego lub magnetycz-
nego lub w inny sposéb wlasciwy lub tez
stosujac jednoczesnie kilka metod oddzie-
lenia.

Nie jest rzecza konieczna, a zwlaszcza
przy odwirowywaniu, miesza¢ obrabiany

a zawierajacy olej produkt z cieczg dodat-
kowa w zabiegu odrgbnym przed procesem
oddzielania, lecz produkt obrabiany i
ciecz dodatkowa mozna wprowadzaé jed-
noczesnie do rozdzielacza, np. do wiréwki.
Dzieki temu nietylko zaoszczedza sie jed-
no stadjum pracy, lecz osigga sig, zwla-
szcza jesli w danym przypadku rozchodzi
sie o wiréwki szybkobiezne, dokladniejsze
zmieszanie i dokladniejsze oddzielenie o-
leju od cial statych. Szybkos¢ doplywu
podlegajacej obrébce masy z jednej stro-
ny i cieczy dodawanej z drugiej strony do-
stosowywa sie do wlasnosci rzeczonej
masy. ‘

Ciala mozna obrabiaé réwniez kilka-
krotnie, stosujac najrozmaitsze ciecze do-
datkowe. Cisnienie, temperatura, ilo§é ob-
rotéw wiréwki i t. d. dobiera sie zaleznie
od wlasnosci ciala przerabianego.

Skoro proces prowadzi si¢ zapomoca
alkalicznych cieczy dodatkowych i $rodkow
emulgujacych i zwilzajacych, natenczas ro-
dzaj i ilosé tych ostatnich odgrywa pewna
role. Wogole wystarcza nieznaczna ich
ilo§é, np. 0,05%, a w pewnych warunkach
jeszcze mniej. Najkorzystniejsza ilosé, ja-
ka nalezy stosowaé w kazdym poszczegdl-
nym przypadku, zalezy od wlasnosci prze-
rabianego produktu. Przy odwirowywaniu
mulu weglowego, jaki otrzymuje sie np.
przy ekstrahowaniu wegla zapomoca roz-
puszczalnikéw, prowadzonem pod cisnie-
niem, korzystnie jest dobraé¢ temperature
nie wyzsza niz 100 — 110°, o ile do mutu
podczas odwirowywania dodano taka sa-
ma, ilo§é wodnego roztworu o stezeniu 0,05
do 0,1%, np. alkylowanego kwasu nafta-
leno-sulfonowego. Proces najwlasciwiej
jest prowadzi¢ w sposéb ciagly, przyczem
praca wypada wéwczas szczegélnie ko-
rzystnie, gdyz domieszki mozna calkowicie
odzyskaé zpowrotem i uzyé ponownie do
czyszczenia.

Prace niniejsza mozna prowadzié¢ od-
dzielnie lub w polaczeniu z innemi meto-



dami pracy, jako to, nastgpujacem wytle-
nianiem lub ekstrahowaniem i czynnoscia-
mi podobmremi.

Do przerébki nadaja si¢ np. zanieczy-
szczona smola, otrzymywana przy suchej
destylacji, pozostalosci od destylacji smo-
ty, pozostaltosci rozszczepiania, ropa nafto-
wa, pozostatosci otrzymywane przy ekstra-
howaniu réznych gatunkéw wegla, tupki
oleiste i t. d., produkty otrzymywane przy

obrébce cieplnej wodorem sprezonym,
wegla, torfu, drewna, olejéow smotowych,

bituméw lub innych, zawierajacych wegiel
substancyj.

Dla cial tych sposéb powyzszy posiada
donioste znaczenie, gdyz w tych wlasnie
przypadkach oleje wogéle daja sie oddzie-
laé tylko z trudnoscia.

Przyktad 1. Pozostalo§é¢, otrzymana
przy uwodornianiu pod ci$nieniem wegla
brunatnego, uwolniona w zasadzie od
sktadnikéw niskowrzacych, jako to benzy-
ny i olejéw $rednich, miesZa si¢ w tempe-
raturze okoto 80° z woda, do ktérej doda-
no mieco izopropylonaftalenosulfonianu
sodowego. Skoro masa zgestnieje, odwiro-
wuje sie ja w temperaturze okolo 90°. Za-
chodzi podzial na trzy warstwy, Skladniki
stale przenikaja przez warstwe wodna i o-
siadaja na $ciankach wiréwki. Woda wy-
pycha, dzigki swemu wigkszemu ciezaro-

wi wlasciwemu, olej ku srodkowi wiréwki.:

Usuwanie resztek oleju, przylegajacych
dzieki wloskowatosci do cial statych. zo-
staje przyépieszone przez dzialanie doda-
nych soli. Olej odprowadza si¢ od warstwy
wodnistej do odpowiednich naczyn; prak-
tycznie jest on wolny od cial stalych. Osa-
dzone na ¢ciankach wiréwki ciata stale za-
wieraja jeszcze nieznaczne ilosci oleju,

ktéry mozna usunaé np. zapomoca wytle-"

wania goracemi gazami lub wodorem albo
ekstrahowania lub zapomoca innych metod.

Przyklad II. Skoro 40 — 50% -wy roz-
twér chlorku wapniowego 2z domieszka
0,03% izopropylonaftalenosulfonianu sodo-

wego wprowadzaé z szybkoscia 200 1 na
godzing do podlegajacego rozdzielaniu i
zawierajacego okoto 20% staltych skladni-
kow mulu, otrzymywanego przy ekstraho-
waniu pod ci$nieniem wegla brunatnego i
wprowadzanego jednocze$nie z taka sama
lub z nieco mniejsza szybkoscia do bebna
wiréwki, dobrawszy temperature obu cie-
czy nie nizej 160°, natenczas przy 7000 ob-
rotach na minute otrzymuje sie z jedncj
strony olej praktycznie pozbawiony popio-
hu, z drugiej zas strony — pozostalosé, za-
wierajaca jeszcze 9 — 12% oleju.

Skoro ciecz dodatkowa zakwasi¢ slabo
kwasem mineralnym, np. kwasem soinym,
natenczas otrzymuje si¢ nietylko zasobna
w olej pozostalo$é, lecz réwniez obfituja-
cy w popiot olej (okolo 4 — 6% popiotu);
przeciwnie, przez udzielenie cieczy dodat-
kowej zapomoca domieszki 0,3 — 1% tu-
gu sodowego odczynu staboalkalicznego
mozna otrzymaé wolny od popiotu olej i
pozostalosé zawierajaca tylko 4 — 6% o-
leju, w pewnych za§ warunkach — jeszcze
mniej. Przylegajace do odwirowanej pozo-
stalosci statej czastki cieczy dodatkowej
mozna usunaé z latwoscia zapomoca odci-
skania i czynnosci podobnej. Ciecz prze-
plékujaca odzyskuje si¢ ponownie i utrzy-
muje stale w obiegu kotowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wydzielania olejéw z pozo-
stalosci, otrzymywanych przy rozszcze-
pianiu lub pozostalosci otrzymywanych
przy uwodornianiu pod ci$nieniem lub pro-
wadzony pod ci$nieniem ekstrahowania
réznych gatunkéw wegla, smoly, olejow
mineralnych i t.d., znamienny tem, ze mie-
szaning, podlegajaca rozdzielaniu, miesza-
sie, najkorzystniej na - goraco, z ciecza, w
ktérej olej nie rozpuszcza si¢ wcale lub
rozpuszcza tylko w stopniu nieznacznym
i ktérej napiecie powierzchniowe posiada
te wlasnosé, iz wskutek zmieszania spéj-



no$é miedzy materjatami statemi i przyle-
gajacym do niej olejem rozluznia sig, po-
czem oddzielanie uskutecznia si¢ w sposob
‘dowolny.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze ciezar wlasciwy dodanej cieczy
przypada miedzy cigzarami wlasciwemi
materjaléw, podlegajacych oddzielaniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze do cieczy dodaje sie materjatow,
ktére jej napigcie powierzchniowe zmie-
niaja w kierunku pozadanym.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
‘mienny tem, ze stosuje si¢ wode, najwla-
§ciwiej wraz z innemi domieszkami.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze do dodanej cieczy dodaje
sie nieznaczne ilosci $rodkéw emulguja-
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cych i zwilzajacych, jako to aromatyczne
lub alifatyczne kwasy sulfonowe lub ich po-
chodne i ich produkty podstawienia.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze proces prowadzi sie zapomoca roz-
tworéw alkalicznych.

7. Sposéb wedlug zastrz. 5 i 6, zna-
mienny tem, ze dodaje sie¢ ponadto soli lub
roztworéw solnych.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze proces prowadzi sie¢ w spo-
s6b ciagly.

I. G Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zasteoca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowv.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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