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(54) ЛИСТ ИЗ МАГНИЕВОГО СПЛАВА

(57) Формула изобретения
1. Лист из магниевого сплава, включающий в себя магниевый сплав, содержащий Al

и Mn, причем, если определить область от поверхности листа до 30% толщины листа в
направлении толщины листа из магниевого сплава как поверхностную область и если
произвольно выбрать из этой поверхностной области подобласть площадью 50 мкм2,
то число зерен, которые являются кристаллизованными фазами, содержащими как Al,
так и Mn и имеющими максимальный диаметр от 0,1 до 1 мкм, равно 15 или менее, и в
этих зернах кристаллизованных фаз массовое отношение Al к Mn, Al/Mn, составляет
от 2 до 5.

2. Лист из магниевого сплава по п.1, причем магниевый сплав содержит от 5% по
массе до 12% по массе Al и от 0,1% по массе до 2,0% по массе Mn.

3. Лист из магниевого сплава по п.1 или 2, причем магниевый сплав дополнительно
содержит по меньшей мере один элемент, выбранный из Zn, Si, Ca, Sr, Y, Cu, Ag, Ce, Zr
и редкоземельных элементов (исключая Y и Ce).

4. Конструктивный элемент из магниевого сплава, полученный пластическим
формованием листа из магниевого сплава по п.1.

5. Способ получения листа из магниевого сплава, содержащий:
этап разливки магниевого сплава, содержащего Al и Mn, в лист; и
этап прокатки отлитого листа, полученного на этапе разливки,
причем разливку проводят способом двухвалковой непрерывной разливки при
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температуре валков 100°C или ниже, а толщина отлитого листа составляет 5 мм или
менее.
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