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(54) Title: PORTABLE POWER TOOL
(54) Bezeichnung : TRAGBARE WERKZEUGMASCHINE

Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a portable power tool comprising at least one coupling device (12a; 12b; 12¢) which can be
coupled to a power tool separation device consisting of least one cutting unit (14a; 14b; 14c) and at least one guide unit (16a; 16b;
16¢). According to the invention, said coupling device (12a; 12b; 12¢) comprises at least two coupling elements (22a, 24a; 22b, 24b;
22¢, 24¢) which are arranged at a distance from each other, seen along a main direction of extension (20a; 20b; 20c).

(57) Zusammenfassung: Die Frfindung geht aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine mit zumindest einer Kopplungsvorrichtung
(12a; 12b; 12¢), die mit einer aus zumindest einem Schneidstrang (14a; 14b; 14c) und zumindest einer Fithrungseinheit (16a; 16b;
16¢c) gebildeten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung koppelbar ist. Es wird vorgeschlagen, dass die Kopplungsvorrichtung (12a;
12b; 12¢) zumindest zwei, entlang einer Haupterstreckungsrichtung (20a; 20b; 20c) betrachtet, zueinander beabstandete
Kopplungsglieder (22a, 24a; 22b, 24b; 22¢, 24c) aufweist.
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Beschreibung

Tragbare Werkzeugmaschine

Stand der Technik

Es sind bereits tragbare Werkzeugmaschinen bekannt, die eine Kopplungsvor-
richtung aufweisen, welche mit einer aus einem Schneidstrang und einer Fiih-
rungseinheit gebildeten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung koppelbar ist.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine, insbesondere
von einer elektrisch betreibbaren Blugelsége, mit zumindest einer Kopplungsvor-
richtung, die mit einer aus zumindest einem Schneidstrang und zumindest einer
Fuhrungseinheit gebildeten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung koppelbar ist.

Es wird vorgeschlagen, dass die Kopplungsvorrichtung zumindest zwei, entlang
einer Haupterstreckungsrichtung betrachtet, zueinander beabstandete Kopp-
lungsglieder aufweist. Unter einer ~iragbaren Werkzeugmaschine® soll hier insbe-
sondere eine Werkzeugmaschine, insbesondere eine Handwerkzeugmaschine,
verstanden werden, die von einem Bediener transportmaschinenlos transportiert
werden kann. Die tragbare Werkzeugmaschine weist insbesondere eine Masse
auf, die kleiner ist als 40 kg, bevorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevor-
zugt kleiner als 5 kg. Die tragbare Werkzeugmaschine ist vorzugsweise als elekt-
risch betreibbare Blgelsdge ausgebildet, insbesondere als elektrisch betreibbare
Akku-Bugelsage. Besonders bevorzugt bilden die erfindungsgemafie Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung und die erfindungsgeméfe tragbare Werkzeug-
maschine ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung ist bevorzugt mit der Kopplungsvorrichtung form- und/oder kraftschlissig
koppelbar. Unter einer ,Kopplungsvorrichtung“ soll hier insbesondere eine Vor-

PCT/EP2012/000920



10

15

20

25

30

35

WO 2012/116831

richtung verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, die Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung mittels einer formschlissigen und/oder kraftschlissigen Verbin-
dung zur Bearbeitung eines Werkstlicks mit der tragbaren Werkzeugmaschine
wirkungsmagig zu verbinden. Insbesondere kénnen in einem mit der Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung gekoppelten Zustand der Kopplungsvorrichtung in ei-
nem Betriebszustand der tragbaren Werkzeugmaschine Krafte und/oder Dreh-
momente von einer Antriebseinheit der tragbaren Werkzeugmaschine zum An-
trieb des Schneidstrangs an die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung tbertragen
werden. Somit ist die Kopplungsvorrichtung vorzugsweise als Werkzeugaufnah-
me ausgebildet. Besonders bevorzugt ist die Kopplungsvorrichtung dazu vorge-
sehen, die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung an zumindest zwei, entlang ei-
ner Schneidrichtung des Schneidstrangs betrachtet, relativ zueinander beabs-
tandet angeordneten Enden der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zu fixie-
ren. Der Begriff ,Antriebseinheit” soll hier insbesondere eine Einheit definieren,
die dazu vorgesehen ist, Krafte und/oder Drehmomente zu einem Antrieb des
Schneidstrangs zu erzeugen. Bevorzugt wird zur Erzeugung von Kraften
und/oder Drehmomenten mittels der Antriebseinheit thermische Energie, chemi-
sche Energie und/oder elektrische Energie in Bewegungsenergie umgewandelt.
Der Ausdruck ,dazu vorgesehen® soll hier insbesondere speziell ausgelegt
und/oder speziell ausgestattet definieren. Insbesondere ist die Antriebseinheit di-
rekt und/oder indirekt mit dem Schneidstrang koppelbar ausgebildet. Besonders
bevorzugt umfasst die Antriebseinheit zumindest einen Rotor, der zumindest eine
Ankerwelle aufweist, und zumindest einen Stator. Vorzugsweise ist die Antriebs-
einheit als Elektromotoreinheit ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Antriebseinheit eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausges-

taltung aufweist.

Unter einem ,Schneidstrang” soll hier insbesondere eine Einheit verstanden wer-
den, die dazu vorgesehen ist, einen atomaren Zusammenhalt eines zu bearbei-
tenden Werkstiicks ortlich aufzuheben, insbesondere mittels eines mechani-
schen Abtrennens und/oder mittels eines mechanischen Abtragens von Werk-
stoffteilchen des Werkstilicks. Bevorzugt ist der Schneidstrang dazu vorgesehen,
das Werkstiick in zumindest zwei physikalisch voneinander getrennte Teile zu
separieren und/oder zumindest teilweise Werkstoffteilchen des Werksticks aus-
gehend von einer Oberflache des Werksticks abzutrennen und/oder abzutragen.
Besonders bevorzugt wird der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszu-
stand umlaufend bewegt, insbesondere entlang eines Umfangs der Filhrungs-
einheit. Unter einer ,FUhrungseinheit* soll hier insbesondere eine Einheit ver-
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standen werden, die dazu vorgesehen ist, eine Zwangskraft zumindest entlang
einer Richtung senkrecht zu einer Schneidrichtung des Schneidstrangs auf den
Schneidstrang auszuiben, um eine Bewegungsmdglichkeit des Schneidstrangs
entlang der Schneidrichtung vorzugeben. Bevorzugt weist die Fuhrungseinheit
zumindest ein Fuhrungselement auf, insbesonde}e eine Fihrungsnut, durch das
der Schneidstrang gefuhrt wird. Bevorzugt ist der Schneidstrang, in einer
Schneidebene betrachtet, entlang eines gesamten Umfangs der Fuhrungseinheit
durch die Fuhrungseinheit mittels des Fihrungselements, insbesondere der Fih-
rungsnut, gefuhrt. Vorzugsweise ist die FUhrungseinheit als Schwert ausgebildet.
Der Begriff ,Schwert” soll hier insbesondere eine geometrische Form definieren,
die, in der Schneidebene betrachtet, eine in sich geschlossene Auflenkontur
aufweist, die zumindest zwei zueinander parallel verlaufende Geraden und zu-
mindest zwei jeweils sich zugewandte Enden der Geraden miteinander verbin-
dende Verbindungsabschnitte, insbesondere Kreisbégen, umfasst. Somit weist
die Fuhrungseinheit eine geometrische Form auf, die sich, in der Schneidebene
betrachtet, aus einem Rechteck und zumindest zwei an sich gegenuberliegenden
Seiten des Rechtecks angeordneten Kreissektoren zusammensetzt.

Der Begriff ,Schneidebene” soll hier insbesondere eine Ebene definieren, in der
der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand entlang eines Umfangs
der Fuhrungseinheit in zumindest zwei zueinander entgegengesetzt gerichtete
Schneidrichtungen relativ zur Fihrungseinheit bewegt wird. Bevorzugt ist die
Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werksticks zumindest im Wesentli-
chen quer zu einer bearbeitenden Werkstiickoberflache ausgerichtet. Unter ,zu-
mindest im Wesentlichen quer” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer E-
bene und/oder einer Richtung relativ zu einer weiteren Ebene und/oder einer wei-
teren Richtung verstanden werden, die bevorzugt von einer parallelen Ausrich-
tung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu der weiteren Ebene und/oder
der weiteren Richtung abweicht. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Schneid-
ebene bei einer Bearbeitung eines Werksticks zumindest im Wesentlichen paral-
lel zu einer bearbeitenden Werkstiuckoberflache ausgerichtet ist, insbesondere
bei einer Ausbildung des Schneidstrangs als Schleifmittel usw. Unter ,zumindest
im Wesentlichen parallel“ soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung
relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, verstanden wer-
den, wobei die Richtung gegenuiber der Bezugsrichtung eine Abweichung insbe-
sondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner
als 2° aufweist. Unter einer ,Schneidrichtung" soll hier insbesondere eine Rich-
tung verstanden werden, entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines

PCT/EP2012/000920



10

15

20

25

30

35

WO 2012/116831 PCT/EP2012/000920

Schneidspalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtragung von Werkstoff-
teilchen eines zu bearbeitenden Werkstlicks in zumindest einem Betriebszustand
infolge einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmoments, insbesondere in der
Fuhrungseinheit, bewegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Be-
triebszustand entlang der Schneidrichtung relativ zur Fihrungseinheit bewegt.

Der Schneidstrang und die Fiihrungseinheit bilden vorzugsweise zusammen ein
geschlossenes System. Der Begriff ,geschlossenes System® soll hier insbeson-
dere ein System definieren, das zumindest zwei Komponenten umfasst, die mit-
tels eines Zusammenwirkens in einem demontierten Zustand des Systems von
einem dem System Ubergeordneten System, wie beispielsweise einer Werk-
zeugmaschine, eine Funktionalitat beibehalten und/oder die im demontierten Zu-
stand unverlierbar miteinander verbunden sind. Bevorzugt sind die zumindest
zwei Komponenten des geschlossenen Systems fir einen Bediener zumindest
im Wesentlichen unlésbar miteinander verbunden. Unter ,zumindest im Wesent-
lichen unlésbar” soll hier insbesondere eine Verbindung von zumindest zwei Bau-
teilen verstanden werden, die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerk-
zeugen, wie beispielsweise einer Sage, insbesondere einer mechanischen Sage
usw., und/oder chemischen Trennmitteln, wie beispielsweise Lésungsmittel usw.,
voneinander trennbar sind. Unter einer ,Haupterstreckungsrichtung® soll hier ins-
besondere eine Richtung verstanden werden, entlang der die tragbare Werk-
zeugmaschine und/oder die Kopplungsvorrichtung eine maximale Erstreckung
aufweist. Die Haupterstreckungsrichtung verlauft hierbei besonders bevorzugt
zumindes im Wesentlichen parallel zu einer bevorzugten Arbeitsrichtung der
tragbaren Werkzeugmaschine, entlang der die tragbare Werkzeugmaschine zur
Bearbeitung eines Werkstiicks orndungsgeman bewegt wird, bei einer Ausges-
taltung der tragbaren Werkzeugmaschine als elektrisch betreibbare Bugelsage
somit entlang einer Langsachse der mit der Kopplungsvorrichtung gekoppelten
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder entlang der Schneidrichtung des
Schneidstrangs. Unter einem ,Kopplungsglied® soll hier insbesondere ein Glied
der Kopplungsvorrichtung verstanden werden, das dazu vorgesehen ist, die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbesonderer die Fllhrungseinheit, form-
schlissig und/oder kraftschlissig mit der tragbaren Werkzeugmaschine zu ver-
binden, insbesondere um eine Bewegungsmadglichkeit der Fiihrungseinheit relativ
zu einem Werkzeugmaschinengehduse zumindest zu beschranken. Die Kopp-
lungsglieder sind entlang der Haupterstreckungsrichtung zumindest mehr als 40
mm, bevorzugt mehr als 90 mm und besonders bevorzugt mehr als 150 mm rela-
tiv zueinander beabstandet angeordnet. Mittels der erfindungsgemaRen Ausges-



10

15

20

25

30

35

WO 2012/116831

taltung der tragbaren Werkzeugmaschine kann vorteilhaft eine stabile Einspan-
nung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung mittels der Kopplungsvorrichtung

erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Kopplungsvorrichtung zumindest
zwei Schenkel aufweist, wobei zumindest an einem der zumindest zwei Schenkel
zumindest eines der zumindest zwei Kopplungsglieder angeordnet ist. Es kann
konstruktiv ein Abstand zwischen den zumindest zwei Kopplungsgliedern erreicht

werden.

Vorteilhafterweise sind die zumindest zwei Schenkel zumindest relativ zueinan-
der beweglich gelagert. Der Ausdruck ,beweglich gelagert® soll hier insbesondere
eine Lagerung der zumindest zwei Schenkel der Kopplungsvorrichtung relativ
zueinander definieren, wobei die zumindest zwei Schenkel der Kopplungsvorrich-
tung, insbesondere entkoppelt von einer elastischen Verformung der zumindest
zwei Schenkel, eine Bewegungsmadglichkeit entlang zumindest einer Strecke
gréRer als 1 mm, bevorzugt gréRer als 10 mm und besonders bevorzugt gré3er
als 50 mm aufweisen und/oder eine Bewegungsmaglichkeit um zumindest eine
Achse um einen Winkel gréRer als 10°, bevorzugt gréRer als 45° und besonders
bevorzugt gréRer als 60° aufweisen. Die zwei Schenkel kénnen beispielweise
translatorisch entlang einer Langsachse einer der zwei Schenkel relativ zueinan-
der beweglich sein. Somit kann vorteilhaft ein Abstand zwischen den zumindest
zwei Schenkeln der Kopplungsvorrichtung variiert werden, insbesondere bei ei-
nem Kopplungsvorgang mit einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder
zur Kopplung verschiendener Werkzeugmaschinentrennvorrichtungen mit unter-
schiedlichen Abmessungen.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die zumindest zwei Schenkel relativ zueinander
schwenkbar gelagert sind. Besonders bevorzugt sind die zumindest zwei Schen-
kel relativ zueinander um ein Schwenkachse gelagert, die zumindest im Wesent-
lichen senkrecht zu einer Antriebseinheitslangsachse verlauft. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die zumindest zwei Schenkel um eine andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende Schwenkachse schwenkbar gelagert ist. Eine
schwenkbare Lagerung der zumindest zwei Schenkel um zumindest eine Achse
und eine zusatzliche translatorische Lagerung der zumindest zwei Schenkel ent-
lang zumindest einer Achse ist ebenfalls denkbar. Der Ausdruck ,im Wesentli-
chen senkrecht” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu
einer Bezugsrichtung definieren, wobei die Richtung und die Bezugsrichtung, in-
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sbesondere in einer Ebene betrachtet, einen Winkel von 80° einschliefen und
der Winkel eine maximale Abweichung von insbesondere kleiner als 8°, vorteil-
haft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner als 2° aufweist. Mittels der
schwenkbaren Lagerung der zumindest zwei Schenkel relativ zueinander kénnen
vorteilhaft die zumindest zwei Schenkel blgelférmig zueinander angeordnet wer-
den und mit der schwenkbaren Lagerung kann somit eine vorteilhafte Positionie-
rung der Fihrungseinheit in einem mit der Kopplungsvorrichtung gekoppelten
Zustand erreicht werden.

Vorzugsweise weist die Kopplungsvorrichtung zumindest ein Federelement auf,
das dazu vorgesehen ist, die zumindest zwei Schenkel relativ zueinander vorzu-
spannen. Unter einem ,Federelement” soll insbesondere ein makroskopisches
Element verstanden werden, das zumindest eine Erstreckung aufweist, die in ei-
nem normalen Betriebszustand um zumindest 10 %, insbesondere um wenigs-
tens 20 %, vorzugsweise um mindestens 30 % und besonders vorteilhaft um zu-
mindest 50 % elastisch veranderbar ist, und das insbesondere eine von einer
Verénderung der Erstreckung abhangige und vorzugsweise zu der Veranderung
proportionale Gegenkraft erzeugt, die der Verdnderung entgegen wirkt. Unter ei-
ner ,Erstreckung” eines Elements soll insbesondere ein maximaler Abstand
zweier Punkte einer senkrechten Projektion des Elements auf eine Ebene ver-
standen werden. Unter einem ,makroskopischen Element® soll insbesondere ein
Element mit einer Erstreckung von zumindest 1 mm, insbesondere von wenigs-
tens 5 mm und vorzugsweise von mindestens 10 mm verstanden werden. Bevor-
zugt ist das Federelement als Schenkelfeder ausgebildet, die um ihre Achse auf
Torsion beansprucht wird. Besonders bevorzugt ist das Federelement als feder-
elastischer Verbindungsbereich ausgebildet, der die zumindest zwei Schenkel
stoffschlissig miteinander verbindet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Fe-
derelement auf eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Art und
Weise ausgestaltet ist, wie beispielsweise als Zugfeder, als Druckfeder, als Tor-
sionsfeder, als Evolutfeder usw. Es kann konstruktiv eine Vorspannkraft, die zwi-
schen den zumindest zwei Schenkeln wirkt, erreicht werden. Ferner kann die
Vorspannkraft des Federelements vorteilhaft zur Positionierung der Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung, insbesondere der Fihrungseinheit, in einem mit der
Kopplungsvorrichtung gekoppelten Zustand relativ zu einem Werkzeugmaschi-
nengehduse der tragbaren Werkzeugmaschine genutzt werden.

Ferner geht die Erfindung aus von einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung fur
eine erfindungsgemale tragbare Werkzeugmaschine, mit zumindest einer Fuh-
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rungseinheit und mit zumindest einem Schneidstrang, die zusammen ein ge-
schlossenes System bilden. Vorteilhafterweise umfasst die Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung zumindest ein Drehmomentibertragungselement, das zumin-
dest teilweise in der Fihrungseinheit gelagert ist. Bevorzugt ist das Drehmo-
mentibertragungselement zumindest teilweise entlang zumindest einer Richtung
von Auflenwanden der Fihrungseinheit umgeben. Bevorzugt weist das Dreh-
momentibertragungselement eine konzentrische Kopplungsausnehmung auf, in
die ein Ritzel der Motoreinheit und/oder ein Zahnrad und/oder eine verzahnte
Welle der Getriebeeinheit in einem montierten Zustand eingreifen kann. Die
Kopplungsausnehmung wird hierbei bevorzugt von einem Innensechskant gebil-
det. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Kopplungsausnehmung eine andere,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Mittels der
erfindungsgemaflen Ausgestaltung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
kann konstruktiv einfach ein geschlossenes System erreicht werden, das komfor-
tabel von einem Bediener an einer dazu vorgesehenen Werkzeugmaschine mon-
tierbar ist. Es kann somit vorteilhaft auf eine Einzelmontage von Komponenten,
wie beispielsweise des Schneidstrangs, der Fuhrungseinheit und des Drehmo-
mentibertragungselements, durch den Bediener zum Gebrauch der erfindungs-
gemalen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung verzichtet werden.

Zudem geht die Erfindung aus von einem Werkzeugmaschinensystem, das die
erfindungsgemafe tragbare Werkzeugmaschine und die erfindungsgemafe
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung umfasst. Hierbei weist die tragbare Werk-
zeugmaschine bevorzugt zumindest eine Antriebseinheit auf, die eine zumindest
im Wesentlichen senkrecht zu einer Langsachse der Fuhrungseinheit angeordne-
te Antriebseinheitslangsachse aufweist. Unter einer ,Antriebseinheitslangsachse”
soll hier insbesondere eine Achse der Antriebseinheit verstanden werden, die
zumindest im Wesentlichen koaxial zu einer Rotationsachse einer Antriebswelle
der Antriebseinheit, insbesondere einer Ankerwelle der Antriebseinheit, verlauft.
Insbesondere weist die Antriebseinheit entlang der Antriebseinheitslangsachse
eine maximale Abmessung auf. Es kann vorteilhaft eine kompakte tragbare
Werkzeugmaschine erreicht werden. In einer alternativen Ausgestaltung des
Werkzeugmaschinensystems umfasst die tragbare Werkzeugmaschine zumin-
dest eine Antriebseinheit, die eine zumindest im Wesentlichen koaxial zu einer
Langsachse der Fuhrungseinheit angeordnete Antriebseinheitslangsachse auf-
weist. Es kann vorteilhaft ein Gehduseabschnitt der tragbaren Werkzeugmaschi-
ne, in dem die Antriebseinheit angeordnet ist als Griffbereich zu einer Handha-
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bung der tragbaren Werkzeugmaschine erreicht werden. Ferner kann vorteilhaft
ein Inline-Motor-Konzept realisiert werden.

Die erfindungsgeméafRe Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die erfin-
dungsgemaéle tragbare Werkzeugmaschine sollen hierbei nicht auf die oben be-
schriebene Anwendung und Ausfiihrungsform beschrénkt sein. Insbesondere
kann die erfindungsgemafle Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die
erfindungsgemale tragbare Werkzeugmaschine zu einer Erflllung einer hierin
beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl von ein-
zelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaéaRigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemaéfie tragbare Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgeméfien Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ei-
ner schematischen Darstellung,

Fig. 2 eine Detailansicht einer Anordnung einer Antriebseinheit der er-
findungsgeméRen tragbaren Werkzeugmaschine mit einer de-
montierten Werkzeugmaschinengehausehalfte der erfindungs-
gemalen Werkzeugmaschine und der erfindungsgemafen
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer schematischen
Darstellung,

Fig. 3 eine Detailansicht der erfindungsgeméafien Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 4 eine Schnittansicht entlang der Linie IV-IV aus Figur 3 der erfin-
dungsgemalen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer

schematischen Darstellung,
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Fig. 5 eine Detailansicht von Schneidentragerelementen eines
Schneidstrangs der erfindungsgemafien Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 6 eine weitere Detailansicht eines der Schneidentrégerelemente
des Schneidstrangs der erfindungsgeméafien Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung, ‘

Fig. 7 eine Detailansicht einer Anordnung der Schneidentragerelemen-
te in einer FUhrungseinheit der erfindungsgeméfien Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 8 eine alternative erfindungsgemage tragbare Werkzeugmaschine
mit einer demontierten Werkzeugmaschinengehausehalfte der
erfindungsgemaBen Werkzeugmaschine und mit einer erfin-
dungégemé[&en Werkzeugmaschinentrennvorrichtung mit einer
alternativen Anordnung einer Antriebseinheit der alternativen er-
findungsgemaRen tragbaren Werkzeugmaschine in einer sche-
matischen Darstellung und

Fig. 9 eine weitere alternative erfindungsgeméanRe tragbare Werkzeug-
maschine mit einer demontierten Werkzeugmaschinengehéuse-
halfte der erfindungsgemaRen Werkzeugmaschine und mit einer
erfindungsgemafRen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ei-

ner schematischen Darstellung.

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Figur 1 zeigt eine tragbare Werkzeugmaschine 10a mit einer Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 18a, die zusammen ein Werkzeugmaschinensystem bilden.
Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a umfasst einen Schneidstrang 14a
und eine Fuhrungseinheit 16a zur Fihrung des Schneidstrangs 14a. Die tragbare
Werkzeugmaschine 10a weist ein Werkzeugmaschinengehduse 46a auf, das ei-
ne Antriebseinheit 40a und eine Getriebeeinheit 48a der tragbaren Werkzeugma-
schine 10a umschlie3t. Die Antriebseinheit 40a und die Getriebeeinheit 48a sind
zur Erzeugung eines auf die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a tGbertrag-
baren Antriebsmoments auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und
Weise wirkungsmaRig miteinander verbunden. Die Getriebeeinheit 48a der trag-
baren Werkzeugmaschine 10a ist als Winkelgetriebe ausgebildet. Die Antriebs-
einheit 40a ist als Elektromotoreinheit ausgebildet. Die Antriebseinheit 40a wird
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hierbei mittels einem abnehmbaren Akkumulator-Pack 134a der tragbaren Werk-
zeugmaschine 10a mit Energie versorgt. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Antriebseinheit 40a und/oder die Getriebeeinheit 48a eine andere, einem Fach-
mann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweisen und dass die Antriebs-
einheit 40a mittels einer Kabelverbindung mit einem értlichen Energienetz zur
Energieversorgung verbunden ist. Die Antriebseinheit 40a ist dazu vorgesehen,
den Schneidstrang 14a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a in zumin-
dest einem Betriebszustand mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s
anzutreiben. Hierbei weist die tragbare Werkzeugmaschine 10a zumindest einen
Betriebsmodus auf, in dem ein Antrieb des Schneidstrangs 14a in der Fihrungs-
einheit 16a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a entlang einer Schneid-
richtung 34a des Schneidstrangs 14a mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als
6 m/s ermdglicht wird.

Die tragbare Werkzeugmaschine 18a weist eine Kopplungsvorrichtung 12a zur
formschlussigen und/oder kraftschlissigen Kopplung mit der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 18a auf. Die Kopplungsvorrichtung 12a kann hierbei als Ba-
jonettverschluss und/oder als eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nende Kopplungsvorrichtung ausgebildet sein. Ferner ist die Kopplungsvorrich-
tung 12a dazu vorgesehen, die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a wir-
kungsmafig mit der tragbaren Werkzeugmaschine 10a zu verbinden. In einem
montierten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a mittels der
Kopplungsvorrichtung 12a sind die Antriebseinheit 40a und/oder die Getriebeein-
heit 48a dazu vorgesehen, zur Ubertragung eines Antriebsmoments zum Antrieb
des Schneidstrangs 14a mit dem Schneidstrang 14a gekoppelt zu werden. Die
Kopplungsvorrichtung 12a ist dazu vorgesehen ist, die Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 18a an zwei, entlang der Schneidrichtung 34a des Schneid-
strangs 14a betrachtet, relativ zueinander beabstandet angeordnete Enden 36a,
38a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a zu fixieren. Hierzu weist die
Kopplungsvorrichtung 12a zwei, entlang einer Haupterstreckungsrichtung 20a
der tragbaren Werkzeugmaschine 10a betrachtet, zueinander beabstandete
Kopplungsglieder 22a, 24a auf. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Kopplungs-
vorrichtung 12a eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Anzahl
an Kopplungsgliedern 22a, 24a aufweist. Die zwei Kopplungsglieder 22a, 24a
sind dazu vorgesehen, die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a form-
schlussig und/oder kraftschlissig mit der tragbaren Werkzeugmaschine 10a zu
verbinden, um eine Bearbeitung eines Werkstucks (hier nicht ndher dargestelit)
zu ermdéglichen. Die Kopplungsvorrichtung 12a weist zwei Schenkel 26a, 28a
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auf, einen ersten Schenkel 26a und einen zweiten Schenkel 28a, wobei an einem
der zwei Schenkel 26a, 28a eines der zwei Kopplungsglieder 22a, 24a der Kopp-
lungsvorrichtung 12a angeordnet ist. Eines der zwei Kopplungsglieder 22a, 24a
ist hierbei an dem zweiten Schenkel 28a angeordnet und eines der zwei Kopp-
lungsglieder 22a, 24a ist an einer dem zweiten Schenkel 28a zugewandten Seite
54a des Werkzeugmaschinengehiuses 46a am Werkzeugmaschinengehduse
46a angeordnet. Das am Werkzeugmaschinengehduse 46a angeordnete Kopp-
lungsglied 22a der Kopplungsglieder 22a, 24a ist dazu vorgesehen, den
Schneidstrang 14a wirkungsmanig mit der Antriebseinheit 40a und/oder der Ge-
triebeeinheit 48a zu verbinden.

Der erste Schenkel 26a ist fest mit dem Werkzeugmaschinengehéuse 46a ver-
bunden. Hierbei ist der erste Schenkel 26a formschlissig und/oder kraftschlissig
mit dem Werkzeugmaschinengehduse 46a verbunden. Es ist jeodch auch denk-
bar, dass der erste Schenkel 26a mittels einer stoffschllssigen Verbindung mit
dem Werkzeugmaschinengehause 46a verbunden ist. Der erste Schenkel 26a
erstreckt sich zumindest im Wesentlichen parallel zur Haupterstreckungsrichtung
20a der tragbaren Werkzeugmaschine 10a in eine von dem Werkzeugmaschi-
nengehause 46a abgewandte Richtung. Die zwei Schenkel 26a, 28a sind relativ
zueinander beweglich gelagert. Hierbei sind die zwei Schenkel 26a, 28a relativ
zueinander schwenkbar gelagert. Der zweite Schenkel 28a ist um eine zumindest
im Wesentlichen senkrecht zu einer Antriebseinheitslangsachse 44a (Figur 2)
verlaufende Schwenkachse 50a relativ zum ersten Schenkel 26a schwenkbar ge-
lagert. Der zweite Schenkel 28a ist mittels eines Gelenkelements 52a mit dem
ersten Schenkel 26a verbunden. Ferner weist die Kopplungsvorrichtung 12a ein
Federelement 30a auf, das dazu vorgesehen ist, die zwei Schenkel 26a, 28a re-
lativ zueinander vorzuspannen. Das Gelenkelement 52a ist einstiickig mit dem
Federelement 30a ausgebildet. Das Federelement 30a ist als federelastischer
Teilbereich der Kopplungsvorrichtung 12a ausgebildet. Es wird mittels einer elas-
tischen Materialverformung des Federelements 30a eine Gelenkfunktion des Fe-
derelements 30a erreicht. Ferner wird somit mittels des als federelastischer Teil-
bereich ausgebildeten Federelements 30a eine Schwenkbewegung des zweiten
Schenkels 28a relativ zum ersten Schenkel 26a erreicht. Der federelastische
Teilbereich ist stoffschlissig mit dem ersten Schenkel 26a und stoffschlissig mit
dem zweiten Schenkel 28a verbunden. Der erste Schenkel 26a und der zweite
Schenkel 28a sind hierbei mittels des federelastischen Teilbereichs relativ zuein-
ander vorgespannt.
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Bei einer Kopplung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a wird die Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 18a von einem Bediener an einem Ende 36a der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a mit dem an dem Werkzeugmaschi-
nengehiuse 46a angeordneten Kopplungsglied 22a der Kopplungsglieder 22a,
24a gekoppelt. An dem Ende 36a, das mit dem an dem Werkzeugmaschinenge-
hause 46a angeordneten Kopplungsglied 24a der Kopplungsglieder 22a, 24a ge-
koppelt ist, weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a ein Drehmoment-
Ubertragungselement 32a auf. AnschlieRend wird der zweite Schenkel 28a, an
dem zumindest ein Kopplungsglied 24a der Kopplungsglieder 22a, 24a angeord-
net ist, relativ zum ersten Schenkel 26a um die Schwenkachse 50a geschwenkt,
bis das am zweiten Schenkel 28a angeordnete Kopplungsglied 24a der Kopp-
lungsglieder 22a, 24a die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a mit einem
weiteren Ende 38a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a gekoppelt ist.
Kopplungskréfte der Kopplungsglieder 22a, 24a greifen hierbei zur Fixierung der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a an der Fihrungseinheit 16a an. In ei-
nem mit der Kopplungsvorrichtung 12a gekoppelten Zustand der Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung 18a weist die Antriebseinheit 40a eine zumindest im
Wesentlichen senkrecht zu einer Léngsachse 42a der Fuhrungseinheit 16a an-
geordnete Antriebseinheitslangsachse 44a auf. Hierbei sind der erste Schenkel
26a und der zweite Schenkel 28a L-férmig angeordnet.

Figur 3 zeigt die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a in einem von der
Kopplungsvorrichtung 12a der tragbaren Werkzeugmaschine 10a entkoppelten
Zustand. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a weist den Schneidstrang
14a und die FUhrungseinheit 16a auf, die zusammen ein geschlossenes System
bilden. Die Fuhrungseinheit 16a ist als Schwert ausgebildet. Ferner weist die
Fuhrungseinheit 163, in der Schneidebene des Schneidstrangs 14a betrachtet,
die Enden 36a, 38a auf, mit denen die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a
mit der Kopplungsvorrichtung koppelbar ist. Die Enden 36a, 38a sind konvex
ausgebildet. Die konvex ausgebildeten Enden 36a, 38a der Fuhrungseinheit 16a
sind an zwei sich abgewandten Seiten der Fuhrungseinheit 16a angeordnet. Der
Schneidstrang 14a wird mittels der Fihrungseinheit 16a gefiuhrt. Hierzu weist die
FUhrungseinheit 16a zumindest ein Fihrungselement 56a (Figur 7) auf, mittels
dessen der Schneidstrang 14a gefthrt wird. Das Fuhrungselement 56a ist hierbei
als FUhrungsnut 58a ausgebildet, die sich in der Schneidebene des Schneid-
strangs 14a entlang eines gesamten Umfangs der Fuhrungseinheit 16a erstreckt.
Hierbei wird der Schneidstrang 14a mittels die Fihrungsnut 58a begrenzende
Randbereiche der Fuhrungseinheit 16a gefuhrt. Es ist jedoch auch denkbar, dass
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das Fihrungselement 56a in einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll er-
scheinenden Art und Weise, wie beispielsweise als rippenartige Anformung an
der FUhrungseinheit 16a, die in eine Ausnehmung an dem Schneidstrang 14a
eingreift, ausgebildet ist. Der Schneidstrang 14a wird, in einer senkrecht zur
Schneidebene verlaufenden Ebene betrachtet, von drei Seiten von den die Fih-
rungsnut 58a begrenzenden Randbereichen umgeben (Figur 7). Der Schneid-
strang 14a wird wahrend eines Betriebs umlaufend entlang des Umfangs in der
Fuhrungsnut 58a relativ zur Fihrungseinheit 16a bewegt.

Des Weiteren weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a das mittels der
Fuhrungseinheit 16a zumindest teilweise gelagerte Drehmomentiibertragungs-
element 32a zum Antrieb des Schneidstrangs 14a auf. Hierbei weist das Dreh-
momentibertragungselement 32a eine Kopplungsausnehmung 60a auf, die in
einem montierten Zustand mit einer Abtriebswelle 62a der Getriebeeinheit 48a
koppelbar ist. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Drehmomentibertragungs-
element 32a in einem gekoppelten Zustand zum Antrieb des Schneidstrangs 14a
direkt mit einem Ritzel 64a der Antriebseinheit 40a und/oder einem Zahnrad 66a
der Getriebeeinheit 48a gekoppelt ist (Figur 2). Die Kopplungsausnehmung 60a
ist konzentrisch im Drehmomentibertragungselement 32a angeordnet. Die Kopp-
lungsausnehmung 60a ist als Innensechskant ausgebildet. Es ist jedoch auch
denkbar, dass die Kopplungsausnehmung 60a eine andere, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist.

In einem ungekoppelten Zustand des Drehmomentubertragungselements 32a mit
der Abtriebswelle 62a ist das Drehmomentiibertragungselement 32a quer zur
Schneidrichtung 34a des Schneidstrangs 14a und/oder entlang der Schneidrich-
tung 34a in der Fuhrungseinheit 16a beweglich angeordnet (Figur 4). Hierbei ist
das Drehmomentibertragungselement 32a zumindest teilweise zwischen zwei
AulRenwianden 68a, 70a der Fliihrungseinheit 16a angeordnet. Die Aulenwénde
68a, 70a verlaufen zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des
Schneidstrangs 14a. Die Fuhrungseinheit 16a weist in den Aulenwénden 68a,
70a jeweils eine Ausnehmung 72a, 74a auf, in der das Drehmomentubertra-
gungselement 32a zumindest teilweise angeordnet ist.

Das Drehmomentubertragungselement 32a ist mit einem Teilbereich in den Aus-
nehmungen 72a, 74a der AuRenwéande 68a, 70a angeordnet. Das Drehmoment-
Ubertragungselement 32a weist hierbei zumindest in dem in den Ausnehmungen
72a, 74a angeordneten Teilbereich eine Erstreckung entlang einer Rotationsach-
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se 76a des Drehmomentibertragungselements 32a auf, die biindig mit einer Au-
Renflache 136a, 138a und/oder beiden Auflenflichen 136a, 138a der Aufien-
wéande 68a, 70a abschlielt. Ferner weist der in den Ausnehmungen 72a, 74a der
AuBenwande 68a, 70a der FUhrungseinheit 16a angeordnete Teilbereich des
Drehmomentibertragungselements 32a eine sich zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Rotationsachse 76a des Drehmomentibertragungselements 32a
erstreckende AuRenabmessung auf, die zumindest 0,1 mm kleiner ist als eine
sich zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse 76a des Dreh-
momentibertragungselements 32a erstreckende Innenabmessung der Ausneh-
mungen 72a, 74a. Der in den Ausnehmungen 72a, 74a angeordnete Teilbereich
des Drehmomentiubertragungselements 32a ist entlang einer senkrecht zur Rota-
tionsachse 76a verlaufenden Richtung jeweils beabstandet zu einem die jeweili-
ge Ausnehmung 72a, 74a begrenzenden Rand der AuRenwéande 68a, 70a ange-
ordnet. Somit weist der in den Ausnehmungen 72a, 74a angeordnete Teilbereich
des Drehmomentiibertragungselements 32a ein Spiel innerhalb der Ausnehmun-
gen 72a, 74a auf.

Figur 5 zeigt eine Detailansicht von Schneidentragerelementen 78a, 80a des
Schneidstrangs 14a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18a. Der Schneid-
strang 14a umfasst eine Vielzahl miteinander verbundener Schneidentragerele-
mente 78a, 80a, die jeweils mittels eines Verbindungselements 82a, 84a des
Schneidstrangs 14a miteinander verbunden sind, das zumindest im Wesentli-
chen biindig mit einer von zwei Au3enflachen 86a, 88a und/oder beiden Auflen-
flachen 86a, 88a eines der miteinander verbundenen Schneidentrégerelemente
78a, 80a abschliet (vgl. auch Figur 7). Die Verbindungselemente 82a, 84a sind
bolzenférmig ausgebildet. Die Auenflachen 86a, 88a verlaufen in einem in der
Fuhrungsnut 58a angeordneten Zustand des Schneidstrangs 14a zumindest im
Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs 14a. Ein Fachmann
wird je nach Anwendungsfall eine fur den Schneidstrang 14a geeignete Anzahl
an Schneidentragerelementen 78a, 80a auswahlen. Die Schneidentragerelemen-
te 78a, 80a sind jeweils einstlickig mit einem der Verbindungselemente 82a, 84a
ausgebildet. Ferner weisen die Schneidentragerelemente 78a, 80a jeweils eine
Verbindungsausnehmung 90a, 92a zur Aufnahme eines der Verbindungselemen-
te 82a, 84a der miteinander verbundenen Schneidentréagerelemente 78a, 80a
auf. Die Verbindungselemente 82a, 84a sind mittels der Fihrungseinheit 16a ge-
fuhrt (Figur 7). Hierbei sind die Verbindungselemente 82a, 84a in einem montier-
ten Zustand des Schneidstrangs 14a in der Futhrungsnut 58a angeordnet. Die
Verbindungselemente 82a, 84a kénnen sich, in einer senkrecht zur Schneidebe-
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ne verlaufenden Ebene betrachtet, an zwei Seitenwénden 94a, 96a der Fuh-
rungsnut 58a abstitzen. Die Seitenwande 94a, 96a begrenzen die Fihrungsnut
58a entlang einer senkrecht zur Schneidebene verlaufenden Richtung. Ferner
erstrecken sich die Seitenwande 94a, 96a der Fihrungsnut 58a, in der Schneid-
ebene betrachtet, ausgehend von der Fuhrungseinheit 16a senkrecht zur
Schneidrichtung 34a des Schneidstrangs 14a nach auf3en.

Die Schneidentragerelemente 78a, 80a des Schneidstrangs 14a weisen jeweils
eine Antriebsausnehmung 98a, 100a auf, die jeweils in einem montierten Zu-
stand auf einer dem Drehmomentibertragungselement 32a zugewandten Seite
102a, 104a des jeweiligen Schneidentragerelements 78a, 80a angeordnet ist.
Das Drehmomentubertragungselement 32a greift in zumindest einem Betriebs-
zustand zum Antrieb des Schneidstrangs 14a in die Antriebsausnehmung 98a,
100a ein. Das Drehmomentibertragungselement 32a ist hierbei als Zahnrad
ausgebildet. Somit umfasst das Drehmomentibertragungselement 32a Zahne
106a, 108a, die dazu vorgesehen sind, in zumindest einem Betriebszustand zum
Antrieb des Schneidstrangs 14a in die Antriebsausnehmung 98a, 100a der
Schneidentragerelemente 78a, 80a einzugreifen. Ferner sind die dem Drehmo-
mentlbertragungselement 32a zugewandten Seiten 102a, 104a der Schneiden-
tragerelemente 78a, 80a kreisbogenférmig ausgebildet. Die dem Drehmoment-
Ubertragungselement 32a in einem montierten Zustand zugewandten Seiten
102a, 104a der Schneidentréagerelemente 78a, 80a sind jeweils in Teilbereichen
110a, 112a, 114a, 1163, zwischen einer Mittelachse 118a des jeweiligen Verbin-
dungselements 82a, 84a und einer Mittelachse 120a, 122a der jeweiligen Ver-
bindungsausnehmung 90a, 92a betrachtet, kreisbogenférmig ausgestaltet. Die
kreisbogenférmigen Teilbereiche 110a, 112a, 114a, 116a sind jeweils angren-
zend an die Antriebsausnehmungen 98a, 1003, in die das DrehmomentUbertra-
gungselement 32a eingreift, ausgebildet. Hierbei weisen die kreisbogenférmigen
Teilbereiche 110a, 112a, 114a, 116a einen Radius auf, der einem Radius eines
Verlaufs der Fuhrungsnut 58a an den konvexen Enden 36a, 38a entspricht. Die
Teilbereiche 110a, 112a, 114a, 116a sind konkav ausgebildet (Figur 6).

Ferner weist der Schneidstrang 14a Schneidelemente 124a, 126a auf. Die
Schneidelemente 124a, 126a sind jeweils einstiickig mit einem der Schneiden-
tragerelemente 78a, 80a ausgebildet. Eine Anzahl der Schneidelemente 124a,
126a ist abhangig von einer Anzahl an Schneidentragerelementen 78a, 80a. Ein
Fachmann wird je nach Anzahl an Schneidentragerelementen 78a, 80a eine ge-
eignete Anzahl an Schneidelementen 124a, 126a auswahlen. Die Schneidele-
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mente 124a, 126a sind dazu vorgesehen, ein Abtrennen und/oder ein Abtragen
von Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden Werkstiicks (hier nicht naher dar-
gestellt) zu erméglichen. Die Schneidelemente 124a, 126a kénnen beispielswei-
se als VolimeifRiel, HalbmeiRel oder andere, einem Fachmann als sinnvoll er-
scheinende Schneidenarten ausgebildet sein, die dazu vorgesehen sind, ein Ab-
trennen und/oder ein Abtragen von Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden
Werkstiicks zu ermdglichen. Der Schneidstrang 14a ist endlos ausgebildet. Somit
ist der Schneidstrang 14a als Schneidkette ausgebildet. Die Schneidentrager-
elemente 78a, 80a sind hierbei als Kettenglieder ausgebildet, die mittels der bol-
zenférmigen Verbindungselemente 82a, 84a miteinander verbunden sind. Es ist
jedoch auch denkbar, dass der Schneidstrang 14a, die Schneidentragerelemente
78a, 80a und/oder die Verbindungselemente 82a, 84a in einer anderen, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinenden Art und Weise ausgestaltet sind.

In Figuren 8 und 9 sind zwei alternative Ausfiihrungsbeispiele dargestellt. Im
Wesentlichen gleichbleibende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grund-
séatzlich mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unterscheidung der Aus-
fahrungsbeispiele sind den Bezugszeichen der Ausfiihrungsbeispiele die Buch-
staben a bis ¢ hinzugefugt. Die nachfolgende Beschreibung beschrankt sich im
Wesentlichen auf die Unterschiede zu dem ersten Ausfiihrungsbeispiel in den Fi-
guren 1 bis 7, wobei bezlglich gleichbleibender Bauteile, Merkmale und Funktio-
nen auf die Beschreibung des ersten Ausfihrungsbeispiels in den Figuren 1 bis 7
verwiesen werden kann.

Figur 8 zeigt eine alternative tragbare Werkzeugmaschine 10b mit einer Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 18b, die zusammen ein Werkzeugmaschinen-
system bilden. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18b umfasst einen
Schneidstrang 14b und eine Fuhrungseinheit 16b zur Fihrung des Schneid-
strangs 14b. Ferner weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18b einen zu
der in den Figuren 1 bis 7 beschriebenen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
18a analogen Aufbau auf. Die tragbare Werkzeugmaschine 10b weist eine Kopp-
lungsvorrichtung 12b auf, die zwei, entlang einer Haupterstreckungsrichtung 20b
betrachtet, zueinander beabstandete Kopplungsglieder 22b, 24b aufweist. Ferner
weist die Kopplungsvorrichtung 12b zumindest zwei Schenkel 26b, 28b, einen
ersten Schenkel 26b und einen zweiten Schenkel 28b, auf, wobei an einem der
zwei Schenkel 26b, 28b eines der zwei Kopplungsglieder 22b, 24b angeordnet
ist. Die zwei Schenkel 26b, 28b sind relativ zueinander beweglich gelagert. Hier-
bei sind die zwei Schenkel 26b, 28b relativ zueinander schwenkbar gelagert. Der
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zweite Schenkel 28b ist um eine zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer
Antriebseinheitslangsachse 44b einer Antriebseinheit 40b der tragbaren Werk-
zeugmaschine 10b verlaufende Schwenkachse 50b relativ zum ersten Schenkel
26b schwenkbar gelagert. Die Antriebseinheitslangsachse 44b ist in einem ge-
koppelten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18b im Wesentli-
chen senkrecht zu einer Langsachse 42b der Fihrungseinheit 16b angeordnet.

Der zweite Schenkel 28b ist mittels eines Gelenkelements 52b mit dem ersten
Schenkel 26b verbunden. Das Gelenkelement 52b ist hierbei als Bolzen ausge-
bildet, der jeweils in ein Verbindungselement 130b des ersten Schenkels 26b und
in ein Verbindungselement 132b des zweiten Schenkels 28b eingreift und somit
den ersten Schenkel 26b und den zweiten Schnekel 28b schwenkbar miteinan-
der verbindet. Die Verbindungselemente 130b, 132b sind jeweils als Laschen mit
einer Verbindungsausnehmung, in die der Bolzen eingreift, ausgebildet. Es ist je-
doch auch denkbar, dass das Gelenkelement 52b eine andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Die Kopplungsvorrichtung 12b
weist zudem ein Federelement 30b auf, das dazu vorgesehen ist, die zwei
Schenkel 26b, 28b relativ zueinander vorzuspannen. Das Federelement 30b ist
als Schenkelfeder ausgebildet. Das Federelement 30b ist um das als Bolzen
ausgebildete Gelenkelement 52b herum gewunden. Ferner ist das Federelement
30b, entlang der Schwenkachse 50b betrachtet, zwischen den Verbindungsele-
menten 130b, 132b angeordnet. Hierbei stutzt sich ein Ende des Federelements
30b an dem ersten Schenkel 26b ab und ein weiteres Ende des Federelements
30b stutzt sich am zweiten Schenkel 28b ab. Infolge einer Federkraft des Feder-
elements 30b wird der zweite Schenkel 28b somit relativ zum ersten Schenkel
26b vorgespannt. Eine Schwenkbewegung des zweiten Schenkels 28b relativ
zum ersten Schenkel 26b um die Schwenkachse 50b wird hierbei mittels zumin-
dest einem Anschlagelement (hier nicht naher dargestellt) begrenzt.

In Figur 9 ist eine weitere alternative tragbare Werkzeugmaschine 10c mit einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18c, die zusammen ein Werkzeugmaschi-
nensystem bilden, dargestellt. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18c um-
fasst einen Schneidstrang 14c und eine Fihrungseinheit 16c zur Fihrung des
Schneidstrangs 14c. Ferner weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 18c
einen zu der in den Figuren 1 bis 7 beschriebenen Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 18a analogen Aufbau auf. Die tragbare Werkzeugmaschine 10c weist
eine Kopplungsvorrichtung 12c auf, die zwei, entlang einer Haupterstreckungs-
richtung 20c betrachtet, zueinander beabstandete Kopplungsglieder 22¢, 24c

PCT/EP2012/000920



WO 2012/116831 PCT/EP2012/000920

-18-

aufweist. Ferner weist die tragbare Werkzeugmaschine 10c eine Antriebseinheit
40c auf, die in einem gekoppelten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung 18c eine zumindest im Wesentlichen koaxial zu einer Ladngsachse 42¢ der
Fuhrungseinheit 16c angeordnete Antriebseinheitslangsachse 44c aufweist.
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Anspriche

Tragbare Werkzeugmaschine mit zumindest einer Kopplungsvorrichtung
(12a; 12b; 12c), die mit einer aus zumindest einem Schneidstrang (14a; 14b;
14c¢) und zumindest einer Fihrungseinheit (16a; 16b; 16c) gebildeten Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung koppelbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Kopplungsvorrichtung (12a; 12b; 12c)
zumindest zwei, entlang einer Haupterstreckungsrichtung (20a; 20b; 20c)
betrachtet, zueinander beabstandete Kopplungsglieder (22a, 24a; 22b, 24b;
22¢, 24c) aufweist.

Tragbare Werkzeugmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Kopplungsvorrichtung (12a; 12b; 12c)
zumindest zwei Schenkel (26a, 28a; 26b, 28b; 26¢, 28¢) aufweist, wobei
zumindest an einem der zumindest zwei Schenkel (26a, 28a; 26b, 28b; 26¢,
28c) zumindest eines der zumindest zwei Kopplungsglieder (22a, 24a; 22b,
24b; 22c¢, 24c¢) angeordnet ist.

Tragbare Werkzeugmaschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest zwei Schenkel (26a, 28a;
26b, 28b; 26¢, 28c) relativ zueinander beweglich gelagert sind.

Tragbare Werkzeugmaschine nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest zwei Schenkel (26a, 28a;
26b, 28b; 26¢, 28c) relativ zueinander schwenkbar gelagert sind.

Tragbare Werkzeugmaschine nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Kopplungsvorrichtung (12a; 12b; 12c)
zumindest ein Federelement (30a; 30b; 30c) aufweist, das dazu vorgesehen
ist, die zumindest zwei Schenkel (26a, 28a; 26b, 28b; 26¢, 28c) relativ zu-
einander vorzuspannen.
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Werkzeugmaschinentrennvorrichtung fur eine tragbare Werkzeugmaschine
nach einem der Anspriiche 1 bis 5, mit zumindest einer FUhrungseinheit
(16a; 16b; 16c) und mit zumindest einem Schneidstrang (14a; 14b; 14c), die
zusammen ein geschlossenes System bilden.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 6,

gekennzeichnet durch zumindest ein Drehmomentubertragungselement
(32a; 32b; 32c¢), das zumindest teilweise in der Fuhrungseinheit (16a; 16b;
16c) gelagert ist.

Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer tragbaren Werkzeugma-
schine nach einem der Anspriiche 1 bis 5 und mit zumindest einer Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung nach einem der Anspriiche 6 oder 7, wobei
die Kopplungsvorrichtung (12a; 12b; 12¢) dazu vorgesehen ist, die Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung an zumindest zwei, entlang einer Schneid-
richtung (34a; 34b; 34c) des Schneidstrangs (14a; 14b; 14c) betrachtet, rela-
tiv zueinander beabstandet angeordnete Enden (36a, 38a; 36b, 38b; 36c,
38c) der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zu fixieren.

Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumindest
eine Antriebseinheit (40a; 40b) aufweist, die eine zumindest im Wesentlichen
senkrecht zu einer Langsachse (42a; 42b) der Fihrungseinheit (16a; 16b)
angeordnete Antriebseinheitslangsachse (44a; 44b) aufweist.

Werkzeugmaschinensystem zumindest nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumindest
eine Antriebseinheit (40c) aufweist, die eine zumindest im Wesentlichen ko-
axial zu einer Langsachse (42c) der Fihrungseinheit (16c) angeordnete An-
triebseinheitslangsachse (44c) aufweist.
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