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Sposób wytwarzania ogniotrwałych wyrobów
chromitowo-magnezytowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia wyrobów ogniotrwałych chromitowo-magnezy¬
towych stosowanych do budowy pieców marte¬
nowskich oraz elementów pieców martenowskich
jak na przykład ścian, przelotów, krat regenera¬
torów.

Znany jest sposób wytwarzania wyrobów chro¬
mitowo-magnezytowych polegający na formowaniu
wyrobów z mas, w skfad których obok tradycyj¬
nie stosowanych surowców jak klinkier magnezy¬
towy i ruda chromowa wchodzi złom z wyrobów
chromitowo-magnezytowych i magnezytowo-chro-
mitowych. Z mas tych formuje się prostki i
kształtki chromitowo-magnezytowe na ciężkich
prasach mechanicznych pod ciśnieniem około 800
kG/cm2, które następnie po wysuszeniu do wil¬
gotności poniżej l°/o wypala się w temperaturze
1500—1520°C.

Udział złomu z wyrobów chromitowo-magnezy¬
towych lub magnezytowo-chromitowych w zna¬
nych masach nie przekracza 45%. I tak na przy¬
kład wyroby chromitowo-magnezytowe przezna¬
czone do budowy sklepień pieców martenowskich
wytwarza się z mas, w skład których wchodzi:
25—35% klinkieru magnezytowego o uziarnieniu
•0—0,1 mm, 20—40% rudy chromowej o uziarnie¬
niu 0—4 mm, 20—40°/o złomu z wyrobów chro-
jnitciwo-magnezytowych o uziarnieniu 0—3 mm,
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i ewentualnie 10% odpadowej rudy chromowej
o uziarnieniu 0—0,5 mm lub 0—1 mm.v

Przeprowadzone, w celu podwyższenia ekono¬
miki wytwarzania wyrobów chromitowo-magine-
zytowych, próby zwiększenia udziału złomu w ma¬
sach prowadziły do obniżenia wskaźników własno¬
ści fizycznych wyrobów, a zwłaszcza do obniżenia
ogniótrwałości pod obciążeniem, zwiększenia po¬
rowatości względnej i obniżenia wytrzymałości
wypalonych wyrobów na ściskanie.

Celem wynalazku jest wytworzenie wyrobów
chromitowo-magnezytowych o dużej wytrzyma¬
łości na ściskanie, dużej ogniótrwałości pod ob¬
ciążeniem i niskiej porowatości, z mas, w skład
których wchodzą duże ilości złomu z wyrobów
chromitowo-magnezytowych lub magnezytowo-
chromitowych.

Stwierdzono, że do mas, w skład których wcho¬
dzi ruda chromowa i/lub klinker magnezytowy
można wprowadzić, otrzymując z nich po ufor¬
mowaniu i wypaleniu wyroby o wysokich wskaź¬
nikach własności fizycznych, duże ilości złomu z
wyrobów chromitowo-magnezytowych lub magne¬
zytowo-chromitowych, wprowadzając jednocześnie
surową glinę ogniotrwałą.

Sposób wytwarzania wyrobów' chromitowo-mag¬
nezytowych według wynalazku polega na uformo¬
waniu wyrobów z mas o wilgotności 3—4% i o
składzie:
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60—97% złomu z wyrobów chromitowo^magnezy-
towych lub magnezytowo-chromitowych o uziar¬
nieniu poniżej 4 mim,
0—40°/o odpadowej rudy chromowej o uziarnieniu
poniżej 1 mm,
0—20% klinkieru magnezytowego o uziarnieniu
poniżej 0,5 mm,
1—7% ogniotrwałej gliny surowej o uziarnieniu
poniżej 1 mm,

Wyroby formuje się na prasach pod ciśnieniem
800 kG/cm2, a uformowane półfabrykaty po wysu¬
szeniu ich do wilgotności poniżej 1% wypala się
w temperaturze około 1520°C. Własności fizyczne
wyrobów wytworzonych sposobem według wy¬
nalazku przedstawiają się następująco, przy czym
dla porównania podano również własności fizycz¬
ne wyrobów wytworzonych z mas z udziałem zło¬
mu z wyrobów chromitowo-magnezytowych lub
magnezytowo^chromitowych do 45°/o:

Własności

wytrzymałość na
ściskanie kG/cm2

średnio

ogniotrwałość pod
obciążeniem tm°C
średnio

porowatość
względna °/o
średnio

Wyroby chrc
nezytowe

z mas
o udziale

złomu do 45%

150—300

250

1500—1550

1530

21—26

23

>mitowo-mag-
wytworzone

sposobem
według wy¬
nalazku z

mas o udziale

złomu
60—97%

300—600

350

1560^1600
1580

19—24

22
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Przykład. Skład masy do wytwarzania wyrobów
chromitowo-magnezytowych był następujący:
75°/o złomu z wyrobów chromitowo-magnezyto¬
wych lub magnezytowo-chromitowych o uziarnie¬
niu 0—4 mm, 20Vo odpadowej rudy chromowej
o uziarnieniu 0—0,5 mrn, 5°/o ogniotrwałej gliny
surowej G-l Jaroszów o uziarnieniu 0—1 mm.

Z masy o powyższym składzie uformowano na
prasach mechanicznych pod ciśnieniem 800 kG/cm2
prostki normalne, które po wysuszeniu do zawar¬
tości wilgoci poniżej l°/o wypalono przy tempe¬
raturze 1520 °C. Własności fizyczne tych wyrobów
kształtowały się następująco:

wytrzymałość na ściskanie kG/oma 450—580
ogniotrwałość pod obciążeniem tm°C 1580—1600
porowatość względna °/o 19—22

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania ogniotrwałych wyrobów
chromitowo-magnezytowych polegający na ufor¬
mowaniu pod ciśnieniem lOkoło 800 kG/cm2 wy-

25 robów z masy o wilgotności 3—4°/o, w skład któ¬
rej wchodzi ruda chromowa i (albo) klinkier ma¬
gnezytowy oTaz złom z wyrobów chromitowo-ma¬
gnezytowych lub magnezytowo-chromitowych, na
wysuszeniu wyrobów do wilgotności poniżej 1%

30 i wypaleniu ich w temperaturze około 1520°C
znamienny tym, że w skład masy wchodzi 60—
97% złomu z wyrobów chromitowo-magnezyto¬
wych lub magnezytoiwonchromitowych o uziarnie¬
niu poniżej 4 mm, 0—40Vo rudy chromowej o
uziarnieniu poniżej 1 mm, 0—20°/o klinkieru ma¬
gnezytowego o uziarnieniu poniżej 0,5 mm, 1—
'P/o ogniotrwałej gliny surowej o uziarnieniu po¬
niżej 1 mm.
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