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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobow ogniotrwalych chromitowo-magnezy-
towych stosowanych do budowy piecéw marte-
nowskich oraz elementéw piecé6w martenowskich
jak na przyklad $cian, przelotéw, krat regenera-
toréw.

Znany jest sposéb wytwarzania wyrobow chro-
mitowo-magnezytowych polégajacy na formowaniu
wyrob6w z mas, w skfad ktérych obok tradycyj-
nie stosowanych surowcéw jak klinkier magnezy-
towy i ruda chromowa wchodzi zlom z wyrobow
chromitowo-magnezytowych i magnezytowo-chro-
mitowych. Z mas tych formuje sie prostki i
ksztaltki chromitowo-magnezytowe na ciezkich
prasach mechanicznych pod ciSnieniem okolo 800
kG/cm?, ktére nastepnie po wysuszeniu do wil-
gotnosci ponizej 1% wypala sie w temperaturze
1500—1520°C.

Udziat zlomu z wyrobéw chromitowo-magnezy-
towych lub magnezytowo-chromitowych w zna-
nych masach nie przekracza 45%, I tak na przy-
ktad wyroby chromitowo-magnezytowe przezna-
czone do budowy sklepien piecéw martenowskich
‘wytwarza sie z mas, w skilad ktéorych wchodzi:

25—35% klinkieru magnezytowego o uziarnieniu

0—0,1 mm, 20—40%, rudy chromowej o uziarnie-
niu 0—4 mm, 20—40° ziomu z wyrobéw chro-
mitcwo-magnezytowych o uziarnieniu 0—3 mm,
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i ewentualnie 10%, odpadowej rudy chromowej
o uziarnieniu 0—0,5 mm lub 0—1 mm.'

Przeprowadzone, w celu podwyzszenia ekono-
miki wytwarzania wyrobow chromitowo-magne-
zytowych, préby zwiekszenia udzialu zlomu w ma-
sach prowadzily do obnizenia wskaznikéw witasno-
Sci fizyeznych wyrobéw, a zwlaszcza do obnizenia
ogniotrwalto$ci pod obcigzeniem, zwiekszenia po-
rowatoSci wzglednej i obnizenia wytrzymatoéei
wypalonych wyrcbow na $ciskanie.

Celem wynalazku jest wytworzenie wyrobow
chromitowo-magnezytowych o duzej wytrzyma-
loSci na Sciskanie, duzej ogniotrwalo$ci pod ob-
cigzeniemm i niskiej porowato$ci, z mas, w sktad
ktorych wchodzg duze ilo$ci zlomu z wyrobow
chromitowo-magnezytowych lub magnezytowo-
chromitowych.

Stwierdzono, ze do mas, w skiad ktérych wcho-
dzi ruda chromowa ilub klinker magnezytowy
mozna wprowadzié, otrzymujgc z nich po ufor-
mowaniu i wypaleniu wyroby o wysokich wskaz-
nikach wtlasnos$ci fizycznych, duze ilo$ci ziomu z
wyrob6w chromitowo-magnezytowych lub magne-
zytowo-chromitowych, wprowadzajac jednocze$nie
surowg gline ogniotrwalg.

Sposéb wytwarzania wyrobéw’ chromitowo-mag-
nezytowych wedlug wynalazku polega na uformo-
waniu wyrobéw z mas o wilgotnoSci 3—4% i o
skladzie:
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60—97°% zlomu z wyrobéw chromitowo-magnezy-
towych lub magnezytowo-chromitowych o wuziar-
nieniu ponizej 4 mm, ’
0—40°0 odpadowej rudy chromowej 0 uziarnieniu
ponizej 1 mm,
0—20%, klinkieru magnezytowego o uziarnieniu
ponizej 0,5 mm, ’
1—7% ogniotrwalej gliny surowej o uziarnieniu
ponizej 1 mm,

Wyroby formuje si¢ na prasach pod ci$nieniem
800 kG/cm?, a uformowane potfabrykaty po wysu-
szeniu ich do wilgotno$ci ponizej 1% wypala sie
w temperaturze okoto 1520°C. Wlasnos$ci fizyczne
wyrob6w wytworzonych sposcbem wedlug wy-
nalazku przedstawiaja sie nastepujaco, przy czym
dla poréwnania podano réowniez wlasnosci fizycz-
ne wyrobow wytworzonych z mas z udziatem zlo-
mu z wyrobow chromitowo-magnezytowych lub
magnezytowo-chromitowych do 45%o:

Wyroby chromitowo-mag-
nezytowe wytworzone
sposobem
Wtasnosci wedlug wy-
o zudr;,li?:le nalazku z
zlomu do 45% maszgoumduzxale
60—97%
wytrzymato§é na
$ciskanie kG/cm? 150—300 300—600
§rednio 250 350
ogniotrwaloé¢ pod
obcigzeniem tm°C 1500—1550 | 1560—1600
§rednio 1530 1580
porowatosé
wzgledna %o 21—26 19—24
Srednio 23 22
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Przyklad. Sklad masy do wytwarzania wyrobéw
chromitowo-magnezytowych byl nastepujacy:
75%0 zilomu z wyrcbéw chromitowo-magnezyto-
wych lub magnezytowo-chromitowych o uziarnie-
niu 0—4 mm, 20°0 odpadowej rudy chromowej
o uziarnieniu 0—0,5 mm, 5% ogniotrwalej gliny
surowej G-1 Jaroszéw o uziarnieniu 0—1 mm.

Z masy o powyzszym skladzie uformowano na
prasach mechanicznych pod ci$nieniem 800 kG/cm?
prostki normalne, ktére po wysuszeniu do zawar-
tosci wilgoci ponizej 1% wypalono przy tempe-
raturze 1520°C. Wiasno$ci fizyczne tych wyrobow
ksztaltowaly sie nastepujaco:

wytrzymato§é na $ciskanie kG/cm? 450—580
ogniotrwaloé§é pod obciazeniem tm°C 1580—1600
porowatoéé wzgledna %o 19—22

Zastrzezenie patentowe

Sposob  wytwarzania ogniotrwalych wyrobow
chromitowo-magnezytowych polegajacy mna ufor-
mowaniu pod ci$nieniem okolo 800 kG/cm? wy-
robéw z masy o wilgotno$ci 3—4%, w skiad kté-
rej wchodzi ruda chromowa i (albo) klinkier ma-
gnezytowy oraz zitom z wyrobéw chromitowo-ma-
gnezytowych lub magnezytowo-chromitowych, na
wysuszeniu wyrobéw do wilgotnosci ponizej 1%,
i wypaleniu ich w temperaturze okolo 1520°C
znamienny tym, ze w sklad masy wchodzi 60—
97% zlomu z wyrobéw chromitowo-magnezyto-
wych lub magnezytowo-chromitowych o uziarnie-
niu ponizej 4 mm, 0—40°/0 rudy chromowej o
uziarnieniu ponizej 1 mm, 0—20%0 klinkieru ma-
gnezytowego o uziarnieniu pomizej 0,5 mm, 1—
/o ogniotrwalej gliny surowej o uziarnieniu po-
nizej 1 mm,
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