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@ Installation de traitement sous vide.

@ Installation de traitement sous vide comportant une en-

ceinte 10 dont l'intérieur est maintenu & des conditions prédé-
terminées de vide et de température, I'enceinte définissant au
moins une ouverture d'accés 12, un distributeur rotatif 18
disposé a [intérieur de I'enceinte et maintenu aux conditions
de vide et de -température régnant A lintérieur de cette
enceinte st communiquant avec l'ouverture d'accés par l'inté-
rieur d‘un conduit 22 s'étendant 3 travers I'enceinte et rempli
d'un gaz condensable, & I'exclusion pratique de tout air atmo-
sphérique, et un ensemble d'étanchéité couplé au conduit et
disposé pour coopérer en glissement avec une portion relative-
ment faible de la périphérie du distributeur rotatif ‘pour per-
mettre la communication entre le conduit et le distributeur

rotatif tout en réduisant la quantité de gaz condensable pou--

vant pé&nétrer dans I'enceinte sous vide.
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Installation de traitement sous vide.

La présente invention concerne la manutention de produits
et plus particuliérement des distributeurs rotatlfs utilisés

dans des applications sous vide.

On connait dans la technique divers types de distributeurs
rotatifs pour dlfferentes applications. Lorsqu'ils sont
utilisés dans des applications sous vide, pour permettre
1'introduction de produits dans une chambre sous vide

et la sortie de ces produits de cette chambre, les distribu-
teurs rotatifs conventionnels comportent un joint circonfé-
rentiel qui est congu pour minimiser la fuite de l'air

dans la chambre sous vide. Ces joints sont extrémement
encombrants et cofliteux et entrainent une résistance notable
par frottement sur les parties mobiles; en conséquence,

ils exigent des entretiens fréquents et importants.

L'utilisation d'un distributeur rotatif du type général
décrit ci-dessus dans le contexte d'une installatiion
sous vide ayant un manchon d'étanchéité rempli 4' un gaz
condensable est décrit dans le brevet israélien 50 398,
qui correspond 3 la demande de brevet US 723 629, mainte-—

nant abandonnée.

.a demande de brevet US numéro de série 686 .403 décrit
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et revendique un distributeur rotatif comportant une enceinte
définissant une entrée et une sortie, un chargéur rotatif

de forme générale cylindrique disposé pour tourner autour

de son axe de symétrie 3 1'intérieur de l'enceinte et

un dispositif d'étanchéité disposé pour coopérer de fagon
étanche ‘avec le chargeur rotatif & un endroit situé a
l'intérieur de l'enceinte correspondant,soit a-1'entrée,
soit & la sortie,soit aux deux, d'ou il résulte que la
coopération en frottement du chargeur rotatif avec le
dispositif d'étanéhéi@é n'a lieu gu'au voisinage de l'entrée
‘ou de la sortie ou des deux et non pas dans toute l'enceinte

ou sur toute la circonférence du chargeur rotatif.

Dans le dispositif décrit dans cette demande de brevet,
le dispositif d'étanchéité peut n'étre prévu qu’a la sortie
de 1l'enceinte, qu'a 1l'entrée de l'enceinte, ou & la fois

BN

a 1'entrée et & la sortie de l'enceinte.

La présente invention vise 3 procuier une installation

sous vide améliorée comportant un distributeur rotatif

et plus particulidrement une installation de traitement
sous vide comportant un distributeur rotatif qui convient
entre autres pour. des applications sous vide du type décrit
dans le brevet israélien précité. '

Selon une réalisation de la présente invention, il est
ainsi procuré une installation de traitement sous vide
comportant une enceinte dont 1'intérieur est maintenu

a des conditions prédéterminées de vide et de température,
1'enceinte définissant au moins une ouverture d'acces,

un distributeur rotatif disposé a l'intérieur de l'enceinte
et maintenu aux conditions de vide et de température de
l'intérieur de celle-ci et communiquant avec l'ouverture
d'accés par 1l'intérieur d'un conduit s'étendant & travers
‘1'enceinte et rempli- d'un gaz condensable, pratiquement

a 1l'exclusion d'air atmosphérique, et un dispositif d'étan-

chéité raccordé au conduit et disposé pour coopérer en



2575146

glissement avec une portlon relatlvement faible de la
périphérie du distributeur rotatlf, pour permettre 1a
communication entre le conduit et le dlstrlbuteur,rotatif
tout en réduisant la gquantité de gaz condensable pouvant

pénétrer dans l'enceinte sous vide.

En outre, selon une réalisation de la présente invention,
le reste du distributeur rotatif est ouvert sur l'intérieur

de l'enceinte sous vide.

Pour les buts de la présente invention, un gaz condensable
est défini comme un gaz qui se condense dans les conditions
de température et de pre551on regnanta.l‘lnterleur de
1'enceinte sous vide. Un gaz condensable préféré est la

vapeur.

En outre, selon une réalisation de la préseﬁée invéhtion,,
1'enceinte sous vide peut définir une ouverturé'd'éntrée

" et une ouverture de sortie, des conduits assoc1es 4 ces
ouvertures et un premier et un deux1eme distributeur rotatif
associés aux conduits respectifs et dlsposesa.l'lnterleur

de'l'enceinte sous vide.

Le dispositif de la presente 1nventlon presente des avantages
notables par rapport aux réalisations anterleures d'enceintes
sous vide, dans lesquelles le distributeur rotatlf,est '
disposé & 1'intérieur de 1'enceinte. Ces avantages peuvent
&tre résumés comme suit :

a. Il n'est plus nécessaire de prévoir un carter entourant
le distributeur rotatif; '

b. le distributeur rotatif peut é&tre maitnenu 3 une tempé-
rature uniformément basse, ce qui était impossible dans
la technique antérieure du fait de la. nece551te d'éviter

la condensatlon du gaz condensable,
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c. Il n'est plus nécessaire de réaliser une étanchéité

au vide au niveau des axes du distributeur;

d. on peut utiliser une structure plus simple, plus légére
et moins cofiteuse, du fait que les forces résultant du

gradient de vide s'exergant sur elle sont plus faibles;

e. l'entrée d'air atmosphérique dans 1'enceinte sous vide
est réduite. o

f£. l'accés a l'intérieur est plus facile en cas de bourrage;
¢ L ge;

g. le nettoyage du distributeur peut é&tre continu.

s

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la descrip-
‘tion détaillée, donnée ci-aprés A titre d'exemple seulement,
d'une réalisation préférée, en liaison avec le dessin :

joint sur lequel :

la figure 1 est une vue en coupe latérale d'une installation
de traitement sous vide comportant un distributeur rotatif
réalisé et fonctionnant selon une réalisation préféree

de la présente lnventlon,;

la figure 2 est une vue en coupe de dessus de l'installation
" de la figure 1, dans laquelle le transporteur intérieur
a &té omis a des fins de clarté; :

la figure 3 est une vue en coupe latérale d'un distributeur
rotatif utilisé dans une reallsatlon préférée de l'1nvent10n-
et

la figure 4 est une vue en coupée du distributeur de 1la

figure 3, prise selon les lignes A-A de cette figure 3.

On se reporte maintenant aux flgures 1 et 2, qui montrent

en coupe 1’1nstallatlon -de traitement sous v1de comportant
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des distributeurs rotatifs réalisés et fonctionnant selon

une réalisation préférée de la présente invention.

La chambre de traitement sous vide, repérée dans son ensemble
en 10, est réalisée de fagon classique et convient pour-
maintenir un vide d'environ 3,73 kPa. La chambre sous

vide peut avoir toutes formes et toutes dimensions appro-
priées et convient de préférence pour effectuer a 1'intérieur
des opérations de fabrication telles que fermeture de

boites de conserve, évacuation de l'air de la chair des

fruits, etc.

La chambre de traitement sous vide 10 comporte'une ouverture
d'entrée 12 et une ouverture de sortie 14 qui permettent
1'entrée et la sortie des produits impliqués dans un pro-
cessus de fabrication, ainsi gu'une ouverture de communica-
tion 16 qui communique avec une pompe 3 vide ou une autre
source de vide, pour maintenir le vide désiré dans l'intérieur
de la chambre 10.

" Dans une variante de la présente invention, on peut ne
prévoir qu'une seule ouverture et cette ouverture peut
servir & la fois comme ouverture d'entrée et ouverture
de sortie. Dans une autre variante, on peut prévoir pius

de deux ouvertures.

Selon une réalisation'préférée de la présente invention,

au moins un distributeur rotatif est disposé & 1'intérieur
de la chambre 34 vide et communique avec une ouverture

de cette chambre par 1l'intermédiaire d'un conduit. Dans

la réalisation représentée, un premier chargeur rotatif

18 et un deuxi&me chargeur rotatif 20 sont dlsposeszal'lnte—
rieur de fa chambre a Vlde 10. Les distributeurs 18 et

20 communiguent respectlvement avec les ouvertures d'entrée
12 et de sortie 14 par l'intermédiaire de conduits de
distribution respectifs 22 et 24. Les conduits 22 et 24

communiquent avec 1l'atmosphére extérieur. Afin de minimiser
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la fuite de 1l'air atmosphérique dans la chambre & vide

10, les conduits 22 et 24 sont remplis,'par l1'intermédiaire
d'un conduit d'alimentation 26, d'un gaz condensable,

par exemple de la vapeur, a 1'exclusion pratique d'air
atmosphérique;de ce fait, l'entrée du gaz condensable

dans la chambre 3 vide ne réduit pas de fagon appréciable
le vide qui y régne, du fait qﬁe le gaé se condense dans
les conditions de température et de pression régnant a

1'intérieur de la chambre a vide.

Des objets ou des marchandises a traiter sont amenées

par le conduit 22 au distributeur rotatif 18 pai 1'intex-
médiaire d'un transporteur 28, tandis qué les objets ou
marchandises traités peuvent &tre retirés du distributeur
rotatif 20 par gravité. Les produits communiquent & 1'inté-
rieur de la chambre & vide par tous moyens de manutention
appropriés, qui sont ici représentés simplement par des
bandes transporteuses 32. '

Selon une réalisation préférée de 1l'invention, les distribu-
teurs rotatifs lé et 20 ainsi que les transporteurs 32

sont entrainés par des sources de puissance qui sont dispo-
sées & 1'intérieur de. la chambre & vide, par exemple des
moteurs pneumatiques ou hydrauliques, lesquelles sont
raccordées a des sources d'énergie motrice, telles gue

de l'air ou un fluide hydraulique'sous pression, par l'inter-

médiaire de conduits passant a travers les parois de la
chambre & vide 10.

En se reportant maintenant aux figures 3 et 4, on voit

que le rotor 112 a une forme généralement discoidale et
comporte deux parois'latérales circulaires paralléles

114 et 116 qui sont montées sur un arbre d'entrainement

118, lequel est a4 son tour monté dans des paliers a 1'inté-
rieur de la chambre & vide 10. On notera que le montége

de 1l'arbre 118 dans la chambre 3 vide 10 n'a pas besoin

d'8tre un montage étanche pour minimiser la quantité de
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fuite de gaz comme dans la technique antérieure,'au fait
que tout 1'ensemble est situé a 1' intérieur de la chambre

3 vide.

Le rotor 112 comporte également une surface dé,paroi'cylin—
drique intérieure s 'étendant entre les parois latéfales

114 et 116 et une multiplicité d°' allettes 122 s'en etendant
radialement vers l'extérieur de fagon a dellmlfer des -
compartiments séparés 123, qui sont dlmen51onnes pour
contenir des objets tels que des b01tes de conserve 124,

qui doivent &tre amenés par le distributeur rotatif.

Un ensemble d'étanchéité 130 est associé a 1'ouverture
d'entrée 128. L'ensemble d'étanchéité 130 comporte une
semelle d'étanchéité incurvée 134, qui-est maintenue en
contact socus pression avec la périphérie du rotof 112

par un é1ément élastique 136, de fagon caracterlsthue

formé d'un polymére, qui est disposé entre la surface
intérieure d'une portion évasée 132 du conduit et la surface

extérieure en vis-a-vis de la semelle d'étanchéité 134.

pe fagon caractéristique, la semelle d'étanchéité 134

est en un matériau plus tendre que le matériau dont est
formé le rotor 112, de telle sorte que la rotation du

" rotor 112 contre la semelle 4’ étanchéité tend a user cette

derniére, que l'on peut relativement aisément remplacer.

La semelle d'étanchéité comporte normalement des. ralnures,

qui améliorent 1'étanchéité qu'elle procure..

La semelle 4' étanchéité est plus large que 1'ouverture

d'entrée et l'entoure circonférentiellement. L' ensemble

d'étanchéité 130 peut ainsi procurer une étanchéité efficace:

au fluide entre le conduit 22 (ou 24) et 1! lnterleur de

la chambre & vide 10. En outre, la configuration de la

semelle est telle qu'un compartlment du rotor s ouvrant

sur l'ouverture d'entrée est isolée des compartlments

adjacents qui communigquent avec 1' intérieur de la chambre
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3 vide 10. En pratique, la semelle 134 recouvre deux compar-

timents 123 et trois ailettes adjacentes-122.

On va maintenant résumer briévement le fonctionnement

du distributeur rotatif décrit ci-dessus. Comme on le

voit sur la figure 3, des boites de conserve ou tous autres
objets ou des matériaux en vrac, sont charges dans. les
compartiments 123, une boite par compartlment du fait

de la rotation du rotor du distributeur, ces objets attel—
gnent 1l'intérieur de la chambre de traltement sous vide
ot ils sont transportés par un équipement de manutention

automatique classigue.

L'homme de l'art appréciera que la présente invention
n'est pas limitée & la configuration de la chambre ou

du distributeur rotatif, qui sont ici représentés dans

une réalisation convenant particulidrement au chargement
des boites. La présente invention n'est pas limitée par

la structure particulidre représentée et décrite ci-dessus,

mais seulement par les revendications jointes.
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Revendications.

1. Installation de traitement sous vide, caractérisée

en ce qu'elle comporte :

une enceinte (10) dont l'intérieur est maintenu a des
conditions prédéterminées de vide et de température, cette

enceinte définissant au moins une ouverture d'accés (12);

un distributeur rotatif (18) disposé & l'intérieur de
cette enceinte et maintenu aux conditions de vide et de
température de 1l'intérieur de cette enceinte et communiguant

avec 1l'ouverture d'accés; et

des moyens d'étanchéité couplés a 1'ouverture d'accés

et disposés pour coopérer en glissement avec une portion
relativement faible de la périphérie du distributeur rotatif,
pour permettre une communication entre l'ouverture et

le distributeur rotatif.

2. Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le reste du distributeur rotatif est ouvert

sur 1l'intérieur de l'enceinte sous vide.

3. Installation selon la revendication 1, caractérisée

en ce que le distributeur rotatif comporte un rotor cylindrique
(112) définissant une multiplicité de compartiments périphéri-
ques (123). '

4. Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que les moyens d'étanchéité comportent une semelle
d'étanchdité (134) et un élément élastique (136) pour
appliquer cette semelle d'étanchéité contre le rotor. '

5. Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que la semelle d'étanchéité est en un matériau plus

tendre que le matériau dont est formé le rotor, d'ou il
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résulte que la coopération en frottement entre le rotor

et la semelle prodult une usure dans la semelle d'étanchéité.

6. Installatlon selon la revendication 4, caractérisée

‘en ce que la semelle d'étanchéité s 'étend sur la périphérie
d'au moins une ouverture (128) et empéche toute communica-
+ion de fluide entre un compartiment communiguant avec
cette ouverture et un compartiment adjacent qui communique

avec l'intérieur de l'enceinte sous vide.

7. Installation de traitement sous vide, caractérisée

en ce qu'elle comporte :

une enceinte dont 1l'intérieur est maintenu & des conditions
prédéterminées de vide et de température, cette enceinte

définissant au moins une ouverture d'accés;

un distributeur rotatif disposé & 1'intérieur de cette
enceinte et maintenu aux conditions de vide et de température
de 1'intérieur de l'enceinte et communiquant avec 1'ouverture
d'accés par 1'iﬁtermédiaire d'un conduit rempli d'un gaz
condensable & 1'exclusion pratique d'air atmosPhériqué; et

des moyens d'étanchéité raccordés au conduit et disposés

pour coopérer en glissement avec une portion relativement
faible de la périphérie du distributeur rotatif pour permettre
la communication entre le conduit et le distributeur rotatif,
tout en réduisant la quantité de gaz condensable pouvant

pénétrer dans l'enceinte sous vide.

8. Installation selon la revendication 7, caracterlsee
en ce que le reste du distributeur rotatif est ouvert

sur 1'intérieur de l'enceinte sous vide.

9. Installation selon la revendication 7, caractérisée
en ce que le distributeur rotatif comporte un rotor cylin-

drique définissant une multiplicité de compartiments péri-
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phériques, et des moyens d'étanchéité associés ~au rotor
et 4 1'ouverture d'accds pour isoler cette ouverture d'acces
de 1'intérieur de l'enceinte sous vide.

10. Installation selon la revendication 2, caractérisée
en ce que les moyens d'étanchéité comportent. une semelle
d'étanchdité et un élément élastique pour appliquer la

semelle d'étanchéité contre le rotor.

11. Installation selon la revendication 9, caractérisée

en ce que la semelle d'étanchéité est en un matériau plus
tendre que le matériau dont est formé le roto;,Ad'oﬁ'il
résulte que la coopération en'frottementrentre le rotor

et la semelle produit de 1'usure dans la semelle d'étanchéité.

12. Installation selon la revendication 9, caractérisée

en ce que la semelle d'étanchéité s'étend sur 1a'péfiphérié
d'au moins cette ouverture et empé&che toute communication
fluide entre un compartiment communiquanf avec cette ouvertu-.
re et un compartiment adjacent communiquant avec l'intérieur

de l'enceinte & vide.
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