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【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 7日 (2007.6.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 表 面 に 堆 積 し た 絶 縁 膜 の 内 部 に 配 線 用 の 微 細 凹 部 を 形 成 し た 基 板 を 用 意 し 、
　 こ の 基 板 の 表 面 に ウ ェ ッ ト 処 理 に よ り バ リ ア 層 を 形 成 し 、
　 こ の バ リ ア 層 の 表 面 に ウ ェ ッ ト 処 理 に よ り シ ー ド 層 を 形 成 し 、
　 こ の シ ー ド 層 形 成 後 の 基 板 の 表 面 に ウ ェ ッ ト 処 理 に よ り 配 線 層 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と
す る 配 線 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 バ リ ア 層 を 無 電 解 め っ き で 形 成 し 、 前 記 配 線 層 を 電 解 め っ き で 形 成 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 配 線 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 表 面 に 堆 積 し た 絶 縁 膜 の 内 部 に 配 線 用 の 微 細 凹 部 を 形 成 し た 基 板 を 用 意 し 、
　 こ の 基 板 の 表 面 に ウ ェ ッ ト 処 理 に よ り バ リ ア 層 を 形 成 し 、
　 こ の バ リ ア 層 形 成 後 の 基 板 の 表 面 に ウ ェ ッ ト 処 理 に よ り 配 線 層 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と
す る 配 線 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 バ リ ア 層 を 無 電 解 め っ き で 形 成 し 、 前 記 配 線 層 を 無 電 解 め っ き で 形 成 す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 配 線 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 基 板 の 表 面 に 無 電 解 め っ き で バ リ ア 層 を 形 成 す る に あ た り 、 前 記 絶 縁 膜 が 無 機 系 の 場 合
に 、 シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ 剤 を 用 い た 触 媒 を 付 与 し て 絶 縁 膜 表 面 を 活 性 化 さ せ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ２ ま た は ４ 記 載 の 配 線 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 基 板 の 表 面 に 無 電 解 め っ き で バ リ ア 層 を 形 成 す る に あ た り 、 前 記 絶 縁 膜 が 有 機 系 の 場 合
に 、 Ｓ ｎ － Ｐ ｄ の 複 核 錯 体 ま た は Ｓ ｎ Ｃ ｌ ２ ／ Ｐ ｄ Ｃ ｌ ２ の ２ ス テ ッ プ 処 理 を 用 い た 触 媒



を 付 与 し て 絶 縁 膜 の 表 面 を 活 性 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ま た は ４ 記 載 の 配 線 形
成 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 バ リ ア 層 は 、 Ｃ ｏ 合 金 ま た は Ｎ ｉ 合 金 か ら な る 連 続 膜 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 ５ ま た は ６ 記 載 の 配 線 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 配 線 用 の 微 細 凹 部 を 形 成 し た 基 板 の 表 面 に 触 媒 を 付 与 す る 触 媒 付 与 装 置 と 、
　 前 記 触 媒 を 付 与 し た 基 板 の 表 面 に 無 電 解 め っ き を 施 し て バ リ ア 層 を 形 成 す る 第 １ の 無 電
解 め っ き 装 置 と 、
　 前 記 バ リ ア 層 の 表 面 に 無 電 解 め っ き を 施 し て シ ー ド 層 を 形 成 す る 第 ２ の 無 電 解 め っ き 装
置 と 、
　 前 記 シ ー ド 層 の 表 面 に 電 解 め っ き を 施 し て 配 線 層 を 形 成 す る 電 解 め っ き 装 置 と 、
　 基 板 を 洗 浄 す る 洗 浄 装 置 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 配 線 形 成 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 配 線 用 の 微 細 凹 部 を 形 成 し た 基 板 の 表 面 に 触 媒 を 付 与 す る 触 媒 付 与 装 置 と 、
　 前 記 触 媒 を 付 与 し た 基 板 の 表 面 に 無 電 解 め っ き を 施 し て バ リ ア 層 を 形 成 す る 第 １ の 無 電
解 め っ き 装 置 と 、
　 前 記 バ リ ア 層 の 表 面 に 無 電 解 め っ き を 施 し て 配 線 層 を 形 成 す る 第 ２ の 無 電 解 め っ き 装 置
と 、
　 基 板 を 洗 浄 す る 洗 浄 装 置 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 配 線 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 基 板 の 表 面 に 親 水 化 処 理 を 施 す 親 水 化 処 理 装 置 と 、
　 前 記 親 水 化 処 理 後 の 基 板 の 表 面 に シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ 剤 を 付 与 す る シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ
剤 付 与 装 置 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ ま た は ９ 記 載 の 配 線 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ 剤 付 与 装 置 は 、
　 内 部 を 加 圧 及 び 減 圧 可 能 で 、 底 部 に 前 記 シ ラ ン カ ッ プ リ ン グ 剤 を 溶 か し た 触 媒 液 を 導 入
し 保 持 す る 触 媒 液 保 持 部 を 有 す る 処 理 チ ャ ン バ と 、
　 前 記 処 理 チ ャ ン バ 内 に 配 置 さ れ 、 基 板 を 保 持 し て 前 記 触 媒 液 保 持 部 で 保 持 し た 触 媒 液 に
接 触 さ せ る 基 板 ホ ル ダ と 、
　 前 記 基 板 ホ ル ダ に 内 蔵 さ れ た 加 熱 用 ヒ ー タ と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 記 載
の 配 線 形 成 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 は 、 基 板 の 表 面 の エ ッ ジ 乃 至 ベ ベ ル 部 に 成 膜 乃 至 付 着 し た 前 記 配 線 層 を エ
ッ チ ン グ 除 去 す る エ ッ チ ン グ 装 置 を 更 に 有 。
　 は 、 前 記 配 線 層 を 形 成 し た 基 板 に 熱 処 理 を 施 す 熱 処 理 装 置 を 更 に 有

。
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配 線 形 成 装 置
し て い て も よ い

配 線 形 成 装 置 し て い
て も よ い


	header
	written-amendment

