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Maszyna do wyrobu Srub, nakretek i podobnych przedmiotow

1

Wynalazek dotyczy maszyny do wyrobu S$rub
nakretek i podobnych przedmiotéw, w ktérej pé6l-
wyroby lub po6ifabrykaty sg kolejno poddawane
serii zabiegbw w matrycach lub podobnych na-
rzedziach ksztaltujgcych i w ktérej zastosowane
sg urzadzenia do kolejnego przenoszenia pétwyro-
béw z jednego stanowiska obrébki ma drugie.

W znanych maszynach tego typu elementy prze-
noszace stanowig uchwyty przesuwne Kku sobie,
ktére mogag wykonywaé ruch do siebie i od siebie
w celu przenoszenia pétwyrobé6w z jednego sta-
nowiska ‘na drugie. Wskutek sil bezwtadnosci
wystepujacych podczas ruchéw wahadlowych,
konstrukcja taka nadaje’sie raczej do ograniczo-
nej predkosci.

Celem wynalazku jest wykonanie maszyny do
wyrobu przedmiotéw, w ktérej mechanizm prze-
noszenia nie ogranicza predkosci operacji, lecz mo-

ze dzialaé z kazdg predko$cia z jaka moze pra-.

cowaé mechanizm obrébkowy maszyny.

W maszynie wedlug wynalazku mechanizm prze-
noszenia ma dzwignie jednoramienne, zbieraki lub
ramiona, ktére sa obracane (liokola przesunietych
wzgledem siebie réwnoleglych osi i wspé6idzialajg
z elementami prowadniczymi, przeblegajgcymi
wzdluz stanowisk obr6bki maszyny, przy czym péi-
wyroby sg przenoszone z jednego stanowiska na
drugie za pomocg ramion obrotowych, z ktérych
kazde moze przesuwaé potwyréb z jednego stano-
wiska na nastepne podczas jednego obrotu.
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w jednéj z odmian maszyny wedlug wynalaz-
ku tuk kotowy opisywany przez zewnetrzny ko-

niec kazdego z ramion przenoszenia, przecina

prowadnice z tylu przedmiotu na jednym stano-
wisku tuz na czele drogi ruchu jego narzedzia
obro6bki, a przy koncu ruchu posuwania pélwyro-
bu na czele nastepnego stanowiska i drogi ruchu
nastepnego narzedzia obrébki, przy czym ramiona
przenoszenia sg obracane w kierunku odpowiada-
jacym pozadanemu kierunkowi ruchu pélwyrobu
wzdluz elementé6w prowadniczych.

Oproécz tego maszyna wedlug wynalazku zawie-
ra w poblizu kazdego stanowiska roboczego i na
drodze p6twyrobéw podlegajgcych przenoszeniu do
przodu, element do umieszczania i mocowania p6t-
wyrobu z chwilg jego doj$cia do stanowiska. Ten
element jest osadzony nastawnie pod naciskiem
sprezyny w takim kierunku, ze wspéldziatajacy
obrotowy element przenoszenia moze wypychaé
na zewnatrz element mocujacy wbrew dziataniu
ciSnienia sprezyny, za poSrednictwem p6lwyrobu
znajdujgcego sie na omawianym stanowisku, gdy
ramie przesuwa potwyréb wzdluz elementéw pro-
wadniczych z tego stanowiska na nastepne stano-
wisko lub usuwa z maszyny.

Maszyna zawiera jeszcze inne szczegbly wspél-
dzialania z obrotowymi ramionami; elementy pro-
wadnicze i urzadzenia do ustawiania p6twyroboéw
jak to omoéwiono blizej ponizej przy opisie przy-
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kladé6w wykonania wynalazku, przedstawionych
tytulem przykiladu na zalgczonym rysunku.

Na rysunku tym fig. 1 przedstawia schema-
tycznie w widoku z przodu cze§é maszyny znaj-
dujacg sie przed blokiem narzedziowym, w kté-
rym S$ruby, nakretki lub podobne artykuty sg for-
mowane w matrycach lub narzedziach z surowe-
go materialu lub pétwyrobéw, fig. 2 — przekroéj
poprzeczny wzdtuz linii IIII na fig. 1; fig. 3 —
poziomy przekr6j poprzeczny czeSci maszyny we-
dlug fig. 1 wzdluz linii III—III, przy czym jedno-
ramienne diwignie przenoszenia lub ramiona sa
uwidocznione w potozeniu nakladania na nastepny
sgsiedni zesp6! ramion.

Na rysunku, ramiona lub dzwignie przenosze-
nia maja oznaczenia la, 1b, 1le¢, 1d. Ramiona te
sg umocowane odpowiednio na réwnoleglych wa-

lach 2a, 2b, 2¢, 2d, osadzonych obrotowo w czes- -

ci bloku narzedziowego 3 maszyny, w ktérym
sa umieszczone narzedzia matrycowe 4a, 4b, 4c, 4d.
Waly 2a, 2b, 2¢, 2d podtrzymujg podobne kota
zebate 5a, 5b, 5¢, 5d i s3 napedzane cigglym ru-
chem obrotowym za pomocg jednakowych wspé6t-
dzialajgcych ko6l zebatych 6a, 6b, 6¢, ktére zaze-
biaja sie z kolami zebatymi na watach w spos6b
pokazany na fig. 1. Napedzanie k6t zebatych ca-
lego zestawu ko6l jest dokonywane za pomocg z€-
batego kota lafncuchowego 7, umocowanego na wa
le 2a, na ktérym jest umocowane kolo zebate 5a,
przy czym na kolo laiicuchowe 7 jest natozony lan-
cuch napedowy 8 polaczony z napedem maszyny.
Obracanie ramion przenoszenia 1la—1d jest
wobec tego synchroniczne, a ich obracanie sie jest
zsynchronizowane z ruchem woézka lub no$nika
narzedziowego 23, przedstawionego schematycznie
na fig. 2. Wozki sa ustawione réwnolegle wzgle-

dem wsiebie i pozostajg roéwnolegle. Wystajace
swobodne konce ramion lub diwigien la—I1d
opisujg kazdy droge kolowa, ktérg uwidocznia

fig..1 dla dzwigni le . w postaci kota 9.

Waly .2a—2d sg ustawione w takich samych od-
stepach jak narzedzia 4a—4d, a poniewaz ten od-
step jak pokazano na fig. 1 jest mniejszy niz diu-
go§é promieniowa ramion przenoszenia la—I1d,
nakladaja sie one na siebie podczas obrotu w spo-
$6b pokazany na fig. 3. Wobec tego kazde ramie
. posiada réwnolegte czeSci 11 i 12, jak uwidocznio-
hd na fig. /2 polaczone czeScig posrednig, przebie-
gaJacq na zewnatrz od czeSci 12 do cze$ci 11,
Czesc 11 kazdego ramienia moze dzieki temu prze-
chodz1c ponad czeScig 12 podczas obrotu, jak po-
kaque f1g 3.

- .Ramiona la—le¢ sg przystosowane do posuwa-
nia kolejno poétwyrobéw wzdluz prowadnic 18
z jednego stanowiska roboczego na nastepne (przy
czym ramig 1d przesuwa pgitwyréb z ostatniego
stanowiska), a kazde stanowisko jest zaopatrzone
w urzadzenie do osadzania lub mocowania péitwy-
rgbu, przychodzgcego do stanowiska bezposrednio
ha przedzie matrycy narzedziowej. Urzadzenie to
zawiera trzpienie 13a—13d umieszczone -odpowied-
nio na “szeregach stanowisk, jak uwidoczniono na
fig. 1 i 2. Trzpienie te przechodzg odpowiednio
przez nachylone otwory 14a—14d w bloku 21
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przymocowanym = do bloku narzedziowego 3.
Trzpienie posiadaja dolne konce 15a—15d, ktére
wspoéldziatajag z pélwyrobami i umieszczajg je
w urzadzeniach prowadniczych 18 z przodu ma-
tryc narzedziowych, a gérne konce 16a—16d sa
przymocowane do sprezyn plaskich 17a—17d i pod-
legaja dzialaniu ich sity.

W przykladzie wykonania maszyny, przedsta-
wionym na rysunku, péltwyroby sg przesuwane od
strony prawej ku lewej, a ramiona przenoszenia
obracajg sie w kierunku odwrotnym do wska-
zowek zegara. W tym urzadzeniu wystajgce konce
ramion przenoszenia la—lec wywieraja podczas
obrotu w kierunku odwrotnym do wskazéwek ze-
gara takj nacisk na dolne konce trzpieni podtrzy-
mujacych za pomoca wigczonych péiwyrobéw na
odpowiednich stanowiskach, Zze trzpienie zostajg
wypchniete . na zewnatrz w swych otworach, tak
iz p6twyroby moga byé przeniesione ma koricach
ramion do nastepnego stanowiska obrébki. Tgkie
przenoszenie. jest dokonywane za pomocg pro-
wadnic 18, przedstawionych na rysunku jako pro-
wadnice korytkowe, znajdujgce sie w dolnej czesci
w bloku 21 i przebiegajgce w poprzek bloku na-
rzedziowego bezposrednio na czolo narzedzi 4a—4b.
Trzpienie 13a—13b sg przeznaczone do doktadnego
zatrzymywania i umieszczania pétwyrob6éw bezpo-
Srednio na czele odpowiednich matryc narzedzio-
wych podczas pracy maszyny.

Prowadnica 18 jest zaopatrzona w otwory znaj-
dujgce sie na wprost matryc narzedziowych, co
zaznaczono na fig. 1 jako otwory sze§cioboczne
A, przez ktére moga przechodzi¢ tloczaki lub ru-
chome narzedzia dla przesunigecia poétwyrobéw do
matryc narzedziowych 4a—4b. Fig. 2 przedstawia
schematycznie woézek 23 o ruchu postepowo-zwrot-
nym, ktéry w znany spos6b wykonuje ruch do
bloku narzedziowego i od niego. Na tej figurze
jeden z tloczakéw 19b jest przedstawiony w polo-
zeniu cofnietym na przéciwko matrycy narzedzio-
wej 4b. Otwory A w bloku 21 mogg mieé¢ inne
ksztalty niz sze§cioboczny, a rézne ttoczaki lub inne
narzedzia 19a—19d mogg mieé ksztalt wymagany
do wyrobu danego artykutu. .

Prowadnica 18 posmdq szczeline podluzng na
przejScie koncow ramion la—I1b. W konstrukcji
przedstawionej na fig. 2 dolna cze§é konricowa 27
bloku 21, stanowigca dolng cze§¢ prowadnicy 18,
jest odsunieta od bloku narzedziowego 3 i pozosta-
wia waskg szczeline lub otwoér 28 na konice ramion
‘1la—1b. Sp6d prowadnicy 18 jest ograniczony p6i-
ka 29, ktéra zajmuje calg dlugo$é prowadnicy
i wzdluz ktérej poélwyroby sa przesuwane przez
konicowe czeSci ramion la—1b, ktére wchodza do
szczeliny 28, przebiegajg przez nig i wychodza z
niej oraz z prowadnicy 18 podczas obrotu. Spodd
prowadnicy moze posiadaé¢ czeSci z obu stron szcze-
liny 28.

Gdy tloczak wykona swo6j ruch wprowadzania
pétwyrob6w do mairyc narzedziowych, pétwyroby
zostajag wypchniete na sp6d 29 prowadnicy 18 za
pomoca wyrzutnfka zwyklego typu nie przedsta-
wionego na rysunku. Zastosowane sa tu urzadze-
nia do przytrzymywania pétwyrobé6w w prowad-
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nicy i niedopuszczania ich do otworéw A, a mia-

nowicie sg to elementy prowadnicze 20a—20d na
kazdym stanowisku narzedziowym w postaci -plas-
kiej plytki, osadzonej w polozeniu nastawnym w
kierunku pionowym w bloku 21, jak przedstawio-
no szczegdlowo na fig. 2 w odniesieniu do elemen-
tu 20b. Gdy tloczak jest cofniety elementy 20a—20d
przesuwajg sie w dél przez otwory A, przy czym
kazdy z nich ustawia sie wewnetrzng powierzchnia
na jednej linii ze Sciankg boczng prowadnicy 18
w bloku 21. ‘

Elementy 20a—20b sg utrzymywane w dolnym
polozeniu, jak przedstawiono na fig. 2, odpowied-
nio za pomocg sprezyn naciskowych 22a—22h,
z ktérych dwie sg pokazane na fig. 1. Gdy woézek
tloczakéw 23 wraz z tloczakami zostanie przesunie-
" ty do glowicy narzedziowej 3, to zaczepy 24a—24b
przymocowane do wézka 23 wspéldziatajg z krzyw-
kami 25a—25d, ktére sg osadzone wahliwie na wa-
lach 26a—26d (na fig. 2 uwidoczniono to w odnie-
sieniu do stanowiska b). Gdy woézek narzedzio-
wy 23 przesuwa sie ku glowicy narzedziowej,
krzywka 25b osadzona wahliwie u géry elementu
20b zostaje przechylona w gére wbrew dzialaniu
sprezyny naciskowej 22b w celu podnigsienia ele-
mentu 20b, tak iz tloczak 19b moze przej§é przez
otwér A, wcisngé p6étwyréb do matrycy narzedzio-
wej 4b i poddaé ja obrbbce ksztaltowania, jak td
przedstawiono w odniesieniu do pélwyrobu 30 w
narzedziu 4b. Gdy woézek 23 wraca w polozenie
pokazane na fig. 2, plaski element 20b przesuwa
sie w d6t pod dzialaniem sprezyny 22b przez otwoér
A, tak iz uformowany pélwyréb 30, po wypchnie-
ciu z matrycy zostaje zatrzymany w prowadnicy
18, gdzie jest prowadzony i przesuwany wzdiuz
czeScig koncows ramienia 1b.

Na fig. 2 przedstawiono pélwyréb 30 w narze-
dziu 4b. Gdy jest on wypchniety z narzedzia, ale
przed wysunieciem sie z niego, sp6d jego przed-
niej czeSci przesuwa sie na brzeg 29 prowadnicy 18,
po czym zostaje popchniety do elementu 20b, tak
iz pozostaje na spodzie 29.

Omawiajgc fig. 1 naleizy zaznaczyé, ze waly
2a—2d sa uwidocznione w polozeniu odstawionym
na lewo, a wigc w kierunku pozadanego - ruchu
pélwyrobu wzgledem odpowiednich matryc narze-
dziowych, przy czym luki opisane przez kohice ra-
mion przenoszenia sg takie, iZ ramiona wywieraja
nacisk ku gérze na pbtwyroby w czasie gdy naste-
puje z nimi zetkniecie oraz pewien nacisk skiero-
wany w d6l, gdy pbtwyroby sa przesuwane do na-
stepnego stanowiska. Wobec tego ciénienie skiero-
wane ku gérze na poczatku jest zwrécone zasad-
niczo w kierunku nachylonych umiejscawiajacych
trzpieni 13a—13d, ktére sg popychane w gére aby
umozliwié przesuwanie pélwyrobéw wzdtuz pro-
wadnicy 18. Przy koficu suwu ciSnienie przylozone
jest co najwyzej prostopadle do trzpieni 13a—13d,
gdy pélwyroby sg doprowadzone do wspéldzialania
z dolnymi koricami trzpieni. .

Jest rzecza oczywista, ze odpowiednie surowe
materialy sa odecinane z pretéw w zwykly spos6b
dla formowania pozadanych artykuléw w maszy-
nie. Takie surowe materialy sg wprowadzane do
prowadnicy 18 z prawej strony i sg przesuwane
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kolejno w ustalonej zaleznoSci czasowej od suwu
stanowiska 4a na wprost
trzpienia 13a za pomocg urzadzen nie pokazanych
na rysunku, ktére mogg stanowié dodatkowe ra-
mie przenoszenia wraz z odpowiednim mechaniz-
mem podobnym do ramienia la, zastosowanego do
przesuwania pétwyrobu z pierwszego stanowiska
do nastepnego. Jezeli materialy surowe sg wpro-
wadzane kolejno do kanalu 18 na droge ruchu ra-
mienia przenoszenia, takie materialty beda przeno-
szone kolejno do stanowiska, z ktérym takie ramie
wspbéldziala. Ramie przenoszenia 1b oczywiscie
przesuwa wykonczone pélwyroby na zewnatrz z

‘kofica prowadnicy z lewej strony.

Ulepszony mechanizm przenoszenia wedlug wy-
nalazku wykazuje szereg zalet, wynikajacych z uzy-
cia stosunkowo prostych ramion przenoszenia, ktére
nie majg zadnych skomplikowanych elementéw za-
ciskowych lub nastawczych i ktére podczas pra-
Cy maszyny sg obracane w sposéb ciagly w jednym
kierunku. Uzycie dla kazdego stanowiska prostego
ramienia obracajacego sie w sposéb ciagly nie wy-
maga zadnych ruchéw powrotnych lub skompliko-
wanych mechanizméw suwakowych do przenosze-
nia w odwrotnym kierunku, przy czym pobér mo-
cy jest stosunkowo maly w poré6wmaniu z takimi
mechanizmami.

Wynalazek zostal opisany na przykladzie jednej
maszyny, lecz jest oczywiste, Ze narzedzia, elemen-
ty prowadnicze i wspbéipracujgce z nimi mechaniz-
my moga przebiega¢ w kierunku nachylonym lub
pionowym zamiast poziomym, jak to ma miejsce
w oméwionym przykladzie i ze mogy byé wpro-
wadzone odmiany konstrukcyjne specjalnych ele- ,
mentéw uzytych w oméwionym przykladzie. Te
odmiany s3 objete niniejszym wynalazkiem, kté-
rego cechy znamienne sg podane w zalgczonych
zastrzezeniach.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do wyrobu $rub, nakretek i tym po-
dobnych przedmiotéw, zawierajaca nieruchome
mnarzedzia dc umieszczania pétwyrobu, waha-
diowy woézek narzedziowy przesuwny ku na-
rzedziu i od niego do weiskania pélwyrobé6w
do narzedzia oraz mechanizm przenoszenia,
sluzacy do przenoszenia péiwyrobu w poloze-
nie przed narzedziem, znamienna tym, zZe me-
chanizm przenoszenia jest zaopétrzony w ele-
menty prowadnicze pélwyrobu, umieszczone w

_ poblizu narzedzia oraz ruchome ramie osadzo-
ne w takim polozeniu, ze jego.wystajacy ko-
niecA jest przesuwny wzdluz elementéw pro-
wadniczych do wprowadzenia przenoszonego
pétwyrobu i przesunigcia pétwyrobu w poloze-
nie na czolo narzedzia.

2. Maszyna wedlug zastrz 1, znamienna tym, ze
w poblizu narzedzia posiada elementy do za-
trzymywania i umieszczania pétwyrobu prze-
suwanego ramieniem do tego polozenia bezpo-
§rednio na czolo narzedzia. '

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamienna tym, Ze
posiada drugie obrotowe ramie podobne do
‘oméwionego ramienia obrotowego i osadzone
réwnolegle ‘do niego z zachowaniem odstepu,
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urzadzenie do cigglego obracania ramion syn-

chronicznie w jednym kierunku, przy czym to

drugie ramie jest osadzone obrotowo w takim
poloZzeniu wzgledem narzedzia, ze wystajacy
koniec ramienia jest przesuwny wzdluz ele-
mentéw prowadniczych do wprbwadzania p61-
wyrobu w tym polozeniu na czolo narzedzia i
przesuwania wzdiuz elementéw prowadniczych
wbrew dzialaniu elementéw zatrzymujacych i
na zewnatrz z tego narzedzia. -

Maszyna wedlug zastrz. 3, znamienna tym, ze
posiada sprezyste elementy zaciskowe do wy-
pychania urzadzen zatrzymowych pélwyrobu
w polozenie zatrzymania.

Maszyna wedlug zastrz. 3, znamienna tym, Ze
elementy prowadnicze sg zaopatrzone w pod-
tuzng szczelinge dla przepuszczenia wystajacych
czesci kqﬁcowych ramion obrotowych.

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze

posiada drugie ' obracalne ramie podobne do
oméwionego obrotowego ramienia i osadzone
réwnolegle wzgledem niego z zachowaniem od-
stepu, obrotowy wal dla kazdego ramienia z
zachowaniem odstepu od narzedzia, przy
czym ramie jest przymocowane do watu
oraz urzadzenie do cigglego obracania ra-
mion synchronicznie w . tym samym kierunku,
przy czym to drygie ramie jest osadzone obro-
towo wzglgdem narzedzia, tak iz jego wystaja-
cy koniec jest przesuwny wzdluz elementéw
prowadniczych do przesuwania pélwyrcbu w
tym potozeniu na czolo narzedzia i posuwania
pélwyrobu wzdiluz elementéw owadniczych
i na zewnatrz z narzedzia, przy czym elementy
prowadnicze stanowig prowadnice korytkows,
umieszczong na czole narzedzia i_'ta prowadni-
ca jest zaopatrzona w podluzng ‘szczeline dla
przepuszczenia wystajacych czeSci koncowych
ramion. cbrotowych. .
Maszyna wedlug zastrz. 6, znamienna. tym, ze
narzedzie jest otwarte do prowadnicy, a Scian-
ka prowadnicy naprzeciwko narzedzia posiada
otwér na przej§cie narzedzia przenoszonego
przez wozek narzedziowy.

Maszyna wedlug zastrz. 7, znamienna tym, Ze
posiada urzadzenia pracujgce synchronicznie z
ruchem wézka narzedziowego dla pokrywania
otworu w §ciance prowadnicy, gdy wb6zek na-
rzedziowy wycigga z niego narzedzie i dla od-
staniania tego otworu, gdy woézek narzedziowy
przesuwa narzedzxe w kierunku otworu.

Maszyna do wyrobu artykutéw metalowych po-
siadajgca rame, blok narzedziowy osadzony w
ramie, zaopatrzony w pionowo umieszczone
czola narzedziowe, szereg rozmieszczonych w
odstepach stanowisk narzedziowych, z ktérych
kazde zawiera otwér narzedzia do przyjmowa-
nia pétwyrobu, umieszczony na czele narzedzia
na jego osi potozonej w tej samej ptaszczyznie,
wahadlowy woézek narzedziowy przesuwny do
czola narzedzia i od niego, do weiskania p61-
wyrobow do otworéw narzedzia oraz mecha-
nizm przenoszenia do przenoszenia p6iwyrobow
z jednego stanowiska do nastepnego wedtug
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zastrz, 1, znamienna tym, Ze mechanizm prze-
noszenia posiada korytkows prowadnice, prze-
biegajaca z przodu otworéw narzedzia i szereg
rozstawionych w odstepach obrotowych.ramion

~ odpowiednio osadzonych na watach, rozmiesz-

czonych w odstepach wzgledem prowadnicy i
pogiadajacych osie réwnolegle do osi narzedzi,
przy czym ramiona sg osadzone réwnolegle z
zachowaniem odstepéw, oraz urzadzenie do
cigglego obracania tych ramion synchronicznie,
tak iz ich swobodne zewnetrzne kofice przebie-
gajg wzdluz prowadnicy w kierunku pozadane-
go ruchu pétwyrobu wzdluz prowadnicy zaopa-
trzonej w szczeline, w ktérej konce ramion
przesuwaja ' sie ‘podczas .swego obrotu, pi'zy
czym obrotowe ramiona sa osadzone odpowied-
nio w takim polozeniu wzgledem odpowiednich
otworéw narzedzi, ze wystajacy swobodny ko-
niec kazdego ramienia jest przesuwny wzdluz
prowadnicy dla wspoéldziatania z.p6twyrobem
przenoszonym w prowadnicy, i przesuwa pél-
wyréb w tym kierunku z poloZenia na czele
otworu jednego narzedzia do polozenia bezpo-
§rednio na czele otworu nastepnego narzedzia.
Maszyna wedlug zastrz. 9, znmamienna tym, Ze
swobodna czesé koncowa kazdego ramienia
przenoszenia podczas swego obrotu przecina
prowadnice na czele drogi ruchu narzedzia ro-
boczego dla jednego narzedzia i na czele drogi
ruchu narzedzia roboczego nastepnego narze-
dzia.

Maszyna wedlug zastrz 10, znmienna tym, ze
kazde stanowisko narzqdzmwe zawiera elemen-
ty sprezyste do umieszczania na miejscu p6i-
wyrobu przeniesionego do tego stanowiska za
pomocg obrotowego ramienia bezpo§rednio na
czolo otworu narzedzia. .
Maszyna wedlug zastrz. 9, znamienna fym, ze
prowadnica korytkowa jest zaopatrzona w pod-

v'luina szczeling do pizepuszczania swobodnych

czeSci konricowych obrotowych ramion 'przeno-
szenia. .

Maszyna wedlug zastrz. 9, znamienna tym, Zze
dlugosé promleniowa kazdego obrotowego ra-
mienia jest \meksza niz odlegtogé miedzy osia-

‘mi przylegtych walbw, na ktérych ramiona sa

osadzone, przy czym kazde obrotowe ramie za-
wiera odcinki réwnolegle wewnetrzny i zew-
netrzny polaczone odcinkiem poSrednim, a mia-
nowicie odcinek zewnetrzny jest wysuniety na
zewnatrz wzgledem odcinka: wewnetrznego,
dzieki czemu odcinek zewnetrzny kazdego
obrotowego ramienia przenoszenia moze przej§é
po odcinku wewnetrznym ‘przylegltego ramienia
podczas jego obrotu. ’

Maszyna wedlug zastrz. 9, znamienna tym, ze
prowadnica korytkowa zawiera $§cianke odsu-
nieta na cquo narzedzia, przy czym czoto na-
rzedzia stluzy jako przeciwlegla $§cianka pro-

. wadnicy korytkowej.

Maszyna wedlug zastrz. 14, znamienna tym, Ze
§cianka prowadnicy korytkowej jest zaopatrzo-
na w otwory odpowiednio przeciwlegle otwo-
rom narzedzia na stanowiskach narzedziowych,
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przez ktére narzedzia podtrzymywane przez
wobzek mogag by¢ przesuwane, przy czym zasto-
sowane sg §rodki do zamykania otworéw w tej

10

Sciance prowadniczej, gdy narzedzia sa z niej

wycofane.
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