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Przyrzad do prostowania cylindréw
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad stuzacy do
przywracania ksztaltu powierzchni walcowej za-
gietych rur, zwlaszcza cylindréw silownikéw pneu-
matycznych i hydraulicznych.

Cylindry niektérych stosowanych w goérnictwie
urzgdzen takich jak stojaki do obudowy, podpoérki
‘pneumatyczne do wiertarek, w czasie pracy ulega-
ja zagieciom i wgnieceniom, ktére uniemozliwiajg
dalsze stosowanie tych urzadzen.

Znany i stosowany spos6b prostowania pogietych
cylindréw polega na przelotowym przecigganiu ich
na kalibrujgcej glowicy, przy uzyciu prasy hydrau-
licznej. Spos6éb ten charakteryzuje sie licznymi
wadami i niedogodnoSciami. Do przeciggania wy-
maga uzywania kilku glowic o réznych Srednicach.
Prostowana wewnetrzna powierzchnia cylindra ule-
ga czesto przy przecigganiu uszkodzeniom mecha-
nicznym. W wyniku tego powstajg rysy i zadziory.
Ponadto spos6b ten jest pracochlonny i mozna nim
prostowaé tylko cylindry przelotowe.

Przyrzad wedlug wynalazku pozwala unikngé wy-
zej wymienionych wad i niedogodnos$ci wyniklych
przy prostowaniu cylindréw. Prostowanie cylindréw
przy uzyciu przyrzadu wediug wynalazku polega na
wprowadzeniu wspélosiowo do cylindra glowicy
przyrzadu, ktérej rolki toczne przy pomocy stozko-
wego trzpienia rozsuwa sie na zgdang Srednice, na-
stepnie cylinder wprawia si¢ w ruch obrotowy wo-
ko6t osi podiluznej przy réwnoczesnym powolnym
wsuwaniu glowicy przyrzadu. Rolki glowicy tocza
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sie po wewnetrznej powierzchni walcowej cylindra
po linii Srubowej wyréwnujgc powierzchnie.

Powierzchnia wewnetrzna cylindra jest gladka,
nie posiada rys i zadzior6w wymagajacych dodat-
kowej obrobki wykanczajgcej. Ponadto po wsunie-
ciu przyrzadu do cylindra mozna zwiekszy¢ Sredni-
ce glowicy kalibrujgcej, co pozwala na prostowanie
nie przelotowych cylindréw.

Przyrzad wedlug wynalazku w przykladowym
rozwigzaniu pokazano na rysunku, ktéry przedsta-
wia przekr6j wzdiuz osi podiuznej przyrzadu. Jak
uwidoczniono na rysunku, przyrzgd sklada sie z
korpusu 1, w ktérym umocowany jest wspo6losiowo
i przesuwnie trzpien 2, na nim za§ umocowana jest
obrotowo stozkowa tulejka 3, stanowigca bieznik
rolek stozkowych 4. Kat wierzcholkowy powierz-
chni stozkowej tulejki 3 i kat wierzchotkowy rolek
stozkowych 4 dobrany jest tak aby rolki tworzyly
powierzchnie w ksztalcie stozka, korzystnie o kacie
wierzchotkowym nieprzekraczajgcym 5°.

Rolki stozkowe 4 prowadzone sg obrotowo w kor-
pusie przyrzadu 1. Stozkowa tulejka 3 za pomocg
Sruby 5 przesuwa sie osiowo wzgledem korpusu 1,
powodujac rozsuniecie rolek 4 na zgdang Srednice.

Wymiar ustawienia rolek 4 po $rednicy tulejki
stozkowej 3, mierzy sie przy pomocy znanej podzial-
ki mikrometrycznej 6 i noniusz'a 7. Jeden pelny ob-
rét §ruby 5 powoduje zwiekszenie §rednicy rolek 4
0 0,4 mm. ,

Wykonanie prostowania cylindra odbywa sie w
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nastepujgcy sposéb: przyrzad zamocowany w uch-
wycie nozowym tokarki wsuwa sie osiowo do cy-
lindra utwierdzonego w wrzecionie tokarki a na-
stepnie przez pokrecenie $ruby 5 dociska sie rolki
4 do wewnetrznej powierzchni cylindra. Po dokona-
niu tej operacji uruchamia sie tokarke, ktéra powo-
duje obracanie sie prostowanego cylindra z’ réwno-

czesnym posuwem roboczym przyrzadu. Po wste--

pnym wyprostowaniu cylindra, przyrzad cofa sie do
potozenia poczgtkowego i przez-ponowne pokrecenie
Sruby 4 i przy pomocy podzialki mikrometrycznej
6 i noniusza 7 rozsuwa sie rolki 4 z dokladnosScig
0,060 mm na wymiar $rednicy wewnetrznej cylin-
dra, po czym powtarza sie w analogiczny sposéb
operacje prostowania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do prostowania cylindrow w ksztal-
cie glowicy kalibrujgcej, znamienny tym, ze w kor-
pusie (1) wspoélosiowo umocowany jest przesuwny
trzpien (2), na ktérym umieszczona jest obrotowo
stozkowa tulejka (3), stanowigca bieznik dla tocz-
nych rolek stozkowych (4).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zc
trzpien (2) posiada Srube (5) do osiowego przesuwa-
nia tulejki (3) wzgledem korpusu (1) oraz znane
urzgdzenie mikrometryczne (6) i (7), stuzgce do po-
miaru wielko$ci wysuWu tulejki (3).
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