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(54) Pripravok na vyhotovovanie navarkev
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Vynélez spadd do odboru zvdracej tech-
niky a tyka sa pripravku pre vyhotovovanie
ndvarkov péasovou elektrédou pod tavidlom
na hornd plochu pomerne tzkeho prstenca
s minimélnym priemerom do 200 mm. Po-
dla vynalezu pripravok pozostdva z dvoch
medenych kruhovych dosék, u ktorych von-
kaj¥i priemer je rovny vonkajSiemu prieme-
ru prstenca a do k sebe privratenych ploch
medenych kruhovych dosdk st vyhotovené
vybrania. Do tychto vybrani je Ciastolne
vloZeny prstenec a o vonkajdie plochy kru-
hov§ch dosdk st pripevnené pomocné prs-
tence, medzi ktoré je vsuvne umiestnend
bariéra pripevnend o nepohyblivi cast zva-
racieho zariadenia.
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Vynélez sa tyka pripravku na:.vyhotovo-
vanie ndvarkov pésovou elektrpdpu pod ta-
vidlom na hornd plochu oté&ajtceho sa prs-
tenca s minimélnym priemerom do 200 mmn,
kde 3irka prstence zodpoveda 3irke pdsovej
elektrody.

V saéasnosti je zndme navdranie paso-
vou elektrédou pod tavidlom na vonkaisie
plochy valcovitych telies s relativne velky-
mi priemermi radove 1 m. Pokial vznikla po-
treba navédrania na horné plochy pomerne
Gzkych prstencov s:relativne malym prie-
merom vykondvalo sa navédranie zvaracim
drétom pod tavidlom radou axidlnych ale-
bo radidlnych nédvarkov vedla seba. Avsak
takéto navdranie je pomerne ndrotné na
pracovny &as. Pri tomto navarani dochdadza
k obfasnému zavareniu trosky do névaro-
vého kovu, fo zvySuje néaklady spojené s
opravou navarkov. Vzhladom na vzdjomné
tepelné ovplyviiovanie stisednych hitiseniek
navarovany kov mé na povrchu nerovnaki
tvrdost, €o vylu€uje moZnost pouZitia také-
ho navéranie tam, kde sa vyZaduje rovnaka
tvrdost  povrchu, ako napriklad u zbiera-
cich kriZkov.

Problém navédrania na horné plochy po-
merne fzkych prstencov, kde $irka prsten-
ca zodpovedd $irke pasovej elektrody a mi-
nimélny priemer prstenca je 200 mm je v
podstatnej miere vyrieSeny pripravkom po-
dla predloZeného vynédlezu. Podstatou .vy-
nélezu je, Ze pripravok pozostdva z dvoch
medengch kruhovych dosdk umiestnenych
na tfii polohovadla. Vonkaj8i priemer kru-
hovych dosédk je rovny vonkaj$iemu prie-
meru prstenca. Do k sebe’ privrdtenych
pléch medenych kruhovych dosdk st vyho-
tovené vybrania, do ktorych je &iasto&ne
vioZeny prstenec. O vonkajsie plochy me-
denych kruhovy§ch dosdk st pripevnené
pomocné prstence a medzi pomocné prs-
tence, horné plochy kruhovych dosdk a hor-
nd plochu prstenca je vsuvne umiestnend
bariéra, ktord je pripevnena . nepohyb-
livii dast zvaracieho zariadenia.

Riefenim podla vyndlezu sa umoZiiuje
hromadnd vyroba pomerne tzkych prsten-
cov s minimilnym priemerom do..200 mm
opatrenych nédvarkom na hornej ploche.
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" Tymto rieSanim sa qumoZiiuje, -aby namiesto

v sug¢asnopsti. pouZivanych zbieracich kriiZ-
kov z farebného kovu pre privod budiaceho
pradu do rotorov najmi synchrénnych ge-
neratorov sa pouZivali zbieracie kriiZky oce-
lové, u ktorych hornd plocha sa opatri na-
varkou z antikoroznej ocele. RieSenie po-
dla vynalezu prispieva k zna€nej udspore
nedostatkovych farebnych kovov.

Na prileZenych obrédzkoch je zndzorneny
priklad vyhotovenia pripravku na wvyhoto-
vovanie ndvarkov podla vyndlezu, Na-obr. 1
je znédzorneny ndrys pripravku zo strany
polohovadla s umiestnenou zviracou hla-
vou, privodmi favidla a ndvarkom na hor-
nej ploche prstenca. Na obr. 2 je znézorne-
ny rez A—A pripravkom umiestnenym na
tfii polohovadla.

Pripravok na vyhotovovanie névarkov 1
pasovou elektrodou kde 3irka S prstenca 2
zodpoveda 8irke pasovej elektrody, pozo-
stdva z dvoch medenych kruhovych dosdk
3 umiestnenych na tfii 4 polohovadla, u kto-
rych vonkajsi priemer je rovny vonkaj$iemu
priemeru prstenca 2. Do k .sebe: privrate-
nych pléch 5 medenych kruhovych dosék 3
si vyhotovené vybrania 6, do ktorych je

_ Clastotne vloZeny prstenec 2. Q_vonkajsie

plochy 7 medenych kruhovych dosdk 3 si
pripevnené pomocné prstence 8 a medzi po-
mocné prstence 8, horné plochy 9 kruho-

-vych-desdk. 3 a hornt: plochu 10 prstenca 2

je vsuvne umiestnend bariéra 11, ktord je
pripevnend o nepohyblivi €ast 12 zvéracie-
ho zariadenia.

PouZitim medenych kruhovych dosdk 3
sa docieluje dostatoény odvod tepla tak,
aby medp8lo k stekaniu navaranéhokovu
Z ‘hornej plochy 10 prstenca 2., Pomocné

prstence 8 a, bariéra 11:.zabszpeduja dosta-

toénu vrstvu tavidla 13 nad vytvdrajlcim sa
ndavarkom 1, 8o je obzvlast-ddleZité: u prs-
tencov s miniméalnym priemerom do 200 mm,
kde uZ pomerne: velké potrebné predsunu-
tie osi- 0—O0 zvéracej. hlavy 14 vodi zvislej
osi P—P prstenca 2 vzhladom na potrebni
uhlova rychlost by znamenalo :stekanie na-
vaArového kovu v smere; otaCania sa prsten-
ca 2.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na vyhotovovanie néavarkov
pédsovou.-elektrédou pod tavidlom na horna
plochu otd¢ajiceho sa prstenca s minim4l-
nym priemerom do 200 mm, vyznadujici sa
tym, Ze pozostdva z dvoch medenych kru-
hovych.dosék (3) umiestnenych na tiii (4)
polohovadla, u. ktorych vonkajsi priemer je
rovny vonkajdiemu priemeru prstenca (2)
a do k sebe privrdtenych _pléch (5) mede-

nych kruhovych dosdk (3) st vyhotovené
vybrania (6), do ktorych je &iastotne vlo-
Zeny prstenec (2], pri€om o vonkajsie plo-
chy (7) medenych kruhovych dosdk {3) st
pripevnené pomocné prstence (8] a medzi
pomocné prstence (8), horné plochy (9)
medenych kruhovych dosdk (3} a hornt
plochu (10) prstenca (2) je vsuvne umiest-

nena bariéra (11).
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