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SPOSOB ROWNOCZESNEGO WYTWARZANIA PALIW SILNIKOWYCH
I BAZOWYCH OLEJOW SMAROWYCH W JEDNEJ INSTALACJI

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wytwarzania paliw silnikowych zwtaszcza do silnikéw
turboodrzutowych réwnoczesnie z wytwarzaniem bazowych olejéw smarowych w jednej instalacji.
Stan techniki rrzy wytwarianiu bazowych olejéw smarowych obejmuje katalityczne procesy ra-
finacji wodorem w podwy2szone)] temperaturze i w podwyzszonym cisnieniu. Sg to procesy zna-
ne 1 powszechnie stosowane.

Podobne procesy sg réwniez stosowane przy wytwarzaniu paliw silnikowych, rdinigce sie
gtdwrnie temperaturq i1 cisnieniem wodoru. Powszechnie stosuje sig oddzielnie proces hydrora-
finacji do produkcji paliw 1 do produkcji olejéw. Poéréd paliw silnikowych o szczegélnym
znaczeniu jest paliwo do silnikéw turboodrzutowych. Paliwmo do nowoczesnego aﬁrzgtu lotni-
czego musi zawieraé nie wigcej niz 0,2 % masowych siarki i mate ilosci zwigzkéw tlenowych.
Zwigzki te wonlywajJq ujemnie na pracg poszczegélnych agregatdw silnika. Zwigzki siarkowe
1 tlenowe obecnie najczesciej sgq usuwane z paliwa w procesie hydrorafinacji. Istotg prze-
dmiotowego wynalazku jest potgczenie procesu wytwarzania paliw, szczegdélnie paliw do sil-
nikéw turboodrzutowych z procesem wytwarzania bazowych olejéw smarowych w jedne] instala-
cji. Obydwa procesy przebiegajg wéwczas w jednekowych parametrach temperatury, cisnienia’
i 1los8ci wodoru, & uzyskiwany stopienn przemiany zwigzkéw siarkowych i tlenowych jest podo-
bny. Stopien rafinacji jest jednak wystarczajacy dla zabezpieczenla wysokiej jakosci paliw
i olejéw smarowych.

Sposéb réwnoczesnego wytwarzanie paliw silnikowych i bazowych olejéw smarowych w je-
dnej instalacji ne bazie destylatu paliwowego, stanowigcego frekcje z ropy neftowej o gra-
nicach wrzenie 140 - 260°C i deparafinatu olejowego przy zastowaniu katalizatordéw powsze-
chnie stosowanych zwiaszcza A1203 CoMo, wedlug wynalazku, polega na tym, %e przebiege
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w oddzlelnych resktorach wypetnionych identycznymi lub podobnymi katalizatoremi, préquqF
cych w Jednekowym zakresie temperatur 260 - 310°C, korzystnie 260 - 280°C. zasilanych
jednakowg ilodcig gazu wodorowego, wynoszgcg 60 - 130 objetosSci gazu na objgtosé surowca,
korzystnie 70 = 110 objetosci gezu/objgtosé surowca, przy zachowaniu cisnienia gazu wodo-
rowego w obu reaktorach i calej instalacji, wynoszgcego od 2,3 - 4,5 MPas, korzystnie

2,3 - 3,3 Mpe.

Przykted I. Olej deperafinat, stanowigcy frakcje z ropy naftowe] jest podewa-
ny pompg przez system wymiany clepta do reaktora & nastepnie podgrzany do temperstury
280°C, ulega przemiaenom na katelizatorze /AIZOBCO Mo/. Po przejsciu przez reaktor surowiec
przechodzi do oddzielaczy gazu i cieczy, ulega w kolumnie przeparowaniu i wychodzi jako
gotowy hydrorafinat. W tym semym czasie réwnolegle w drugim ciggu inng pompg do drugiego
reaktora poddaje sie destylat na paliwo do silnikdéw turboodrzutowych. Przechodzi réwnie?
przez system wymliany ciepta i wchodzi do reektora o temperaturze 280°c.

Po przejsciu przez reaktor, oddzieleniu gazéw i othtodzenin do temperatury 40°¢ kierowany
jest do zbiornika magazynowego. Ilo$é gezu wodorowego jest jednakowa dle kezdego ciqgﬁ
1 wynosi 2500 N m3/godz. Czes$é gazowa instalacji jest wspélna.

Zastrzez2enie patentowe

Sposdb réwnoczesnego wytwarzania paliw silnikowych i bazowych olejdéw smarowych w je-
dnej instalecji na bazie destylatu paliwowego i deparafinatu olejowego, przy zastosowaniu
katalizatoréw powszechnie stosowanych zwlaszcze A120300 Mo, znamienny tym, ze
przebiega w oddzielnych reaktorach wypetnionych identycznymi lub podobnymi katalizatoremi,
pracujgcych w Jednakowym zakresie temperatur 260 - 310°C, korzystnie 260 - 280°C, zasila=-
nych jednakowg ilosciz gazu wodorowego, wynoszgcg 60 - 130 objetosci gazu na objetosé
surowca, korzystnie 70 - 110 objetosci gazu/objetosé surowce, przy zachowmaniu cisnienia
gazu wodorowego w obu reektorach i catej instelacji, wynoszgcego od 2,3 - 4,5 MPa, korzy-

stnie 2,3 - 3,3 MPa.
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