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一种塔节焊接的辅助固定装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种塔节焊接的辅助固定

装置，包括用于支撑塔节的支撑滚轮组，所述支

撑滚轮组之间通过两侧的升降气缸组驱动上下

移动设置有主梁杆，所述主梁杆外侧设置有至少

两个辅助固定塔节的定位机构，所述定位机构是

由至少三个辅助气缸组成的扇型结构，所述辅助

气缸的活塞杆末端连接有一弧形弹性收缩板。本

实用新型用于塔节焊接的加强辅助固定，防止塔

节倾倒位移，利于焊接操作人员对纵缝进行焊接

作业，提高操作的安全性和焊接的质量。采用定

位结构的辅助气缸和弹性收缩板的配合以及升

降气缸组的设置可适用于不同直径不同宽度的

塔节焊接，特别适用于大直径塔节的固定。
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1.一种塔节焊接的辅助固定装置，包括用于支撑塔节的支撑滚轮组，其特征在于：所述

支撑滚轮组之间通过两侧的升降气缸组驱动上下移动设置有主梁杆，所述主梁杆外侧设置

有至少两个辅助固定塔节的定位机构，所述定位机构是由至少三个辅助气缸组成的扇型结

构，所述辅助气缸的活塞杆末端连接有一弧形弹性收缩板。

2.根据权利要求1所述的一种塔节焊接的辅助固定装置，其特征在于：所述辅助气缸以

固接的支撑架为中心按等角度依次设置。

3.根据权利要求2所述的一种塔节焊接的辅助固定装置，其特征在于：所述主梁杆外侧

套设有套管，所述支撑架固接在套管下方并通过套管左右移动设置。

4.根据权利要求3所述的一种塔节焊接的辅助固定装置，其特征在于：所述套管与主梁

杆间设置有相应的螺栓孔和螺栓。
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一种塔节焊接的辅助固定装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塔节焊接技术领域，具体指一种塔节焊接的辅助固定装置。

背景技术

[0002] 风电塔筒就是由多个塔节和法兰焊接的风力发电的塔杆，在风力发电机组中主要

起支撑作用，同时吸收机组震动。风电塔筒的生产工艺流程一般如下：数控切割机下料，厚

板需要开坡口，卷板机卷板成型后，点焊，定位，确认后进行内外纵缝的焊接，圆度检查后，

如有问题进行二次较圆，单节筒体焊接完成后，采用液压组对滚轮架进行组对点焊后，焊接

内外环缝，直线度等公差检查后，焊接法兰后，进行焊缝无损探伤和平面度检查，喷砂，喷漆

处理后，完成内件安装和成品检验后，运输至安装现场。塔节宽度小于1.5米，直径大于2米

以上的单个塔节存放不当容易造成倾倒且固定不牢纵缝焊接无法进行，并且放置不牢固容

易造成安全事故。因此，研发一款便于塔节焊接的装置是本实用新型研究的目的。

实用新型内容

[0003] 针对上述现有技术存在的问题，本实用新型在于提供一种塔节焊接的辅助固定装

置，能够有效解决上述现有技术存在的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种塔节焊接的辅助固定装置，包括用于支撑塔节的支撑滚轮组，所述支撑滚轮

组之间通过两侧的升降气缸组驱动上下移动设置有主梁杆，所述主梁杆外侧设置有至少两

个辅助固定塔节的定位机构，所述定位机构是由至少三个辅助气缸组成的扇型结构，所述

辅助气缸的活塞杆末端连接有一弧形弹性收缩板。

[0006] 所述辅助气缸以固接的支撑架为中心按等角度依次设置。

[0007] 所述主梁杆外侧套设有套管，所述支撑架固接在套管下方并通过套管左右移动设

置。

[0008] 所述套管与主梁杆间设置有相应的螺栓孔和螺栓。

[0009] 本实用新型的优点：

[0010] 本实用新型用于塔节焊接的加强辅助固定，防止塔节倾倒位移，利于焊接操作人

员对纵缝进行焊接作业，提高操作的安全性和焊接的质量。采用定位结构的辅助气缸和弧

形弹性收缩板的配合以及升降气缸组的设置可适用于不同直径不同宽度的塔节焊接，特别

适用于大直径塔节的固定。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0012] 图2为本实用新型的使用状态示意图。

[0013] 图3为本实用新型的局部扩大示意图。
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具体实施方式

[0014] 为了便于本领域技术人员理解，现将实施例结合附图对本实用新型的结构作进一

步详细描述：

[0015] 参考图1-3，一种塔节焊接的辅助固定装置，包括用于支撑塔节的支撑滚轮组（未

标识），所述支撑滚轮组之间设置有通过两侧的升降气缸组1驱动上下移动设置有主梁杆2，

所述主梁杆2外侧至少两个辅助固定塔节的定位机构，所述定位机构是由至少三个辅助气

缸3组成的扇型结构，所述辅助气缸3的活塞杆末端连接有一用于固定塔节的弧形弹性收缩

板4；所述辅助气缸3以固接的支撑架5为中心按等角度依次设置，所述主梁杆2外侧套设有

套管6，所述支撑架5固接在套管6下方并通过套管6左右移动设置，所述套管6与主梁杆2间

设置有相应的螺栓孔7和螺栓8。可在弧形弹性收缩板4连接辅助气缸3的位置设置相应的感

应器。

[0016] 通过辅助气缸3和弧形弹性收缩板4的配合对塔节进行辅助固定，防止其焊接加工

时发生位移，提高操作的安全性和焊接的质量，其又规避了传统设备对塔节造成机械损伤。

对于不同尺寸的塔节，通过辅助气缸3和升降气缸组1的配合设置将弧形弹性收缩板4拉伸

可增加固定的范围，确保其固定的稳固性。

[0017] 将塔节横向放置在支撑滚轮组上方，然后将本实用新型的辅助固定装置穿过塔

节，使得升降气缸组1的两个升降气缸分别固定在塔节的两端，将定位机构固定在塔筒待焊

焊缝处，通过辅助气缸3的伸缩使得弧形弹性收缩板4贴在塔节内侧壁上进行固定塔节使得

体卷曲塔节避免必行和移位，由于弹性弹性收缩板4采用具有弹性收缩的材料可使得在辅

助气缸伸缩时其拉伸和收缩，避免破裂，并且对于辅助气缸对塔节的固定时起到缓冲和扩

大支撑面的效果，避免对塔节直接造成机械损伤。

[0018] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，凡依本实用新型申请专利范围所做的均

等变化与修饰，皆应属于本实用新型的涵盖范围。
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图1
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图2
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图3
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