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Vyndlez se tyké zplsobu nékolikandsobného svafovédni pdsd
termoplastickych tkanin nebo féiii, které jsou ke svarovéani
dodévény napnuté s pfesahem pro 3ev a svaieny natavenim povr-
chu pésu 8 pouZitim tlaku na svafované misto a ochlazeny,
jeko¥ i za¥fzeni k provédéni tohoto zplisobu.

Dosud se b&%n& svéi{ termoplastické tkaniny a folie riz-
nymi p¥{stroji s horkovzdudnymi nebo klinovymi vyh¥ivacimi
télesy a vysokofrekvendnimi pristroji, eventuelné ultrazvuko-
v¥m za¥izenim. Obvykle jsou vdechny svéry provédény technolo-
gi{ pierudovanych svédrd tkanin na stole nebo na zemi, kde se
tkaniny spojuji jednotliv® do pofadované si¥e a podtu, pFilemZ
tkaniny le%{ a pohybuje se svétec{ pFfistroj se asvifeci{ trys-
kou nebo svéfecim klinem. Ka%dé napojovend tkanina vyZaduje
predchozi pFipravu. Vykresli se, ustiihne, rozloZff na stil,
upevni, vypne, svalfi a odlo%Zi. Po dobu pfipravy svafeci pi¥{i-
stroa obvykle nepracuje. Podle druhu spojovanfch tkanin nebo
folii, samotné svarovéni, kde poaiﬁdi svéfeci pristroj s hor-
kym klinem nebo horkovzdudnou tryskou, vyZaduje pom&rné né-
rofnou i nékladnou klimatizaci e odsévénim zdravi kodlivgch
zplodin. Poto odsévéni musi byt instalovéno po celé délce
svéieci dréhy eventueln¥ celé dilny.

v poslednich létech s tmyslem zproduktivndni spojovéni
u ndkterych druhd termoplastickych tkahin, zejména 8 nénooy
PVC, se v n¥&kterych odvétvich zavddil svarovéni tkanin v néko-
likandsobné ¥{¥i nékladnym, vysocehmotnym, aviak mélo produk-
tivnim vysokofrekvendnim gaefizenim, Uvedenou VF technologif
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se nardz spojuje VF svérem nékalik tkanin vedle sebe posuno-
vanfch v celé 8{¥i, pficemZ ka2dy provedeny svér je prerudo-
van§ s pom¥rné krétkymi svéry. PFi VF technologii svéfeni,
pri kaZdém svéru se musi VF elektroda zahPdt, pak ndsleduje
svéreni a lisovéni a po svafovéni nédsleduje Eéste¥né chlaze-
nf. Svéten{ je zdlouhavé a ndro¥né na elektrickou energii.
Kromé toho, nékteré druhy termoplastickych tkanin a folil vy-
sokofrekvendné nelze avéret. T¥kd se to také kadirovanych
péskovych tkanin a folif z polyolefint.

Rovnd% znémé technologie svéreni pomoci horkého klinu
nebo horkovzdu#né trysky u slabych kedirovanfch péskovych
tkanin i féiii ginf jisté potfZe. Jsou lehce tavitelné a tep-
lem pri svéreni se smrdtujf. Pro dosaZenIi kvalitnich svéry,
bez zvrésnin{, predem se musi napinat napinacim zatizenim
nebo se alespon pripeviujl ke svéreci dréze odsévacim zaii-
zenim. P¥ipravné préce s napinénim a upeviiovénim tkenin sni-
fuji produktivitu pracovnikd i svéfeciho zatizeni.

Ka¥dy dosud zném§ zpisob spojovéni termoplastickych tka-
nin, £41if i tkanin klasickych s termoplastickymi nénosy, tj.
svéfecimi kliny, horkovzdudnymi tryskami, VF i ultrazvukovym
zpisobem, z dfvodu napojovéni jednotlivych tkanin i p¥ipravy
je mén& produktivni i mén¥ ekonomicky, neZ miZe vyvinout kaZ-
dy z téchto pFistrojd p¥i nepferudované, kontinuaini{ techno-
logii. Krom& toho kaidd ze znémych technologii vyZaduje predem
méteni délek kafdého listu tkeniny, jeho st¥fhénf, zna¥ent
svérd, manipulaci a meziopera&ni dopravu.

V§se uvedené nedostatky si klade za kol odstranit zpi-
sob a zatizeni podle vynélezu, jeho% podstata tkvi v tom, Ze
nejmén¥ dva pésy tkaniny, uloZené vedle sebe s prekryvajicimi
se okraji se podévaji kontinuéln® ke svafovéni a po svareni
nepferufenym svérem se tkanina odvédi mimo svafovaci zonu
& po dosafeni nastavené délky se odd#&ld,
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Podstata za¥izeni{ podle vynélezu tkvi v tom, Ze zahrnuje

odvijeci vélce pédsi tkaniny, na n& navazujici poddvaci vélee,
ktery Jje predrazen svatfovacimu udstroji a napinacim védledkim,
8 nimi%¥ je v dotyku odm&fovaci vélec, ktery ovlddd stPihact
nd% upraveny proti st¥ihac{ hubici, na st¥ihaef hubici nava-
zujl odtahové vélce, pri¥em? spodni vélac spolu s vodicim
vélcem tvo¥i dopravnik svafené tkaniny.

Vihodnfm vyznakem zafizeni podle vyndlezu je déle to, Ze
svatovacl Ustroj{ tvor{i na klopné ty¥i umistdné svatfovaci t&-
liska, pridemZ klopnd ty¢ je suvné a otoln& ovlédéna pékou
a svym jednim koncem spIind mikrospinal, ktery ovlddé start:

a zastaveni u podédvacich, napinacich a odtahovfch vélcd,
prifem’ paraleln& s klopnou ty3f je uspotédéna vymezovaci tyé&,
na ni¥ jsou umist¥na rozvirac{ té&lesa tvo¥ici prodlupni otvor,
do néaz Jjsou zasouvéna svatfovaci té&liska.

Daléim znakem vynélezu je to, ¥e svarovaci t&lisko urdené
k lemovéni pravého okraje je uspor&déno posuvnd pomoc{ fetézu
a kolelek usazenych pevné na vymezovaci tydi.

" Krom# apoaovéni n&kolika tkanln svérem v podélném sméru
Je moZno soudasné svéfecim1 t&lisky lemovat krajnt tkaniny.
Po eventuélnim premist¥ni svéfecich t&les, bude mo¥né prové-
d&t svéfené lemovéni u vnltfnich tkanin, Jjestlife #i¥e stroae
bude vétsL, nez poiadované 8ife svafovanyeh tkenin. TakZe
stroj bude mozné vyuZivat v maximdlnf 3{F¥i i p¥i uié:’.eh plach-
tdch nei pflpouéti atroa.

Po strénce hygienické a zdravotni je moZno atroj vybavit
jednodussim a spolehlivéjdim odsévacim ze¥izenim nef u dosud
gnémych podélnfch svaFovacich zplsobd. Odsévact za¥izeni bude
stabilni nad svéfeeimi, eventuéln® i pod svéfecimi t8lisky
8 centrélnin odsévacim potrubin p*i proudéni vzduchu podle
chonlostlvoatl svafovanieh tkanin.:
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Na gafizeni podle vynédlezu je moZno svéiet termoplastic-
ké tkaniny, fdlie a tkaniny klasické s termoplastickymi néno-
sy o rdzné hmotnosti a tloudtce. Rovn&% na tomto zafizeni po
vyregulovéni jednotnych teplot u svéPecich t&les je moZno
svéret péskové kasirované plachty z FPOE, které jsou mimo¥é&dné
choulostivé na teplotu a tepelné sor3tovéni. Redlnost jejich
kvalitnich svérd zajisltuje konstantni napindni svafovanych
tkanin vytvéfené mezi podévacimi a pogumovanymi tladicimi
vélei, které pisobi svym pobirénim tkaenin nepfetrfit& a na-
hrazuje tim za¥fzeni napinaci proti podélnému anr3tovédnt pi
klasickém svéireni.

St¥fhéni délek st¥fhacim noZem v celé 3iFi je Fizené pa-
métovym mé&Ficim p¥istrojem pies elektromagneticky mZikovy po-
hon nebo spojku od hnacfho motoru. Avdak vybaveni stroje st¥i-
hacim zafizenim nen{ podminkou konstrukce. Svéfené tkaniny
v takovém p¥ipadé mohou byt stFihény a% dodatedn& ru&né.

V§hodou uvedeného zafizeni je, Ze provédd&né svareni videch
tkanin je v celé &f¥i najednou a je provédéno kontinuélné,
pridem? svéiteci télesa stojf a posouvajil se svafované tkaniny.
Opadny technologicky postup ne¥ se pouZivéd dosud u horkovzdus-
nfch a klinov§ch svéiecich pristrojd. '

V navrZeném procesu doddvané tkaniny po nataveni preplé-
tovanfch krajd svafovacim t&liskem neptetritd vstupuji mezi
pobiraci vélce, kde se tlakem v natavenych mistech spojujl
i ochlazujf, ¥im%¥ se snifuje riziko tepelného smritovént i
propélenf., P¥i nepretriitém vnikéni svafovangch tkanin mezi
pobiraci vélce a souasnym pridrZovénim tkanin podévacimi
vélci . jsou svarované tkaniny rovnomérné a neustéle v napnutém
stavu.

Kontinuéln{ zpisob svéreni n¥kolika tkanin v celé 3i¥i
umoZhuje maximélnd kvalitni spojovéni s jednotnymi sVary,
s mo¥nosti presného st¥ihu o stejné délce, pfi soutasném
svéfeni podélnfch lemd u tkanin o rdzné hmotnosti i BiFi.
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Velikou pFednosti uvedeného zafi{zeni na vicenésobné pie-
plétované svalovédni tkanin je, Ze samotny svédreci stroj miZe
bft lehké konstrukce, nizké hmotnosti a pom&rn¥ malych rozmé-
rd do hloubky. CoZ je ekonomické i na provozni prostory. Sa-
motné 8ife stroje je odvisléd od mno¥stvi svafovanych 3{¥{
tkanin. P¥i promitnuti ekonomiky na kapacitu vyroby z dosud
znémfch zafizeni na kapacitu v§roby na zatfzeni podle vynéle-
zu, je kontinuelni nové zafizeni nékolikandsobn® mén¥ néro&né
na provozni prostory, 1nveetlce, pracovni sily, zapracovanost
i na energii.

Podstata vyndlezu je bliZe znézornéna na priloZeném vyob-
razenf, které prirozené nevylerpévd vi3echny moZnosti provedeni.

Na obr. 1 je schematicky znézornéno technologické a tech-
nické provedeni zaFizen{ na n&kolikanédsobné mechanické svaro-
véni{ tkanin, na obr. 2 je schematicky znézornéno svafovac{ za-
¥i{zen{ v &elnim pohledu ve sm&ru pfivodu tkaniny a na obr. 3
je znézorndno zafizeni z obr. 2 v pidorysu.

Na nezndzornéné konstrukci jsou voln& to&nd uloZeny odvi-
Jeci vélce 22 s pdsy tkaniny l. Pdsy tkaniny 1l se odvijejt '
pfes poddvaci védlefek 2. Za podédvacim vélefkem 2 je ustaveno.
svafovaci ustrojf 21. Na klopné ty¥i 4 jsou rozmisténa svafo-
vaci t&liska 5, kterd se zasunou do prodlupntho otvoru 20 pé-
sl tkaniny 1. Svérect t&liska 2 Jjsou ¥izena neznézorn&nou
diodovou centrélni regulacf. Za svatovacimi t¥lisky 5 jsou
umistény v nezndzornénych rémech strbje napinaci védlce §,
k nim¥ je prirazen odm&Fovaci vdlec 7. Odmérovaci vélec 1
ovléddd st¥ihaci ndZ 9, ktery je nastaven na hranu st¥ihact
hubice 8 a ni%¥ se pfest¥ihne svafend tkanina 12. Za st¥ihacf
hubic{ 8 jsou instalovény odtahové vélece 10, z nich# spodni
odtahovy vélec 17 s vodfcim védlcem 18 tvoiil pésovy dopravnik
1l k odvédéni svaifené tkaniny 12.
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Klopné ty% 4 je otofn& a suvné upravena v rédmech stroje
a je ovlédéna ovlédaef pékou 13, na konci klopné tyle 4 je
upevndn. mikrospina& 14, ktery ovlddd start a zastaveni podé-
vactho véledku 2, napinacich vélcd 6 a odtahovych véle&kld 10.
pParalelné s klopnou ty&i 4 je instalovéna vymezovaci ty& 16,
na které jsou nasazeny rozviraci té&lesa 3, ktera vytvary
v pésech tkaniny 1 prodlupni otvor 20. Svafovaci t&lisko 3
pro lemovéni pravé strany je suvné uloZeno na klopné tydi 4
tak, %e jeho posun do.opafného sméru ne% je posunovéna klopné
ty& 4 Jje dén Fetézem 13 pridriovanym Feté&zovymi koleiky 19
na vymezovaci ty&i 16, a ktery je uchycen jednou polohou ke
klopné ty¥i 4 & druhou polohou ke svafovacimu t&lisku 5
s tryskou obréceného sméru.

Za¥izeni pracuje nésledovné:
Pésy tkaniny 1 se odviji pies poddvaci vélelky 2 z odvijecich
véled 22. Na vymezovaci ty&i 16 Jjsou upevnéna v mistech okra-
j& tkanin rozvirac{ télesa 3, kterd u krajd tkenin vytvédri
regulovatelny proélupni otvor 20. Na vysuvné, klopné ty¥i 4
jsou upevnéné elektricky vyh¥ivand klinové nebo horkovzdusng
vyht*ivané své¥eci téliska 5 s centrdln& Fizenou diodovou te-
pelnou regulaci, Jejich suvné a sklopné ovléddéni je ¥izeno
ovlddaci pékou 13, kteréd s klopnou ty&fi 4 a se svafovacimi
t81{sky 5 pooté¥{ a podéln& posouvé.

Pésy tkaniny 1 jsou v celé Bifi stroje podévény a sou=-
dasné napinény do svéreci technologie scupravou pogumovanych
véled 2, 6 a 10. Jejich chod je odvisly podle obr. 2 a 3 od
‘nosné tyle 4 a jejtho dotyku s mikrospinafem 14 pFi soulasném
vsunuti predem vyhrdtych svarovacich té&lisek 5 do pro$lupniho
otvoru 20 mezi prekryvajici se kraje svafovanych pési tkanin
1, vytvoiené rozviracimi t&lesy 3. Rovné%f vypinéni chodﬁ‘pogu-
movanyech vélcﬁ.g, 6 a 10 a tim i svafovdni pésl tkanin 1 Je
‘odvislé od odpojeni klopné tye 4 od reléového mikrospinade
14 p¥i sou¥asném vyjmuti gvétecich t&les 5 z prodlupnich otvo-
r& 20 a postavenim do neutrdlni polohy.
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Chod vélct 2, 6 a 10 odvisly od tlaku klopné tyle 4 a za-
pojeného mikrospinale 14 p¥i vsunutych svafovacich t&lesech 5
mezi okraji pédsd tkanin 1 je okamZity. PFi zpoZd&ni pohybu
védled a tkanin by dochédzelo k propdleni tkanin. RovnéZ zasta-
veni stroje prfi vyjmuti svafovacich t&les 5 ze svatovaciho
procesu je okam¥ité, aby nedochézelo k posunu tkanin bez své-
feni.

PF¥i soudasném svétfeni prochézi tkaniny mezi napinacimi
vdlei 6, na jejiehZ povrchu nebo p¥imo na jeho ose je napojen
odm&Fovact vélec 7 s pamélovym zapinénim st¥fhacif hubice 8
a st¥fihaciho noZe 9 podle piedem urdenych délek.

Po odm&feni délky své¥enych tkanin 12 podf{tad predd im-
puls motoru nebo magnetické spojce k provedeni st¥ihu st¥iha-
cim noZem 9, ktery je veden &epy v Sikmyfch kuliséch Zikmo
ke stfihac{ hubieci 8.

UstFiZené svarené tkaniny 12 se odebirajf pro dalsdf zpra-
covédni nebo se kladou ve vrstvé na zem. Ze svafovéhjch’dilﬁ
se podle potifeby dokon¥uji svafovené plachty. Na své¥ecim sto-
le dosud znédmou technologii se dova¥{ pii¥né lemy & na krou¥-
kovacim stroji se plachty v obvodu okrouZkuji. Je-li nutno
vyrobit plachty o vétsf &{¥i, daldf listy tkanin se ﬁfivéreji
dosavadnim zplsobem po jednom list&. Dodatedn& se musi privé-
fet dily a souddsti, jestlife svafované tkaniny ze svéfectho
stroje jsou jako polovyrobek a musi se dokondovat na auto-
plachty, vagonové plachty, st¥edn{ pléastd apod. P¥esto i tak~
to poloddelovd technologie na uvedeném za¥ifzeni je vysoce -
produktivni, Avéak nejvyééi ekonomie se doséhne pri vysoké
aér10vost1 rovnych plachet jednotného typu, zeaména pii even-~
tualnim dokompletovédnl zaifizeni automatlckym krouﬁkovacim
syatémem.

Vybaveni za¥izent svéfecimi t&€lisky 5 je na spole¥né ose,
podle ¥{F{ pési tkanin )1 premfstitelné, spolein& ovladatelné
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klopnou ty&f 4 tak, aby se nardz stejné ovliddala vdechna své-
Fecl t¥lesa pri vsunuti do prodlupniho otvoru 20 mezi prekry-
vajici{ se kraje pésd tkanin )l. RovnéZ stejn& musi byt ovlddé-
na v3echna svédec{ télesa 5 pfi vyjiméni z procesu svéﬁeni

do polohy klidu stroje.

Svatovaci{ t¥liska 5, jako hlavni sou¥ésti, mohou byt
v rizném provedeni, Jednaek se mohou pouZit horkovzdudné trys-
ky nebo oh¥ivané kliny. Tyto budou vyh¥ivény elektricky s dio-
dovou regulaci teploty individudln¥ u kaZdého samostatného
svéreciho pristroje, nebo budou tepeln& regulovédny diodovou
regulac{ Triac centrdlné& pro viechny svafovac{ p¥istroje naréz.
Centrdlnf regulaini systém v takovém pfipad& je umistdn v mis-
tech centrélnfho ovlédéni vZech svdFecich t&lisek. Piednosti
centrélntho ¥izeni viech oh¥ivacich t&les z jednoho pFihodného
mista je, %e celé ovlddéni viech piistroaﬁ naaednou je prové-
d&no jednim pracovnikem. ’

, Podélné lemovéni svérem pro jeden lem i pPi pouZiti lemo-
vacich zaklada¥d pro levy a pravy kraj musf{ mit vsunuti svéie-
eftho téliska do utvoPeného lemu s opaénym smérem..Pro levy lem
s vsunutim svarovaciho t&liska 5 doleva a pro pravy lem 8 vsu-
nutim doprave. PFi jisté obtiZnosti provedeni mohou se lemy
‘spojovat Fetizkovym 3itim. Zakladafe lemi jsou umf{st¥ny na
okrajich krajnich listd tkanin pfed brzdicimi a vymezovacimi
bryleni.

Svéfeei t&leso 5 uzplsobené pro lemovéni pravého kraje
tkaniny je upraveno tak, Ze jeho posun do opa&ného sméru, nef
je posunovéna klopné ty% 4, Jje dén Fetdzem 1%, pfidrZovany fe-"
t&zovymi kole&ky _g.na vymezovacl ty¥i 16 a ktery Jje uchycen
Jjednou polohou ke klopné ty%i 4 a druhou polohou ke svafova-
eimu t3lesu 5 8 tryskou obréceného tvaru.

Svarovaci t&lesa 3 pro sna¥s{ obsluhu jeou umfst¥na nad
avaiovanymi pésy tkanin 1, aviak efektivn&jdiho vzhledu mohou
gziskat unistdnim pod svafovanymi pésy tkanin 1.
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- Mno¥stvi svafovanych pdsd tkanin 1l je odvislé od 3f¥e in-
astalovaného stroje. Naskytne-li se nutnd potFeba svéien{ pla-
chet mimo¥édné 3iFfe s vicendsobnym poltem listd tkanin vymy-
kajici se ¥{Fi stroje, je nutné nadpoletné tkaniny.dovéifet
k placht® znémym zpdsobem = rudnim privé¥enim na svétecim sto-

le.

Hlavni vyhodou uvedeného kontinuelnfho za¥izeni je vysoké
a kvalitnl produkce svafovanych textilif, zejména plachet =
péskovych kaSirovanych tkenin z POE, s nizkymi mzdovymi nékla-
dy, tj. za ni%s8{, ne¥ vynaloZfené mzdy p¥i dosud znémych tech-
nologiich. 1
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1. Zpﬁsob nékolikandsobného svatovéni pésd termoplastickych

tkanin a £olif, které jsou ke svafovéni dodévény napnuté

s plesahem pro Sev a svafeny natavenim povrchu pési 8 po-
uZiti{m tleku na sva¥ované misto a ochlazeny, vyznateny
tim, %e nejméné& dva pésy tkaniny ulo¥ené vedle sebe s pie-
kryvajicimi se okraji se podévaji kontinudlné ke svafovéni

'; a po svafeni nepferusenym svdrem se tkanina odvédil mimo

2.

gvafovaci zénu a po dosa¥eni nastavené délky se odd¥lf.

Zzerigeni k provdd&ni zpisobu podle bodu 1, vyznatené tim,
%e zahrnuje odvijeci vélce (22) pésd tkaniny,‘na n& navazu-

jlel podévaci vélee (2), ktery je predfazen svafovacimu '
dstroji (21) a napinacim vdledkim (6), s nimiZ je v dotyku
odmitovacy vélec (7), ktery ovlddd st¥ihaci ndZ (9) uprave-
ny proti st¥ihaci hubici (8), na st¥ihac{ hubici (8) nava-

zuji{ odtahové vélce (10), pfléemi spodni vdlec (17) spolu

s vodfcim vélcem (18) tvo¥i dopravnik (1l) svafené tkanlny

(12).

3. Zar{zeni podle bodu 2, vyznalené tim, Ze svefovaci dstroj{

4

(21) tvoFf na klopné ty&i (4) umist&né svaefovaci t¥liska

(5), pri%em% klopnd ty¥ (4) Jje suvné a oto¥n& ovléddna pé~
kou (13) a svym jednim koncem spiné mikrospina& (14), ktery .
ovlddd start a zastaveni u podévacich, napinacich a ‘odtaho~"
vfch véled (2, 6, 10), pri%em? paralelnd s klopnou ty&f (4)
je uspo¥éddna vymezovaci tyd (16), na ni%¥ jsou umisténa

rozviraci t&lesa (3) tvoFfci prodlupni otvor (20), do n&j¥

_jsou zasouvéna svarovaci t¥liska (5).

Zafizen{ podle bodu 3, vyznadené tim,>ié svafovaci t&lisko
(5) urdené k lemovéni pravého okraje je uspoéddédno posuvné

- pomoci Petdzu (15) a kolelek (19) usazenych pevné na vyme-

zovaci ty&i (16).
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