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Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton.

@ Bei der Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton, die aus mit-
einander verschweissten Lingselementen (1, 2, 3) und e

Querdréhten (4) besteht und bei welcher die beiden dusse- 3 2 4 7o

ren Lingselemente (2, 3) an jedem Mattenrand zur Erzie-

lung eines Randspareffektes eine kleinere Querschnitts-

fliche haben als die {ibrigen Lingselemente, stehen die —rasad-

Querdrihte (4) an jedem Mattenrand iiber das Randlings- .

element (3) vor und sie sind schlaufenférmig (5) zuriickge- sA B

bogen und zumindest mit dem Randlingselement (3),

gegebenenfalls auch mit dem dem Randlingselement (3)

benachbarten Langselement (2) verschweisst, wodurch d H D
solche Matten in Verteiler- und Tragstdssen gleich verlegt R
werden kénnen. r
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1. Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton, bestehend aus einan-
der kreuzenden und an den Kreuzungspunkten miteinander
verschweissten Langselementen und Querdrihten, bei wel-
cher die beiden dusseren Lingselemente an jedem Matten-
rand kleinere Querschnittsfliichen haben als die iibrigen
Lingselemente, dadurch gekennzeichnet, dass die Querdrihte
(4) an jedem Mattenrand iiber das Randldngselement (3) vor-
stehen, schlaufenf6érmig (5; 7) zuriickgebogen und zumindest
mit dem Randlidngselement (3) verschweisst sind.

2. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zuriickgebogenen Querdrihte auch mit dem
dem Randlidngselement benachbarten Lingselement (2) ver-
schweisst sind.

3. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass alle Lingselemente (1, 2, 3;8,2,3) in
gleichen Achsabstinden (a) angeordnet sind und dass die bei-
den dusseren Lingselemente (2, 3) an jedem Mattenrand
zumindest angendhert die halbe Querschnittsfliche der iibri-
gen Lingselemente (1; 8) aufweisen.

4. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden dusseren Lingsele-
mente (2, 3) an jedem Mattenrand Einzeldrdhte und die iibri-
gen Lingselemente (8) Doppeldrihte sind.

Die Erfindung betrifft eine Bewehrungsmatte fiir Stahlbe-
ton, bestehend aus einander kreuzenden und an den Kreu-
zungspunkten miteinander verschweissten Lingselementen
und Querdrihten, bei welcher die beiden dusseren Lingsele-
mente an jedem Mattenrand kleinere Querschnittsflichen
haben als die iibrigen Lingselemente.

Matten dieser Gattung sind aus der AT-PS 315 443
bekannt.

Bewehrungsmatten werden wegen ihrer im Verhéltnis zu
ihrer Lange geringen Breite in solcher Weise verlegt, dass ein
Bauelement in einer Richtung von den Bewehrungsmatten in
voller Lénge iiberspannt wird, wihrend in der dazu orthogo-
nalen Richtung die Bewehrung aus mehreren nebeneinander
verlegten Matten zusammengesetzt wird. Um bei dieser Verle-
geweise die quer zu den Lingselementen der Matten im Bau-
element verlaufenden Krifte durch die Querdréihte der Mat-
ten aufnebmen zu kénnen, ist es notwendig, dass die Rinder
nebeneinanderliegender Matten um ein bestimmtes Mass ein-
ander iibergreifen, so dass die in dieser Richtung verlaufen-
den Krifte aus den Querdrihten einer Matte in jene der
Nachbarmatte iibergeleitet werden konnen.

Die Breite des erforderlichen Ubergriffes der Mattenréin-
der hingt davon ab, ob die Querdrihte der Matten lediglich
als Bewehrung zur Aufnahme kleiner, rechnerisch nicht
erfasster oder erfassbarer Kréifte oder als rechnerisch ermit-
telte Krifte aufnehmende, tragende Bewehrung zu wirken
haben.

Im ersten Falle geniigt es, die Rdnder benachbarter Mat-
ten einander lediglich um eine Maschenweite iibergreifen zu
lassen. Im zweiten Falle jedoch wird im allgemeinen ein
Ubergriff der Mattenriinder iiber drei Maschen als erforder-
lich angesehen.

Die Ausbildung von Matten der einleitend angegebenen
Gattung hat den Zweck, eine zumindest angenihert gleich-
missige Verteilung der bezogenen Stahlquerschnittsfliche
innerhalb des gesamten bewehrten Bereiches bei Verlegungen
der Matten mit einander iibergreifenden Rindern zu sichern.
Beim iiberdeckten Verlegen der Mattenrénder kommt nim-
lich im gesamten Uberdeckungsbereich neben jedem Lings-
element einer Matte ein solches einer Nachbarmatte zu lie-
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gen. Durch entsprechende Wahl der Querschnittsfldchen der
Randlingselemente der Matten kann daher die sich aus der
paarweisen Anordnung dieser Langselemente bei Verlegung
benachbarter Matten mit einander iibergreifenden Réndern
ergebende, bezogene Stahlquerschnittsflache im Uberdek-
kungsbereich in weiten Grenzen nach Wunsch variiert wer-
den, so etwa, dass die bezogene Stahlquerschnittsflidche in
den Uberdeckungsbereichen gleich oder nur geringfiigig gros-
ser als jene in den nicht iiberdeckten Innenbereichen der
Matten ist.

Aus diesen Uberlegungen ist aber bereits ein Nachteil der
bekannten Matte der einleitend angegebenen Gattung
erkennbar. Da ndmlich sowohl Fille mit nur einer Maschen-
weite Ubergriff als auch Fille mit drei Maschenweiten Uber-
griff der Rinder benachbarter Matten in Betracht gezogen
werden miissen, erfordert die konsequente Verfolgung des
Bestrebens, eine moglichst gleichméssige bezogene Stahlquer-
schnittsfliche im gesamten bewehrten Bereich zu erzielen, die
Bereitstellung von jeweils zwei Matten gleicher Typen, die
einander, abgesehen von der Anzahl der Randldngselemente
mit verringertem Querschnitt, vollig gleichen. Die Herstellung
und Lagerhaltung der Matten werden dadurch ganz betrécht-
lich erschwert, da nimlich in jedem Falle eine grosse Anzahl
von Matten unterschiedlicher Typen, die sich untereinander
lediglich hinsichtlich der bezogenen Stahlquerschnittsfliche
unterscheiden, produziert und auf Lager gehalten werden
miissen. Sollen nun innerhalb jeder Type iiberdies noch zwei
Matten unterschiedlicher Randausbildung bereitgestellt wer-
den, so verdoppelt sich die Gesamtzahl der zu produzieren-
den und auf Lager zu haltenden Matten.

Die Erfindung befasst sich nun mit der Aufgabe, Matten
der einleitend angegebenen Gattung so auszubilden, dass
unnétige Stahlanhiufungen infolge von doppelt liegenden
Lingselementen im Uberdeckungsbereich benachbarter Mat-
ten vermieden werden, ohne dass es notwendig wire, jeweils
zwei nur hinsichtlich der Randausbildung unterschiedliche,
sonst aber véllig gleiche Matten jeden Typs fiir unterschiedli-
che Stossausbildungen herstellen und lagern zu miissen.

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung dadurch gelost,
dass die Querdriihte an jedem Mattenrand iiber das Rand-
ldngselement vorstehen, schlaufenformig zuriickgebogen und
zumindest mit dem Randlingselement verschweisst sind.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen genauer beschrieben.

Die Figuren 1 und 4 zeigen Querschnitte durch verschie-
dene Ausfithrungsformen der Randbereiche von Bewehrungs-
matten nach der Erfindung,

die Figuren 2, 3 und 5 Draufsichten auf solche Matten.

Wie aus Figur 1 zu ersehen ist, haben alle Lingselemente
1,2, 3 gleichen Achsabstand a voneinander. Die Léangsele-
mente 1 im Innenbereich der Matten haben grosseren Durch-
messer bzw. grossere Querschnittsfliche als die Langsele-
mente 2, 3 an jedem Mattenrand. In Figur ! sind sdmtliche
Lingselemente als Einzeldriahte dargestellt, sie kénnen
jedoch auch, ohne am Wesen der Erfindung etwas zu dndern,
anders ausgebildet sein, etwa als Paare von in gegenseitigem
Abstand angeordneten Drihten, zwischen welchen, in ande-
ren gegenseitigen Abstidnden, die Haftung der Lingselemente
in Beton verbessernde Querverbinder eingeschweisst sind.

Die Querdrihte 4 stehen an jedem Mattenrand iiber die
Lingselemente 3 vor und sind schlaufenformig zuriickgebo-
gen und mit den Randlédngselementen 3 verschweisst.

Wie aus Figur 3 erkennbar ist, kénnen auch Querdréhte 6
vorgesehen werden, deren Endteile besonders lang ausgebil-
det und derart zu Schlaufen 7 ausgeformt sind, dass sie mit
den Randlingselementen 3 und mit den diesen benachbarten
Liéngselementen 2 verschweisst werden kdnnen.

Eine anders ausgebildete Matte nach der Erfindung zei-
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gen die Figuren 4 und 5. Diese Matte weist Lingselemente 8 masche jeder der beiden Matten mit einer Randmasche der
auf, die als Doppeldrahte ausgebildet sind, wobei jeder ein- Nachbarmatte iibergreift, sondern iiberdies auch noch die
zelne der die Doppeldrihte 8 bildenden Drihte gleiche Quer-  Schlaufe 5 bzw. 7 in den Bereich der jeweiligen Nachbar-
schnittsfliche wie die Einzeldrihte 2, 3 am Mattenrand auf- matte eingreift, kann bereits durch diese Form der Verlegung
weist. 5 die gesamte, im Querdraht maximal mégliche Kraft von
Auch in diesem Fall kénnten die Querdriihte entweder einem Querdraht einer Matte in einen Querdraht der Nach-
gemiiss Figur 5 oder gemiss Figur 3 ausgebildet werden. barmatte iibertragen werden. Bei Matten nach der Erfindung
Beim Verlegen der Matte nach der Erfindung werden zwei  vermag also diese einzige Art der Verlegung der Ridnder
benachbarte Matten stets so zueinander angeordnet, dass benachbarter Matten sowohl die Funktion eines Verteiler- als
jeweils das Lingselement 3 am Rande der einen Maite neben (o auch jene eines Tragstosses zu iibernehmen. Es ist daher nicht
dem Lingselement 2 am zugeordneten Rand der Nachbar- erforderlich, zwei unterschiedliche Matten jeden Typs fiir
matte zu liegen kommt. zwei unterschiedliche Uberdeckungsbreiten der Mattenrinder
Da sich bei dieser Verlegeart nicht nur jeweils eine Rand- vorzusehen.
G
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