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Celuloze i podobne materjaly wytwa-
rzano dotychczas w sposéb okresowy, to
jest warnik tadowano, szczelnie zamyka-
no i nastepnie gotowano materjal w za-
mknigtym warniku. Znane dotychczas spo-
soby sa zwigzane z duzemi stratami czasu
(przy tadowaniu, ubijaniu, gotowaniu i o-
préznianiu) i ze znacznemi stratami su-
rowca i chemikaljow, jak réwniez z duzem
niebezpieczeristwem przy napelnianiu, o-
préznianiu i naprawie warnika wskutek
cofania si¢ strumienia pary lub gazéw albo
tugu z pelnych kottéw lub naczyn przeply-
wowych. Oprécz tego do wykonywania zna-
nych obecnie sposobéw potrzebne sa duze
zbiorniki do przechowywania zapasu su-

rowca i materjalu, jak réwniez na chemi-
kalja i parg, co znacznie zwigksza koszty
okresowego sposobu pracy, np. w fabry-
kach siarczynowych, przyczem tego rodza-
ju urzadzenia zajmuja wiele miejsca. Kaz-
dy warnik w tym wypadku musi posiadaé¢
duzy zbiornik na materjal i skomplikowa-
ne urzadzenie do dalszego transportu ma-
terjatu.

Te wszystkie przyczyny powoduja
zwigkszenie inwestycji i kosztéw utrzyma-
nia aparatury oraz duze wydatki na robo-
cizne i nadzor.

Gospodarka cieplna w dotychczasowych
sposobach zupetnie nie odpowiada oszczed-
nemu wykorzystaniu ciepla.



W fabrykach celulozy siarézynowe;j,
gdzie warniki wyklada si¢ kwasoodpornym
betonem i plytami, czesto ‘zachodzi  po-
trzeba naprawy tego wylozenia, ulegajace-
go zniszczeniu wskutek naglego ogrzewa-
nia i chlodzenia — co réwniez znacznie
zwigksza koszt utrzymania takich warni-
kéw. Oprécz tego produkty poszczegélnych
proceséw gotowania sa pod kazdym wzgle-
dem niejednakowe.

Wynalazek niniejszy nie tylko usuwa
wspomniane niedogodnosci lecz posiada
réwniez inne wazne zalety. Sposéb wedlug
wynalazku polega na tem, ze przerabiany
materjal przeprowadza si¢ podczas goto-
wania w sposéb ciagly przez zespé! mozli-
wie duzej ilosci warnikéw, przez co proces
jest r6wnomierny i ciaggly. Podobnie w spo-
séb ciagly wprowadza sig, przepuszcza lub
usuwa niezbedne do procesu chemikalja.

Dotychczasowe metody, przy pomocy
ktérych proces gotowania mozna przepro-
wadzaé w sposéb ciggly, okazaly sie w
praktyce nie do uzycia. Celulozy drzewnej
nie mozna np. gotowaé w poszczegélnych
warnikach w sposéb ciagly, gdyz materjal
gotowany w tym samym warniku powyzej
temperatury wrzenia zbija si¢, wskutek cze-
go gotowy materjal zanieczyszcza sig stale
$wiezo doprowadzanym surowcem, ktérego
nastepnie nie mozna juz usunaé zadnym
znanym dotychczas sposobem.

Istota niniejszego wynalazku oraz je-
go korzysci latwo daja sie zrozumieé z ni-
zej opisanego przykladu wykonania tego
sposobu. Na fig. 1 przedstawiono schema-
tyczny przekr6j pionowy urzadzenia do
wykonywania sposobu, na fig. 2 — nasade¢
gornej szyjki warnika odmiennej budowy, a
na fig. 3—6 — roéwniez schematycznie in-
ne odmiany urzadzenia.

Urzadzenie warnikowe na fig. 1 sklada
si¢ najodpowiedniej z mozliwie wielkiego
pierwszego warnika, tak zwanego warnika
wstepnego I i umieszczonego obok niego,
mozliwie nieco niZej, mniejszego warnika

gtownego 2. Obok warnika glownego 2, naj-
lepiej na tym samym poziomie, umieszcza
si¢ trzeci warnik, tej samej co poprzedni
wielkosci, tak zwany warnik zasilajacy 3
(jako warnik spoczynkowy), a obok, najod-
powiedniej na tym samym poziomie, czwar-
ty warnik, tak zwany warnik koricowy 4.
Wszystkie te warniki moga si¢ razem skla-
daé lub kazdy zosobna z dwéch lub kilku
poszczegélnych warnikéw umieszczonych
nad soba, przez co powstaja grupy tak sa-
mo oznaczone i sluzace do tego samego ce-
lu.

Warnik wstepny 7 taczy si¢ z warni-
kiem gltéwnym 2 u dotu przeplywowym
lacznikiem rurowym, skladajacym sie¢ z ko-
lanka 21 polaczonego z dolnem dnem war-
nika wstepnego 1, oraz z kolanka 27, po-
laczonego z dolnem dnem warnika gléwne-
go 2, jak réwniez z wkladek 24 i 25 tak
zwanych rozdzielaczy. Rozdzielacze posia-
daja zewnetrzny kadlub z materjatu kwa-
soodpornego, najlepiej z kwasoodpornej
stali, lub z wewnetrznem kwasoodpornem
wylozeniem, oraz wewnatrz najodpowied-
niej cylindryczna wkladke sitowa z wy-
trzymalego materjalu. W odstep pomiedzy
kadlubem i sitem rozdzielacza nie moze si¢
wcisnagé materjal, natomiast swobodnie
przedostaja si¢ ciecze, gazy i para. Ze-
wnetrzne kadluby wkladek 24 i 25 zaopa-
truje sie w sztuéce do przylaczania rur, np.
82. Z rozdzielaczem 25 laczy sig¢ sztuciec
rurowy, ktéry wchodzi szczelnie w dlawik
26 polaczony z kolankiem 27. W ten sposéb
wyréwnuje sie¢ rozszerzanie si¢ tych czesci
urzadzenia pod wplywem ciepta. Pomiedzy
kolankiem 27 i warnikiem 2 znajduje sie
nastepna wkladka (rozdzielacz) 31, po-
dobna do wkladek 24 i 25, zaopatrzona w
sztuciec do polaczenia z rura. Kolanko 21
posiada u dolu nasade dzwonowa 23, we-
wnatrz ktérej umieszcza sie wkladke sito-
wa 22. Z ta nasada 23 z jednej strony la-
czy sie rure 71, z drugiej — nieruchoma ru-
re 51 do wilgotnej pary i lugu, a na bocz-



nym sztuécu umieszcza sie rurowe rozgale-
zienie 77 do przegrzanej pary. W podobny
spos6b kolanko 27 zaopatruje si¢ w nasa-
de.-dzwonowa. 28 z wktadka sitowa 29 i ta-
czy z pionowa rura 72 i 62 oraz z rozgale-
zieniem rurowem 78, przyczem te dwie o-
statnie rury stuza do wilgotnej pary i lugu.
Warnik gléwny 2 polaczony jest u gory =
warnikiem posrednim 3 gérnym przeplywo-
wym lacznikiem rurowym. Ten ostatni skla-
da si¢ z kolanka 33, polaczonego z warni-
kiem gléwnym 2 przy pomocy rozdziela-
cza 32, z ktérym laczy si¢ rozgalezienie ru-
rowe 32°. Kolanko 33 posiada rowniez sztu-
ciec z nasada dzwonowa 35 i wkladka si-
towa 34, polaczong z rurg 88. Oprécz tego
z kolankiem 33 laczy sie réowniez lacznik
rurowy 37, uszczelniony w dlawiku, oraz
kolanko 38 potaczone z warnikiem 3.

Kolanko 38 posiada réwniez nasade
dzwonowa 39 z sitowa wkladka, polaczona
z rura 108. Warnik posredni 3 polaczony
jest zkolei z warnikiem koricowym 4 dol-
nym przeplywowym lacznikiem rurowym,
sktadajacym si¢ rowniez z kolanka 21 ze
sztuécem i nasada dzwonowa 23, potaczo-
na z rurg 145 oraz z rurg pionowa 63, wcho-
dzaca do warnika 3. Z kolankiem 21 lacza
si¢ wkladki (rozdzielacze) 24 i 25, polaczo-
ne z rurami 91. Z wkladka 25 laczy sie
zkolei rurowy lacznik z dtawikiem, prowa-
dzacy do kolanka 27, polaczonego poprzez
rozdzielacz 31 z warnikiem 4. Z rozdziela-
czem 31 laczy si¢ rura 96 i 146. Kolanko 27
posiada réwniez nasade dzwonowa 28 z
wkladka sitowa 29, potaczong z rurami 74,
wzglednie 79, i pionowa rura 64.

Pierwszy i ostatni warnik posiadaja u
gory przedluzone i mozliwie rozszerzone
szyjki w postaci nasad 1z i 4z. Szyjka 1z
pierwszego warnika I rozszerza sie stozko-
wo ku dotowi i stuzy przewaznie do umie-
szczania samoczynnych urzadzen regulu-
jacych i doprowadzajacych surowiec, zao-
patrzonych w ostone do wytwarzania czopa
- z ubitego materjalu w gardzieli 74 celem

rozdzielenia gazéw i powietrza otaz umie-
szczenia samoczynnych urzadzen 120 —
124, regulujacych doptyw .lugu, jak réw-
niez rozdzielaczy 17 i 18 z wewnetrznemi
cylindrycznemi wkladkami sitowemi. Roz-
dzielacz 17 stuzy do wprowadzania rozmai-
tych krazacych w aparaturze tugéw, gazow
odlotowych i par poprzez rury 86, 87 i 88,
a rozdzielacz 15 do odprowadzania niewy-
korzystanych mieszanin gazéw i par przez
rure 90. Odstep pomiedzy temi dwoma
rozdzielaczami 15 i 17 mozna przedluzyé
dowolna diuga wkladka 16, celem utworze-
nia komory dla pary.

Nasada 4z szyjki ostatniego warnika 4
sluzy przedewszystkiem do osadzania urza-
dzenia regulujacego samoczynny przeptyw
materjalu 46 oraz do umieszczania rozdzie-
laczy 41 i 42 do tugéw i rozdzielacza 47 do
gazéw i par. Nasada 4z jest albo cylin-
dryczna, albo tez rozszerza sie stozkowo
wdot lub wgore. Oba przedtuzenia szyjek
(obie nasady) tacza sie ze soba przez war-
niki 1, 2, 3, 4 i pomagaja sobie wzajemnie
przy regulowaniu stupa cieczy w ukladzie
warnikéw, Ponad rozdzielaczem 15 i gar-
dzielg 14 znajduje sie¢ rozdzielacz (powie-
trza) 11 z wewnetrznem cylindrycznem si-
tem 12, z ktérym laczy sie rura 113, stuza-
ca do odprowadzania powietrza. Powyzej
rozdzielacza 11 znajduje si¢ kolpak 10, z
ktérym laczy si¢ stycznie rura 112, stuzaca
do doprowadzania materjalu zmieszanego
z powietrzem, Kolpak 10 jest tylko lekko
przykryty. :

W rozdzielaczu 11 i czesciowo w gar-
dzieli 14 i kolpaku 10 porusza si¢ stempel
13 w ksztalcie stozka, pétkuli i t. d., pola-
czony z drazkiem wodzacym 115, zaopa-
trzonym w gornej swej wystajacej czesci w
uzebienie. Uzgbienie to zazebia sie z cze-
Sciowo uzebionem kolem (wycinkiem zg¢ba-
tym) 118. Koto 118 napedza sie silnikiem
116 przy pomocy przektadni 117. Skoro ze-
baty wycinek 118 zazebi sie z uzebionym
drazkiem 115, wéwczas stempel unosi siz



wgére. Skoro natomiast ostatni zab wycin-
ka 118 uwolni sie z uzebienia 115, wow-
czas stempel 13 opada na doprowadzany
materjal, a nastepnie w chwili ponownego
zazebienia si¢ obu zazgbieri unosi si¢ zno-
wu wgore. W ten sposéb surowiec ubija sie
w gardzieli 14, tworzac czop z materjalu
(przegrode), oddzielajacy gazy znajdujace
si¢ w warniku od powietrza atmosferyczne-
go. Gérny koniec stempla, wzglednie uze-
bionego drazka 115, posiada oporek 115°
poruszajacy si¢ pomiedzy dwoma oporkami
suwaka kontaktowego opornicy, przez co
wlacza si¢ lub wylacza silnik elektryczny
sluzacy do doprowadzania surowca przez
rure 112 tak, ze w ten sposéb reguluje sig
samoczynnie doprowadzanie surowego ma-
terjalu. :

Wktadka 18 polaczona jest z naczyniem
120 z lugiem, w ktérem porusza si¢ plywak
121. Plywak ten przy pomocy swego draz-
ka wodzacego dziala bezposrednio albo na
opornice celem regulowania silnika pompy,
doprowadzajacej tug, lub tez przy pomocy
przekladni dzwigniowej 122 na regulator
123 rury doplywowej 124, a mianowicie w
ten sposoéb, ze tug doplywa do wkiladki 18
tak, aby poziom cieczy pozostawal stale na
tej samej wysokosci. W ten sam sposéb
mozna réwniez regulowaé obieg tugu kraza-
cego oraz lugu do gotowania.

Surowiec znajduje si¢ w lejowym zbior-
niku 110, w ktérego dolnym zwezonym kori-
cu znajduje sie¢ dmuchawa 111, dzieki cze-
mu surowiec wsysany z lejowego zbior-
nika poprzez rure 112 wdmuchuje si¢
stycznie do kotpaka 10, przyczem po-
wietrze przechodzi przez sito 12 wklad-
ki 11, a nastepnie zostaje ponownie
wessane do dolnego korica lejowego zbior-
nika poprzez rozszerzajaca sie¢ ku do-
fowi rure 113 — 114. Dzieki temu unieszko-
dliwia si¢ cuchnace gazy i nie zanieczyszcza
otoczenia okolicy pylem drzewnym, a jed-
noczesnie spulchnia zapas krajanki drzew-
nej ulatwiajac prace dmuchawy 111. Prosta

cze$¢ konicowa 114 rury 113 sklada sig

z podwojnej rury wsuwanej teleskopo-
wo.

W gornej czesci nasady 4z szyjki ostat-
niego warnika ¢4 umieszcza si¢ dwie wklad-
ki (rozdzielacze tugu) 41 i 42 z wewnetrz-
nemi cylindrycznemi wkladkami sitowemi i
bocznemi sztuécami lacznikowemi, prowa-
dzacemi do wspélnej rury 96 (odlotowej do
lugow). Z gorng wkladka 42 lgczy sie¢ prze-
dtuzajaca wktadka 43, polaczona zboku z
komora z przelewem 46. Polozenie gorne)
krawedzi przelewu mozna regulowaé prze-
suwajac pionowo jego gorng ruchoma czesc,
np. polaczong z przeciwwaga lub tez przv
pomocy plywaka 44, umieszczonego we
wkiadce 43 i polaczonego ciggnem 45 z u-
rzadzeniem przelewowem. Przelew pola-
czony jest z rurag odplywowa do gotowego
materjalu, odprowadzajaca go np. celem
dalszej przerébki do slimacznic filtrowych
139 lub tym podobnych urzadzen. Na goér-
nym koncu wkladki 43, stanowiacej prze-
dtuzenie nasady 4z szyjki warnika, umie-
szcza sig¢ rozdzielacz 47 do par i gazow zao-
patrzony w sztuciec, ktéry laczy go z rurg
lekko przykryta u goéry.

Wedtug niniejszego sposobu poczatko-
wo wprowadza sie surowiec i fug wspélpra-
dowo, a nastepnie lekko je podgrzewa w
warniku wstepnym ! prawie w stanie spo-
czynku, poczem przeprowadza si¢ giéwna
faze gotowania réwniez wspélpradowo, a
wkoricu usuwa gotowy rozgotowany mate-
rjal przez przelew, przyczem lugi oraz mie-
szaning par i gazéw usuwa sie¢ sposobem
wspétpradowym, dzieki czemu przeprowa-
dzanie materjalu przez aparature oraz sam
proces gotowania odbywa si¢ réownomiernie
i Bewnie. Lugi przeprowadza si¢ w prze-
ciwpradzie przepompowujac je przy pomo-
cy inzektoréw parowych, przez co nie
zwigksza si¢ jednak zuzycie pary, oraz za-
pomoca pomp, dzieki czemu wywoluje sig
jednoczesnie pozadane zywe krazenie tu-
gow w calym zespole warnikéw.



W odmianie urzadzenia, przedstawionej
na fig. 2 zamiast stempla 13 (fig. 1) stosuje
si¢ §lizgowe $miglo wykonawczel3, nape-
dzane przy pomocy przekladni két $lima-
kowych 117°, 116" przez przystawke 116’
lub silnik. 'Smiglo przy obrocie wyréwny-
wa powierzchni¢ doprowadzanego materja-
tu. Wal 115 $migla 13 moze si¢ przesuwac
wgore i wdét w piascie kola srubowego
116", z ktérem jest sprzegnigty przy pomo-
cy sprezyny i rowka w ten sposéb, ze przy
nadmiernem doprowadzaniu materjatu $§mi-
glo 13 wznosi si¢ wgére, podnoszac jedno-
czesnie swoj wal 115. Wal ten swym zde-
rzakiem 115°, poruszajacym si¢ pomiedzy
oporkami z¢bnicy 115, uderza o gérny o-
porek wskutek czego obraca zaopatrzone w
kontakty kolo opornicy 119, regulujacej
bieg silnika, stuzacego do doprowadzania
surowca. Surowiec doprowadza sie albo
przy pomocy dmuchawy 111, przedstawio-
nej na fig. 1, lub przy pomocy przenosnika
slimakowego 118, przedstawionego na fig.
2, albo innych podobnych znanych urza-
dzen, ktérych szybkosé i sprawnosé regulu-
je sie silnikami i oporami, jak np. opornica
119. Przy nadmiernem nagromadzeniu si¢
materjalu w gornej komorze (dardzieli) na-
sady 1z szyjki warnika z jakiegokolwiek po-
wodu, np. wskutek zbyt obfitego doprowa-
dzania materjalu lub jego pecznienia, $mi-
glo 13“ wznosi sie¢ wraz z walem 115 tak
wysoko, ze sprezynowe kliny opuszczaija
swe rowki w piascie srubowego kota 116",
przez co zapobiega si¢ uszkodzeniu tych
czesci, a jednoczeénie przy pomocy oporni-
cy 119 wstrzymuje si¢ dalsze doprowadza-
nie surowca. Jednoczesnie §miglo przestaje
si¢ obracaé. Skoro jednak poziom materjatu
odpowiednio opadl, wéwczas przy dalszym
obrocie kola slimakowego 116“ wal 115
pod wplywem wlasnego ciezaru wchodzi
wraz ze $miglem swemi sprezynowemi kli-
nami do wodzacych rowkéw piasty kota
116 i zaczyna si¢ obracaé. Przy opadaniu
poziomu materjatu gérny oporek 715 walu

115 pociaga za soba dolny oporek i prze-
stawia opornice w ten sposéb, ze surowiec
zaczyna doplywaé szybciej.

W odmianie urzadzenia, przedstawionej
na fig. 2, plywak 121 naczynia 120 przy po-
mocy dzwigni 122 i lacznika porusza zawér
123 celem bezposredniego regulowania do-
plywu lugu z doprowadzajacej rury 124 do
wktadki 18 (rozdzielacza).

Dzialanie polaczern rurowych i innych
urzadzeri pomocniczych wyjasniono poni-
Zej. '

Wysokosé nasady 1z szyjki warnika
wstepnego 1 odpowiada w kazdym poszcze-
gélnym przypadku warunkom stosowanego
sposobu pracy. W sposobie siarczynowym
wystarczaja np. 2 atm nadci$nienia w $§rod-
ku warnika oraz odpowiadajaca temu ci-
$nieniu temperatura cieczy okoto 134°C, co
w przyblizeniu odpowiada stupowi cieczy
wysokosci okoto 20 m. W tych warunkach
otrzymuje sie ladng, bialg i mocna celuloze.
Celem uzyskania wigkszej produkcji stosu-
je si¢ wyzsza nasade szyjki warnika. W
przykladzie, przedstawionym na fig. 1, war-
nik wstepny posiada np. 16 m wysokosci, a
nasada sigga az do powierzchni lugu, to
jest do pierwszego rozdzielacza 18, czyli
wynosi okolo 18 m. Odpowiada to w srodku
warnika slupowi cieczy o wysokosci 26 m,
a ze wzgledu na duza gestosé zawartosci
warnika nadciénieniu okolo 225 — 234 atm

-oraz temperaturze cieczy okolo 140—141°C,

Warunki te odpowiadajg w srodku dolnej
czaszy nadci$nieniu 3 14 atm i temperatu-
rze cieczy okolo 145 — 146°C, chociaz do
przeprowadzania procesu gotowania® wy-
starczylyby o wiele nizsze wartosci.

W srodku nastepnych warnikéw 2 i 3, ze
wzgledu na duza gestosé i mala ruchliwosé
masy oraz jej opér, panuje nadci$nienie o-
koto 3 — 314 atm, co odpowiadd tempera-
turze cieczy okoto 144 — 146°C w srodku
warnika. Powyzsze warunki odpowiadaja w
dolnej czaszy nadci$nieniu 215 — 33, atm
oraz temperaturze cieczy okoto 148—150°C.



W dolnych' przeptywowych tacznikach ru-
rowych wartosci te sa jeszcze wyisze.

Wyzsze ciénienie i temperature uzysku-
je sie przez zastosowanie wyzszych warni-
kéw lub nasad 1z oraz 4z. Tego rodzaju
zwiekszenie wysokosci, zwlaszcza nasad
1z i 4z, nie jest polaczone z trudnosciami,
gdyz nasady jako niewystawione na dziala-
nie ci$nienia lub poddane ci$nieniu bardzo
malemu moga byé niezbyt grube, a do ich
obstugi wystarcza galeryjka lekkiej kon-
strukcji (np. z blachy falistej) z lekka po-
dtoga. ‘

Celem osiagniecia mqkszel réwnomier-
nosci dobrze jest stosowaé wieksza " ilosé
nawet mniejszych warnikéw, najodpowied-
niej kilka warnikéw, umieszczonych nad SO~
ba lub obok siebie.

Ostatni warnik zamiast, a raczej oprécz,
nasady 4z szyjki mozna zaopatrzyé w jed-
no lub kilka urzadzen wypustowych (np. za-
suw), stuzacych do czestszego pobierania
gotowego lub prawie gotowego materjatu.

‘Surowiec (miazga drzewna lub podobny
materjal) doprowadzany w dowolny spo-
s6b do nasady szyjki warnika 7z, a nastep-
nie ubijany lub wyréwnywany w gardzieli,

opada wdél, czemu zreszta sprzyja stozko-

wy ksztalt nasady, rozszerzajacej sie ku
dotowi. Przez ciaglte doprowadzanie mate-
rjalu w nasadzie 1z warnika utrzymuje sig
prawie stala wysokosé poziomu surowca,

dochodzacego na fig. 1 az do stempla 13, a -

na fig. 2 az do $miglta wyréwnywujacego
13 Doprowadzame materjalu stosule sie
przytem, jak to powyzej zaznaczono, do je-
go zuzycia, wzglednie do szybkosci jego
przerobu. Skoro np. w gardzieli 14 stempel
13 ubije nadmierna ilo§¢ materjalu, ktére-
go poziom podniesie si¢ z jakiejkolwiek
przyczyny, czy to wskutek pecznienia, czy
tez wskutek wadliwej regulacji, to wéwczas
najnizszy zab zgbnicy 115 spocznie ponad
wycinkiem zgbatym 118, wskutek czego
wycinek ‘ten nie moze sie juz ponownie za-
zebié, a stempel zostaje unieruchomiony, co

zabezpiecza stempel przed zlamaniem. W
migdzyczasie zderzak 115° wylacza urza-
dzenie, doprowadzajace materjal. Regulo-
wanie i nastawianie, wzglednie ponowne
uruchomianie, urzadzenia, doprowadzaja-
cego surowiec, moze byé sygnalizowane ob-
studze i rejestrowane np. jako sygnal op-
tyczny lub akustyczny.

Ponizej podany jest przyklad sposobu
otrzymywania celulozy siarczynowej we-
dtug niniejszego wynalazku.

Warniki napelnia si¢ $wiezym lugiem do
okreslonej wysokosci i jednoczesnie wpro-
wadza si¢ od gory miazge drzewna przez
nasade 7z do warnika wstepnego 1, poczem
stopniowo wprowadza si¢ pare od dotu naj-
pierw do warnika wstepnego I przez rure
71 oraz dziurkowana rure rozdzielcza 61.
Wskutek pochytego polozenia dolnych prze-
ptywowych tacznikéw rurowych i wskutek

wzrastajacego cisnienia w warniku wstep-

nym przechodzi wraz z lugiem nawet suro-
wa jeszcze miazga drzewna do najnizszych
miejsc skosnych lacznikéw rurowych gdzie
pod wplywem wpuszczanej w tem miejscu
pary z rury 72 przez rozgalezienie rurowe
78 i wktadke sitowa 29 tworzy sie¢ wir prze-
noszacy miazge do warnika gléwnego 2.
Nastegpnie zaczyna dzialaé dziurkowana ru-
ra rozdzielcza 62. Jednoczesnie do warnika
wstepnego ! doprowadza sie $wiezy tug
przez urzadzenie do regulowania 120—123
i rure 124, wskutek czego zawarto§é warni-
ka gléwnego 2 przeplywa lacznikiem ruro-
wym do warnika posredniego 3, skad przez
dolny tacznik rurowy dostaje sie¢ do warni-
ka koricowego 4. W miedzyczasie do tego
warnika rura 74, rozgalezieniem rurowem
79, sitem 29 oraz dziurkowana rura roz-
dzielcza 64 wprowadza sie pare, przyczem
jednoczesnie do warnika wstepnego I do-
prowadza si¢ stale i obficie $wiezy suro-
wiec, a w warniku gléwnym 2 energicznie
gotuje. Skoro warniki 3 i 4 bardziej sie na-
pelnia, wéwczas w koficowym warniku 4
wzmaga si¢ gotowanie. W gorne kolanko 33



ponad warnikiem gléwnym 2 do rury 88
wlacza si¢ inzektor 58. Skoro we wszyst-
kich warnikach rozpoczyna sie proces go-
towania, wowczas uruchomia si¢ wspomnia-
ny inzektor 58 najpierw parg $wieza, a na-
stepnie mieszaning par i gazéw z warnika
2, wskutek czego nadmiar lugu z warnika
glownego 2 przez rure 32°, 88 i rozdzielacz
17 usuwa si¢ do warnika wstepnego 1. Z in-
zektorem 58 mozna réwniez polacz&é_rure,
idaca od dolnych rozdzielaczy 24, 25 warni-
ka spoczynkowego 3, dzieki czemu krazacy
tug, zuzyty w warniku 2-i 3, wraca ponow-
nie do warnika wstepnego 1. W odmianie
urzadzenia przedstawionej na fig. 1, tug zu-
zyty do gotowania w warnikach 2 i 3 do-
prowadza si¢ przez rury 97 z jednej strony
do inzektora 51 w rurze 71, doprowadzaja-
cej pare, a z drugiej strony przez inzektor
57 i przewéd 91, 97 do gérnej czesci warni-
ka wstepnego 1. W ten sposéb wytwarza sie
w warnikach bardzo korzystne i szybkie
krazenie tugu. Przy uzyskaniu niezbednej
ilo$ci tugu, to jest przy osiagnieciu niezbed-
nego slupa cieczy w zespole, zaczyna dzia-
ta¢ ptywak 121, ktéry zamyka doptyw do-
datkowego tugu przez rury i urzadzenie re-
gulujace 124 i 123.

- Skoro w warniku koricowym 4, wzgled-
nie w przedluzeniu jego szyjki lub w nasa-
dzie 4z, i rozdzielaczu 41 uzyska sie odpo-
wiedni poziom stupa cieczy, wéwczas rure
96 Yaczy sie¢ z dolnym inzektorem 52 paro-
wej rury 72 warnika gléwnego 2, a nastep-
nie pierwszy bardzo czysty krazacy lug
pompuje si¢ goéra z warnika koricowego 4
przez dziurkowang rure rozdzielcza 62 do
warnika glownego 2, wskutek czego nawet
silnie przegrzana pare ochladza sie bez
strat, wzglednie zwilza tymze lugiem.

Przy dalszym przebiegu procesu goto-
wania mozna wlaczyé pomiedzy warnik
wstepny 1 i warnik gléwny 2 odgalezienie
rurowe 78, prowadzace z dolnego inzektora
52 do dolnego przeptywowego lacznika ru-
rowego 27, wskutek czego pierwszy bardzo

czysty lug krazacy z warnika koricowego 4
lub tez inny jeszcze czysty i zdatny tug
wtlacza si¢ w tem miejscu, jako lug do
przemywania, po uprzedniem wypuszczeniu
tugu koricowego z warnika wstepnego 1 do
rozdzielaczy 24 i 25 oraz przez rury 81, 82
do zbiornika 48. Ten lug przemywajacy u-
suwa duzg ilo§¢ zawartego jeszcze w mate-
rjale lugu koricowego, poczem rozdziela sie
go w rozdzielaczu 31 i doprowadza rura 971
do inzektora 57, ktéry wttacza tug przemy-
wajacy do warnika wstepnego 1, gdzie tug
ten zostaje jeszcze wykorzystany i wkoricu
usuniety wraz z calkowicie zuzytym tugiem
koricowym. Dzigki temu mase przy przej-
$ciu z pierwszego warnika wstepnego 1 do
nastepnego warnika gléwnego 2 uwalnia sie
zupelnie od catkowicie wyczerpanego tugu
koricowego, poczem w warniku gléwnym 2
traktuje si¢ ja lugiem mniej zuzytym. Lug
koricowy catkowicie wyczerpany i odgazo-
wany przez przegrzana par¢ oraz silnie o-
grzany wprowadza sie¢ do zbiornika 48,
gdzie wskutek naglego rozprezenia pozba~
wia si¢ go catkowicie SO,. Gaz ten nastep-
nie regeneruje si¢, a pozostaly, pozbawiony
SO,, goracy i zanieczyszczony substancja-
mi inkrustujacemi tug odpadowy przerabia
si¢ z latwoscig i bez dodawania $wiezej pa-
ry na rozmaite produkty uboczne.

Oprécz zbiornika 48 umieszcza sie po-
wyZej niego, a mianowicie wpoblizu gérne-
go korica nasady 1z, drugi zbiornik 49, po-
Yaczony z dolnym zbiornikiem 48 rurg 83,
ktéra wchodzi do gérnego zbiornika przez
liczne otwory 83, umieszczone na rozmai-
tych wysokosciach i dajace si¢ zamykaé.
Gorny zbiornik 49 posiada przelew 85.
Zbiornik ten napelnia sie tylko do wysoko-
$ci przelewu 85, podczas gdy dolny zbiornik
48 jest pelny.

Dwutlenek siarki, uwolniony przez
wprowadzenie lugu do gotowania i tugu do
przemywania oraz przez doprowadzenie
przegrzanej pary, zostaje porwany przez
pare zpowrotem do warnika wstepnego 1,



gdzie zostaje absorbowany i wykorzystany.
Niewykorzystany calkowicie lub uwolniony
gaz, jesli ma si¢ przedostaé przez nasade
1z az do gérnego rozdzielacza 15, to nie
moze przej$¢ przez zbity gorny czop z do-
prowadzonego materjalu w gardzieli 14,
lecz zostaje oddzielony przez sitowa wktad-
ke rozdzielacza 15 i odprowadzony napo-
wroét rura 90 do regeneraciji.

~ Po osiagnieciu normalnego biegu urza-
dzenia reguluje si¢ jeszcze doplyw $wieze-
go tugu do warnika koricowego 4, a miano-
wicie poprzez sito rozdzielacza 31 w ru-
rze 146, dzieki czemu masa, wprowadzana
do ostatniego warnika, zostaje traktowana
$wiezym ltugiem. Lug stuzacy do gotowa-
nia, oddzielany w rozdzielaczach 47 i 42 i

zasilajacy inzektor 52, jest stosunkowo bar--

dzo malo wyczerpany, dzieki czemu po
ewentualnem zasileniu go w SO, wprowa-
dza sie go do warnika gtéwnego 2 i warni-
ka zasilajacego 3 (spoczynkowego), po-
czem, celem ostatecznego zuzycia, przepro-
wadza si¢ go przewodem 97 do inzektora
57, ktéry wtryskuje tug do warnika 1 wraz
ze $wiezym surowcem. W ten sposéb uzy-
skuje si¢ korzystne dzialanie wspélprado-
we i przeciwpradowe, polaczone z zywem
krazeniem lugu, mozliwe s przytem row-
niez rozmaite inne kombinacje.

Gdy prébka pobrana w gornej czesci
nasady 4z warnika koficowego 4, wzglednie
w sasiedniej komorze przelewowej 46, wy-
kaze, ze celuloza jest juz dostatecznie wy-
gotowana, wéwczas nastawia si¢ w odpo-
wiedni sposéb urzadzenie przelewowe, dzie-
ki czemu masa doplywa bardzo réwno-
miernie do dalszych urzadzen przerabiaija-
cych.

Gazy, zmieszane z para, usuwa sie ze
zbiornika 49 przez rure 86 i rozdzielacze 17
i 15 oraz przez rure 90. Ze wspélng rurg 90
taczy si¢ réwniez rura, wychodzaca z gor-
nej czesci nasady 4z przez rozdzielacz 47,
przez ktéra z warnika koricowego 4 usuwa
si¢ tez mieszanine gazoéw i par. Obie rury

tacza sie z inzektorem 60, w kié6rym pary
skraplaja sie pod wplywem wody, wprowa-
dzanej pod ci$nieniem przez rure 104, po-
czem mieszaning gazéw i wody przeprowa-
dza sie przez chlodnice 107 — 108°, spo-
czywajaca w kadzi regeneracyjnego urza-
dzenia 50, celem absorbowania gazu i otrzy-
mania tak zwanego lugu gazowego (to jest
wolnego, rozwodnionego kwasu siarkawego,
czyli wody i skroplin zasilonych SO, w sta-
nie gazowym). Lug gazowy otrzymany w
ten sposéb-wprowadza sie pod ci$nieniem
jego wlasnego wysokiego stupa cieczy rura
108 napowrét do jakiegokolwiek warnika
najlepiej do warnika ‘spoczynkowego 3
przez sztuciec lacznikowy 40, gdyz w tym
warniku wskutek spokoju jaki tam panuje
nie grozi niebezpieczenstwo szybkiego roz-
ktadu tugu, jak to ma miejsce w innych
warnikach. Inzektor 60 zamiast $wieza
woda pod cisnieniem mozna réwniez zasi-
la¢ dos¢ czystym lugiem, wycisnigtym z go-
towej masy i doprowadzanym przez rure
103, ktéry oddziela sie¢ na $limakowych
prasach filtracyjnych 139 i wprowadza
przez rure 109 do zasilajacego urzadzenia
absorbcyjnego 100, w ktérem zostaje rozpy-
lony i zasilony $wiezym, wzglednie sprezo-
nym, gazowym SO, z rury 144, a nastepnie
porwany przez pompe obiegowa 101. Nad-
miar, dostarczany przez pompe, doprowa-
dza sie odgalezieniem rurowem do wspo-
mnianego urzadzenia absorbcyjnego 100,
gdzie si¢ go znowu rozpyla tak, ze lug ten
stale krazy i zasila si¢ w SO,. Rura 98 1a-
czy urzadzenie absorbcyjne 100 z inzekto-
rem 58 celem dalszego doprowadzania tugu
do rozdzielacza 17, wzglednie do nasady
1z warnika wstepnego 1. Inzektor 58 zasi-
lany jest poczatkowo bezposrednio para, a
nastepnie mieszaning par i gazéw z warni-
ka gléwnego 2, oddzielang przez sito 34 w
nasadzie 35 od materjatu i zbierajaca sie¢ w
najwyzszem miejscu nasady, przyczem kra-
zacy tug z rozdzielacza 32 oraz tug ochlo-
dzony i zasilony w SO,, odciéniety na pra-



sach i plynacy z urzadzenia absorbcyjnego
100, podgrzewa sie i ewentualnie zasila w
SO,

Do otrzymywania tugu gazowego stosu-
je si¢ nowy sposéb i nowe urzadzenie, po-
legajace na tem, ze dany plyn, sluzacy do
absorbcji gazéw, przeprowadza sie najle-
piej pod ci$nieniem przez ssgco-tloczacy
inzektor 60, stanowiacy organ napedowy,
lub przez dysze, wzglednie urzadzenie mie-
szajace, gdzie miesza si¢ z gazowym SO,,
poczem wprowadza sie go do walca 107,
znajdujacego si¢ w zimnej wodzie w kadzi
50. Mieszaning cieczy i gazéow prowadzi sig
w walcu 107 az do jego dolnego dna, mia-
nowicie przy pomocy rury o dziurkowanej
dolnej czesci. Gaz, niezaabsorbowany w ru-
rze, wchodzi w postaci pecherzykéw od do-
tu do walca 107, gdzie dalej sie absorbuje
dzieki tak dokladnemu rozdzialowi. Reszta
gazéw zbiera sie pod gérnem dnem walca
107, skad dzieki smoczkowemu ksztattowi
rury przy wejsciu do walca 107 lub dzieki
wchodzacej w walec czesci inzektora, albo
podobnego urzadzenia, zostaje stale zasy-
sana przez ciecz pod ci$nieniem i skierowa-
na zpowrotem w kierunku dna walca 107.
W ten sposéb ciecz doskonale nasyca sig
gazowym SO,. Przy ewentualnem przesy-
ceniu reszta niezaabsorbowanego gazu, do-
skonale rozdzielona w calej cieczy, plynie
z nia przez potaczona z walcem 107 i leza-
ca w wodzie wezownice 108° . chlodnicy,
gdzie wskutek dalszego ochtodzenia zacho-
dzi dalsza absorbcja. W ten sposéb otrzy-
many lug gazowy doprowadza sie wltasnym
spadkiem do warnika lub warnikéw spo-
czynkowych 3, w ktérych panuje pelne ci-
$nienie, a przedewszystkiem do rozdziela-
cza 17, w ktérym przeprowadza si¢ pierw-
sze napawanie surowca. Z tego wlasnie po-
wodu urzadzenie to umieszcza si¢ na odpo-
wiedniej wysokosci, dokad doplywaja cie-
ple gazy same lub pod dzialaniem stabego
nadcis$nienia, wzglednie stabego zasysania,
dzieki czemu unika sie konieczrosci stoso-

wania drogich pomp do lugu, urzadzes na-
pedzajacych te ostatnie i tym podobnych, a
sam proces jest prostszy i pewniej-
szy. , ‘

Ogrzewana w kadzi 50 i przelewajacg
si¢ wode chtodzaca doprowadza sie rura
106 do gornej czesci 43 nasady 4z warnika
koricowego 4, gdzie woda ta rozciericza ma-
terjal przed przelewem 46, nie scinajac go
wskutek ochlodzenia, tak, ze wygotowany
materjal mozna tatwo my¢ i bielié.

W razie, gdy materjal przy wylocie oka-
zuje si¢ niedostatecznie wygotowany, wow-
czas podnosi si¢ zasuwe przelewu 46 i o-
czekuje wlasciwego wyniku, ktéry nieba-
wem nadchodzi.

tug odpadkowy, bardzo nasycony wy-
lugowanemi substancjami inkrustujgcemi, a
wskutek naglego rozprgzenia w gérnym
zbiorniku 49 dosé stezony i pozbawiony ga-
zu, lecz jeszcze bardzo goracy, mozna po
zobojetnieniu natychmiast i réwnomiernie
steza¢ w dalszych parownikach bez dodat-
ku swiezej pary i w ten sposéb bardzo ko-
rzystnie przerabiaé na rozmaile produkty
uboczne.

Ten ciagly sposéb jest bardzo korzyst-
ny, g¢dyz podczas procesu gotowania wszyst-
kie krazace lugi mozna zasila¢ gazem SO,
lub miesza¢ ze $wiezym lugiem gazowym
albo innym specjalnym tugiem lub wreszcie
zastapi¢ niemi. Gaz SO, mozna rowniez
wprowadzaé bezposrednio do jednego lub
do niektérych warnikéw, najodpowiedniej
do warnika posredniego 3, przez rure 145 i
dolne kolanko 21, przez co tug do pewnego
stopnia regeneruje sig, a otrzymywany ma-
terjal jest bielszy, bardziej czysty i dajacy
si¢ tatwiej bieli¢. Nadmiar gazéw, przewyz-
szajacy zdolnos¢ absorbeji w warnikach,
nie jest tu objawem szkodliwym, gdyz gazy
te nie gina, lecz stuza do naparzania surow-
ca w nasadzie 1z i wkoricu regeneruja sie w
postaci lugu gazowego w ‘chtodnicy (w ka-
dzi 50 lub tej podobnej). Nadmiar gazu,
wzglednie tugu gazowego, szczegélnie w o-



statnim warniku moze najwyzej polepszyé
otrzymany juz gotowy materjal (rozmaite
sposoby usuwania wapna drogg przegoto-
wania gotowej juz celulozy z lugiem gazo-
wym). '

Po wlasciwem nastawieniu wszystkich
urzadzen pomocniczych ciggly proces goto-
wania, rozpoczynajacy si¢ wstepnem napa-
rzaniem drzewa w nasadzie 1z warnika 1,
przebiega stopniowo i rownomiernie wlasci-
wie nawet bez specjalnej obstugi i przy jak-
najprostszym nadzorze. Obsluge urzadze-
nia wedlug wynalazku ulatwiajg samoczyn-
ne urzadzenia do doprowadzania surowca i
tugu oraz sygnalizujace stan doprowadza-
nia, jak réwniez zastosowane w urzadzeniu
wzierniki i zasuwki do pobierania prébek,
umieszczone np. w rozgalezieniu rurowem
30 oraz przy wyplywie materjalu przez
przelew 46 i t. d. Oprécz tego kazdy warnik
zaopatruje si¢ w przyrzady do analizy,
miernicze i kontrolne, nast¢pnie w normal-
ne urzadzenia do pobierania prébek tugéow
z dolnej i gornej czesci walca warnika oraz
we wlazy. Za wlazy moga zreszta stuzyé
wszystkie sztuéce w kolankach po usunigciu
pokryw dzwonéw i wktadek sitowych w cze-
$ciach 23, 28, 33, 38.

Aczkolwiek tego rodzaju urzadzenia, w
ktérych nie zachodzi szybkie ogrzewanie
lub chlodzenie, nie wymagaja zupetnie lub
prawie zupelnie jakiejkolwiek naprawy we-
wnetrznego wylozenia, to jednak warnik
zaopatruje si¢ w zasuwe 30, umieszczona w
dolnych przeplywowych tacznikach ruro-
wych.

W fabrykach celulozy siarczynowej
warniki musza byé wewnatrz wylozone w
znany sposéb materjalem kwasoodpornym,
najlepiej kaflami, ulozonemi w kwasood-
pornym betonie. Nasady 1z i 4z warnikéw,
kolanka 21, 27, 33, 38, wkladki 26, 27 i ka-
dtuby rozdzielaczy 24, 25, 31, 32, 41, 42,
47, 11, 15, 17, 18 mozna wykladaé podob-
nie jak warniki odpowiednim materjatem
lub olowiem albo tez jednorodnie otowié

lub tez emaljowaé. Najkorzystniej jednak
wykonywa si¢ je ze specjalnego metalu lub
specjalnej stali, odpornej na tugi jak i na
kwasy. - Wszystkie te czesci s3 wykonane
mozliwie jednakowo i posiadaja takie same
wymiary, dzigki czemu mozna je wzajemnie
zastepowac.

Do nastepnej przerébki, wzglednie u-
szlachetniania alkalicznemi lugami, warni-
ki wylozone kalflami lub pobielone otowiem
juz si¢ nie nadajg, gdyz ani oléw, ani ce-
ment nie jest dostatecznie odporny na silne
tugi alkaliczne. Z tego wzgledu dobrze jest
do uszlachetniania stosowaé¢ oddzielne war-
niki. Do tego celu nadaja si¢ najlepiej sto-
sowane do otrzymywania celulozy sodowej
obracajgce si¢ warniki wywrotne z zelaza
lub stali. Poniewaz w tych warunkach celu-
loze uszlachetnia si¢, a nawet wstepnie bie-
li, rozmaitemi alkalicznemi i kwasnemi spe-
cjalnemi lugami i chemikaljami, wigc tego
rodzaju warniki najlepiej jest wykonywaé
z nierdzewiejacej i kwasoodpornej stali lub
zelaza z nitami z tego samego materjaly,
przyczem ewentualnie nituje si¢ je mna
zimno,

- Warniki specjalne, najlepiej wewnatrz
niewylozone, oraz obracajace si¢ warniki
wywrotne laczy si¢ najodpowiedniej z war-
nikiem korficowym 4, a mianowicie w ten
sposob, ze do pierwszego warnika specjal-
nego 130, jak to przedstawiono na rysunku,
przylacza si¢ bezposrednio nastepne warni-
ki przy pomocy przedluzonych odgalezien
podwéjnego rurowego lacznika krzyzowego
125 lub 137 w obu kierunkach (nieprzedsta-
wionych na rysunku). Tego rodzaju pola-
czenie winno byé zawsze wykonane w ten
sposéb, aby rury lugowe wszystkich warni-
kéw i rura materjatowa warnika koricowe-
go umozliwialy prace w obiegu kolowym
bez straty chemikaljéw i materjatu, jak
réwniez bez zwigkszania nakladu pracy o-
raz bez szczegélnych strat ciepta. Dobrze
jest laczyé warnik koricowy 4 z pewng ilo-
$cia warnikéw specjalnych 130, aby urza-
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dzenie bylo przygotowane na  wszelkie e--

wentualnosci.

" Na rysunku przedstawiono dla przykia-
du  bezposrednie polaczenie z warnikiem
korficowym 4, ktére umozliwia z trzech stron
laczenie warnika, a mianowicie przy pomo-
cy zasuwy 67, zasuwy 68 oraz zasuwy 136,
polaczonej rurg z zasuwg 30 pod warni-
kiem koricowym 4. Wszystkie te zasuwy
prowadza do rurowego lacznika krzyzowe-
go 125, polaczonego przy pomocy zasuwy
127 z lacznikiem dlawikowym 129 warnika
wywrotnego. 130. Za zasuwa 127 znajduje
. sig rura parowa 69 i rura tugowa lub wodna
128. Na jednem z ramion podwéjnego ruro-
wego lacznika krzyzowego 125 umieszcza
si¢ mala zasuwe do pobierania préobek goto-
wanego materjalu, a pozostate boczne odga-
lezienia zamyka si¢ $lepemi kotnierzami,
dzigki czemu mozna je w kazdej chwili po-
laczyé z nastepnemi warnikami uszlachet-
niajgcemi. Zaoszczedza si¢ przez to wyko-
nania wielu otworéw i uszczelnien w war-
niku koficowym 4 oraz wielu urzadzen za-
mykajacych. Podwéjny rurowy lacznik
krzyzowy 125 daje si¢ réowniez = polaczyé,
jak to przedstawiono na rysunku, z dolnym
przeplywowym lacznikiem rurowym 27
warnika 4 zapomocg zasuwy 30, dzieki cze-
mu mozna w razie potrzeby pobieraé pew-
na ilo§é¢ wygotowanej celulozy.

Obracajace si¢ warniki wywrotne 139
posiadajg te zalete, ze zachodzi w nich
jak najdokladniejsze mieszanie, najszybsze
odlugowanie, przemycie i stezenie = nie
tylko przy pomocy pustego czopa 137, za-
bezpieczonego sitem 135, lecz réwniez przy
pomocy syfonowej rury 134, polaczonej z
chroniong przez sito 132 komora przy wila-
zie 133. Te procesy mozna ewentualnie
przyspieszyé przez doprowadzanie gazu lub
pary rura 69 wzglednie 128. Dzicki temu w
wyrhienionych obracalnych warnikach wy-
wrotnych mozna dokonywaé nietylko wy-
mienionych operacyj, lecz réwniez wlasci-
wego procesu gotowania i bielenia. Z tych

znanych warnikéw wywrotnych usuwa sig
materjal przez zasuwe 131 wdét, gdyz wlaz
ten nie posiada ochronnego sita. Przez do-
laczenie rury do skierowanej ku dotowi za-
suwy 131, podobnie jak si¢ to odbywa przy
otrzymywaniu celulozy sodowej, materjal
mozna podrzucaé¢ wgoére lub wbok przy po-
mocy pary. Zasuwa 131 stuzy réwniez do
napelniania warnika wywrotnego od géry,
a po usunigciu pokrywy wlazu — réwniez
do ladowania suchych i statych materialéw.
np. suchej celulozy i t. d.

Tego rodzaju warniki specjalne mozna
rowniez stosowaé do prébnego gotowania,
do otrzymywania brunatnej celulozy sposo-
bem sodowym lub siarczynowym, oraz np.
do przerébki trocin drzewnych, sekéw, ga-
tezi i podobnych odpadkéw lub do wykony-
wania szczegélnych mniejszych czynnosci,
jak réwniez do wielu innych celéw.

Rury odplywowe dla tugu 93, 951 133,
przez ktére usuwa si¢ ciecz z warnika u-
szlachetniajgcego, mozna polaczyé z rurami
94, 54 i 96 celem przeprowadzania procesu
gotowania w sposéb ciagly.

Urzadzenie warnikéw uszlachetniaja-
cych 130 nie zakléca ciaglego sposobu pra-
cy, gdyz pobieranie materjalu odbywa sig
dosé czesto w krotkich odstepach czasu,
przyczem ciagly proces gotowania pozosta-
je zawsze w biegu. Przy pomocy odpowied-
nich §rodkéw i polaczen warnika uszlachet-
niajacego z urzadzeniem do gotowania moz-
na réwniez niecatkowicie wygotowang celu-
loze pobieraé do specjalnych celéw (np.
przez zasuwe 30), podczas gdy pozostala
cze¢$é materjalu w sposéb ciagly przepro-
wadza si¢ przez urzadzenie do gotowania,
celem wygotowania jej w znany sposéb.

- Wedlug wynalazku wewnatrz poszcze-
golnych warnikéw wytwarza si¢ ci$nienie
nie przy pomocy pary, lecz pod dzialaniem
stupa cieczy, dzigki czemu mozna osiagnaé
stopieri nagrzania odpowiadajacy temu stu-
powi. Wysokosé ogrzania zalezy nietylko od
wysokosc1 stupa cieczy, lecz réwniez od ge-



stosci i rozmaitych oporéw masy w warni-
kach, przyczem te wspoiczynniki mozna do-
wolnie dobieraé¢ w zaleznosci od przerabia-
nego surowca i sposobu gotowania.

Do otrzymywania niewielkich ilosci z61-
tego materjatu ze stomy przy pomocy mle-
ka wapiennego wystarcza np. jeden tylko

przedzielony $ciang wysoki warnik (lepiej.

jednak stosowaé¢ do tego celu dwa male
warniki, ustawione nad sobg) z goérnem
przediuzeniem szyjki warnika i nasada do
doprowadzania miazgi drzewnej oraz u-
trzymywania odpowiedniej wysokosci stupa
cieczy, przyczem dolng cze$¢ warnika ia-
czy si¢ bezposrednio z druga nasada celem
dogotowania i usunigcia zéltego materjatu
ze stomy. Nasady sluzace do tego celu mo-
ga by¢ dosé¢ niskie, gdyz w tym procesie wy-
starcza nadcisnienie okoto 2 atm. Korzyst-
niejsze jest jednak dolaczenie drugiego
warnika, jako warnika korcowego, a .do
wiekszej produkcji wlaczenie dwéch dal-
szych posrednich warnikéw, jak to przed-
stawiono na rysunku. Przez czeste dopro-
wadzanie materjatu z jednego warnika do
drugiego i rozmaite traktowanie w réznych
warnikach otrzymywany materjal ostatecz-
ny jest znacznie rownomierniejszy.

Do otrzymywania siarczynowej celulozy
drzewnej w duzej ilosci we wszelkich moz-
liwych odmianach korzystnie jest stosowac
conajmniej cztery warniki. W szczegélnych
wypadkach, a przedewszystkiem przy bar-
dzo duzej produkcji, nalezy powiekszyé
ilos¢ warnikéw o dwa dalsze warniki po-
$rednie, np. o warnik wykarczajacy i drugi
warnik wyréwnawczy (jako drugi warnik
spoczynkowy). Tego rodzaju urzadzenie
dziala nadzwyczaj racjonalnie, dajac wiel-
kie ilosci szczegélnie rownomiernej, pigk-
nej i mocnej celulozy.

Do otrzymywania ze stlomy nawet bar-
dzo wielkich ilosci celulozy sodowej i siar-
czynowej wystarcza zwyczajne urzadzenie
przedstawione na rysunku. W tym celu war-
nikéw nie potrzeba wyktadaé — moga byé

przyiem nie spawane, gdyz zachodzace w
nich procesy nie wymagaja stosowania tak
wysokiego cisnienia, jakie si¢ np. stosuje
przy otrzymywaniu celulozy z drzewa. Za-
miast zbiornikow 48, 49 laczy si¢ bezpo-
§rednio urzadzenie do parowania lugu, co
jest nadzwyczaj korzystne, gdyz przy réw-
nomiernym doplywie goracego tugu korco-
wego latwiej jest go dalej przerabiaé w zna-
ny sposob bez dodatku swiezej pary. Po-
niewaz jednak przy otrzymywaniu celulozy
ze stomy zbéz oraz kukurydzy, ryzu, trawy
chiniskiej (esparto), bambuséw, trzciny. i
tym podobnych surowcéw, zawierajacych
duza ilo$¢ kwasu krzemowego, trudno rege-
nerowa¢ sode z tugow wskutek nagroma-
dzenia si¢ tego kwasu, proces ten nie opta-
ca si¢ i lepiej jest stosowaé nowy sposéb
siarczynowy, a dopiero w samym koricu ma-.
terjal dogotowaé tugiem sodowym. W ten
sposob zuzywa si¢ male ilosci alkaljéw,
ktore jako tug koricowy dodaje si¢ z korzy-
$cig do tugu siarczynowego w poprzednim
warniku siarczynowym, gdzie zostaje cal-
kowicie wyczerpany, a nastepnie przerabia
si¢ go wraz z odpadowym lugiem siarczyno-.
wym na rozmaite produkty uboczne. Przy
prowadzeniu procesu w ten skombinowany
i tani sposéb otrzymuje si¢ zamiast brunat-
nego materjatu bialawa celuloze, dajaca sie.
tatwo wybieli¢, o wiele mocniejsza i posia-
dajaca cenniejsze wlasnosci od brunatnej
celulozy, otrzymywanej dotychczas drogim
sposobem sodowym lub siarczanowym.

Do otrzymywania sodowej lub siarcza-
nowej celulozy drzewnej, przerabiane;
przewaznie z zywicznej sosny lub czerwo-
nej buczyny i podobnych gatunkéw drzewa,
mozna do czysto alkalicznego sposobu sto-
sowaé przedstawione urzadzenie bez we-
wnetrznego wylozenia, lecz nadajace sie do
pracy przy wyzszych cisnieniach. W tym
przypadku prosciej, racjonalniej i lepiej
jest stosowaé nowy ciagly i tanszy siarczy-
nowy sposéb gotowania, jaki sie stosuje do
przerdbki stomy, a dopiero pod koniec ma-
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terjal dogotowaé drogim lugiem alkalicz-
nym. Réwniez i w tym przypadku nalezy
Zachowaé zasade obiegu kolowego, celem
prawie calkowitego unikniecia strat ciepla,
tugu i materjatu, przyczem nie zwigksza sie
ilo$é wkladanej pracy. Alkaliczny tug kon-
cowy réwniez i w tym procesie mozna z ko-
rzyscia dodawaé do tugéw siarczynowych w
poprzedzajacym warniku siarczynowym, w
ktérym po catkowitem wyczerpaniu przera-
bia sie go wraz z lugiem siarczynowym na
rozmaite produkty uboczne, jak to wspo-
mniano przy otrzymywaniu celulozy ze sto-
my. W ten sposéb unika si¢ ucigzliwego i
drogiego regenerowania sody, gdyz calko-
wite i racjonalne jej wykorzystanie jest naj-
lepszym sposobem jej regeneraciji.

" Tym skombinowanym sposobem siarczy-
nowym i sodowym lub podobnym mozna o-
trzymywaé nietylko np. biala i wytrzyma-
a celuloze, lecz réwniez miekka i podobna
do bawelny celuloze siarczynowa oraz
wszystkie posrednie odmiany celulozy.

We wszystkich takich i podobnych skom-
binowanych sposobach aparaty do odparo-
wania tugéw koricowych laczy sie bezpo-
$rednio z aparatura, gdyz lugi koricowe sa
bardzo gorace i doptywaja bardzo réwno-
miernie z malem nadci$nieniem, dzieki cze-
-mu do ich przerébki mozna w tym przypad-
ku nie stdSowaé naczyn przeplywowych o-
raz bezposredniej pary.

Przerébke i sortowanie celulozy prze-
prowadza si¢ najkorzystniej ponad warni-
kiem uszlachetniajacym, do ktérego w ra-
zie potrzeby wprowadza sie bezposrednio
sortowana celuloze, np. celem uszlachetnie-
nia lub bielenia. Dzieki temu zapobiega sie
koniecznosci stosowania naczyn przeply-
wowych, rur, pomp i zaoszczedza si¢ na si-
le, robociznie oraz na koszcie budynkéw.
Stosowanie warnikéw uszlachetniajacych
jest korzystne rowniez i z tego wzgledu, ze
zastepuja one lub uzupelniajg inne urza-
dzenia. ‘

Przy uzyciu kilku warnikéw do gotowa-

nia w sposéb ciaggly mozna je ustawiaé w
dowolny sposéb obok siebie, naprzemian,
jeden za drugim, w koto lub czworokat albo
w podobny sposéb. W ostatnio przytoczo-
nych przypadkach warnik wstepny i war-
nik koricowy wraz z rurami 53, 84 posiada-
ja wspélna konstrukcje, co jest réwniez
bardzo korzystne.

Korek sprasowanego materjalu w gar-
dzieli 14 nasady Iz zapobiega doplywowi
powietrza do rur gazowych 15, 90, a wiec
utlenianiu SO, na SO,, oraz umozliwia
szczegolnie  pozadane  przegrzewanie,
wzglednie naparzanie, $wiezego surowca
przy pomocy par i gazéw wznoszacych sie
z warnika wstepnego i dziatajacych w pa-
rowniku 16 pomiedzy rozdzielaczami 15 i
17, wzglednie przy pomocy tugéw wprowa-
dzanych do rozdzielacza 17 rurami 87 lub
88 lub tez przy pomocy mieszaniny gazéw i
par ze zbiornika 49.

W sposobie i urzadzeniu wedtug niniej-
szego wynalazku mozna wprowadzié¢ roz-
maite inne kombinacje, czyto przez zmia-
ne¢ prowadzenia tugu lub pary, czy tez
przez zwiekszenie iloéci warnikéw lub przez
umieszczenie ich nad soba lub obok siebie,
czy przez wytworzenie ci$nienia i podnie-
sienie temperatury, odmienne doprowadza-
nie surowca i lugu, usuwanie tugéw korico-
wych i t. d., ktére to kombinacje nie byly
mozliwe w zadnym z dotychczas znanych
sposobéw.

" Ponizej przytoczono kilka zalet i korzy-
$ci, jakie sie uzyskuje, stosujac nowy spo-
s6b wykonywania procesu wedlug niniejsze-
go wynalazku.

- Cala instalacja i urzadzenia pomocnicze
zgrupowane sa przejrzyscie i zajmujag tak
malo miejsca, ze do ich umieszczenia wy-
starcza kilka zabudowan, a mianowicie
zwykly budynek na warniki bez specjalne-
go budynku do sktadania i transportowania
materjalu, mata kottownia bez akumulato-
réw lub urzadzer zwilzajacych pare, oraz
mala i prostej budowy lugownia bez urza-



dzenia do regeneracji, duzych zbiornikéw
oraz skomplikowanych urzadzeri do ogrze-
wania lugu.

W danym przypadku nie stosuje sie
réwniez licznych cigzkich lejéw z zapasem
drzewa, wymagajacych specjalnie trwalej
budowy budynkéw na warniki. Zbyteczne sa
réwniez drogie skrzynie do odwadniania
materjatu z ich skomplikowanemi urzadze-
niami do transportu materjalu, ktére zaj-
muja wiele miejsca i wymagaja licznej ob-
stugi, zanieczyszczaja gotowy materjal, a
przedewszystkiem wywolujg duze straty
materjatu.

Dzigki tym korzysciom zmniejsza s1e
niezbedny kapital zakladowy, wydatki
zwigzane z amortyzacja, naprawa, utrzy-
maniem i obsluga, jak réwniez i z robo-
cizna. ' :

Poniewaz martwy okres napelniania,
zagotowywania, oprézniania i t. d. catkowi-
cie odpada, wiec sprawnosé takiego urza-
dzenia jest w poréwnaniu z dotychczasowe-
mi nieporéwnanie wigksza i zwigksza sie
jeszcze tem bardziej, ze warniki nie wyma-
gaja czestszej naprawy, jak rowniez i przez
to, zZe puste miejsca powstajace wskiitek
kurczenia si¢ materjalu przy gotowaniy,
samoczynnie si¢ wypelniaja, dzigki czemu
naogé! sprawnosé przy tej samej zawarto-
$ci warnika i tym samym gatunku materja-
hu wzrasta 0 50% i wiecej w stosunku do o-
becnie znanych sposobéw. Ma to réwniez
szczeg6lnie korzystny wplyw na oprocento-
wanie, amortyzacje i koszty utrzymania u-
rzadzenia. Nowy sposéb catkowicie usuwa
jakiekolwiek straty materjalu, spowodowa-
ne przy okresowem gotowaniu wskutek od-
‘gazowania, usuwania lugu, oprézniania,
odwadniania i dalszego transportu materja-
tlu. Znaczenia powyzszych faktéw na wy-
dajnosé surowca mozna nawet specjalnie
nie podkreslaé, jednak jasnem jest, ze
wplywaja one na zwigkszenie sprawnosci
urzadzenia. Dalsze zwiekszenie sprawnosci
oraz polepszenie gatunku uzyskuje si¢ przez

to, ze surowiec naparza si¢ w nasadzie 1z
warnika wstepnego 1, przez co otwieraja
si¢ pory, umozliwiajac doplyw rozpuszcza-
jacych skladnikéw doprowadzanego w tem
miejscu stabego tugu, przyczem jednak ze-
wnetrzne warstwy drzewa, ktére zwykle
psuly sie od silnego tugu, chroni si¢ w da-
nym przypadku przy pomocy warstewki
substancyj inkrustujacych, zawartych w do-
prowadzanym krazacym lugu, przez co caly
materjal poddaje sie stopniowo bardzo po-
wolnemu gotowaniu. W ten sposéb unika
sie przegotowania, wzglednie psucia wlé-
kien, gdyz caly proces gotowania odbywa
sie¢ bardzo powoli i zachodzi w kazdej
czastce materjalu wlasciwie od srodka ku
warstwie zewnetrznej. Lug koricowy w ni-
skiej temperaturze, panujacej w warniku
wstepnym, nie psuje surowca, przez co uni-
ka si¢ duzych niedogodnosci. Wedlug wy-
nalazku otrzymuje si¢ w ten sposéb réwno-
miernie wytrzymaly materjal, ktérego do-
bre wlasciwosci zwieksza sie przez trakto-
wanie' w warniku posrednim 3.

Pézniejszy dodatek s$wiezego luguy,
ewentualnie lugu gazowego lub specjalne-
go lugu, do prawie gotowego materjalu zu-
pelnie mu nie szkodzi, gdyz $wieze tugi nie
zawieraja szkodliwych kwaséw i nie psuja
¢zystego materjatu juz choéby dlatego, ze
ci$nienie i temperatura szybko spada.
Przez traktowanie tym czystym s$wiezym
lugiem otrzymuje sie jednak mater]al bar-
dzo bialy i czysty.

Przy otrzymywaniu celulozy tak zwanej
wirzyéwierciowej" koszty oraz wydajnosé
zblizaja si¢ do warunkéw otrzymywania
brunatnej masy drzewnej, przyczem oczy-
wiscie materjaly te réznia sie od siebie bar-
dzo zaréwno gatunkiem jak i cena.

Zuzycie pary jest znacznie mniejsze
wskutek tego, ze w tym sposobie nie zacho-
dzi gazowanie i odgazowywanie, tworzenie
si¢ przestrzeni niewypelnionych materja-
fem, chlodzenie przy usuwaniu i wylewa-

‘niu, nagle przecigzenie kotlowhni przez o-
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kresowe zagrzewanie warnikéw oraz, ze le-
piej wyzyskuje si¢ drzewo i t. d., przez co
kotlownia moze byé mniejsza i zuzywa
mniejsza ilos¢ wegla, co réwniez dodatnio
wplywa na koszt urzadzenia i utrzymywa-
nia aparatury.

W sposobie niniejszym mozna stosowaé
pare o dowolnem ci$nieniu, gdyz warnikéw
nie zamyka si¢ mechanicznie. Oprécz tego
przy tak regularnym biegu urzadzenia moz-
na $cisle regulowaé doplyw pary, ktéra do-
prowadza si¢ slabemi strumieniami, szyb-
ko stygnacemi w inzektorach przy zetknie-
ciu sie z lugiem oraz w samych warnikach,
dzieki czemu zapobiega si¢ powstawaniu
szkodliwych tak zwanych kanaléw paro-
wych. Tego rodzaju kanaly parowe powsta-
ja w warnikach o dziataniu okresowem i
glownie tam, gdzie stosuje si¢ wigksze ilosci
przegrzanej pary w nizszych warnikach, w
ktérych droga pary w masie jest zbyt krot-
ka, aby duze ilosci pary mogly si¢ ochlo-
dzié.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
daje réwniez oszczedno$é na chemikaljach.

W mys$l wynalazku mozna przerabiaé
nawet najbardziej spoiste surowce, gdyz
podczas gotowania zlepiaja si¢ i wskutek
nieprzerywanego ladunku podczas tadowa-
nia ulegaja prasowaniu i uzupelnianiu,
przez co zapobiega sie calkowicie powsta-
waniu pozbawionych materjalu przestrzeni
w tugu lub gazach. Dzieki temu mozna
przerabiaé wiele cennych surowcéw, nie
nadajacych si¢ do przerébki przy dotych-
czasowych sposobach.

Dzicki nowemu sposobowi oraz wlacze-
niu do aparatury warnika specjalnego moz-
na obecnie przerabiaé czerwony buk tugami
siarczynowemi na materjal szlachetny,
czego dotychczas nie mozna bylo dokonaé,
aczkolwiek czerwony buk znajduje si¢ w
olbrzymich ilosciach i byl dotychczas gtow-
nie uzywany na opal. ‘W podobny sposéb
mozna z korzyscia przerabiaé stome kuku-
rydzy oraz.trzcine, gdyz te surowce znajdu-

ja sie¢ réwniez w olbrzymich ilosciach,
Oprécz tego ze swierkéw i jodel mozna o-
trzymywaé szlachetny gatunek -celulozy,
wolny od zywicy i wapna, nadajacy sie do
otrzymywania bibutki na papierosy, perga-
minu sfomkowego, delikatnego i najdelikat-
niejszego gatunku papieru, waty opatrunko-
wej, bezdymnego prochu, celuloidu, celofa-
nu, filméw i najlepszego jadwabiu sztucz-
nego.

Dzigki réownomiernemu biegowi procesu
mozna jednocze$nie otrzymywaé cenne pro-
dukty uboczne, jak np. oleje zZywiczne i tym
podobne, a z ré6wnomiernie wyplywajacego
pod nieduzem ci$nieniem i bardzo nasyco-
nego substancjami inkrustujacemi goracego
tugu koricowego, ktéry daje sie latwo ste-
2yé, mozna otrzymywaé smole drzewna,
klej, garbnik, spirytus i inne produkty u-
boczne. Lug korficowy mozna traktowaé w
warniku wstepnym w ostatniem stadjum
przegrzana para nie powodujac jednak nad-
miernego jej zuzycia.

Zepsucie gotowanej partji jest niemoz-
liwe, gdyz we wszystkich odpowiednich
miejscach warnikéw umieszcza sie¢ samo-
czynne przyrzady do analizy i kontrolne,
wzierniki i zasuwy do pobierania préb ma-
terjatu oprécz zwyklych sztuécéw do po-
bierania prébek.

Nowoczesne urzadzenie do  gotowania
ceulozy sposobem ciaglym zupelnie nie za-
truwa powietrza w okolicy, gdyz wszelkie
gazy pozostaja w aparaturze, przyczem
wkorcu filtruje sie je przez $wiezy suro-
wiec, dzigki czemu ulegaja najzupelniej-
szemu unieszkodliwieniu. Urzadzenie nie
posiada filtrow skrzynkowych, przez co nie
ma szkodliwych wéd sciekowych. Lugu
koricowego nie wypuszcza si¢ do kanaltéw,
gdyz jest on zbyt cenny. Przy napelnianiuy,
ubijaniu i opréznianiu warnikéw wszelkie
odpadki sg zupelnie wykluczone, gdyz su-
rowiec doprowadza si¢ w sposéb ciagly w
okreslonych iloéciach, a rozgotowany ma-
terjal nawet z najbardziej spoistego su-
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rowca przesuwa si¢ stopniowo i wypelnia
warniki. '

Wszelkie urzadzenia do napelniania, do-
prowadzania i sygnalizowania ruchu surow-
ca i lugu, ktérych nie mozna bylo zupelnie
uzywaé przy gotowaniu sposobem okreso-
wym, oraz wszelkie inne urzadzenia do ana-
lizy, kontroli oraz aparaty miernicze mozna
zupelnie dogodnie zastosowaé w niniejszem
urzadzeniu, przyczem dzieki wielkiej réow-
nomiernosci biegu procesu aparatura pra-
cuje zupelnie pewnie i stanowi prawdziwa
pomoc dla personelu dozorujacego.

Podczas procesu mozna bardzo tatwo
przechodzié na inne rodzaje surowca. W
tym celu redukuje si¢ w ten sposéb pare,
aby wstrzyma¢ zbijanie si¢ materjatu, a
spowodowaé spokojne jego usuwanie.

Do przeprowadzania niniejszego ciagle-
go sposobu wedlug wynalazku moga stuzy¢
stare, male lub wogéle niepraktyczne, na-
wet bardzo zuzyte i zbudowane dla zbyt ni-
skiego cisnienia lub przerobione na zbyt ni-
skie cisnienie nienowoczesne warniki, zwla-
szcza gorne warniki, g¢dyz panuje w nich
bardzo male cisnienie, przyczem nie sg one
narazone na wstrzasy. Zbyt male warniki
mozna laczyé w grupy, umieszczajac je nad
soba i stosowaé. je jako warniki goérne
wstepne lub koricowe, skladajace si¢ w da-
nym przypadku z dwéch lub kilku poszcze-
golnych warnikéw.

Tego rodzaju urzadzenie do gotowania
sposobem cigglym jest calkowicie zabezpie-
czone przed wybuchem, gdyz zaden z war-
nikéw nie zamyka si¢ mechanicznie i w zad-
nym z nich niema wysokopreznej pary. Ci-
$nienie, niezb¢dne do przeprowadzania pro-
cesu, wywoluje stup cieczy, ktéry mozna
regulowaé w ten sposéb, aby nawet naj-
mniejsze nadci$nienie, jakie ewentualnie
moga spowodowaé gazy, wywolywalo wiek-
szy przeplyw materjalu. Materjal u gory
jest jednak juz ochlodzony tak, ze nie grozi
juz zadne niebezpieczenstwo.

Zamiast poszczegélnych warnikéw moz-

na stosowaé grupy, sktadajgce sie z dwoch
lub kilku potaczonych ze soba warnikéw, u-
mieszczonych jeden nad drugim, w ten spo-
sob, ze zastgepuja wymienione pojedyricze
warniki. Warniki 2,-3, 4 i t. d. mozna réow-
niez umiesci¢ w ten sposéb, aby znajdowa-
ly sie na rozmaitych wysokosciach, a mia-
nowicie tak, aby uzyskiwaé rozmaite cisnie-
nia i temperatury i rozmaity czas trwania
ich dzialania. Przy umieszczeniu kilku war-
nikéw jeden nad drugim goérne warniki
mozna zastosowaé jako warniki spoczynko-
we, to jest warniki bez wlasnego ogrzewa-
nia parowego. Wedlug fig. 2 nad warnikiem
wstepnym Ia umieszcza sie gérny mniejszy
warnik 1b ze skrécona nasada Iy.

Kilka warnikéw mozna w ten sposéb u-
miescié jeden nad drugim, aby ewentualnie
catkiem pominaé zaopatrywanie pierwszego
warnika I w nasade 7z. Urzadzenie takie
posiada te zalete, ze wszedzie, gdzie pobie-
ra si¢ czesciej lub wigksze ilosci niedogoto-
wanego jeszcze materjalu z przelewu 46
warnika koricowego 4, czy to celem napel-
nienia warnika specjalnego, czy to w innym
celu, wskutek duzego obwodu takiego gor-
nego warnika slup cieczy nie moze opasé

tak nisko, aby to spowodowato skutkiem
zmiany cisnienia niepozadane i przykre
zjawiska podczas gotowania, co mogloby

si¢ zdarzyé przy nieostroznem prowadzeniu
procesu w zwyklych rurowych nasadach 1z
o stosunkowo malym obwodzie.

~ Inna zaleta takich gérnych warnikéw
polega na tem, ze dzieki duzej pojemnosci
sluza jako warniki do napawania, w ktérych
materjal dluzej sie zatrzymuje, a wiec na-
pawa si¢ w ciagu dtuzszego czasu.

Gloéwny cel takich gérnych warnikéw po-
lega na tem, ze dzieki duzej objetosci zapo-
biegaja przedwczesnemu zmieszaniu sie su-
rowego i zaledwie tylko napojonego surowca
z gotowgq juz masg, co mogloby powstaé przy
nieostroznem doprowadzaniu pary, przy-
czem materjal, zamiast spokojnie si¢ ogrze-

‘waé i posuwaé zaczalby wirowaé i zmie-
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szalby si¢. Wskutek tego otrzymanoby nie-
réwnomiernie wygotowany materjal, ktory
moznaby bylo polepszyé w:nastepnych war-
nikach tylko kosztem ilosci materjatu i jego
gatunku. Z tego powodu proces jest tem
lepszy, im wiecej przejéé, to jest im wie-

cej warnikéw umieszcza si¢ nad warnikiem

wstepnym, oraz im wyzej umieszcza si¢
najwyzszy warnik. Warniki moga byé stop-
niowo ku goérze coraz mniejsze, o.ile tylko
wielko$é najwyzszego warnika jeszcze od-
powiada jego celowi, to jest gdy zmiany
wysokosci stupa cieczy przy przedwczesnem
pobieraniu materjalu sa minimalne. Oczy-
wiscie, tego rodzaju urzadzenie musi row-
niez zachowa¢ caltkowita prostote.

Na fig. 3 przedstawiono schemat urza-
dzenia wedlug wynalazku z dwoma umie-
szczonemi jeden nad drugim warnikami
wstepnemi i dwoma warnikami koricowemi.
Fig. 4 przedstawia odmiane tego urzadzenia
o trzech warnikach wstepnych, a fig. 5 —
schematycznie inng odmiane wykonania o
duzej ilo$ci potaczonych ze soba warnikéw,
umieszczonych jeden za drugim i jeden nad
drugim.

Warnik 1b, wzglednie 1b, 1c (fig. 3 i 5),
umieszcza si¢ odpowiednio na takiej wyso-
kosci nad warnikiem wstepnym 1, Ze naj-
wyzszy warnik 1b, wzglednie Ic, siega az
do urzadzenia do regulowania 120 — 123,
sluzacego do utrzymywania odpowiedniej
wysokosci stupa cieczy w warnikach. War-
nik wstepny 1b (fig. 4 i 5) jest mniejszy od
dolnego warnika wstepnego 1,  a warnik
wstepny Ic jest zkolei mniejszy od warnika
wstepnego 1b. (Z najwyzszym warnikiem
wstepnym 1b, wzglednie Ic, laczy sie bez-
posrednio rozdzielacz 18). Takie rozmie-
szczenie odpowiada najlepiej warunkom
konstrukcji, ktéra nie moze byé silniejsza
niz w przypadku umieszczania szeregu du-
zych zbiornikéw z zapasem nad poszczegél-
nemi warnikami.

W razie gdy fabryka posiada juz duzy

stary warnik wstepny 1 (fig. 3), a nie ma

miejsca na dwa gorne warniki 1b, Ic (fig.
4), lub tez w przypadku, gdy stare budynki.
nie wytrzymalyby takiego obciazenia, wow-
czas  dolny duzy warnik dzieli si¢ na dwa
warniki 1 i 1a, np. w przypadku wyltozonych
betonem warnikéw siarczynowych przez be-
tonowa, przegrode 148 (przedstawiona na
fig. 3 linjami kreskowanemi). Przegrode za-
opatruje si¢ posrodku w duzy otwér- prze-
lotowy, z ktérym w kierunku ku goérze i na-
dot taczy sie stopniowo sciany warnika, a
mianowicie w taki sposéb, aby nie przeszka-
dzaly one przeplywowi surowca zgéry oraz
przechodzeniu gazéw i par od dotu wgére.
W przypadku warnikéw, niewykladanych
betonem, stuzacych np. do wykonywania
sposobu alkalicznego, taka przegrode wyko-
nywa si¢ z blachy, zaopatrujac ja w okra-
gly przelot. Przegrode 148 umieszcza sie
najlepiej na takiej wysokosci, aby dolna
czes$é 1 warnika byla wieksza od czesci gor-
nej la.

Wszystkie te dodatkowe urzadzenia po-
siadaja réwniez te zalete, ze w przypad-
kach wyjatkowych, zwlaszcza gdy chodzi
o powigkszenie produkciji kosztem jakosci
otrzymywanego materjalu, w dolnym war-
niku, wzglednie w dolnej czesci warnika: 1,
nie podgrzewa si¢ materjatlu lecz wstepnie
gotuje nawet powyzej temperatury wrzenia,
nie zwracajac uwagi na jego zbijanie si¢ lub
mieszanie, tem mniej niebezpieczne, im
wiegcej urzadzenie posiada przegréd z otwo-
rami 148, wzglednie im wigcej warnikéw u-
mieszcza si¢ jeden nad drugim oraz im wy-
Zej umieszcza si¢ najwyzszy warnik wstep-
ny. W tym przypadku nieuwaga obstugi rur
parowych nie powoduje zadnych strat. Po-
dzial duzego warnika wstepnego jest réw-
niez korzystny, zwlaszcza w tych przypad-
kach, gdzie si¢ stosuje jeden tylko warnik
wstepny z bardzo przedluzona szyjka (fig.
1).

Umieszczenie kilku warnikéw jeden nad
drugim umozliwia réwniez odmienne pro-
wadzenie ostatniego tugu, silnie nasyconego
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substancjami inkrustujacemi i z tego powo-
du zbyt gestego do napawania. Lug ten do-
prowadza si¢ do surowca uprzednio doktad-
nie napojonego w gérnym warniku, a usuwa
sie przez rozdzielacze 24 i 25 przy przejsciu
z warnika 3 do warnika 4 (fig. 315) i pro-
wadzi przez rure 91, inzektor 57 i ci$nienio-
wa, rure 97 do rozdzielacza 19 pomiedzy
warnikiem wstepnym /b i warnikiem Ia
(fig. 2 i 3), wzglednie Ic i 1b (fig. 4 i 5).
Do napawania surowca, doprowadzone-
go przy pomocy urzadzenia 112, 113
ze zbiornika 110 z zapasem przy pomo-
cy dmuchawy 111 i naparzanego wstegpnie
w parowniku 16, stosuje si¢ rozcieficzony
lug gazowy lub tug gazowy, regenerowany
w urzgdzeniu 50 i doprowadzany przez ru-
re 87. Ten rzadszy i silniejszy tug gazowy
przedostaje si¢ do por wlékna, otwartych
wskutek wstepnego parowania i pecznie-
nia, oraz pomiedzy poszczegélne widkna su-
rowca, gdzie taczy sie z uprzednio wcisnie-
tym tam gazem, wznoszacym si¢ z dolnego
warnika wstepnego, wzglednie doprowadza-
nym z warnika gléwnego 2 przez rure 88
oraz z gornego zbiornika 49 przez rure 86
do rozdzielacza 17. Wskutek tego przy na-
stepnem gotowaniu surowca rozklad rozpo-
czyna si¢ od srodka i zachodzi od srodka ku
zewnetrznej warstwie, przyczem przez do-
prowadzenie gestego i zawierajacego wiele
substancyj inkrustujacych tugu koncowe-
go zapobiega si¢ przedwczesnemu rozktla-
dowi zewngtrznych warstw wtékna, ktére o-
taczajaca je warstewka substancyj inkru-
stujacych chroni przed przedwczesnym roz-
ktadem i nagryzaniem. ‘
Celem zapobiezenia przedostaniu sie te-
go lugu koricowego, catkowicie wyczerpane-
go w duzym warniku wstepnym 1, do war-
nika gtéwnego 2 i nadmiernemu rozciericze-
niu doprowadzanego do tego warnika spe-
cjalnego tugu, pomiedzy wstepnym warni-
kiem ! i warnikiem glé6wnym 2 umieszcza
si¢ ploczke do materjatu, ktéra dziata w
ten sposob, ze wiaczone pomigdzy warniki

1i 2 rozdzielacze 24 i 25 usuwajg wyczer-
pany tug koricowy tak dlugo, dopoki oka-
zuje sig, ze jest on catkowicie wyczerpany,
ewentualnie az do calkowitego zageszcze-
nia materjatu.

Wyczerpane tugi koricowe mozna row-
niez traktowaé przegrzana para, np. przy
ich wyjsciu z warnika wstgpnego I w kola-
nie 21, przyczem pare doprowadza si¢ przez
rurowe rozgalezienie 77 z rur doprowadza-
jacych 69, 71 pod sito 22. Przegrzana para
w tej fazie materjalowi jeszcze nie szkodzi,
natomiast rozklada tug koricowy, to jest u-
suwa z niego gaz SO, i porywa go ze soba
do wstepnego warnika 1, podczas gdy po-
zbawiony gazu i wyczerpany tug odpado-
wy, oddzielony w rozdzielaczach 24, 25, u-
suwa si¢ z dolnego zbiornika 48 przez rury
81, 82. W zbiorniku calkowicie wypelnio-
nym tugami odpadkowemi zbieraja sie ge-
ste materjaly, tak zwany ,mazut”, ktéory
wypuszcza si¢ przez wylewowsa rure 84 do
beczek lub wozéw-cystern. Mazut przerabia
si¢ w fabrykach chemicznych lub wtasnych
oddziatach na klej, specjalng zywice lub in-
ne produkty uboczne. Te geste tugi odpad-
kowe mozna ewentualnie, podobnie jak ro-
pe, stosowaé w rozpylonym stanie do opa-
lania kotléw parowych, gdyz tona gestego
lugu odpadkowego daje jedna tone pary.
Ciekly sktadnik wyczerpanego tugu odpad-
kowego przeprowadza si¢ przez rurg 83 do
gornego zbiornika 49, w ktérym doplyw re-
guluje sie przez otwieranie wyzszych lub
nizszych zamknie¢ 83‘. Goérnego zbiornika
49 nie napelnia sie catkowicie, dzieki czemu
wskutek naglego rozprezenia nietylko u-
walnia sie ostatek gazéw, lecz réwniez na-
stepuje wydatne parowanie i stezenie gora-
cego tugu odpadkowego. Wydzielajaca siz
mieszaning gazow i par usuwa si¢ gora przez
rure 86 do rozdzielacza 17, gdzie stuzy do
napawania, wzglednie naparzania oraz
pecznienia surowca. Pozbawione gazu lugi
odpadkowe usuwa sie z gérnego zbiornika
49 przez skombinowana rurg przelewowo-



wylewowa, 85 ‘(fig. 3) i dalej przerabia na
produkty uboczne, jak to wspomniano po-
wyzej.

Materjal, przeptywajacy z warnika 1 do
warnika 2, jest zageszczony, to jest uwol-
niony od wiekszej czesci towarzyszacego
mu wyczerpanego lugu odpadkowego, na-
tomiast wcisniety w pory tug gazowy oraz
otaczajaca go warstewka substancyj inkru-
stujacych przechodzi wraz z nim dalej. W
ten sposéb materjal przeprowadza sie do
najnizszego miejsca przeplywowego laczni-
ka rurowego w kolanku 27 pod warnikiem
glownym 2, gdzie sie go rozciericza i podda-
je wirowaniu przy pomocy mieszaniny par i
tugu, wtryskiwanej przez inzektor 52 i od-
galezienie rurowe 78 pod sito 29. Lepszy
tug, uzyty do tego celu, doptywa do inzek-
tora 52 przez rure¢ 96. W ten sposéb oplé-
kuje si¢ tug odpadkowy, przylegajacy z ze-
wnatrz do materjatu, natomiast tug napa-
wajacy, wcisnigty do surowca oraz przyle-
gajaca warstewka substancyj inkrustuja-
cych pozostaje prawie catkowicie, gdyz
proces ten prowadzi sie bardzo szybko, a w
nastepnym zkolei rozdzielaczu 31, tuz przed
wejsciem do warnika gléwnego 2, ponownie
usuwa si¢ powstaly w ten sposéb tug po
przemywaniu i prowadzi przez rure 91 do
inzektora 57, ktéry przesyla go bezposred-
nio do warnika wstepnego ! razem z dopro-
wadzanym przez rure 91 lugiem z warnika
3 przez rure cisnieniowa 97 do rozdzielacza
19 lub tez przez dziurkowana rure rozdziel-
cza albo tej podobna, (fig. 1).

Pozbawiony odpadkowego tugu i do-
ktadnie przemyty materjal, ponownie zage-
szczony przez usuniecie lugu w rozdziela-
czu 31, rozciericza si¢ natychmiast w warni-
ku uprzednio wymienionym lepszym tugiem,
doprowadzanym przez dziurkowana rure
rozdzielcza 62. Lug ten oddziela si¢ od go-
towej celulozy po wyjsciu z ostatniego war-
nika 4, w ktérym doprowadzony swiezy tug
wyczerpuje sie tylko niewiele, w gérnych
rozdzielaczach 41, 42 i doprowadza przez

rure 96 do inzektora 53, gdzic si¢ go ogrze-
wa ewentualnie przegrzana parg, ktéra tus
w wiekszej czeséci pochtania. Wskutek tego
tylko ewentualny nadmiar pary po dosta-
tecznem -ochtodzeniu, wzglednie zwilgnie-
ciu, przechodzi wraz z podgrzanym lugiem
do warnika gtéwnego 2.

W podobny sposéb przemywa si¢ mate-
rjal podczas procesu gotowania pod war-
nikiem 4 (fig. 1 i 2), wzglednie pod warni-
kiem 4 i 6 (fig. 5). Odpowiedni blizszy opis
jest zbedny, gdyz zalaczone rysunki dosta-
tecznie wyjasniaja wymieniony zabieg. Do
przemywania materjalu przed wejsciem do
kazdego z ostatnich warnikéw stosuje sie
zawsze czysty §wiezy tug. Pozostaly po
przemywaniu tug (tug mieszany), ktéry u-
suwa si¢ po dokonanem przemyciu, prze-
prowadza sie nastepnie stale o jedna faze
naprzéd, to jest do poprzedzajacego warni-
ka. W ten sposéb lugi zostaja catkowicie
wyczerpane.

Przy drugiem, wzglednie jeszcze dal-
szem, usuwaniu lugu nie powoduje si¢ jego
rozkladu przez bezposrednie doprowadza-
nie przegrzanej pary, gdyz w tej fazie prze-
grzana para, doprowadzana bezposrednio,
moglaby uszkodzié materjal. Oprécz tego
tug ten, krazacy w urzadzeniu, spetnia na-
stepnie inne wazne zadanie tak, ze nie na-
lezy go oddzielnie wygotowywaé, aby nie
pozbawié¢ go bezuzytecznie zawartego w
nim SO,

Podczas gotowania w warniku gléwnym
2 wygotowuje sie¢ réwniez tug gazowy, prze-
pajajacy wnetrze surowca, przyczem roz-
puszcza sie réwniez cze$ciowo wewngtrzne
substancje inkrustujace, ktére sie rozpu-
szczaja w stuzacym do gotowania tugu.
Wieksza czesé tego tugu usuwa sie z mate-
rjatu juz w chwili, gdy opuszcza on warnik
2, w rozdzielaczu 32 i doprowadza przez ru-
re do inzektora 58 (wzglednie 59), w ktérym
miesza sie go z odnowionym lugiem z pras,
doprowadzanym przez rure 98 z urzadze-
nia zasilajacego 100, nastepnie zasila zebra-
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nemi w nasadzie 35, 36 pednemi gazami z
warnika 2 (ewentualnie z warnika 4) i na
goraco doprowadza ci$nieniowa rura 88
(wzglednie 89) do rozdzielacza 17 przed
wejsciem do warnika wstepnego Ic lub 1b
albo do nasady 1z (fig. 1). Lug miesza si¢
tam z silnym, doprowadzanym przez rure
87, lugiem gazowym i uzywa do napawania
surowca, podczas gdy drobne ilosci porwa-
nych substancyj inkrustujacych osiadaja na
zewnetrznych warstwach, przyczem proces
ten wzmaga sie dzieki dyfuzji. W razie gdy
fabryka posiada sredni warnik dyfuzyjny
1b (fig. 4 i 5), wéwczas doprowadza si¢ do
niego zasilony tug, zawierajacy nieco sub-
stancyj inkrustujacych, rowniez przed wej-
§ciem surowca,

Warnik gléwny 2 i warnik zasilajacy 3
(spoczynkowy) moga si¢ rowniez skladaé z
dwéch lub kilku umieszczonych nad soba
warnikéw 2 i 2b, wzglednie 3 i 3b (fig. 5).

Z warnika gléwnego 2 lub 2b przepro-
wadza si¢ materjal przez gérny przepltywo-
wy lacznik rurowy 32 — 38 do sasiedniego
warnika 3, wzglednie do jego gornej czesci
3b. W tym warniku posrednim nalezy za-
stapié wygotowany w warniku gléwnym 2 i
czesciowo usunigty lug, przepajajacy suro-
wiec, silnym rzadkim lugiem gazowym lub
tez zasilié go celem ponownego napawania.
Proces ten poteguje si¢ przez dyfuzje w sta-
nie spoczynku (bez gotowania). Silny tug
gazowy pod dzialaniem wlasnego ciezaru
doprowadza si¢ z urzadzenia do regeneraciji
50 przez rure 108 do nasady z sitem 40 i
przez sito 39 do gérnego kolanka 38 warni-
ka 3 (wzglednie 3b i 5, fig. 5). Lug miesza-
ny w warniku posrednim 3 (wzglednie w
warniku 5, fig. 5) mozna wzmacniaé wpro-
wadzanym od dolu przez dziurkowanga rure
rozdzielczg 63, a wigc w kierunku przeciw-
nym, gazem SO,, doprowadzanym jako gaz
odpadkowy z warnikéw przez rurg 145 lub
tez czystym gazem sprezonym. W warni-
kach umieszczonych jeden nad drugim, gaz
doprowadza si¢ rowniez do warnika posred-

niego 3b (fig. 5) przy pomocy rozdzielacza
19 przez rure 140, 143.

To ponowne napawanie stanowi gléwny
cel warnika posredniego wzglednie zatrzy-
mania biegu procesu i posiada wielkie zna-
czenie dla dalszego przebiegu gotowania.
Przy dalszym procesie zabieg ten powtarza
si¢ zaleznie od ilosci warnikéw, jak to po-
wyzej przytoczono. Im czeéciej przerywa
si¢ proces gotowania celem ponownego na-
pawania materjalu, tem otrzymuje si¢ réw-
nomierniejszy i dajacy sie tatwiej bieli¢ ma-
terjal ostateczny. Do tego celu moze np.
sluzyé urzadzenie, przedstawione na fig. 5,
zaopatrzone w gérny warnik posredni 3b o-
raz nastepny warnik posredni 5.

Poszczegolne warniki laczy sie kolejno
w szereg lacznikami rurowemi z dtawikami
20, 26, 37, ktére stuza jednoczesnie za po-
datne czlony rozlaczne, umozliwiajace 1la-
twa wymiane uszczelnien i unieszkodliwia-
jace drgania i naprezenia warnika.

Do przetlaczania surowca przez gardziel
14 stuzy stempel 13 lub smiglo 13“, jak to
przedstawiono na fig. 1, 2, 3i 5. Zamiast
tych s$rodkéw mozna réwniez stosowaé
przedstawione na fig. 4 i 6 pionowe $ruby
lub slimacznice 13°, ktére silnie prasujg do-
prowadzany surowiec i usuwaja nadmiar
powietrza.

Gardziel 14 stuzy do sciekania i przepy-
chania surowca, wzglednie do tworzenia
przegrody (czopa) i w tym celu zweza sie
stopniowo stozkowo ku dolowi, poczem na-
gle sie rozszerza. Urzadzenie ubijajace lub
prasujace 13, wzglednie 13‘ lub 13“, dziala
w tej stopniowo i stozkowo zwezajacej sig
gardzieli 74 w ten sposéb, ze w krytycznem
miejscu tworzy sie¢ szczelna przegroda
(czop) =z surowca, ktéry przepycha sie
przez najwezisze miejsce, poczem w rozsze-
rzonej krétkiej czesci gardzieli nagle roz-
luznia i spulchnia, a przez to wsysa znajdu-
jaca sie ponizej mieszanine gazéw i par.

Gléwnym celem tego urzadzenia jest,
jak to wspomniano, usuwanie nadmiaru po-



wietrza z surowca, a przedewszystkiem za-
pobieganie przenikaniu powietrza od gory,
a gazow
jest zabezpieczeniem przed powstawaniem
szkodliwego dla procesu SO, z pozadanego
SO, i wogéle zapobieganie stratom chemi-
kaljow.

'Pomigdzy rozdzielaczem 17, przez kté-
ry doprowadza si¢ gazy, pary i tug oraz
rozdzielaczem 15, stuzacym do odprowa-
dzania niewykorzystanych gazéw i par, u-
mieszcza sie wklad 16 odpowiedniego
ksztaltu i wielkosci, w ktérym odbywa sie
wstepne naparzanie opadajacego surowca
w przeciwpradzie z wznoszacemi si¢ gora-
cemi gazami i parami. Gorace gazy i pary
naplywaja nietylko z warnika wstepnego,
lecz doprowadza sie je réwniez przez roz-
dzielacz 17, przyczem surowiec pgcznieje w
parowniku 16 i rozdzielaczu 15, oraz cze-
§ciowo w gardzieli 14 i rozdzielaczu 17
wskutek naparzania, dzieki czemu gazy, za-
wierajace SO,, a nastepnie rzadki i silny
‘tug gazowy, dostaja sie nawet do najmnie;j-
szych por surowca, sprzyjajac przez to
‘réwnomiernemu rozgotowaniu materjalu i
nadawaniu mu lepszych wlasnosci. Jest to
jedyna droga, na ktérej odbywa si¢ rozklad
substancyj inkrustujacych wewnatrz wié-
kien i otaczajacego je spoiwa i to od we-
wnatrz nazewnatrz, a zwlaszcza dlatego, ze
zewnetrzne warstwy wlékna pokrywaja sie
substancjami inkrustujacemi, ktére je dtu-
go chronia przed szkodliwem dzialaniem
doprowadzanego tugu koricowego. ,

Do wstepnego naparzania doprowadza-
nego surowca mozna stosowaé pare odloto-
wa z maszyny parowej, lub odlotowg pare
z warnikéw o matem nadcisnieniu do prze-
zwyciezania oporéw przy przejsciu przez
surowiec. Uzycie pary odlotowej w gérnej
czeSci warnika wstepnego pozwala zao-
szczedzi¢ duze iloéci swiezej pary. Jak juz
wspomniano powyzej, mozna réwniez sto-
sowaé goraca mieszanine gazéw i par z lu-

gu odpadkowego z gérnego zbiornika 49,

zawierajacych SO, od dolu, to

ktéra nie przeprowadza si¢ bezposrednio
do regeneracyjnego aparatu 50, celem o-
trzymywania tugu gazowego z rozmaitych
zbednych gazéw lub gazéw odpadkowych,
lecz wprowadza si¢ posrednio przez zespol
do wstepnego parowania 14 — 17, w ktérym
te i podobne gazy i pary zostaja dobrze wy-
korzystane i czesciowo pochlonigte. Reszte
gazéw, dostatecznie ochtodzonych przez
$wiezy surowiec, zasysa si¢ przez rozdzie-
lacz 15, rure 90 przy pomocy plynowego
inzektora 60, napedzanego sprezona woda,
doprowadzana rura 104, wzglednie lugiem
z pras, doprowadzanym rura 103, zasilo-
nym w urzadzeniu 100 i tloczonym przez
pompe 101 do lugu, przyczem gazy absor-
buja si¢ w tych sprezonych cieczach w
chlodnicy 107 tak zwanego regeneracyjnego
aparatu 50, gdzie otrzymuje si¢ lug gazo-
wy. To samo dotyczy mieszaniny gazéw i
par w rurze 88, napedzajacej inzektor 58
i ptynacej z warnika gtéwnego 2.

Aparat regeneracyjny 50, stuzacy do o-
trzymywania lugu gazowego, umieszcza sig
tak wysoko, aby lug sptywal wlasnym spad-
kiem do dowolnego warnika podczas pro-
wadzenia procesu. W ten sposéb unika sig
stosowania drogich pomp do tugu oraz sily
napedowej i t. d., a sam proces staje sie
dzigki temu prostszy i pewniejszy. Goracy
dwutlenek siarki wznosi si¢ do goéry albo
samoczynnie (pedzony ewentualnie malem
nadci$nieniem), albo tez ssany do géry
inzektorem 60, przyczem ulega ochlodzeniu.
Do otrzymywania lugu gazowego .mozna
stosowaé ciekly SO,, ktéry si¢ jednak do-
prowadza nie bezposrednio, lecz poprzez
warniki spoczynkowe 3, 5 lub odpowiada-
jace im warniki gérne, przez warnik do
kwasnego bielenia, 4b lub 6b, przez warnik
do napawania Ic, aparat zasilajacy 100,
a wkoricu przez wstepny parownik 16 do
regeneracyjnego aparatu 50, dzieki czemu
odciaza si¢ znacznie urzadzenia lugowe.

Pod kazdym z gérnych warnikéw (1b i

4b na fig. 3; 1b, Ic na fig. 4; 1b, Ic, 2b, 3b,
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6b na fig. 5) umieszcza sie rozdzielacz 19,
przy ktérego pomocy gazowy SO, wpro-
wadza sie¢ rurami 99 wzglednie 140—141,
142, 143, 146, ewentualnie z pewnym nad-
miarem. W ten sposéb z jednej strony
wzmacnia si¢ wyczerpany lug, krazacy w
zespole warnikéw i przyspiesza napawa-
nie oraz kwasne bielenie, a z drugiej strony
otrzymuje sie ltug gazowy, sluzacy tylko
czesciowo do tych samych celéw, lecz dzia-
tajacy szybciej. To samo dotyczy dopro-
wadzania sprezonego gazu do warnikéw
spoczynkowych 3 lub 5 przez rure 145'i
dziurkowane rury rozdzielcze 63 lub 65 o-
raz z rury 144, bedacej odgalezieniem rury
gazowej 140, do aparatu zasilajacego 100.
Rozdzielacze 19 stuza réwniez do do-
prowadzania tugéw, krazacych w zespole
warnikéw, np. do warnika wstepnego przez
rurg 97 (fig. 3 i 5), lub tugu gazowego do
‘gornego warnika koricowego (warnika do
poczatkowego lub kwasnego bielenia) 4b
lub 6b (fig. 3 i 5) przez rure 147.
 Urzadzenie regulujace 120 — 123 stuzy
do wyréwnywania malych odchylen stalej
wysokosci stupa cieczy przy pomocy s$wie-
Zego lub stabszego tugu, ktéry wprowadza
sie pod warnikiem do napawania (czego na
rysunku nie przedstawiono). Lug ptynie
duza rura 124 do urzadzenia (zaworu) re-
gulujacego 123, a stad w zwykly sposéb do
. gérnego rozdzielacza 17, doprowadzajace-
go tug, w ktérym porusza sie poziom stupa
cieczy. Aby zapobiec nagtemu uchodzeniu
tugu z warnikéw 1 i 2, wzglednie z dolnego
zbiornika 48. i brunatnieniu gotowego mate-
rialu wskutek braku cieczy, oraz podobnym
przypadkom, tug koficowy z warnika wstep-
nego 1 wypuszcza sie nie bezposrednio i nie
tylko przez dolny zbiornik 48, lecz ponad
ten zbiornik catkowicie wtedy wypelniony
prowadzi sie¢ tug do gérnego zbiornika 49,
umieszczonego tylko nieco nizej poziomu
shlupa cieczy, to jest mniej wiecej posrodku
‘rozdzielacza 17. W ten sposéb gorny zbior-
nik 49, rura 83, dolny zbiornik 48, rury 81,

82, rozdzielacze 24, 25 i warnik wstepny,
wzglednie grupa warnikéw wstepnych 1,
jak réowniez gorne rozdzielacze 17, 18 sta-
nowia naczynie polaczone, wskutek czego
przy normalnym biegu tug koricowy z war-
nika wstepnego przeplywa swobodnie do
gornego zbiornika 49, przyczem przeplyw
ten reguluje si¢ przez otwieranie i zamyka-
nie wyzej lub nizej polozonych urzadzen
zamykajacych 83° (zasuw), przez ktére ru-
ra 83 wchodzi do gléwnego zbiornika 49.
Na rysunkach wskazano tylko dwa takie
wejscia 83° rury 83 do goérnego zbiorni-
ka 49. '

Nalezy zaznaczyé, ze przy zastosowaniu
w urzadzeniu gérnego. zbiornika 49 tug kon-
cowy z warnika wstepnego nie moze prze-
plywaé przez rozdzielacze 24, 25, dopoki
poziom stupa cieczy w gérnej czesci warnika
wstepnego nie opadnie az do osiagnigcia po-
ziomu w danej chwili otwartego wejscia 83°
rury 83 do zbiornika 49, poczem dalszy od-
plyw przerywa sie natychmiast i samo-
czynnie. Jednoczesnie réznice wysokosci
stupa cieczy - reguluje samoczynnie u-
rzadzenie 120 — 122 przez otwieranie
zaworu regulujacego 123, przez co u-
suwa sie przyczyne, ktéra spowodowala o-
padniecie poziomu stupa cieczy. Rura do-
prowadzajaca 124, przez ktéra doplywa do-
datkowy lug, i zawér regulujacy 123 win-
ny byé¢ dostatecznie duze, przyczem lug po-
winien doplywaé pod cisnieniem.

Inne urzadzenie, regulujace w stabszym
stopniu wysokos$é stupa cieczy w ukladzie
naczyn polaczonych, stanowi przelew 46 do
gotowego materjatu powyzej warnika kon-

-cowego 4, wzglednie 4b (fig. 3) lub 6, 6b

(fig. 5), gdyz cate urzadzenie, poczynajac
od warnika wstepnego, a koriczac na warni-
ku koricowym, tworzy uklad naczyh pota-
czonych. Przy wigkszych stratach lugy,
wzglednie zawartosci warnika wstepnego,
zmniejsza sie ci$nienie, wywierane na pty-
wak 44 w nasadzie 43, przez co plywak
ten opada, podnoszac przy pomocy ciegna
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linowego 45 przelew 46. Skoro naodwrét
1ug, wzglednie zawartosé warnika wstgpne-
go, wznosi si¢ nadmiernie, wéwczas wzra-
sta ci$nienie, wywierane na plywak 44, kto-
ry wznosi si¢ i jednoczesnie przy pomocy
linki 45 opuszcza zasuwg przelewu 46,
przez co wyptywa wigcej materjatu.

W ten sam sposéb lecz szybciej.dziala
doptyw w gornym zbiorniku 49. Dzigki te-
mu wyplyw materjalu jest bardzo rzadko
nieréwnomierny, przyczem w tych przypad-
kach reguluje si¢ go przez odpowiednie na-
stawienie plywaka 44, wzglednie zasuwy
przelewu 46. :

Warnik gtowny 2 (fig. 3), wzglednie 2b,
i warnik konicowy 4 (fig. 5) posiadaja u go-
ry w najwyzszem miejscu przeplywowych
lacznikéw rurowych na kolanie 32 nasade
dzwonowg 35 o dzialaniu dzwona powietrz-
nego, zaopatrzonag w dolne sito 34, zatrzy-
mujace materjal, oraz w pokrywe 36 z rura
prowadzaca do inzektora 58, wzglednie 59,
do napedzania tega ostatniego gazami lub
parami uchodzacemi z obu warnikéw. W
nasadzie dzwonowej 35 nad sitem 34 zbie-
raja si¢ uchodzace gazy i pary, co zapewnia
réwnomierne ich odprowadzanie oraz na-
ped gornego inzektora 58 wzglednie 59. .

Materjal, przerabiany w ukladzie war-
nikéw, mozna pobieraé réwniez przedwcze-
$nie, a wiec przed przelewem 46, czy to o-
kresowo, np. celem napelniania warnika
uszlachetniajacego, czy to czesciowo i stale,
np. celem jednoczesnej przerobki czesci nie-
calkowicie wygotowanej (statej) celulozy.
Do pobierania stuza np. zasuwy 67, 68 war-
nika koricowego lub zasuwa 30 dolnego
przeplywowego 1acznika rurowego, ktore
stuza réwniez do catkowitego oprézniania
warnikéw celem ich naprawy, przyczem
reszte materjalu wygotowuje si¢ do korica
w warnikach uszlachetniajacych.

Zwykle jednak materjal pobiera si¢ z
nasady szyjki warnika koricowego 4.
wzglednie 4c i 6¢, wzglednie z potaczone;

z ta nasadg gérnej nasady 43, zaopatrzo-:

nej w przestawni zasuwe przelewowa 46.
Wysokosé nastawienia zasuwy przelewu 46
jest oczywiscie tem mniejsza od wysokosci
przedniego stupa cieczy, im wigcej strat
powoduje proces wskutek nieruchliwosci ge-
stej masy oraz wskutek oporow w wygie-
ciach, przeptywach i zwezeniach, w urza-
dzeniach do zaggszczania i tym podobnych.
Rzadszy materjal wymaga wyiszego, a
gestszy nizszego nastawienia zasuwy prze-
lewu 46. Nastawianie to odbywa si¢. samo-
czynnie wskutek polaczenia zasuwy przele-
wu 46 ciegnem linowem 45 z plywakiem 44
w nasadzie 43. Skoro na plywak 44 dziala
wigksze cisnienie wskutek doptywu rzad-
szego materjatu, wowczas ptywak podno-
si si¢ i jednoczesnie, opuszczajac zasuwe
przelewu 46, wypuszcza wigcej rzadkiego
materjatu. . Skoro natomiast materjal jest
gestszy, wowczas doplywa do nasady 43
wolniej — ptywak 44 opada, podnoszac
jednoczesnie zasuwe przelewu 46, skutkiem
czego przeplywaja mniejsze ilosci gestego
materjatu. Dzieki temu stup cieczy (stup
materjatu) ponad warnikiem wstepnym nie
moze zbyt silnie wzrosnaé lub opas¢, przez
co doptyw surowca do przerdbki jest row-
niez réwnomierniejszy i nie zalezy od ge-
stosci materjalu; przelew 46 przepuszcza
mniejsze ilosci materjatu rzadszego. Oba te
rodzaje materjalu przerabiaja prasy sli-
makowe 139 na materjal o jednakowej ge-.
stosci, a tem samem zageszczaja w réwnych
ilosciach, poczem materjatl dostaje sie do:
mlynkéw i ponownie rozciericza sig w row-
nych ilosciach celem dalszej przerébki. L.ug
wycisniety i jeszcze dobry, ale rozciericzo-
ny doprowadzana przez rure 106 ogrzana
woda, z chlodnicy, wprowadza sie przez ru-
re 109 do aparatu zasilajacego 100, mozli-
wie w stanie rozpylonym, gdzie zasila sie
go doprowadzanym przez rure 144 lub po-
dobng czystym gazowym SO, (np. sprezo-
nym gazowym SO,). Lug gazowy z aparatu
zasilajacego 100, wykonanego najlepiej z:
drzewa modrzewiowego, krazacy skutkiem:
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dziatania pompy obiegowej 101, a wiec do-
brze zasilony, prowadzi si¢ czesciowo
przez rur¢ 98 do inzektora 58 (fig. 3),
wzglednie 59 (fig. 5), a nastepnie stosuje
si¢. do napawania surowca, podczas gdy
czg$¢ lugu krazy przez zawér nadcisnienio-
wy rury 103 i przez rure obiegowa 102 lub
przez rure 103 wprowadza si¢ ja pod ci-
$nieniem do regeneracyjnego aparatu 50,
gdzie tug zamiast wody pod cisnieniem lub
wraz z nia sluzy do napedzania inzektora
60'i w dalszym ciagu bardzo si¢ wzbogaca.
Urzadzenie mozna zaopatrzyé w kilka tego
rodzaju aparatéw zasilajacych 100, a zwla-
szcza w kilka regeneracyjnych aparatow
50 (fig. 5), ktore si¢ laczy wspélnemi ru-
rami.

Gazy i pary, wznoszace si¢ z gotowego
materjalu w nasadzie 43, doprowadza sig
przez rozdzielacz 47 i rure 105 réwniez do
ssaco-tloczacegdo inzektora 60, gdzie wraz z
gazami, uchodzacemi z parownika 16 przez
rozdzielacz 15 i rure 90, zostajg uzyte do
otrzymywania lugu gazowego w regenera-
cyjnym aparacie 50 (jak to opisano wyzej).

Dotychczas wykladano warniki siarczy-
nowe materjalami kwasoodpornemi, np. bla-
chg olowiana, obecnie natomiast wyklada
si¢ je kwasoodpornym betonem lub kaflami
albo tym podobnemi materjalami, dzieki
czemu unika si¢ czestszej naprawy i innych
duzych wydatkéw. Wedtug niniejszego wy-
nalazku nawet do sposobu siarczynowego
nie stosuje si¢ warnikéw wykladanych,
lecz warniki wykonane nie ze zwyklej stali
lub blachy zelaznej, lecz z materjaléw kto-
re nie wymagajg kwasoodpornej ochrony.
Do tego celu mozna réwniez stosowaé stal
nierdzewiejaca i-kwasoodporna lub zelazo
o takich samych wlasnosciach, albo tez inne
materjaly, posiadajace wymienione wtasno-
$ci a mianowicie z blachy i nitéw z tego sa-
mego lub réznego materjatly, np. nitowa-
nych na zimno lub tez spawanych, Warniki
mozna réwniez wykonaé z poszczegélnych
czesci wykonanych ze wspomnianych ma-

terjalow 1 zlaczonych przy pemocy kot-
nierzy, przyczem poszczegblne czgsci odle-
wa si¢ z takich samych lub réznych mate-
rjaléw, kompozycyj, wzglednie stopow i
czesci tych wewnatrz si¢ nie wyklada, lecz
z zewnatrz zesrubowuje, przyczem kolnie-
rze tworza zZebra usztywniajace. Rozmaite
czgsci mozna nawet wykonywaé z réznych
materjaléw. o takich samych lub tylko po-
dobnych zasadniczych wlasnosciach. Odle-
wane lub zesrubowane warniki moga oczy-
wiscie sluzyé raczej jako mate warniki, np..
jako warniki gtéwne urzadzenia o dziataniu
ciggtem (fig. 3i5), w ktérych panuja tak ai-
skie ci$nienia, ze bez obawy moga by¢ uzy-
te warniki ze specjalnych odlewéw, zwla-
szcza, gdy ani wewnatrz ani zewnatrz nich
nie zachodza znaczniejsze wahania tempe-
ratury. Duze dolne warniki lepiej jest nito-
waé. Do wyrobu warnikéw mozna stosowaé
rowniez stopy stalowe, jak np. stal chromo-
wo-niklowo-molibdenowa i tym podobne,
nastepnie stopy zelaza, np. tak zwane zela-
zo neochromowe, wkoricu tak zwany bronz
zelaznyi t. d.

Do przesylania tugu mogg stuzyé za-
miast inzektoréw czesciowo lub wszedzie
pompy wirowe, przyczem, parg¢ z warnikow
mozna wprowadzaé¢ do rur cisnieniowych
przez co nie wchodzi do warnikéw sama i
bezposrednio, ewentualnie w stanie prze-
grzanym, lecz zostaje pobrana przez tug, a
tylko ewentualny nadmiar ochtodzony,
wzglednie w stanie nasyconym, dostaje sie
do warnika wraz z lugiem, z ktérym jest
doskonale zmieszany. W pewnych warun-
kach mozna wprowadzaé pare nawet o ci-
$nieniu nizszem od panujacego w warniku,
jak réwniez pare odlotows i wydmuchowa,
do rury ssacej przez umieszczone w roz-
maitych miejscach dysze, przez co zuzywa
si¢ te pare w procesie gotowania. Pare te o
nizszej preznosci wprowadza sie do rury
ssacej, zwlaszcza przy doplywie tugu, wpo-
blizu pompy gdzie cisnienie jest prawie wy-
réwnane. T '
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- Opisane rozdzielacze, uzywane w niniej-
szem urzadzeniu, mozna przeczyszczaé na-
wet podczas biegu procesu, to jest z we-
wnetrznych sit usuwa si¢ zwapnienia, reszt-
ki materjatéow, szlam i tym podobne zanie-
czyszczenia. W tym celu w zewngtrznym
kadlubie i w wewngtrznych sitach umie-
szcza si¢ dysze, wzglednie rozpryskiwacze
i tym podobne urzadzenia, przez ktére do-
plywa $wieza para, gaz lub rozpuszczalni-
ki. Srodki te mozna doprowadzaé oddziel-
nie lub razem.

Celuloze, otrzymana w opisany sposéb,
mozna bieli¢ alkalicznemi manganianami,
nadtlenkami, nadchloranami, wodnym roz-
tworem chloru, chlorem gazowym i inne-
mi srodkami. Wszystkie te oraz inne opera-
cje przeprowadza si¢ najodpowiedniej w
warniku specjalnym 130, polaczonym z war-
nikiem koficowym. Wrygotowana celuloze
wprowadza si¢ do tego warnika, usuwa z
niej lug, ewentualnie wytlacza sprezonym
gazem lub mieszaning par i gazéw, przemy-
wa i, o ile to jest niezbedne, ponownie wyci-
ska, nastepnie zadaje czescia srodka biela-
cego, ponownie zageszcza i przemywa, po-
czem po tem podbieleniu dalej bieli lub wy-
karicza. Zaleznie od rodzaju przerabianego
surowca do bielenia mozna z korzyscia sto-
sowa¢ wodne roztwory chloru lub nawet
czysty chlor gazowy, doprowadzany bezpo-
$rednio z cystern z cieklym chlorem. Ce-
lem spotegowania procesu bielenia w war-
nikach specjalnych, mozna dodawaé w od-
powiednim czasie podczas biegu procesu
powietrze, tlen, kwas weglowy, lub inne
ciekle rozcieficzone kwasy albo wogdle
srodki przyspieszajace bielenie.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
5, tug, usuniety z wygotowanega materja-
tu przez rozdzielacze 41, 42 i przez rure 96,
jak réwniez przez rozdzielacz 31 i rozgale-
zienie rurowe 96, wprowadza si¢ do inzek-
toréw 54, 55 poprzedzajacych warniki 4, 5.
Bardziej natomiast wyczerpany lug z war-
nika 5, pobierany przez rozdzielacze 24, 25

i rure 92, wprowadza si¢ z jednej ' strony
jako tug do gotowania przez inzektor 52 i
dziurkowana rure rozdzielcza 62 do warni-
ka 2, a z drugiej strony jako lug przemy-
wajacy przez rozgalezienie rurowe 78 pod
sito 29 warnika 2.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje
sie zwlaszcza do przeprowadzania nowego
sposobu gotowania celulozy sposobem fa-
brycznym czystym lub prawie czystym tu-
giem gazowym, to jest wodnym roztworem
gazowego SO, lub wolnym kwasem siarka-
wym z niewielkim dodatkiem lub bez do-
datku wapna lub innych zasad. 4

Powyzszy sposéb, ktéry byl dotychczas
znany tylko z doswiadczen laboratoryjnych,
daje bardzo dobre wyniki. W kazdym ra-
zie opisane urzadzenie umozliwia jego prze-
prowadzenie sposobem fabrycznym, gdyz
tylko w tem lub podobnem urzadzeniu
mozna dobrze wyczerpaé nietrwaly tug ga-
zowy, ktéry oddaje z latwoscig pochloniety
gaz. Lug ten podczas procesu gotowania zo-
staje stale wzmacniany, a uwalniajace sie
gazy porywaja pary, wzglednie mieszaja
si¢ z niemi, podczas gdy nadmiar gazéw
tych zostaje uzyty stale i najkrétsza droga
do wzmacniania i otrzymywania nowego tu-
gu gazowego. ,

Opisany sposéb gotowania - wolnym
kwasem siarkawym w bardzo niskich tem-
peraturach, lecz pod duzemi ciénieniami
jest bardzo dobry, gdyz otrzymywany z du-
23 wydajnoscig materjal jest mocny, czysty
i fatwy do bielenia, przez co jest bardzo o-
szczedny zwlaszcza przy obecnej niskiej
cenie cieklego kwasu siarkawego.

Dzigki stosowaniu cieklego kwasu siar-
kawego unika si¢ szeregu drogich urzadze,

.zwlaszcza niewygodnych urzadzen do o-

trzymywania tugu, poczynajac od manipu-
lacji ze Zwirem, a koriczac na prasach wie-
zowych i regeneracji gazéw odlotowych,
ktéra si¢ jednak przy okresowym procesie
udaje tylko czesciowo.

Wspomniany lug, a raczej kwas, w od-
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téznieniu od zawierajacego wapno tugu z
wiez jest chemicznie i mechanicznie calko-
wicie czysty, nie zawiera kleju i substancyj
ziemnych, arsenu, selenu, zelaza i tym po-
dobnych zanieczyszczen, przyczem ani w
urzadzeniu, ani na wléknach nie osiada
wapno, jednosiarczyn lub gips. Wiokna wy-
chodza z urzadzenia czyste i juz choéby
dzieki temu stanowia materjal szlachetny,
nadajacy sie jak najlepiej do otrzymywania
sztucznego. jedwabiu, zwlaszcza przezro-
czystych sztucznych materjalow, najlep-
szych gatunkéw papieru i podobnych cen-
nych produktéw. Urzadzenie mozna odrazu
przystosowaé¢ do tych celow, a zwlaszcza
przy posredniem lub mieszanem ogrzewa-
niu parowem.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb gotowania celulozy i podob-
nych materjalow, znamienny tem, Ze goto-
wany materjal przeprowadza si¢ w sposéb
ciagly przez zespot kilku warnikéw bez za-
stosowania mechanicznych przenosnikow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do gotowania celulozy stosuje
si¢ wolny kwas siarkawy bez domieszki, o-
trzymywany w znany laboratoryjny spo-
so6b, np. dostarczany w stanie plynnym z
innych przedsigbiorstw, rozpuszczony w
wodzie bez jakiejkolwiek domieszki zasa-
dowej lub tylko z jej sladami.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze do przedluzenia szyjki war-
nika lub nasady (1z, wzglednie Iy) pierw-
szego warnika doprowadza si¢ tug, stuzacy
do pierwszego napawania surowca.

4. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienay

tem, ze wlotu i wylotu warnikéw nie zamy- .

ka si¢ mechanicznie, aby umozliwié¢ dopro-
wadzanie surowcéw w sposéb ciggly, ich
ciagly przeplyw przez warnik oraz usuwa-
nie w sposéb ciagly wygotowanego mate-
rjalu z zespolu warnikéw.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny

tem, ze do jednego z warnikéw (3), nie ma-
jacego doplywu pary grzejnej, wprowa-
dza si¢ gazowy SO, lub tug gazowy (wode
nasycong, SO, ).

6. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do wygotowanego juz materjatu do-
daje sie stale swiezy tug, ktéry po nieznacz-
nem zuzyciu przeptywa dalej wspéiprado-
wo, zostaje usunigty z materjalu i wprowa-
dzony przeciwpradowo do poprzedzajace-
go warnika, wzglednie grupy warnikow, po-
czem po kilkakrotnem powtérzeniu w zalez-
nosci od ilosci warnikéw zostaje wkorncu
doprowadzony do $wiezego surowca i po
szybkiem zuzyciu w warniku wstepnym (1)
zostaje usuniety jako lug koricowy w spo-
sob ciagly i rownomierny.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przy cigglym sposobie pracy ma-
terjat traktuje sie w kilku warnikach spo-
sobem siarczynowym, a nastepnie w tym
samym zespole w dalszych warnikach spo-
sobem sodowym (natronowym) lub innym
specjalnym sposobem gotuje do konca,
przyczem tugi koricowe odciekajace przy
sposobie koficowym, np. alkaliczne tugi kon-
cowe, dodaje sie do krazgcych lugow siar-
czynowych w warnikach poprzedzajacych
(4, 2).

8. Sposob wedlug zastrz. 1 i 6, zna-
mienny tem, ze materjal po usunigciu zuzy-
tych tugow koricowych zadaje sig¢ przed
przeplywem z warnika wstepnego (1) do
warnika glownego (2) czescig lepszego,
czystszego i mocniejszego tugu w celu prze-
mycia i natychmiast ponownie uwalnia w
wickszej czesci od tego tugu i doktadnie
przemywa, poczem materjatl zadaje si¢ na-
stepnym silniejszym tugiem i przeprowa-
dza do gtownego warnika (2), podczas gdv
tugi po przemywaniu skierowuje si¢ celem
doktadniejszego ich zuzycia do warnika
wstepnego (1), przyczem przeplékiwanie
mozna réwniez stosowaé¢ i w warniku z dol-
nym przeptywem.

9. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 8, zna-
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mienny tem, Ze lugi koricowe przeprowadza
sie¢ z pominigeiem naczynia przeplywowego
bezposrednio do aparatéw do odparowy-
wania, przyczem ewentualnie ulatniajace
si¢ gazy wprowadza si¢ do urzadzenia re-
generacyjnego (50), w ktérem tworza one
tug gazowy, splywajacy stale i samoczyn-
nie wlasnym ciezarem do warmkow po-
$rednich.

10. Sposéb wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tem, ze doptyw tugu dodatkowego regu-
luje si¢ samoczynnie, najlepiej w przedtu-
zeniu szyjki (nasada 1z) warnika wstepne-
go (1) (np. zapomoca plywaka i elektrycz-
nego opornika lub plywaka, potaczonego =
przekladnia dzwigniowa, rozrzadzajaca za-
wér doprowadzajacy) tak, iz stup cieczy
w warnikach lub w przedluzeniach ich szy-
jek (nasadach) utrzymuje sie na prawie
réwnym poziomie.

11. Spbséb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do surowca przed jego wprowa-
dzeniem do warnika wstepnego doprowa-
dza si¢ najpierw wilgotne pary i gazowy
SO,, a po napecznieniu surowca réwniez
przed wprowadzeniem do warnika wstepne-
go, doprowadza si¢ rozcieficzony lug gazo-
wy, ktéry wewnatrz por surowca laczy sie
z gazowym SO, dopiero co do nich wtto-
czonym, przez co nastgpuje skuteczne roz-
szczepienie surowca od $rodka.

12. Sposéb wedlug zastrz. 11, znamien-
‘ny tem, Ze po napawaniu a przed rozpocze-
ciem gotowania doprowadza sie do surow-
ca ostatnie tugi krazace, nasycone rozpu-
szczonemi substancjami inkrustujacemi,
ktére to substancje otaczaja warstwy ze-
wnetrzne parowanego i napawanego surow-
ca i chronia go przed przedwczesnem ze-
wnetrznem rozszczepieniem pod wplywem
pary i silnego tugu.

13. Sposéb wedlug zastrz. 11 i 12, zna-
mienny tem, ze wlékna wygotowane w
gtéwnym warniku (2) nasyca sie po usunie-
ciu fugu w zmacniajacym warniku posred-
nim (3) ponownie zapomoca $wiezego i sil-

nego lugu gazowego, przyczem doprowa-
dza si¢ réwniez gazowy SO,, a po usunigciu
lugu zewnetrznego i po dodaniu lepszego i
$wiezego tugu powtérnie si¢ gotuje w innym
warniku, ewentualnie w innych warnikach
(4, 5), wzglednie sposéb ten powtarza sie i
wkoricu surowiec traktuje sie ostatecznie
$wiezym lugiem w warniku koricowym (6).

14. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 13, zna-
mienny tem, ze wygotowany materjal,
przesuwajacy si¢ bez przerwy w zespole
warnikéw, przesyca si¢ wkotficu gazowym
SO, lub tugiem gazowym, przez co nietylko
powoduje si¢ odwapnienie surowej celulo-
zy, lecz réwniez nadaje jej jasniejsza bar-
we, zwiekszajac jej podatnosé do bielenia i
czystosé.

15. Sposéb wedtug zastrz. 12, znamien-
ny tem, Ze lug, odprowadzany z poszcze-
gélnego warnika, doprowadza si¢ jako lug,
stuzacy do gotowania, do warnika poprze-
dzajacego tak, iz do warnika wstepnego do-
staje sie tug najbardziej nasycony substan-
cjami inkrustujacemi. '

16. Sposéb wedlug zastrz. 11, znamien-
ny tem, Ze do napawania $wiezego surowca
i do zagotowania go w goérnych czesciach
nad warnikiem wstepnym stosuje sie pare
wydmuchowa lub odlotowg o bardzo ni-
skiem ci$nieniu.

17. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze stosuje sig siarczynowy lug ga-
zowy, wytworzony przez nasycanie wody,
wzglednie stabego tugu gazowym SO,, przy-
czem gazowy SO, zostaje wraz z woda lub
stabym tugiem zassany przez dysze i skie-
rowany przez dziurkowana rure w kierun-
ku dna zbiornika, zanurzonego w zimnej
wodzie i polaczonego z wezownica chlodza-
ca oraz wypelmonego w wiekszej czesci tu-
giem, podczas gdy gotowy tug gazowy u-
suwa si¢ z cylindra przez wezownice chto-
dzaca.

18. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze nieabsorbowany w zbiorniku, u-
noszacy sie i zbierajacy sie w jego gornej
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czesci gaz, pochlania sie przez doprowadza-

‘ng ciecz, skutkiem odpowiedniego osadze-
nia rury doprowadzajacej.

19. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
zesp6t warnikéw zaopatrzony jest w narza-
dy do samoczynnego regulowania w sposéb
ciagly zasilania surowcem i chemikaljami o-
raz w narzady do regulowania w sposéb
ciagly slupa cieczy wzglednie materjalu i w
$rodki do samoczynnego regulowania w spo-
séb ciagly usuwania wygotowanej celulozy
i chemikaljéw, wzglednie tugéw koricowych.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, za-
wierajace pewna ilo§é warnikéw, umie-
szczonych obok siebie, wzglednie nad soba,
znamienne tem, Ze wszystkie warniki tworza
lacznie jedno naczynie tak polaczone, iz
gotowany materjal przeptywa przez nie
zamknietym strumieniem w sposéb ciagly.

21. Urzadzenie wedtug zastrz. 20, zna-
mienne tem, Zze warniki posiadaja podwyz-
szone ‘korice, przez ktére doprowadza sie
i usuwa materjal gotowany wraz z tugiem
(przedluzenie szyjki pierwszego i ostatnie-
go warnika, podwyzszenie pierwszego i o-
statniego warnika) w celu uzyskania wy-
maganego ci$nienia i temperatury w calym
zespole. T

22. Urzadzenie wedtug zastrz. 21, zna-
mienne tem, ze przedluzenie szyjki lub na-
sady (1z, wzglednie 1y) wstepnego warni-
ka (1) posiada wpust do doprowadzania tu-
gu do pierwszego napawania surowca po-
nizej przestrzeni wstepnego napawania.

-23.- Urzadzenie wedtug zastrz. 21, zna-
mienne tem, ze przedhuzenie gérnej szyjki
wstepnego warnika (1) lub jego nasada
rozszerzona jest ku dolowi. '

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 21, zna-
mienne tem, ze warnik koricowy posiada
réwniez przedluzenie (4z) szyjki, rozsze-
rzajace sie ku dotowi, wzglednie cylin-
dryczne.

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze koficowy warnik (4, wzgled-

nie 6) sktada si¢ z dwéch lub kilku warni-
kéw, umieszczonych nad soba i stanowia-
cych zespét. , ,

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze ze wstgpnym warnikiem (1),
wzglednie z kilkoma matemi nad soba umie-
szczonemi warnikami wstepnemi laczy sieg
warnik gléwny (2) lub grupa warnikéw (2),
a nastepnie warnik zasilajacy (3), jako war-
nik spoczynkowy lub grupa warnikéw spo-
czynkowych, ewentualnie inne warniki po-.
$rednie, a wkoricu warnik koricowy lub gru-
pa warnikéw koricowych, celem umozliwie-
nia szybkiego przeplywu przez poszczegol-
ne warniki i uzyskanie znacznej réwnomier-
nosci przez wielokrotna obrébke w mozliwie
licznych, nawet mniejszych warnikach lub
grupach warnikéw.

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, Ze warniki sa umieszczone na
rozmaitych wysokosciach, wzglednie zaopa-
trzone w rézne nasady i polaczenia w celu
uzyskania w nich réinego cisnienia, a tem
samem i réinej temperatury.

' 28. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, Ze zespél warnikéw posiada
réwniez warnik posredni (3), ktéry nie po-
siada wlasnego doprowadzenia pary grzej-
nej. o
29. Urzadzenie wedlug zastrz. 28, w
przypadku rozmieszczenia kilku warnikéw
nad sobg, znamienne tem, ze gérne warniki
sluza za warniki posrednie.

30. Urzadzenie wedtug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze polaczenia rurowe umie-
szczone naprzemian u dolu i u géry poszcze-
gélnych warnikéw lub grup warnikéw sa w
ten sposéb pochylone wdét w kierunku
przeplywu gotowanego materjatu przez ze-
spol warnikéw, ze stanowia pochylnie za-
pewniajaca lepsze i pewniejsze przesuwanie
si¢ masy, a jednoczesnie zapobiegaja zaty-
kaniu przewodéw materjatem.

31. Urzadzenie wedtug zastrz. 19, zna-
mienne tem, Ze posiada przeptywowa $luze
(46), umieszczona nad blokiem (45) i pola-



czona z umieszczonym przed wyplywem
(43) materjatu ptywakiem (44), utrzymuja-
cym jednoczesnie wysokosé stupa cieczy w
calym zespole.

32. Urzadzenie wedtug zastrz. 30, zna-
mienne tem, Ze w najnizszych miejscach
dolnych pochylych i skierowanych wdél rur
polaczeniowych umieszczone sa przewody,
doprowadzajace pare, lug lub gaz, celem
spulchniania i przesuwania naprzéd masy w
tych miejscach.

33. Urzadzenie wedtug zastrz. 30, zna-
mienne tem, ze w najwyzszem miejscu gor-
nego lacznika pochylonego w kierunku prze-
plywu materjatu umieszczone sa przewody
(35, 36), przez ktére odprowadza si¢ gazy i
pary (mieszaning par i gazéw).

34. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
znamienne tem, ze w przewodzie doprowa-
dzajacym warnika wstepnego umieszczony
jest przyrzad (120, 124) do samoczynnego
regulowania doprowadzania surowca w za-
leznosci od przebiegu procesu gotowania.

35. Urzadzenie wedtug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze do polaczer rurowych do tu-
gu pomiedzy warnikami, wzglednie pomie-
dzy warnikami i zbiornikami lugu, wlaczo-
ne sa pompy parowe (51, 58) tak, iz nape-
dzajaca je pare mozna chlodzi¢, wzglednie
pobieraé przez przetlaczany tug.

36. Urzadzenie wedtug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze przed miejscem usuwania
tugu koricowego z warnika wstepnego (1),
wzglednie w dolnem kolanie (27) umieszczo-
ne jest rozgaltezienie (77) dla pary prze-
grzanej, ktéra uwalnia z lugéw gazowych
resztki gazowego SO, i skierowuje je do
warnika, przez co lug koricowy zostaje do-
ktadnie pozbawiony SO,.

37. Urzadzenie wedlug zastrz. 19 — 36,
znamienne tem, ze w przewody do przepro-
wadzania gazéw itugu sa wlaczone przyrza-
dy do regeneraciji.

38. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, Ze z pracujacym w sposéb
ciagly zespotem warnikéw najlepiej z o-

statnim warnikiem jest bezposrednio pola-
czony obracajacy si¢ warnik dodatkowy
(130), ktérego rury doprowadzajace i od-
prowadzajace sg wlaczone w przewody
pierscieniowe warnikéw (1 — 4), pracujq-
cych sposobem ciagglym.

39. Urzadzenie wedlug - zastrz. - 19.
znamienne tem, ze wysokie warniki, zwla-
szcza warniki wstepne sa przedzielone po-
zioma przegroda (w warnikach betono-
wych warstwg betonu, a w warnikach nie-
czynnych wlaczona pusta przegroda meta-
lowa), polaczong ukosnie ze $ciana warni-.
ka pod katem rozwartym i zaopatrzona
posrodku w otwér laczacy. .-

40. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze w rurze ssacej wpoblizu
pompy do lugu, najlepiej w miejscach wy-
réwnania cié$nienia, znajduje si¢ pewna
ilosé dysz, przez ktére doprowadza si¢ pa-
re o nizszem cis$nieniu od cis‘nienia. panu-
jacego w warniku. R :

41. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, ze posiada goérny zbiornik (49)
do tugu odpadkowego, lezacy nieco nizej
powierzchni stupa cieczy w warnikach i po-
taczony z dolnym zbiornikiem (48), stuza-
cym do przeptywu tugu odpadkowego z
warnikéw, oraz ze zaopatrzone jest w na-
rzady regulujace i zamykajace do okre-
$lania wysokosci doptywu w gérnych zbior-
nikach, w celu utrzymania poziomu cieczy
w warnikach i zapobiezenia jej opadaniu
ponizej okreslonej wysokosci.

42. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze nie napelniana lugiem gérna
cze$é zbiornika (49) jest polaczona z na-
sada (17) do wstepnego napawania, przez
co ze zbiornika usuwa sie gaz i pare za-
pomoca ssania i przez zmniejszenie ciénie-
nia uwalnia tug od gazu i pary, tak ze na-
stepuje odparowanie i stezenie tugu.

43. Urzadzenie wedlug zastrz. 42,
znamienne tem, ze posiada przewéd (15),
stuzacy do doprowadzania surowca, przez
ktéry jednoczesnie wprowadza si¢ uwal-



niajace si¢ w gérnym zbiorniku (49) pary
i gazy do parownika (16).

44, Urzadzenie wedtug zastrz. 19, zna-
mienne tem, e w przewodach przeplywo-
wych pomigdzy poszczegélnemi warnikami
znajduja sie rozdzielacze (24, 25, 31, 32,
41, 42) do oddzielania cieczy, gazéw i par z
masy, wzglednie do ich doprowadzania do
masy.

45. Urzadzenie wedtug zastrz. 44, zna-
mienne tem, ze rozdzielacze skladaja sie z
wkladki, ktérej kadlub zewnetrzny jest
wykonany z materjalu odpornego na kwa-
sy, wzglednie tugi, albo tez wylozony jest
takim materjalem i zaopatrzony wewnatrz
w sito walcowe, wykonane z materjalu od-
pornego na kwasy, przyczem kadlub ze-
wnetrzny moze byé zaopatrzony w sztuéce
do doprowadzania i usuwania chemikal-
jéw, gazéw i par.

46. Urzadzenie wedlug zastrz. 19 —
43, z rozdzielaczami do wprowadzania i
oddzielania gazéw, par i lugéw, znamien-
ne tem, ze w rozdzielaczach pomiedzy pla-
szczem naczynia i wewnetrznem sitem
znajduje sie¢ doplyw (dysze, tryskawy,
dziurkowane rury lub tym podobne narza-
dy) srodka oczyszczajacego (para Swieza,
gazy, rozpuszczalniki lub ich mieszaniny)
w celu oczyszczania rozdzielaczy z osa-
déw wapniowych, materjaléw mazistych

lub tym podobnych nawet podczas dziala-
nia urzadzenia.

47. Urzadzenie wedlug zastrz. 19, zna-
mienne tem, Zze posiada podawacz surowca
(stempel 13, wzglednie $limak 13‘) do do-
prowadzania, wyréwnywania i prasowania
doprowadzanego surowca oraz do usuwania
z niego powietrza.

48. Urzadzenie wedtug zastrz. 47, zna-
mienne tem, ze podawacz sktada sie ze zwe-
Zajacej sie stopniowo ku dolowi a nastep-
nie nagle rozszerzajacej sie rury (14), tak
iz sprasowany surowiec zostaje uwolniony
od powietrza, przyczem zapobiega sie
jednoczesnie przeplywowi SO, od dotu a
doptywowi powietrza od gory, a tem sa-
mem zapobiega tworzeniu si¢ SO,.

49. Urzadzenie wedlug zastrz. 19 —
48, znamienne tem, ze do czesci warnika
wstepnego, przez ktéra doprowadza sie
materjal, pomiedzy rozdzielaczami do do-
prowadzania i odprowadzania pary i gazu
(15, 17) wlaczona jest czesé (16), w kto-
rej opadajacy surowiec zostaje wyparowa-
ny przez wznoszace sie do gory gorace i
wilgotne pary SO, oraz gaz SO, (mieszani-
na par i gazéw), skutkiem czego pecznieje.

Lubomir Lemberger.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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