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Przedmiotem wynalazku jest odporny na
spawanie i korozje srodek szybkoschngcy, na-
dajacy sie do gruntowania metoda natrysku
lub nakladania odzendrowanych czefci ze stali,
ktére podczas dalszej przerébki ljczy sie na
drodze spawania,

Dotychczas znane do tego celu $rodki wyka-
zuja te wade, ze w czasie spawania spalaja
sie¢ w -do§é duzym odstepie od szwu spawalni-
czego, wskutek czego konieczne jest powtdérne
oczyszczanie i gruntowanie strefy spawania.
Poza tym w czasie spawania wydzielajg si¢
szkodliwe dla zdrowia opary, ktére przede
wszystkim w przypadku $rodkéw zawierajg-
cych zwigzki olowiu dziatajg szkodliwie, zwla-
szcza na spawacza i pracownikéw zajrudnio-

*) W!aséiciel patentu oéwiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg Irmgard Sterneck,
Rudolf Petau i Kurt Teichert.

nych w otoczeniu. Réwniez okres suszenia
tych $rodkéw gruntujacych jest stosunkowo
diugi tak, ze nie jest zapewniona w krétkimn
czasie mozliwoéé dalszej obrébki czefcl za-
gruntowanych. )

Zadaniem wynalazku jest znalezienie $rod-
ka do gruntowania spawanych czefci stalo-
wych, ktory wykazywalby mozliwie malg
strel¢ spalania, nie pozostawialby zadnych
pozostalo$ci przy spalaniu, utwardzalby sie
mozliwie w krétkim okresie czasu, nie wy- .
dzielalby przy spawaniu oparéw szkodliwych
dla zdrowia i ktéry umozliwlalby stosowanie
dowolnego = sposobu  nakladania dalszych
warstw.

Wymienione wyiej efekty mozna oslagaé
przez zastosowanie wedlug wynalazku #rodka,
w skilad ktérego wchodza rozpuszczalne w ben-
zynle lakowej i homologu benzenu styrolizo-
wane zywice alkidowe i estry zywic etoksy-
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linowych jako érodki wigigce oraz pigmenty
nieorganiczne pozbawione otowiu.

Badania wykazaly, ie przy zastosowaniu
mieszaniny 30—35 czefci styrolizowanej zywli-
cy alkidowej, 5—10 czefci estru zywicy eto-
ksylinowej (estru Zywicy epoksydowej | kwa-
séw pochodzgcych z oleju koksowego), 10—15
czedcl czerwlenl zelazowej, 14—16 czefci we-

glika krzemu, 2-—-5 czefcl czterochromianu eyn- -

ku, 10—15 czefcl siarczanu baru i 18—22 czes-
c¢i benzyny lakowej i homologu benzenu,
zwlaszcza ksylenu uzyskuje sie najwyzszg od-
pornoéé na spawanie, najkrétszy czas schnie-
cia, jak tez brak pozostalobcl ze spalania oraz
szkodliwych oparéw. Dzieki zastosowaniu estru
zywicy etoksylinowej i weglika krzemu zna-
nego pod nazwa pigmentu Silcar zredukowano
strefe spalania przy uniknieciu pozostatofel
ze spalania do 2 mm z kazidej strony szwu
spawalniczego. Zastosowanie styrolizowanej
zywicy alkidowej jest decydujace dla krétkie-
go, trwajgcego 20—30 minut czasu schniegcia.
Dzigki zastosowaniu pigmentéw wolnych od
olowiu unika sie wydzielanla oparéw szkodli-
wych dla zdrowia.

Dzicki wspéidzialanlu wymienionych sklad-
nikéw mogliwa jest dalsza obrébka wszystki-
mi sposobami powlekania.

Zastrzezenje patentowe

Odporny na spawanie §rodek gruntujgcy do
odzendrowanych czeéci ze stali, ktére w czasie
dalszej obrébki laczy sie ze sobg przez spawa-
nle, na bazie zywic sztucznych, ktére s3 roz-
puszczalne w benzynie lakowej i homologach
benzenu, znamienny tym, ze sklada sle z 30—
35 czeSci styrolizowanej zywicy alkidowej,
5—10 czeéci estru Zywicy etoksylinowej, 10—15
czesécl czerwieni ielazowej, 14—16 czefci we-
glika krzemu, 2—5 czeSci czterochromianu
cynku, 10—15 cmefci siarczanu baru { 18—22
czeSel benzyny lakowej i homologu benzenu,
zwlaszcza ksylenu. - ’
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