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(54) Laite kovan aineen kiinnitt&dmiseksi sahanter8één - Anordning fér fés-
tande av ett hart material p& ett sdgblad

Keksint® kohdistuu laitteeseen sahanterdn hampaiden
leikkuuterdt muodostavan kovan aineen kuten stelliitin kiin-
nittdmiseksi sahanhampaan kédrkeen rajoittuvalle hampaanrinnan
ja sahanterdn molemminpuoliselle alueelle, jossa laitteessa on
kovan aineen jauhemaisessa tai sulatetussa muodossa vastaan-
ottava muotti, jossa on kaksi omalle puoclelleen sahanterdd si-
joitettavaa, tulenkestdvdd ja edullisesti peilisymmetristd
muottipuolikasta ja kansimaisesti suljettujen muottipuolikkai-
den vdliin tulevalle hampaalle pantava suljentaosa.

Td1ld johdanto-osalla keksint® kohdistuu laitteeseen,
joka on tunnettu saksalaisesta hakemusjulkaisusta 1 558 378
ja itdvaltalaisesta patenttijulkaisusta 282 847, ja jota kek-
sinntn avulla on kehitetty edelleen. Tunnetussa laitteessa sa-
hanterdd siirretddn siirtosormella portaittain leikkuusuuntaa
vasten, siis taaksepdin, muottipuolikkaiden vilissd, jolloirn
kulloinkin muottipuolikkaiden v&liin pysdhtyvin sahanhampaan
siirron pddteasennon mdidriid vierekkdisen hampaanrintaan tart-

tuvan siirtosormen pddteasento sekd hampaiden jako.
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Tunnettu laite toimii tosin yleensi tyydyttdvdsti, kui-
tenkin on yksittdisiin sahanhampaisiin kovettuvan aineen muo-
don ja sovittamisen tarkkuudessa ennen kaikkea sahanterissd,
joissa ei ole kovin tarkka hammasjaon toleranssi, toivomisen
varaa: Jos hammasjako sen hampaan, joka varustetaan kovalla
aireella, ja sen hampaan, johon siirtosormi tarttuu, vdlilli
on suurempi tai pienempi kuin edellytetty hammasjako, silloin
tulee ensiksi mainittu hammas muottipuolikkaiden vilissd siir-
retyksi liian pitkdlle tai ei tarpeeksi pitkille, ja kummassa-
xaan tapauksessa muottipuolikkaiden sulkemisen j&lkeen nididen
sisdtilan ja siind olevan hampaan vélissd ei ole edellytettynd
tilan suhteen tarkkaa sovitusta.

Olisi ajateltavissa antaa siirtosormen tarttua valitt8-
mastl ser hampaanrintaan, joka kulloinkin siirretdin muotti-
puolikkaiden vdliseen tilaan, kuitenkin t&118in olisi vaarana,
ettd siirtosormi vahingoittaa muottipuolikkaita, ja muotti-
puolikkaita suljettaessa tdytyisi odottaa, kunnes siirtosormi
on palannut takaisin.

Keksint® perustuu tehtdvdin kehittdi edelleen edelld
kuvatun lajista laitetta silli tavoin, ettd sahanterdn jokai-
seen yksittdiseen hampaaseen kiinnitett&vin kovan aineen muo-
don ja sovituksen tarkkuus my®s silloin on riittdvin suuri sa-
hanhampaiden tarvittavan lastuavan j8lkity8stdn rajoittamisek-
si minimiin, kun sahanterdn siirtoliikkeiden ja sitd vastaa-
vasti muottipuolikkaiden avautumis- ja sulkeutumisliikkeiden
frekvenssi on suuri ja sahanterdn hammasjako ei ole kovin
tarkka.

Tdmrd tehtdvd on keksinn®n mukaan ratkaistu siten, etti
muottipuolikkaat ovat avoimia hampaanrinnan puolelta ja suljen-
taosassa on jokaisen sahanhampaan rintaa muovaava pinta, joka
samalla on muodostettu vasteeksi sahanterdn portaittain leik-
kuusuunnassa tapahtuvan siirtoliikkeiden rajoittamiseksi ja
ennen jokaisen siirtoliikkeen loppua on liikutettavissa vastin-
asentoonsa.

Li tarvita mitddn erityisid kustannuksia liikuttaa jo-
kaisessa siirtoliikkeessd suljentaosa jo ennen tdmin liikkeen
pédttymistd vastinasentoonsa, sill¥ tdmdn liikkeen ajankohta
saadaan ilman muuta silld tavoin, ettd muuten suljentaosaa

varten oleva kdytt&laite synkronoidaan siirtoliikettd varten
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olevaa kdytt&laitetta vastaavasti. Siirtoliikettd varten, joka
tapahtuu sahan leikkuusuunnassa, soveltuu esimerkiksi kdytetty,
sahanterdn sivuilla oleva rullapari. Kiytettdessi kovan aineen
kiinnittdmiseksi olevan muotin suljentaosaa vasteena, saavute-
taan se, ettd sahanterdn jokainen tydnt8askel hampaiden jaossa
olevista virheistd riippumatta on sill4 tavoin rajoitettu, ettd
kulloinkin kovalla aineella varustettava hammas pddsee tarkal-
leen edellytettyyn asemaansa muottipuolikkaiden suhteen.

Jos suljentaosa on muodostettu sill¥ tavoin, ettd se mid-
rittdd olennaisesti vain hampaan rinnan muodon ja jdttd8 muotti-
puolikkaiden sulkeman muotin sis#tilan yl8spdin avoimeksi, sil-
loin voi suljentaosa j4&4dd vastinasentoonsa, sill¥ aikaa kun
kovaa ainetta tuodaan joko jauhemaisena tai juoksevassa muodos-
sa sisddn.

Keksinndn mukaisen laitteen erds edullinen sovellutus-
muoto, jossa on sahanterdn portaittain tapahtuviin siirtoliik-
keisiin ja muottipuolikkaiden suljentaliikkeisiin sovitettu
kdyttdlaite suljentaosaa varten, on tunnettu siitd, etty sul-
jentaosan kdyttlaitteella on kaksi kertaa niin suuri 1liikku-
misfrekvenssi kuin kdytt8laitteilla siirtoliikkeitd ja suljen-
taliikkeitd varten, niin ettd suljentaosa, joka ennen jokaisen
siirtoliikkeen loppua muottipuolikkaiden ollessa avattuina ot-
taa vastinasentonsa, t#hdn liittyen palaa lepocasentoon ja vasta
muottipuolikkaiden sulkemisen jilkeen ja kovan aineen paikal-
leen panemisen j&lkeen ottaa uudelleen vastinasentonsa.

Korkean l&mpdtilan vuoksi, jossa kova aine on pantaessa
sitd muottiin tai jonka se saavuttaa sulatettaessa muotissa,
muottipuolikkaat ja vdhdisemmissd midrin myds suljentaosa jou-
tuu alttiiksi tietylle kulumiselle, joka jonkin ajan pddstd
haittaa jokaiselle yksittidiselle sahanhampaalle pantavan kovan
aineen muotoa ja sovittamista. Jotta tarkkuutta voidaan vieli
lis&d parantaa, on edullista, ettid jokainen muottipuolikas ja/
tai suljentaosa on muodostettu sdrmidksi, jossa on useassa nur-
kassa tal sivupinnassa useita kesken#in vaihdettavia muottipuo-
likkaita tai suljentaosia, ja joka on kiinnitettdvissi pitimeen
vastaavaan médr#dn asentoja, joissa kukin muottipuolikas tai
suljentaosa on kdytt8valmis. T&4114 tavalla tehdiin mahdollisek-
si jokaisen muottipuolikkaan ja suljentaosan vaihtaminen vieli
kulumattomaan vastaavaan osaan, ilman ettd heti tdytyy koko osa
korvata uudella. -
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Erityinen etu yksittdisiin sahanhampaisiin kiinnitettd-
vdn kovan aineen yhdenmukaiseen muodon ja sovittamisen suhteen
saavutetaan silloin, kun sdrmi¥ssi tai kaikissa si&rmi&issi on
sddnndllinen monikulmainen pohjapinta, ne on laakeroitu piti-
meensd kiertyvdsti ja muotin sulkemisliikkeiden kanssa synkro-
nisesti toimivan kdyttSlaitteen avulla ovat siirrettdvissd jo-
kaisen suljentaliikkeen aikana kunkin perikkdisen muottipuolik-
- kaan tai suljentaosan vdlisen kulman verran. T4114 saavutetaan
se, ettd yksittdiset vastaavaan sdérmi8¥n sovitetut muottipuolik-
kaat tai suljentaosat jddvit kdyttdmittd sirmidn kierron jokai-
sen kdyttdmisen jdlkeen ja t411¥in j4&htyvit ja tarpeen tullen
voidaan esikédsitelld seuraavaa kdytt84 varten esim. ruiskutta-
malla pddlle suojaava kalvo. Td1ll8in kaikki sdrmi88n sovitetut
muottipuolikkaat ja suljentaosat kuluvat silli tavoin yhdenmu-
kaisesti, ettd yksittdisten kovametallilla varustettujen ham-
paiden vdlinen ero ei ole huomattavissa ennen lastuavaa jdlki-
tybstdd. Jokaisen sdrmidn portaittain tapahtuvaa kiertoliiketti
varten oleva kdyttdlaite voi olla tunnettu maltanristi- tai
nammassdppikdytt8laite tms. eikd se tarvitse l&hemp3di selostus-
ta.

Keksint$d selitetddn seuraavassa erdin sovellutusesimer-
kin kuvaavien kaavamaisten piirustusten avulla lisdyksityiskoh-
diltaan. Piirustuksissa esittdi:

kuvio 1 sahanterdn sivukuvaa, jossa n#kyy kovan aineen
kiinnittdmiseksi tarkoitetun laitteen osia laitteen ollessa en-
simmdisessd toiminta-asennossa;

kuvio 2 vastaavaa p&#dltd katsottua kuvaa;

kuvio 3 saman laitteen sivukuvaa toisessa toiminta-asen-
nossa;

kuvio 4 vastaavaa pd41td katsottuna ja lisdyksityiskoh-
din varustettuna;

kuvio 5 laitteen sivukuvaa kolmannessa toiminta-asen-
nossa;

kuvio 6 vastaavaa pddltd katsottua kuvaa;

kuvio 7 laitteen muunneltua yksityiskohtaa sivukuvana ja

kuvio 8 muita muunneltuja yksityiskohtia perspektiiviku-
vana. '

Kuvatussa sahanterdssd 10 on pd4ttym¥tdn hihnasahanterd,
jonka hampaat 12 ovat vinot hampaanrinnan 14 alueelta, jotka ham-
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paat tdltd alueelta varustetaan kovasta aineesta muodostuvalla
pddllysteelld, erityisesti stelliitilld, joka pddllyste kuvion
2 mukaan ulkonee sahanterdn 10 sivuista ja jolla on p441td kat-
sottuna puolisuunnikkaan muoto, jonka poikkileikkaussuunnassa
(nuoli 18) etumaisena oleva pohja on suurempi. Pddllyste 16
muodostaa teroituksen jilkeen vastaavan sahanhampaan 12 terén.

Kovan aineen kiinnittidmiseksi olevassa laitteessa on
muotti, joka muodostuu kahdesta, sahanteridn 10 tason suhteen
symmetrisesti sovitetusta, peilisymmetrisesti samanlaisesta
muottipuolikkaasta 20 ja suljentaosasta 22.

Kummassakin muottipuolikkaassa 20 on muotin sisdtilan
puolikas 24 ja ne ovat sdrmisn 26 osana. Sarmi&ll4 26 on ne-
lidmdinen pohjapinta, joka on kiinnitetty irrotettavasti ki-
ristysruuvilla 28 pitimeen 30.

Kumpikin omalla puolellaan sahanterii 10 oleva pidin
30 on sovitettu kaksivartisen vivun 32 p&ihin; kumpikin vipu
32 on laakeroitu asemaltaan kiintedlle laakeritapille 34 ja
tukeutuu jousen 36 esijdnnityksen alaisena, joka jousi yhdis-
tdd ndmd vivut 32 toisiinsa, kaarilevyyn 38, Kaarilevyt 38 o-
vat portaittain sahanterdn 10 siirtoliikkeen kuvaamatta jéte-
tyn kdyttSlaitteen pysdhdyksien ajan kierrettivissi.

Suljentaosa 22 on samoin sovitettu kaksivartisen vivun
40 pddhdn, joka on laakeroitu asemaltaan kiinteille laakerita-
pille 42 ja on k&ddnnettdvissd jousen Uy esijdnnitystd vasten
kaarilevyn 46 avulla laakeritapin 42 ympdri.

Kuviossa 1 ja 2 ottaa nuolen 18 suunnassa etumainen
vivun 40 pdd ja suljentaocsa 22 alemman pddteasennon, jossa
suljentaosa 22 muodostaa vasteen sen sahanhampaan 12 rinnalle
14, joka seuraavana pidllystetdsn kovalla aineella. Vipujen 32
etupditd kddnnetddn muottipuolikkaineen 20 kuvion 2 mukaisen
siirtoliikkeen aikana toisistaan poispdin, niin ettd sahanterd
10 on estettd liikutettavissa niiden vi1i114.

Niin pian kuin sahanteri 10 on saavuttanut kuviossa 1
kuvatun vastinasentonsa ja hampaansa rinnalla 14 suljentaosaan
22 nojaava hammas 12 t411¥ tavalla on tarkoin aseteltu muotti-
puolikkaiden 20 suhteen, vipua 40 ja sen mukana suljentalai-
tetta 22 kddnnetddn kuvion 3 mukaiseen ylempddn pddteasentoon,
ja samanaikaisesti kummankin vivun 32 vastakkain kd&ntymisen
johdosta muottipuolikkaat 20 ldhestyvdt toisiaan. Vield enmen
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kuin muottipuolikkaat 20 painautuvat sahanterdn 10 sivuihin,
kuvion 4 mukaan suunnataan kaasupolttimen 50 liekki 48 muotti-
puolikkaiden 20 vdlissd olevaan sahanhampaaseen 12, niin ettd
t4&m3d kuumenee. Samanaikaisesti johdetaan stelliittisauvaa 52
itsetoimivalla sydttdlaitteella 54 liekkiin 48. Ennen kuin
stelliittisauvan 52 huipusta sulaa pisara, painetaan muotti-
puolikkaat 20 tdydellisesti sahanter&n 10 sivuihin. T&hdn 1liit-
tyen stelliittisauvasta 52 sulanut pisara piddsee liekin 48
paineen vaikutuksen alaisena muottipuolikkaiden muodostamaan
muotin sisdtilaan molemmin puolin kyseess¥ olevan sahanham-
paan 12 huippua ja hampaanrinnan huipun vieressd olevalle alu-
eelle, tdmd pisara pyrkii koheesiovoimien vaikutuksesta muodos-
tamaan vapaalta pinnaltaan pallomaiseksi.

Jotta estettdisiin stelliittipisaran jd&minen hampaan-
rinnan alueella pallomaiseksi, kun se kaasupolttimen sammutta-
misen tail siirtdmisen jdlkeen j&hmettyy, kuvioiden 5 ja 6 mu-~
kaan suljentaosaa 22 kdidnnetddn uudelleen alaspdin; suljenta-
osa 22 ei asettaudu tdll¥ kertaa vain kyseessd olevan sahanham-
paan 12 rinnalle 14 vaan myds muottipuolikkaille 20 silld ta-
voin, ettd muotin sisdtila ainakin nuolen 18 esittdmdssd suun-
nassa etumaiselta sivulta, hampaanrinnan puolelta on suljettu.

Haluttaessa voidaan suljentaosa 22 muodostaa silld ta-
voin, ettd se sulkee muotin sisdtilan, kuten kuviossa 5 on
katkoviivoin esitetty myds ylhddltd ja siten tdydellisesti.

Kuvioissa 1...6 kuvatun yksinkertaisen suljentaosan 22
sijasta voidaan vivun 40 etupddhdn sovittaa sdrmid, esitetyssd
esimerkissd kuusikulmainen sdrmi8. Kuvattu sdrmid 56 muodostaa
kuudella sivullaan kuusi suljentaosaa 22, jotka voidaan vaihtaa
siten, ettd sdrmidtd 56 kierretddn kiristysruuvin 58 irroitta-
misen jdlkeen. Jos sdrmidn 56 kiertymisen tulee tapahtua itse-
toimisesti, tdmd sdrmid on laakeroitu kiertyvdsti vivun 40 etu-
pddhdn ja yhdistetty esimerkiksi esittdmdttd jdtetylld hammas-
hihnakdytt$laitteella, joka voi kulkea laakeritappiin 42 laa-
keroitujen rullien kautta, kdytt8laitteeseen.

Kuviossa 8 on molemmat sdrmidt 26 kuvattu suurennettuina:
niissd on jokaisessa nurkassa muotin onton tilan puolikas 2u,
niin ettd jokainen t#llainen sdrmi& 26 muédostaa kahdeksan muot-
tipuolikasta 20. Jos sdrmidn 26 tulee kiertyd itsetoimisesti
jokaisen ty8vaiheen j4lkeen, on mahdollista sijoittaa kiyttd-

laite vastaavasti, kuin on kerrottu sirmi¥n 56 yhteydessd,
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Patenttivaatimukset:

1. Laite sahanterdn (10) hampaiden (12) leikkuuterdit
muodostavan kovan aineen (16) kuten stelliitin kiinnittdmiseksi
sahanhampaan kdrkeen rajoittuvalle hampaanrinnan (14) ja sahan-
terdn (10) molemminpuoliselle alueelle, jossa laitteessa on ko-
van aineen (16) jauhemaisessa tai sulatetussa tilassa vastaan-
ottava muotti, jossa on kaksi sahanterin (10) vastaaville puo-
lille pantavaa, tulenkestivii ja edullisesti peilisymmetrist4
muottipuolikasta (20) ja suljettujen muottipuolikkaiden (20)
vdliin tulevalle sahanhampaalle (12) sijoitettava kansimainen
suljentaosa (22), tunne ttu siitid, ettd muottipuolik-
kaat (20) ovat avoimia hampaanrinnan puolelta ja suljentaosassa
(22) on jokaisen sahanhampaan (12) rintaa (14) muovaava pinta,
joka samalla on muodostettu vasteeksi sahanterin (10) portait-
tain leikkuusuunnassa tapahtuvien siirtoliikkeiden rajoittami-
seksi ja ennen jokaisen siirtoliikkeen loppua on liikutettavis-
sa vastinasentoonsa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, jossa on sahan-
terdn (10) portaittain tapahtuviin siirtoliikkeisiin ja muotti-
puolikkaiden (20) suljentaliikkeisiin sovitettu kdytt&laite
(44, 46) suljentacsaa (22) varten, t unnettu siitd,
ettd suljentaosan (22) kdyttdlaitteella (44, 46) on kaksi ker-
taa niin suuri liikkumisfrekvenssi kuin kdyttSlaitteilla siir-
toliikkeitd ja suljentaliikkeit¥ varten, niin ettd suljentaosa
(22), joka ennen jokaisen siirtoliikkeen loppua muottipuolik-
kaiden (20) ollessa avattuina ottaa vastinasentonsa, t&hdn
liittyen palaa lepoasentoon ja vasta muottipuolikkaiden (20)
sulkemisen jdlkeen ja kovan aineen paikalleen panemisen jdlkeen
ottaa vastinasentonsa uudelleen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd kumpikin muottipuolikas (20) ja/tai
suljentaosa (22) on muodostettu sdrmidksi (26; 56), jossa on
useassa nurkassa tai sivupinnassa useita lisini olevia, keske-
nédn vaihdettavia muottipuolikkaita tai suljentaosia ja joka
on kiinnitettdvisss pitimeen (30) vastaavaan mi&riin asentoja,
joissa kulloinkin yksi muottipuolikas tai suljentaosa on kiyttd-

valmis, s

X
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4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnet -
t u siitd, ettd sdrmi¥ssd tal jokaisessa sdrmidssd (26; 56)
on sddnndllinen monikulmainen pohjapinta, ne on laakeroitu pi-
timeensd (30) kiertyvdsti ja siirrettdvissd suljentaliikkeiden
kanssa synkronisesti toimivan kdytt8laitteen vdlitykselld jo-
kaisen suljentaliikkeen kunkin kahden perdkkdisen muottipuolik-

kaan tai suljentacsan vilisen kulman verran.
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Patentkrav:

1. Anordning f&r fdstning av ett hdrt rddmne (16), sdsom
stellit, vilket utgdr tandeggarna pa ett sagblad (10), pa ett
till sdgtandens (12) spets grdnsande omrdde av tandbrdstet (1k4)
och bdda sidorna av sdgbladet (10), med en form som mottar ra-
dmnet (16) i pulverform eller i smdlt tillstdnd och som uppvisar
tvd formhalvor (20), vilka kan anbringas mot var sin sida av
sdgbladet (10) och vilka &r eldhdrdiga och f&retrddesvis spegel-
symmetriska, samt en lockliknande tillslutningsdel (22), vilken
kan anbringas mot den mellan de slutna formhalvorna mottagna
sdgtanden (12), k & nnetecknad ddrav, att formhalvorna
(20) &r Oppna pa tandbrdstsidan och tillslutningsdelen (22) upp-
visar en yta, vilken formar tandbrdstet (14) av varje sdgtand
(12) och vilken samtidigt utformats som anslag f&r begrdnsning
av sdgbladets (10) matningsrdrelser, som sker stegvis i skdr-
riktningen, coh vilken fdreslutet av varje matningsrdrelse kan
férflyttas till sitt anslagsldge.

2. Anordning enligt patentkravet 1 med en drivanordning
(4y, up) fOr tillslutningsdelen (22) anpassat efter sdgbladets
(10) matningsrdrelser, som sker stegvis, och efter formhalvornas
(20) tillslutningsrdrelser, k & nne tec knad ddrav, att
drivanordningen (44, 46) f8r tillslutningsdelen (22) uppvisar en
tvad génger stdrre rdrelsefrekvens dn drivanordningen f8r matnings-
rérelserna och tillslutningsrdrelserna, sda att tillslutningsdelen
(22), vilken fore slutet av varje matningsrdrelse intar sitt
anslagsldge d& formhalvorna (20) &r 8ppna, sedan dtervdnder till
sitt viloldge och fOrst efter tillslutningen av formhalvorna (20)
och inf8ringen av det hdrda rddmnet pd nytt intar sitt anslags-
lage.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k d n n e -

t e c knad ddrav, att bdda formhalvorna (20) och/eller
tillslutningsdelen (22) &r utformade som ett prisma (263 56),
som uppvisar flera inb®6rdes utbytbara formhalvor eller till-
slutningsdelar vid flera hdrn eller sidoytor och som kan fast-
gbéras vid en hdllare (30) i ett motsvarande antal ldgen, i vil-

ka en formhalva eller en tillslutningsdel dr redo att brukas.



10 59542

4. Anordning enligt patentkravet 3, k dnneteck -
nad dirav, att prismat eller varje prisma (263 56) uppvisar
en regelbundet flerhdrnig grundyta, dr lagrat vridbart vid sin
hadllare (30) och kan f8rflyttas medelst drivanordningen, som
r8r sig synkront med tillslutningsrérelserna, vid varje tillslut-
ningsrérelse Sver vinkeln mellan tvd pa varandra fdljande form-

halvor eller tillslutningsdelar.
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