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(57) Die Erfindung bezieht sich. auf das Herstellen von Garnen,
insbesondere von Vorgarnen auf Vorspinnmaschinen. Es ist ihr 2Ziel, die
Qualitdt des Vorgarns zu verbessern und den technischen Aufwand zu
verringern. Hierzu wird eine Anordnung vorgeschlagen, mit der das
Vorgarn zur Vermeidung von Fehlverziigen spannungslos oder optimal
spannungsarm aufgewunden werden kann. Diese Aufgabe wird
erfindungsgemd8 dadurch geldst, daB8 die TFadenspannung an einer
Spinnstelle oder an mehreren Spinnstellen abgetastet wird. Die
Fadenspannungswerte werden mit einem Sollwert verglichen, wozu ein
Mikroprozessor dienen kann. In Abhidngigkeit von der tatsichlichen
Fadenspannung erfolgt die Regelung der Drehzahl der Vorgarnaufnahme=
spulen. Spulen und Fliigel der Fliigelspindel sind dabei mit getrennten
Antriebsmotoren, vorzugsweise Gleichstrommotoren versehen. In einer
Zeichnung ist das Pr;nzzp der Anordnung dargestellt. Die Erflndung
soll vorzugsweise in der prnnerel verwendet werden.
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Anordnung zum Regeln der Fadenspannung, vorzugsweise beim Vor-
spinnen ‘ ‘

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf das Herstellen von Garnen, ins-
besondere von Vorgarnen_auf Vorspinnmaschinen.

Charakteristik der bekénnten,technischen Losungen -

Bei der Herstellung von Vorgarnen auf Vorspinnmaschinen wird
ein zugefihrtes Faserband im Streckwerk auf die Vorgarnfeinheit
verzogen. Nach dem Verlassen der Ausgangswalzen des Streckwerks
wird dem Vorgarn durch eine Fliigelspindel Drehung erteilt. Da
das Vorgarn noch verzugsfihig ist, muB darauf geachtet werden,
daB das Vorgarn keinen Fehlverzug beim Drehungserteilen und
~Aufwinden erleidet. Dies wird dadurch erreicht, daB die meist
voreilende Fligelspindel sowie die Spule getrennt angetrieben
und nicht wie bei Fliigelspindeln fiir die Herstellung von Fein-
garnen durch den Fadenzug nachgeschleppt werden. Das erfordert
- jedoch, daB die Spulendrehzahl so bemessen ist, daB das Vorgarnv
spannungslos aufgewunden werden kann. Hierzu ist es notwendig,
die Spulen zu Beginn des Aufwindevorganges, wenn auf die nack-
ten. SpulenkOrper aufgewunden wird, mit hdherer Drehzahl ro-
tieren zu lassen und die Drehzahl mit steigender Spulenfillung, .
also steigendem Spulendurchmésser, herabzusetzen. Dies wird er-
reicht meist durch ein Unlaufridergetriebe und ein Konoiden-
paar, dessen Riemen durch notwendige sorgfdltige Einstellung
proportional zur Spulenfiillung verschobed,wird.
(;iteratur: Perner, H.: Maschinen und Technologie der Garn- |
‘herstellung, Leipzig, 1970)
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- Ziel-der Erfindung

~ Es ist das Ziel der Erflndung, die Qualltat des Vorgarnszu ver-
bessern und den technlschen Aufwand zu verrlngern.

Darlegung des Wesens der Erflndung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zu
schaffen, die es ermdglicht, das Vorgarn kontrolliert span-
nungslos bzw. optimal spannungsarn aufzuwinden, um Fehlverzii-
ge zu vermelden. ‘ |

ErflndungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, indem dle Fa-
denspannung an einer oder mehreren Spinnstellen abgetastet wird.
Bei Anwendung mehrerer Abtaststellen wird ein Mittelwert der
abgetasteten Fadenspannung abgenommen. Die einzelnen Werte der
Fadehspannung werden einem Mikroprozessor zugefiihrt und dort
mit einem Sollwert verglichen. Da der Mikroprozessor weiter-
hin mit dem Antriebsmotor fir die Spulen in Verbindung steht,
erfolgt eine Regelung der Drehzahl in Abhanglgkelt von den Wer—
ten flir die Fadenspannung.

Fliigelspindel und Spule erhalten jeweils gesonderte Antriebs-
motoren, vorzugsweise Gleichstrommotoren. Der Antrieb fiir die
Fligelspindeln mit dem Streckwerk wird nicht geZndert, dage-
gen erhalten die Spulen einen Antrieb, dessen Drehzahl sich
durch vorzugsweise kuriperiodisch regelbare Motoren beeinflus-
sen 138t. |

.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
niher erliutert werden. Die zugehlOrige Zeichnung zeigt die
Prinzipdarstellung. “ ’

Das Vorlageband 1 wird durch ein Streckwerk 2 bekannter Bau~
art verzogen. Es gelangt zur Fliigelspindel 3, auf dessen. Weg
es durch einen Spannungsfithler 4 auf Fadenspannung abgetéstet
wird. Die festgestellte Fadenspannung wird in einen Mikropro—
zessor 5, dem ein Sollwert eingégeben isf, zur Regelung der
 Drehzahl eines gesonderten Motors 6 verwendet, der die Spulen
antreibt. Zum Antrieb der Spulen wird zweckmidBigerweise ein
v@leichStrémmotor verwendet. -



~3- 218937

EDurch dieses Verfahren ist es méglich, Fehlverziige im Vorgarn
zu vermeiden. Dadurch sinkt die UngleichméBigkeit des Vorgarns

und somit auch die UngleichmiBigkeit des aus dem Vorgarn her-
gestellten Feingarns. ‘
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'Erfindungsanspfuch.

Anordnung zum Regeln der FadenSpannung; vorzugsweise beil der
Herstellung'#on Vorgarnen auf Vorspinnmaschinen, wobei ein zu-
gefiihrtes Faserband in einem Streckwerk auf die Vorgarnfein-
heit verzogen wird, gekennzeichnet dadurch, daB zur kontinu-
ierlichen Aufwindung des Vorgarnes zwiﬁchen dem Streckwerk (2)
und der Fliigelspindel (3), die gegeniiber der Spule (6) einen
eigenen Antriebsmotor, vorzagsweise Gleichstrommotor, aufweist,
ein oder mehrere Spannungsfiihler (4) angeordnet sind, die mlt |
einem Mlkroprozessor (5), Uber den in Abhingigkeit von der Fa-
denspannung die Drehzahl der Antriebsmotoren beeinfluBbar ist,
in Verbindung stehen. | '
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