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Sposób nanoszenia warstwy fosforanu manganawego na żelazo
lub stal

Przedmiotem wynalazku jest sposób nanoszenia
warstwy fosforanu manganawego na żelazo i stal.

Wytwarzanie na stali warstwy fosforanu man¬
ganawego podczas fosforanowania w kwaśnym roz¬
tworze wodnym fosforanu manganawego zależy
w znacznej mierze od obróbki wstępnej. Obróbka
wstępna elementów stalowych w mocno zasado¬
wych roztworach wodnych oczyszczaczy prowadzi
do powstawania warstwy grubokrystalicznej, któ¬
ra również po długim okresie fosforanowania mo¬
że wykazywać jeszcze miejscowe defekty w po¬
staci pozbawionej ciągłości powłoki krystalicznej.
Osadzaniu się powłoki gruboziarnistej sprzyja tak¬
że wytwarzanie obrabianego przedmiotu w kwasie
solnym lub siarkowym. Przeciwnie, drobnokrysta-
liczne, równomiernie kryjące warstwy uzyskuje
się, gdy powierzchnia metalu zostanie odtłuszczo¬
na środkiem organicznym, np. ropą naftową. Nie¬
korzystnego efektu obróbki w mocno kwaśnych
lub mocno zasadowych roztworach wodnych moż¬
na uniknąć dzięki obróbce środkiem organicznym
przed fosforanowaniem w czasie schnięcia elemen¬
tu po spłukaniu go wodą. Dalszym środkiem pre¬
wencyjnym jest wytarcie szmatą odtłuszczonych
zasadami lub wytrawionych elementów, po spłu¬
kaniu wodą. W miejscu wytartym tworzy się pra¬
wie bez wyjątku powłoka bardzo drobnokrysta-
liczna. Także po innych sposobach obróbki mecha¬
nicznej, np. piaskowaniu lub drutowaniu po-
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wierzchnie obrobione uzyskują drobnokrystaliczną,
szczelną warstwę powierzchniową.

Już od dawna starano się zastosować obróbkę
wstępną, polegającą na gruntownym odtłuszcza-

5 jącym oczyszczaniu zasadowym oraz ewentualnie
za pomocą trawienia kwasami rozpuszczającego
tlenki w połączeniu z metodami mechanicznymi,
w celu uzyskania drobnokrystalicznej, szczelnej
warstwy fosforanu manganawego. Zastosowanie do

io fosforanowania fosforku cynkowego, np. po od¬
tłuszczeniu zasadami lub wytrawieniu kwasem,
spłukanie powierzchni stali wodnym roztworem
zawierającym skondensowany fosforan, kwas
szczawiowy czy fosforan tytanu, nie daje pożąda-

15 nych rezultatów. Także wstępne spłukiwanie za¬
sadowym roztworem nadmanganianu nie daje na
dłuższą metę w pełni zadowalających rezultatów.

Znane jest ponadto stosowanie kwaśnych roz¬
tworów wodnych, zawierających jako składnik

20 warstwotwórczy ortofosforan jednomanganawy.
W celu przyspieszenia procesu tworzenia warstwy
dodaje się często utleniaczy do tych roztworów.
Fosforanowanie jednak roztworami na bazie fo¬
sforanu manganawego powoduje często powsta-

25 wanie powłoki o nierównomiernej grubości.
Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad zna¬

nych sposobów.
Cel ten osiągnięto przez opracowanie sposobu

według wynalazku, który charakteryzuje się tym,
80 że powlekane elementy płucze się wstępnie wodną
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mieszana, lub też kąpiel o składzie: 1,5 g/l fosfo¬
ranu manganawego + 0,5 gA pirofosforanu dwu-
wapniowego (drobno zmielonego) + 2 g/l Na4P207;
1 minuta zanurzenia przy 90°C; kąpiel mieszana.

W tabeli podano poszczególne próby z prze¬
prowadzonymi stopniami obróbki oraz otrzymane
wyniki. Porównanie wyników próby 2 z wynika¬
mi prób 3—6 oraz próby 7 z wynikami prób 8—11
wyraźnie uwydatnia korzystne działanie płukania
wstępnego. Blacha i koło zębate posiadały we
wszystkich przypadkach praktycznie takie same
co do wyglądu powierzchnie.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób nanoszenia warstwy fosforanu man¬
ganawego na żelazo lub stal, znamienny tym, że
powlekane elementy płucze się wstępnie wodną
zawiesiną trudnorozpuszczalnego ortofosforanu
manganawego a następnie poddaje działaniu roz-

15

tworu fosforanującego na bazie fosforanu manga¬
nawego.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
w roztworze do płukania wstępnego stosuje się
ortofosforan manganawy, który co najmniej w
części zawiera huraulit.

3. Sposób według zastrz. 1—2, znamienny tym,
że do roztworu wstępnego płukania dodaje się
zasadowego pirofosforanu.

4. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że do roztworu płukania wstępnego dodaje się
ortofosforanu żelaza.

5. Sposób według zastrz. 1—4, znamienny tym,
że do roztworu płukania wstępnego dodaje się
trudnorozpuszczalnego pirofosforanu wapnia.

6. Sposób według zastrz. 1—5, znamienny tym,
że do roztworu płukania wstępnego dodaje się
tensidów.

7. Sposób według zastrz. 1—6, znamienny tym,
że stosuje się co najmniej część trudno rozpusz¬
czalnego fosforanu o wielkości ziarn poniżej m^.

Tabela

Stopnie obróbki

Próbanr
1

2

3
4

5

6
7

8

9

10
11

Odtłuszczenie ropąnaftową
+

Mocnozasadowy oczyszczacz
+

+

+
+

+

+
+
+

+

+

Zimnawoda

++++++++++|
Kwassiarkowy
+

+
+

+

+

Zimnawoda
+
+

+

+
+

Gorącawoda
+

+

+
+

+

+
+

+

+
+
+

Wstępnepłukanie
+

+

Wstępnepłukanie
+

+

Wstępnepłukanie
+

+

Wstępnepłukanie
+

+

Fosforanowanie fosforanem manganu
+

+

+
+

+

+
+

+
+

+

+

Stopieńpokrycia powierzchnimetalu fosforanem manganu(°/o)
100%
10%

100%
100%
100%
100%

30%
100%
100%
100%
100%

Uziarnieniewarstwy fosforanumanganu
drobne

bardzo grube
średnie
drobne

bardzo drobne 1

bardzo drobne
grube
średnie
drobne

bardzo drobne

bardzo drobne
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