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Sposdb nanoszenia warstwy fosforanu manganawego na zelazo
lub stal

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b nanoszenia
warstwy fosforanu manganawego na zelazo i stal.

Wytwarzanie na stali warstwy fosforanu man-
ganawego podczas fosforanowania w kwasnym roz-
tworze wodnym fosforanu manganawego zalezy
w znacznej mierze od obrébki wstepnej. Obré6bka
wstepna elementéw stalowych w mocno zasado-
wych roztworach wodnych oczyszczaczy prowadzi
do powstawania warstwy grubokrystalicznej, kt6-
ra réwniez po dilugim okresie fosforanowania mo-
ze wykazywaé jeszcze miejscowe defekty w po-
staci pozbawionej ciggloSci powloki Kkrystalicznej.
Osadzaniu sie powloki gruboziarnistej sprzyja tak-
ze wytwarzanie obrabianego przedmiotu w kwasie
solnym lub siarkowym. Przeciwnie, drobnokrysta-
liczne, r6wnomiernie kryjace warstwy uzyskuje
sig, gdy powierzchnia metalu zostanie odttuszczo-
na $rodkiem organicznym, np. ropg naftows. Nie-
korzystnego efektu obrobki w mocno kwasnych
lub mocno zasadowych roztworach wodnych moz-
na unikngé dzieki obrébce Srodkiem organicznym
przed fosforanowaniem w czasie schniecia elemen-
tu po sptukaniu go wodg. Dalszym $rodkiem pre-
wencyjnym jest wytarcie szmatg odtluszczonych
zasadami lub wytrawionych elementéw, po sptu-
kaniu wodg. W miejscu wytartym tworzy sie pra-
wie bez wyjgtku powloka bardzo drobnokrysta-
liczna. Takze po innych sposobach obrébki mecha-
nicznej, np. piaskowaniu lub drutowaniu po-
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wierzchnie obrobione uzyskuja drobnokrystaliczna,
szczelng warstwe powierzchniowa.

Juz od dawna starano sie zastosowaé obr6bke
wstepna, polegajaca ma gruntownym odttuszeza-
jacym oczyszczaniu zasadowym oraz ewentualnie
Za pomocy trawienia kwasami rozpuszczajgcego
tlenki w polgczeniu z metodami mechanicznymi,
w celu uzyskania drobnokrystalicznej, szczelnej
warstwy fosforanu manganawego. Zastosowanie do -
fosforanowania fosforku cynkowego, np. po od-
tluszczeniu zasadami lub wytrawieniu kwasem,
sptukanie powierzchni stali wodnym roztworem
zawierajacym skondensowany fosforan, kwas
szczawiowy czy fosforan tytanu, nie daje pozgda-
nych rezultatéw. TakZe wstepne splukiwanie za-
sadowym roztworem nadmanganianu nie daje na
dluzsza mete w pelni zadowalajgcych rezultatéw.

Znane jest ponadto stosowanie kwasnych roz-
twor6w wodnych, zawierajacych jako skladnik
warstwotwoérczy  ortofosforan jednomanganawy.
W celu przyspieszenia procesu tworzenia warstwy
dodaje sie czesto utleniaczy do tych roztworéw.
Fosforanowanie jednak roztworami na bazie fo-
sforanu manganawego powoduje czesto powsta-
wanie powloki o nier6wnomiernej grubo$ci.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad zna-
nych sposob6w.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
wedlug wynalazku, kt6ry charakteryzuje sie tym,
ze powlekane elementy plucze sie wstepnie wodna
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mieszana, lub tez kapiel o skladzie: 1,5 g/l fosfo-
ranu manganawego + 0,5 g/l pirofosforanu dwu-
wapniowego (drobno zmielonego) + 2 g/l NaP,0;;
1 minuta zanurzenia przy 90°C; kgpiel mieszana.

W tabeli podano poszczegbélne proéby z prze-
prowadzonymi stopniami obrébki oraz otrzymane
wyniki. Poré6wnanie wynik6w pr6éby 2 z wynika-
mi préb 3—6 oraz pr6éby 7 z wynikami préb 8—I11
wyraznie uwydatnia korzystne dzialanie plukania
wstepnego. Blacha i kolo zebate posiadaly we
wszystkich przypadkach praktyeznie takie same
co do wygladu powierzchnie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb nanoszenia warstwy fosforanu man-
ganawego na zelazo lub stal, znamienny tym, ze
powlekane elementy plucze sie wstepnie wodnag
zawiesing  trudnorozpuszczalnego ortofosforanu
manganawego a nastepnie poddaje dzialaniu roz-
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tworu fosforanujacego na bazie fosforanu manga-
nawego.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
w roztworze do plukania wstepnego stosuje sie
ortofosforan manganawy, ktéry co najmniej w
cze§ci zawiera huraulit.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
ze do roztworu wstepnego plukania dodaje sie
zasadowego pirofosforanu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze do roztworu plukania wstepnego dodaje sie
ortofosforanu zelaza.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze do roztworu pilukania wstepnego dodaje sie
trudnorozpuszczalnego pirofosforanu wapnia.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
ze do roztworu plukania wstepnego dodaje sie
tensidow. ]

7. Spos6b wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym,
ze stosuje sie co najmmiej cze§é trudno rozpusz-
czalnego fosforanu o wielkoSci ziarn ponizej mp.

Tabela
Stopnie obrébki
2 g3
o 2l8ele o @ -
3 S §18(5(8]2 ° g g &
29| s|lola|S|B|H|5(8 8 5 = B g
g B T N i B2l =k o g S o &
3 8 8|3 B ale|a|a|l 28 S EE =
85 |88 58|82 gle|e|le 82| 5882 § 2
|2 g8 |ala|a|C8|E&|IE|E|E S5CS| 8588 ERS
gI= 8 gggggﬁggsgugec ata s S
Eo] i H|lo|w ZARY [} 23 ‘N @
gl8elsg|N|d|R|c|e|BlE|E|RSE| 5888 58
1| + — + + 100%o | drobne
2 + |+ + + 10% bardzo grube
3 + + + [+ + 100% §rednie
4 + |+ + + + 100% drobne
b + |+ + + + 100% bardzo drobne
6 + |+ + + + 100%o bardzo drobne
7 + |+ |+ |+|+ + 30% grube
8 + |+ |+ [+ |+ + + 100% srednie
9 + |+ |+ |+ |+ + + 100% drobne
10 + |+ |+ [+ + + + 100%o bardzo drobne
11 + |+ |+ |[+|+ + + 100%o bardzo drobne
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