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(564) Zpasob provadéni povrchové Gpravy vytvarovanych prvki

pro docilen{ estetického uU¢inku a sou-
Casné zvy$eni odolnosti stavebnich vytvaro-
vanych prvkd vi&¢i atmosférickym vlivim
je navrZen zpisob jejich povrchové tpra-
vy spo&ivajici v tom, Ze na povrch prvku
se nanese 2 aZ 10 mm tlust& vrstva malto~
viny, obsahujfcf 5 a%Z 50 hmot. d{lh cemen-
tového pojiva, 50 aZz 95 hmot. dild ba-
revné vyplnd velikosti zrn 1 aZ 100 mm
a vodu. Vn&jE{ povrch této maltoviny se
opat¥{ vrstvou reguldtoru tuhnut{ sesta-
vajictho z 3 a% 20 hmot. dild kyseliny
glukonové nebo jejich solf, 1 aZz 15 hmot.
di1d mono- nebo oligosacharidd jeho je
glukoza &i sacharoza a z 65 aZ? 96 hmot.
dilt vody (p¥ipadn® s pfidavkem zahuSto-
vadel, vldknitych p¥isad a disperznich
polymerd). Po ztuhnuti vnit¥ni &4sti
cementové maltoviny se 2z povrchu odstra-
n{ nezhydratované cementové pojivo otryské-
nim, vymytim tlakovou vodou, tlakovym
vzduchem, rota&énim kartd&em nebo jinym
mechanickym zplisobem. Tento zplisob omy~
vatelné povrchové Upravy lze pouZit jak p¥fi
vyrob® stavebnich prvki, tak na dokon&eni
Gpravy ji%¥ smontovanych staveb v celé oblasti
stavebn{ &innosti.
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Vyndlez se tyk4 provadéni povrchové lpravy vytvarovanych prvkd, zejména stavebnich,
k docfleni estetického G&inku a/nebo k zvySenf{ odolnosti prvkid vi&i atmosférickym vlivim,
a to zplisobem regulovaného zp&tného dezénovéni povrchu prvki.

Je znédma Fada postupl vytvéfen{ strukturdlnich textur a dezénld povrchld vytvarovangch
prvkd jak p¥i jejich formovén{, tak i po této zékladn{ operaci. Tyto postupy lze vé&tZinou
uplatnit pouze u jedné z obou technologif, coZ zv148t& u stavebnich vytvarovangych prvkd, zej-
ména panelld, vede k nemoZnosti docflit stejnou nebo obdobnou povrchovou upravu jak u prvkd
kompletizovanych ve vyrob&, tak i dokonZovanych po jejich montd%i. V panelové vystavbd se
pak mus{ Fe3it odliZnd technologie povrchové upravy nap¥. p¥i po¥adavku odliZné barevnosti
prvkid. Estetické G&inky povrchové dpravy spodfvajf{ nejen v jejf barvé, ale i hrubosti,
strukturdlni &lenitosti &i struktufe povrchu, kterd se obvyklymi postupy vytvd¥{ pracn& a
s vysokymi néklady. )

Uvedené nedostatky odstraniuje a poZadovanym podminkdm p¥evdin& vyhovuje zpisob provadéni
povrchové Upravy vytvarovanych prvkid, zejména stavebnich, nap¥. panell p¥i a/nebo po
jejich vyrob&, nebo celych ucelenych stavebnich &4sti po jejich vytvarovdni, kterd umo%-
huje jejich estetické dokonZeni po strénce barevnosti i &lenitosti povrchu a miZe soufasné
u ndkterygch typl zvy8it odolnost prvku vi&i plisobeni atmosférickych vlivi.

Jeho podstata spolivd v tom, Ze se povrch vytvarovaného prvku (betonového, kovového,
plosného &i obecn& kompozitniho) opat¥f vrstvou cementové nebo polymercementové nebo smEsné
cementové maltoviny obsahujfic{ cementové pojivo, inertni a/nebo reologicky d%inné plnivo s
s vyhodou p¥firodn& barevné a/nebo pfedem trvanlivé& obarvené nebo teplé cest&, vodu a
p¥ipadné p¥isady. P¥ed zatvrdnutim cementového pojiva se vn&js{ povrch maltovinové povr-
chové Gpravy pojednd v regulované, p¥edem vypodtené ddvce reguldtorem tuhnuti cementového
pojiva, jeho%? &asovy a hloubkovy mechanismus je dén Upravou sloZeni a koncentrace d&innych
latek, jakoZz i teplotnimi a tlakovymi podminkami p¥i tvrdnuti{ cementového pojiva; reguldtor
tuhnut{ obsahuje podle poZadovaného d&inku 3 a%Z 20 hmot. dfld kyseliny glukonové nebo jejich
soli{, 1 a% 15 hmot. dild mono- nebo -oligosacharidf, nap¥. glukézy, sacharbzy a/nebo
glycerinu, reologicky U&innd aditiva, zahustovadla, vldknité prisady a tenzidy. K regulaci
adheze se sloZeni doplni disperz{ polymeru nebo kopolymeru vysokomolekuldrni latky, nap¥fklad
styrenakryldtu nebo vinylacetdtu. Pro lep3i kontrolu aplikace reguldtoru je vyhodni té3

prisada barviv a/nebo pigmentt.

Pfedem volitelnym G&inkem reguldtoru tuhnuti cementového pojiva lze docilit toho,
Ze v povrchové vrstvd cementového pojiva v uréitém Case do urdité hloubky neprob&hne
hydrata&ni a/nebo karbonata&ni reakce a nedojde tedy k fyzikdlnimu a chemickému vytvrzeni
cementového pojiva; neni v3ak postifena spodné&ij¥i a zejména nosnd vrstva povrchové
Upravy, resp. prvku. Nevytvrzené cementové pojivo lze po p¥edem urlené dob& odstranit spolu
s nefddoucimi nelistotami a Zpatné& lpicimi komponentami mechanicky, nap¥. otryskdnim,
ofkrabdnim, vymytim vodou, tlakovym vzduchem, obrouSenim rotadnimi kart&&i apod.

Timto postupem se docfli zrnity a¥ hrubozrnny povrch s &lenitym barevnym a% rdznobarevnym
efektem, ktery pevn& lpi na povrchu vytvarovaného prvku a pfispfvd k ochrané& prvku proti
u¢inku atmosférickych vlivi. S ohledem na kvalitu a typ pouZitého pojiva m4 tato povrchovd
dprava dlouhodobvou %ivotnost, je omyvatelnd a umoZfiuje v prib&hu exploatace i sekund&rni
provéddé&ni povrchovych udprav.

Konkrétni sloZeni reguldtoru tuhnuti cementu, zejména koncentrace G&innych sloZek,
je rozhodujici pro v&t3{ nebo men${ hloubkovy Gdinek v zdvislosti na Sase a teploté&.
Postup .je pouZitelny jak p¥i normdlni, tak i zvySené teplot& tvrdnuti cementového pojiva.

Zpusob provaddéni povrchové upravy vytvarovanych prvkd je blife vysvé&tlen na ndsledujicich
p¥ikladech.
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P¥{iklad 1

Na formopodloZku pro vyrobu obvodovych stavebnich paneld se nanesla smés, obsahujici
5 hmot. dfld glukonanu amonndho, 4,5 hmot. difl4 sacharozy, 7 hmot. df14 mikrokrystalické
kyseliny k¥emi&ité, 2 hmot. dily vléken prim&ru asi 0,001 mm a délky 2 aZ 5 mm, 2,5 hmot.
df{14 metylceluldzy, 7 hmot. d{1l% styrenakryldtové disperze a 60 dild vody. Smés se stejno-
m&rnd rozest¥ela na povrch formopodloZiky v ddvce 0,2 kg.m_z. Po technologické prestdvce
30 minut se v tloudfce 30 mm nanesla, rozprost¥ela a mirné zvibrovala betonovad smés, obsa-
hujici barevné drcené kamenivo o velikosti zrn 8 aZ 25 mm, cement, vdpencovou moulku a
vodu. V daldim postupu se do formopodloiky obvyklym zpisobem vloZila a fixovala vyztuz,
tepeln&-izoladn{ vloZka a nosnd betonovd vrstva. Dokonleny panel byl po 6 hodinovém tvrdnuti
p¥i teplotd 70 Oc vyjmut z formopodlofky a ve svislé poloze byla fas&dni plocha vymyta
tlakovou horkou vodou; tak byly vyplaveny nezatvrdlé &adstice cementu a vdpencové moudky a byl
a byly obna¥eny venkovni plo¥ky barevného kameniva. Spojovaci tmel byl vyjmut do hloubky

3 aZ 4 mm.
P¥4{iklad 2

Prefabrikovany objekt trafostanice z kompozitniho materidlu byl po dokonceni hrubé
stavby nast¥fk4n nejprve v tlouffce 10 mm maltovinou, obsahujici portlandsky cement, Cervené
drcené kamenivo zrnitosti 4 a¥ 6 mm, etylcelulozu a vodu. Po krdtkém zavadnuti povrchu
byl aplikovan nést¥ikem v dévce 0,10 kg.m—2 reguldtor tuhnuti ve sloZeni 12 hmot. dilud
glukonanu sodného, 3 hmot. dily fruktdzy, 2 hmot. dily bentonitu, 1 hmot. dfl glycerinu,

1,5 hmot. dflu etylceluldzy a 50 hmot. dfld vody.

Reguldtor tuhnuti plsobil na povrch po dobu 28 hodin. Pak bylo provedeno olisténi
rotadnim kartiddem s p¥ivodem vody; timto zplisobem byly odstranény vSechny Spatné lpici
&g&stice a byla obnaZena zrna derveného kameniva; spojovaci cementovy tmel byl odstranén do

hloubky 1 aZ 2 mm.

Predm&t vynilezu lze vyuZit jak p¥i vyrobé& tvarovanych stavebnich pkaﬁ, tak p¥i
dokon&ovacich pracfch na stavb&ch v celé §iroké oblasti stavebni &innosti.

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob provddéni povrchové lpravy vytvarovanych prvkl, zejména stavebnich, pro
docileni estetického G&inku a soudasné zvy¥eni jejich odolnosti vidi atmosférickym vlivim,
vyznadujici se tim, Ze na povrch vytvarovaného prvku se p¥i a/nebo po jeho vyrob& nanese
2 a%¥ 100 mm tlustd vrstva maltoviny, obsahujici 5 aZ 50 hmot. d{1ld& cementového pojiva, 50 aZ
95 hmot. d{14 barevné vypln& velikosti zrn 1 a% 100 mm a vodu k docileni plastické konzistence,
a vndjs{i povrch této maltovité vrstvy se pfed polédtkem tuhnuti cementového pojiva opat¥i
vrstvou reguldtoru tuhnuti, sestévajiciho z 3 aZ 20 hmot. d{1d kyseliny glukonové
a/nebo jejfch solf, 1 a% 15 hmot. dild mono- nebo oligosacharidd, nap¥. glukozy &i sacha-
rézy a 65 a% 96 hmot. dfld vody, p¥ip. také zahuStovadel, vldknitych p¥isad a disperznich
polymerd, nade% se po ztuhnutf{ vnit¥ni &4sti cementové maltoviny z povrchu odstrani nezhydra-
tované cementové pojivo a jemné &&sti vyplné otryskdnim, vymytim tlakovou vodou, tlako-

vym vzduchem, rota&nim kartédem nebo jinym mechanickym zptisobem.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze jako zahugfovadlo se pouZije ve vodé roz-
pustny derivadt celuldzy, 8krob nebo mikrokrystalickd kyselina k¥emiditd a/nebo bentonit.

3. Zpusob podle bodu 1 a 2, vyznaleny tim, %e jako vl4dknité p¥isady se pouZijif
organickd nebo anorganickd vldkna tloustky 0,1 aZ 10 pm a délky 1 aZ 20 mm.

4, Zpusob podle bodu 1 aZ 3, vyznaleny tim, Ze jako disperzni polymerni p¥isada se
poufije disperze polyvinylacetdtu nebo jeho kopolymeru, a/nebo akryldtu &i jeho kopolymeru.
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