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Dotad taczomo koniec ostrza mnoza z
trzonkiem zapomoca gipsu, cementu, kala-
fonji, paku i tem podobnych materjatéw
wiazacych, Doéwiadczenia praktyczne po-
uczaja, iz érodki te nie daja potaczenia o-
strza z trzonkiem, Przedewszystkiem spo-
jenie tych czesci ulega zniszczeniu, gdy no-
ze tak oprawione zanurza si¢ w zbyt go-
racej wodzie,

Wynalazek niniejszy dotyczy nowego
sposobu laczenia ostrza noza z trzonkiem
zapomoca skladnik6w metalowych. Nowosé
polega na tem, ze do pustego wewnatrz
trzonka wprowadzamy w postaci sproszko-
wanej mieszanke mosiadzu, cynku i cyny.
Spawanie metalowych czesci sktadowych
noza uskutecznia si¢ zapomoca sproszko-
wanego mosiadzu, ktéry samoczynnie wy-
pelnia koniec trzonka noza w miejscu zla-

czenia z ostrzem, gdy trzonek po wprowa-
dzeniu dofi sproszkowanego metalu obré-
cimy koficem nadét. Cyna dodana do
sproszkowanego mosigdzu zapobiega utle-
nianiu metalowych czeséci sktadowych no-
za, cynk za§ dodany w odpowiedniej pro-
porcji do mieszanki, obmniza temperature
jej topienia i1 umozliwia spawanie ostrza no-
za z trzomkiem zapomocy zwyklego plo-
mienia gazowego,

Na mniej wiecej 100 ¢ mosiadzu spro-
szkowanego, w stosunku 60 czesci miedzi i
40 czeséci cynku, bierze si¢ 10 g cynku i
200 g cyny, obie cze$ci réwniez w postaci
sproszkowanej. Do tej mieszanki dodaije
si¢ mniej wigcej 10 g thuszczu roslinnego.
Po dokladnem wymieszaniu tych skladni-
kéw wprowadza sie mieszanke do pustego
wnetrza trzonka noza. Nastepnie wklada



sie ostrze noza swym koficem w postaci
precika do trzonka i przewrdciwszy go
koricem nadét, wktada sie calosé w- odpo-
wiednie trzymadlo, Wreszcie poddaje sie,

wprowadzone do wnetrza trzonka metale:
80 sek dziataniu zwy-

sproszkowane pr
ktego plomienia gazowego, dzieki czemu
metale osiagnawszy wlasciwa temperatu-
re, topmieja, Po - us‘pmecm plomienia gazo-
wegdo stop&dﬁ%: féwnatrz trzonka metal
krzepnie w mniej wiecej 10«20 sek, przy-
czem cynk oraz é¢yna, dodane do mosiadzuy,
zapobiegaja utlenianiu sktadowych czesci
.-metalowych-noza, a mosiadz sam zapewnia
-trwalo$§é spojenia czgsci sktadowych noza.
Roztaczenie tych czesci moze nastapié tyl-
ko przez powtérne podniesienie tempera-
tury stopu, a wiec przy mniej wigcej do

400 — 500°. Wskutek tego woda goraca
przy myciu nozy nie ma wcale zadnego
wplywu na oslabienie polaczenia noza z
trzonkiem,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb laczenia ostrza mnoza z trzon-

" kiem, znamienny tem, ze Iaczenie to odby-

wal sie zapomocg spawania, wprowadzonej
do wewnatrz pustego trzonka, sproszko-
wanej mieszaniny mosiadzu, cynku i cyny
z zakoficzeniem ostrza noza, przyczem

spawanie odbywa. si¢ na zwyklym ptomie-
‘niu gazowym w’'ciagu 80 — 90 sekund.
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