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La présente invention concerne un raccord rotatif -encore appe=
1é parfois joint tournant- qui est double, en ce sens qu'il assure le passa-
ge de deux fluides distincts depuis deux arrivées fixes jusqu'a deux condui-
tes solidaires d'un méme équipement mobile §3 rotation, avec une bonne
étanchéité en tout point des deux circuits/fluides.

Cette invention est tout particulidrement applicable & 1'alimen-
tation dun convertisseur dtaffinage des métaux, par exemple un conver-
tisseur dtaciérie, en deux fluides distincts, de nature différente, ou de
pression différente, destinés soit 3 ltaffinage proprement dit, soit 4 la
dilution d'un gaz issu de ltaffinage, tel que l'oxyde de carbone, ou encore
le gaz sulfureux, soit au brassage du bain et du laitier, soit au balayage
des conduites, De tels fluides peuvent &tre constituds par : de lYoxygéne
pur, de 1'air enrichi en oxygéne, de 1'air ordinaire, de l'azote, de lteau
pulvérisée, du gaz carbonique, de ltargon : ils peuvent ou non tenir en
suspension des matiéres pulvérulentes telles que de la chaux, de la casti-
ne, du spath fluor, du carbone, du minerai, des produits préréduits, du
charbon pulvérulent, etc .e.

Il existe de nombreux dispositifs connus permettant 3 un fluide
de passer d'une partie fixe 4 une partie mobile en rotation, et assurant
une bonne étanchéité malgré la rotation. Mais ils sont disposés sur une
conduite en ligne droite et ne permettent dlassurer 1talimentation que d'un
seul fluide, selon l'axe de cette ligne droite.

Or, dans les convertisseurs dtaffinage des métaux, par exemple
les convertisseurs dlaciérie soufflant par le fond, basculant autour de
deux tourillons d'appui, dont 1'un au moins est creux, on peut €tre amené
dans certains cas i répartir les tuydres de soufflage en deux groupes dis-
tincts, et & alimenter chacun des deux groupes en un fluide différent de
celui qui alimente l'autre groupe, ou bien encore avec le meme fluide, mais
sous une pression différente, donc selon deux circuits distincts.

Le but de la présente invention est de réaliser un dispositif qui,
en un seul ensemble, assure l'alimentation en deux fluides distincts, 3 par-
tir de deux conduites fixes, de deux conduites mobiles en rotation sur un
méme équipement, par exemple un convertisseur dtaffinage,

A cet effet, la présente invention a pour objet un raccord rota-

tif double, recevant un flux primaire selon son axe longitudinal, et un
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flux secondaire & partir d'une conduite inclinée sur l'axe longitudinal
ou perbendiculaire a4 celui-ci, alimentant en flux primaire une conduite
située en aval et dans son axe longitudinal, et en flux secondaire une
autre conduite également située en aval mais non disposée dans son axe
longitudinal, ce raccord rotatif double étant constitué de deux parties,
et étant caractérisé en ce que la premidre partie, qui est fixe comprend
un tube principal amont disposé selon l'axe longitudinal et recevant le
flux primaire, une chambre annulaire amonﬁ'concentrique au tube principal
et recevant le flux secondaire, et une bride de fixation de la partie
fixe d'un roulement & billes ; et en ce que la deuxiéme partie, qui est
mobile en rotétion autour de l'axe longitudinal, comprend dtabord un

tube principal aval placé exactement dans le prolongement du tube prin-

.cipal amont, séparé de lui par un joint torique d'étanchéité et débou-

chant dans une conduite alimentant un premier groupe de tuyéres, ensuite
une chambre annulaireaval, qui regoit le flux secondaire en pfovenance
de la chambre annulaire amont et dont la paroi externe est solidaire de
la partie mobile du roulement & billes méntionné'ci-dessus,rlaquelle
partie mobile du roulement est séparée de la bride de fixation de la pre-
miére partie par un autre jdint torique d'étanchéité, enfin une chambre
de sortie du flux secondaire, constituée par un collier creux, centré

sur l'axe longitudinal, communiquant avec la chambre annulaire aval et
débouchant dans une conduite qui alimente le deuxidme groupe de tuyéres
de soufflage. '

Suivant une caractéristique particulidre de ltinvention, la
chambre annulaire amont débouche vers 1taval dans une pluralité dtorifices
de sortie disposés en couronne, en direction de la chambre annulaire aval,

Comme on le comprend, um avantage important de l!'invention est
que ce dispositif constitue un seul ensemble pour l!'alimentation de deux
fluides distincts sur un organe mobile en rotation, tel qutun convertis-
seur d'affinage, '

Un autre avantage du dispositif selon l'invention est qu'il est
d'un faible encombrement et qu'il se place facilement dans 1talignement
du tourillon creux d'un convertisseur dtaffinage.

Un autre avantage du dispsitif selon 1'invention est qu'il est
aisément démontable, étant constitué de deux parties distinctes relati-
vement courtes,

Un autre de ses avantages est qu'il est trés étanche du fait

des joints tbriques, & la fois entre les deux circuits, et vis-3-vis de

.
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1textérieur.

Un autre de ses avantages est que les pertes de charge sont
pratiquement nulles pour le flux primaire, et qu'elles restent trés ad-
missibles en pratique pour le flux secondaire, Il est toutefois recom-
mandé d'utiliser le circuit primaire pour le fluide contenant des ma-
tidres pulvérulentes,

Enfin, les vitesses de circulation des fluides dans ce dispo=-
sitif rotatif sont compatibles avec les régles de sécurité applicables
4 certains fluides, tels que lloxygéne par exemple,

Afin de bien faire comprendre l!invention, on va décrire ci-
aprés, i titre d'exemple non limitatif, un mode de réalisation dtun rac-
cord rotatif double destiné 3 équiper un convertisseur dlaciérie & souf-
flage par le fond, comportant un premier groupe de tuyéres alimenté en
oxygéne tenanﬁ en suspension de la poudre de chaux, et un deuxiéme grou-
pe de tuyéres alimenté en oxygéne pur. En dehors des phases de soufflage
proprement dit, les deux circuits sont parcourus par de lt'azote de bala-
yage.

la figure 1 est une coupe longitudinale du raccord rotatif
double,

La figure 2 est une coupe transversale selon AA! de ce rac-
cord avec vue du collier creux de droite & gauche selon la figure 1,

La figure 3 est une coupe transversale selon BB! de ce raccord,
au niveau de la pluralité dtorifices faisant communiquer la chambre an-
nulaire amont et la chambre annulaire aval,

Ce raccord rotatif double est centré sur ltaxe longitudinal 1.

La premiére partie de ce raccord rotatif double, qui est fixe,
comprend dtabord le tube principal amont 2, muni en amont dune bride 3
et en aval d'un renflement circulaire 4, Il regoit le flux primaire 5
constitué dtoxygéne et de poudre de chaux, amené par une conduite non re-
présentée sur la figure 1 et dont la bride d'extrémité est fixée sur la
bride 3, Le diamdtre intérieur de cette conduite et celui du tube princi-
pal 2 sont tous deux égaux 3 300 millimétres.

Le tube principal amont 2 est muni sur son pourtour dtune cham-
bre annulaire amont 6, qui regoit le flux secondaire 7 dloxygéne pur,
amené par une conduite non représentée sur la figure 1 et dont la bride
dtextrémité est fixée sur la bride 8. Cette conduite a pour diamétre inté-
rieur 154 millimétres.

Le renflement circulaire 4 est percé de vingt orifices de 30 mil-
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4
limdtres de diamétre, tels que 9, bien visibles sur la figure 3.

Sur la bride 10 est fixée, au moyen de boulonsrtels que 11 la
couronne de roulement 12 diun roulement & billes, dont les billes sont vi-
sibles en 13 sur la figure 1. '

La deuxiéme partie du raccord rotatif double, qui est mobile en-
rotation autour de l'axe 1, comprend dtabord le tube principal aval 14,
qui est placé éxactement dans le prolongement du tube principal amont 2,
1tétanchéité entre les extrémités voisines de ces deux tubes étant réali-
sée au moyen d'un joint torique, de type connu, 15. V )

Ce tube principal aval 14 est entouré dtume chambre annulaire
aval 16, qui recoit le flux secondaire en provenance de la pluralité dto-
rifices en couronne tels que 9. La paroi externe 17 de cette chambre est
solidaire de la partie mobile 18 du roulement & billes 12, 13. Cette par-
tie mobile 18 du roulement & billes est séparée de la bride 10 de la pre-
midre partie par un joint torique d'étanchéité 19,

La chambre annulaire aval 16 communique par quatre canaux tels
que 20, dtun diamétre intérieur de 80 millimétres, bien visibles sur la
figure 2, avec le collier creux 21, qui permet 1l%'évacuation du flux secon-
daire par la sortie 22, munie de la bride 23, La conduite-d'alimentation
en flux secondaire du second groupe de tuyéres, non représentée sur la fi=-
gure 1, et dtun diamétre intérieur de 150 millimétres, est fixée par bride
a la bride 23, ‘ .

De méme, la conduite d*alimentation en flux primaire du premier
groupe de tuyéres, non représentée sur la figure 1, et d'un diamétre in-
térieur de 300 millimétres, est fixée par bride & la bride 24 du tube prin-
cipal aval 14, 7

Avec un tel raccord rotatif double, il est possible de débiter
dans le circuit primaire 1,350 Nm3 dtoxygéne par minute, tenant en sus~-
pension 4,000 Kg de poudre de chaux par minute, et dans le circuit secon~
daire 450 Nm3 dloxygéne pur par minute,

Il est bien entendu que l%on peut, sans sortir du cadre de ltin- _
vention, imaginer des variates et perfectionnements de détails, de méme
qutenvisager l'emploi de moyens équivalents,

Ltapplication de ce raccord rotatif double n'est pas limitée &
l1talimentation en deux flux d'un convertisseur d'affinage des métaux.

Ce raccord est utilisable chaque fois qu'il stagit de transmet-
tre deux fluides depuis une partie fixe jusqu'3 une partie mobile en rota;

tion.
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5
REVENDICATIONS

1.~ Raccord rotatif double, recevant un flux primaire selon son

axe longitudinal, et un flux Secondaire & partir d%une conduite inclinée
sur ltaxe longitudinal ou perpendiculaire & celui-ci, alimentant en flux
primaire une conduite située en aval et dans son axe longitudinal, et en
flux secondaire une autre conduite également située en aval mais non dis-
posée dans son axe longitudinal, ce raccord rotatif double étant consti-
tué de deux parties, et étant caractérisé en ce que la premiére partie,
qui est fixe comprend un tube principal amont disposé selon l'axe longi-
tudinal et recevant le flux primaire, une chambre annulaire amont con-
centrique au tube principal et recevant le flux secondaire, et une bride
de fixation de la partie fixe dtun roulement & billes ; et en ce que la
deuxiéme partie, qui est mobile en rotation autour de l'axe longitudinal,
comprend d'abord un tube principal aval placé exactement dans le prolon-
gement du tube principal amont, séparé de lui par un joint torique d®é-
tanchéité et débouchant dans une conduite alimentant un premier groupe de
tuydres, ensuite une chambre annulaire aval, qui regoit le flux secondai~
re en provenance de la chambre annulaire amont, et dont la paroi externe
est solidaire de la partie mobile du roulement & billes mentiomé ci-des-
sus, laquelle partie mobile du roulement est séparée de la bride/f?xation
de la premiére partie par un autre joint torique d'étanchéité, enfin une
chambre de sortie du flux secondaire, constituée par un collier creux,
centré sur l'axe longitudinal, communiguant avec la chambre annulaire
aval et débouchant dans une conduite qui alimente le deuxidme groupe de
tuyéres de soufflage.

2.~ Raccord rotatif double selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la chambre annulaire amont débouche vers l%aval dans une
pluralité dtorifices disposés en couronne, en direction de la chambre an-

nulaire aval,
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