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RIASSUNTO

11 dispositive di trasporto in un apparecchio
di sviluppo per supporti di emulsione fotografici
presenta coppie di cilindri di trasporto e lamiere
di guida e/o di rinvio (7, 6), che sono situate tra
due pareti laterali (8). Sulle due pareti laterali
(8) sono previsti elementi di fissaggio (9, 10), a
mezzo dei quali vengono fissate le estremita (7a) |
di una lamiera di guida e/o di rinvio (7, 6) con ri-
guardo al movimento in tutte le direzioni eccetto
che nella direzione di blocco. Un tappo di tenuta
(12) inseribile impedisce 1l movimehto delle estremi-
ta (7a)nella direzione di sblocco. Gli elementi di

Fissaggio sono formati ciascuno da un‘*apertura (9)
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in ciascuna parete laterale (8) e presentano in al- -
‘meno una apertura {9) uno spinotto di posizionamento
(10) che interagisce con un foro (11) della lamiera
di guida e/o di rinvio (7, 6).

DESCRIZIONE

L'invenzicne riguarda un dispositivo di traspor-
to in un apparecchio di sviluppo per supporti di emul.
sione fotografici, con coppie di cilindri di trasporto
e lamiere di guida e/o di rinvio,disposte tra due
pareti laterali.

In dispositivi di trasporto del tipo suddetto &
in generale normale prevedere tra le coppie di cilin-
dri di trasporto lamiere di guida o di rinvio per
la guida dei supporti dell'emulsione. Mentre le
coppie di cilindri di trasporto sono fissate tra due
pareti laterali di una unita di trasporto, le lamie.
re di guida o di rinvio sono fissate alle pareti la-
terali mediante . collegamenti a vite. A un- tale tipo
di fissaggio delle lamiere di guida e di rinvio é COn .
nesso un tempo di montaggio relativamente lungo. Nel
caso di lavori di riparazione o di pulizia € inoltre
spesso necessario che le lamiera debbano essere rimos-
se 0 sostituite. Anche in questo caso si perde molto
tempo.

Scopo dell'invenzione & quindi di migliorare il
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dispositivo di trasporto del tipo suddetto in modo
che il montaggio e lo smontaggio delle lamiere di gui-
da o d4i rinvio siano semplificati.

Tale scopo viene raggiunto con i mezzi riportati
nella caratterizzazione della rivendicazione 1.

Con ltinvenzione si ottiene un montaggio e uno
smontaggio veloci, in cui non si rende necessario
alcun attrezzo supplementare. La produzione delle
lamiere delle pareti laterali & semplificata, poiche
non devono essere previste forature precise e simili.
Infine gli elementi di fissaggio .costosi, resistenti
agli acidi, vengono sostituiti da un tappo 4di tenuta
semplice di gomma o plastica.

Ulteriori particolari e vantaggi dell'invenzione
si ricavano dalle rivendicazioni secondarie insieme
con la descrizione di un esempio di realizzazione,
che viene illustrato esaurientemente con ltausilio
di figure.

La figura 1 mostra una sezione di una parte del-
la macchina di sviluppo fotografico,

la figura 2 mostra una vista prospettica del puﬁto
di fissaggio di una lamiera di guida secondo l'inven-
zione nella condizione di non fissaggio; e

la figura 3 mostra il punto di fissaggio di figu-

ra 2 nella condizione di fissaggio.
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Nella figura 1 viene indicato con 1 il contenitore
di una macchina di sviluppo fotografico, in cui si
trova il fluido di trattamento 2. ©Nella maccchina
¢ disposto inoltre una coppia di cilindri di ingres—
so 2, 3 e un certo numero di coppie di cilindri di
trasporto 4,5. Tra le coppie di cilindri si trovano
lamiere di rinvio 6 e lamiere di guida 7. Le coppie
di cilindri di trasporto 4, 5 e le lamiere 6 e 7 sono
fissate tra due pareti laterali 8, di cui in figura
1 ¢ possibile vedere una parete. Il fissaggio delle
lamiere si ricava dalle Ffigure 2 e 3,

Neila figura 2 & rappresentata una parte di una
parete laterale 8, in cui & prevista una apertura
rettangolare 9. Su di un lato longitudinale dell'a-
pertura 9 é ricavato un perno di posizionamento 10,
Per il resto nella figura 1 & riprodotta una parte
di una lamiera di guida 7, che alla sua estremita
presenta una linguetta di fissaggio 7a. Nella linguet-
ta di fissaggio 7a €& approntato un foro 11 che inter.
agisce con il perno di posiziomamento 10. Nella figura
€ inoltre rappresentato un tappo di tenuta 12 non an-
cora introdotto, che & costituito sostanzialmente
da un pezzo a forma di parallelepipedo 13 e da un
pezzo di fermo 74 disposto su di esso. Il pezzo a

forma di parallelepipedo 13 ha all'incirca 1la stes
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sa forma dell;apertura 9 nella parete laterale 8,
tuttavia esso & pilu sottile della larghezza dell'aper-
tura 9 di una quantitd pari allo spessore della lin-
guetta di fissaggio 7a. Nel pezzo a forma di paralle-
lepipedo 13 & ricavata una rientranza 15, la cui pro-
fondita @ all'incirca uguale alla altezza del perno
di posizionamento 10, diminuita dello spessore della
1inguetta di fissaggio 7a.

La linguetta di fissaggio 7a e dimensionata in
modo che per introdurre una lamiera , questa viene
spinta dapprima con la linguetta 7a attraverso la
fessura 9 nella parete laterale 8, finché la lamiera
di guida maggiore non urti contro la parete laterale
8. Successivamente viene introdotta la linguetta

all'altra estremitd della lamiera nella corrispon-
dente apertura dell‘'altra parete laterale. La lun-
ghezza di ciascuna linguetta di fissaggio 7a € quindi
dimensionata in modo che la parte presente al di 1la
della parete laterale 8%}éin£eriore alla distanza
tra la parete di guida 7 e la parete laterale sul la-
to opposto della lamiera. Dopo 1l'introduzione della
lamiera di guida nelle due fessure 9, questa viene
portata con i fori 11 al di sopra dei perni di posi-

zionamento 10. In tal modo la lamiera é fissata con

riguardo al movimento in tutte le direzioni, ad ecce-
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zione di una cosiddetta direzione di sblocco. Quesﬁa
¢ quella posizione da cui la lamiera & stata portata
al di sopra dei perni di posizionamento. Successiva-
mente pud essere introdotto il tappo di tenuta 12,
come viene mostrato in figura 3. A causa della ela-
sticita del tapp® di tenuta, questo spinge con il per.
no di posizicnamento 10 la linguetta 7a sul bordo
laterale della apertura 9. Inoltre il tappo d4i tenuta
12 viene un po' spinto nell'apertura 9 a causa della
sua elasticitafan tal modo viene tenuto fermo in essa.
In tal modo la lamiera viene bloccata anche rispetto
al movimento nella direzione di sblocco. Invece della
lamiera di guida 7 possono essere tenute nel modo se-
condo 1l'invezione,tra due pareti laterali di un dispo-
sitivo di trasporto, anche le forme differenti delle
lamiere di rinvio 6.

Determinate tolleranze di produzione di lamiera
di guida e di pareti laterali possono essere compen-
sate dalla deformazione del tappo di tenuta elastico.
La lamiera di guida e la lamiera di rinvio vengono
tuttavia posizionate con esattezza e il montaggio e
lo smontaggio delle lamiere pud avvenire molto rapi-
damente, per cui per lo smontaggio vengono estratte
soltanto le parti di tenuta di entrambi i lati delle

lamiere e la lamiera in questione pud essere estratta
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con il procedimento contrario a quello descritto,

RIVENDICAZIONI

Dispositivo di trasporto,in un apparecchio di
sviluppo,per supporti di emulsione Ffotografici,
con coppie di cilindri di trasporto e lamiere

di guida e/o di rinvio, situate tra due pareti
laterali,caratterizzato da elementi di fissaggio
(9, 10) su due pareti laterali (8) a mezzo dei
quali vengono bloccate le estremita (7a) di una
lamiera di guida e/o di rinvio (7, 6) in tutte

le direzioni 24 eccezione della direzione di bloc-
co, e da un tappo di tenuta (12) inseribile, che
impedisce il movimento dell'estremitd (7a) nella
direzione di sblocco.

Dispositive di trasporto secondo la rivendicazio-
ne 1, caratterizzato dal fatto che gli elementi

di fissaggio sono costituiti ciascuno da una aper-
tura (9) 1n ciascuna parete laterale (8) e inol-
tre presentanc in almeno una apertura (9) un per-
no di posizionamento (10) che interagisce con un
foro (11) di una lamiera di guida e/o di rinvio ~
(7, 6).

Dispositivo di trasporto secondo le rivendicazio-
ni 1 e 2, caratterizzato dal fatto che alle estre-

mita delle lamiera di guida e/o di rinvio (7, 6)
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sono previgte linguette di Ffissaggio (7a).
Dispositivo di trasporto secondo la rivendi- -
cazione 3, caratterizzato dal fatto che la
larghezza delle linguette di fissaggio (7a)

& all'incirca uguale alle aperture (9) delle
pareti laterali.

Dispositivo di trasporto secondo la rivendi-
cazione 3 o0 4, caratterizzato dal fatto che,
nella condizione di una lamiera di guida e/o
di rinvio (7, 6) inserita,la parte che sporge
al di 13 della parete laterale (8) & minore
della distanza delltaltra estremita della pa-
rete di guida e/o di rinvioc (7, 6) rispetto
alla parete laterale (8).

Dispositivo di trasporto secondo una delle
rivendicazioni da 1 a 5, caratterizzato dal
Fatto che il tappo di temnuta (12) & elastico.
Dispositivo di trasporto secondo una delle ri-
vendicazioni da 1 a 6, caratterizzate dal fat-
to che nel tappo di tenuta & prevista una ca-
va (15) per 1l'allungamento del perno di posizio- @
namento (10),.
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RIASSUNTO

I1 dispositivo di trasporto in un apparecchio
di sviluppo per supporti di emulsione fotograficil
presenta coppie di cilindri d4i trasporto e lamiere
di guida e/o di rinvio (7, 6), che sono situate tra
due pareti laterali (8). Sulle due pareti laterali
(8) sono previsti elementi di fissaggio (9, 10), a
mezzo dei quali vengono fissate le estremita (7a) |
di una lamiera di guida e/o di rinvio (7, 6) con ri-
guardo al movimento in tutte le direzioni eccetto
che nella direzione di blocco. Un tappo di tenuta
(12) inseribile impedisce il movimento delle estremi-
td (7a)nella direzione di sblocco. Gli elementi di

fissaggio sono formati ciascuno da un'apertura (9)
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in ciascuna parete laterale (8) e presentano in al-
meno una apertura (9) uno spinotto di posizionamento

(10) che interagisce con un foro (11) della lamiera

di guida e/o 4i rinvio (7, 6).



RIVENDICAZIONI

Dispositivo di trasporto,in un apparecchio di
sviluppo,per supporti di emulsione fotografici,
con coppie di cilindri di trasporto e lamiere

di guida e/o di rinvio, situate tra due pareti
laterali,caratterizzato da elementi di fissaggio
(9, 10) su due pareti laterali (8) a mezzo dei
quali vengono bloccate le estremitd (7a) di una
lamiera di guida e/o di rinvio (7, 6) in tutte

le direzioni ad eccezione della direzione di bloc-
co, e da un tappo di tenuta (12) inseribile, che
impedisce il movimento dell'estremitd (7a) nella
direzione di sblocco.

Dispositivo di trasporto secondo la rivendicazio-
ne 1, caratterizzato dal fatto che gli elementi
di fissaggio sono costituiti ciascuno da una aper-
tura (9) in ciascuna parete laterale (8) e inol..
tre presentano in almeno una apertura (9) un per-
no di posizionamento (10) che interagisce con un
foro (11) 4i una lamiera di guida e/o di rinvio
(7, 6).

Dispositivo di trasporto secondo le rivendicazio-
ni 1 e 2, caratterizzato dal fatto che alle estre—

mita delle lamiera di guida e/o di rinvio (7, 6)
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sono previste linguette di fissaggio (7a).
Dispositivo di trasporto secondo la‘rivendi_
cazione 3, caratterizzato dal fatto che la
larghezza delle linguette di fissaggio (7a)
¢ all'incirca uguale alle aperture (9) delle

pareti laterali.

» Dispositivo di trasporto secondo la rivendi-

cazione 3 o 4, caratterizzato dal fatto che,
nella condizione di una lamiera di guida e/o
di rinvio (7, 6) inserita,bla parte che sporge
al di 14 della parete laterale (8) € minore
della distanza dell'altra estremita della pa-
rete di guida e/o di rinvio (7, 6) rispetto
alla parete laterale (8).

Dispositive di trasporto secondo uﬁa delle
rivendicazioni da 1 a 5, caratterizzato dal
fatto che il tappo di tenuta (12) & elastico.
Dispositivo di trasporto secondo una delle ri-
vendicazioni da 1 a 6, caratterizzate dal fat-~
to che nel tappo di tenuta @ prevista una ca-
va (15) per l'allungamento del perno di posizio-

namento (10).
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Dispositivo di trasporto, in un apparecchio di sviluppo

di supporti di emulsione,

L'invenzione riguarda un dispositivo di traspor-
‘to in un apparecchio di sviluppo per supporti di emul-
sione fotografici, con coppie di cilindri di trasporto
e lamiere di guida e/o di rinvio,disposte tra due
pareti laterali.

In dispositivi di trasporto del tipo suddetto &
in generale normale prevedere tra le coppie di cilin-
dri di trasporto lamiere di guida o di rinvio per
la guida dei supporti dell'emulsione, Mentre le
coppie di c¢ilindri di trasporto sono fissate tra due
pareti laterali di una unitd di trasporto, le lamie.
re di guida o di rinvio sono fissate alle pareti la-
terali mediante .= collegamenti a vite. A un tale tipo
di fissaggio delle lamiere di guida e di rinvio e con-
nesso un tempo di montaggio relativamente lungo. Nel
caso di lavori di riparazione o di pulizia € inoltre
spesso necessario che le lamiera debbano essere rimos-
se o sostituite. Anche in questo caso si perde molto
tempo.

Scopo dell'invenzione & quindi di migliorare il
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dispositivo di trasporto del tipo suddetto in modo
che il montaggioc e 1o smontaggio delle lamiere di gui-
da o di rinvio sianc semplificati.

Tale scopo viene raggiunto con i mezzi riportati
nella caratterizzazione della rivendicazione 1.

Con l'invenzione si ottiene un montaggio e uno
smontaggio veloci, in cui non si rende necessario
alcun attrezzo supplementare. La produzione delle
lamiere delle pareti laterali & semplificata, poiche
non devono essere previste forature precise e simili.
Infine gli elementi di fissadgio .costosi, resistenti
agli acidi, vengono sostituiti da un tappo di tenuta
semplice di gomma o plastica.

Ulteriori particolari e vantaggi dell'invenzione
si ricavano dalle rivendicazioni secondarie insieme.
con la descrizione di un esempio di realizzazione,
che viene illustrato esaurientemente con 1l'ausilio
di figure,

La figura 1 mostra una sezione di una parte del-
la macchina di sviluppo fotografico,

la figura 2 mostra una vista.prospettica del punto
di fissaggio di una lamiera di guida secondp ltinven-
zione nella condizione di non fissaggio; e

la figura 3 mostra il punto di fissaggio di figu-

ra 2 nella condizione di fissaggio.
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Nella figura 1 viene indicato con 1 il contenitore
di una macchina di sviluppo fotografico, in cui si
trova il fluido di trattamento 2. Nella maccchina
¢ disposto inoltre una coppia di cilindri di ingres-
S0 2, 3 e un certo numero di coppie di cilindri di
trasporto 4,5. Tra le coppie di cilindri si trovano
lamiere di rinvio 6 e lamiere di guida 7. Le coppie
di c¢ilindri di trasporto 4, 5 e le lamiere 6 e 7 sono
fissate tra due pareti laterali 8, di cui in Ffigura
1 € possibile vedere una parete. Ilcfissaggio delle
lamiere si ricava dalle figure 2 e 3.

Nella figura 2 & rappresentata una parte di una
parete laterale 8, in cul & prevista una apertura
reftangolare 9. Su di un lato longitudinale dell‘'a-
pertura 9 e ricavato un perno di posizionamento 10,
Per il resto nella figura 1 & riprodotta una parte
di una lamiera di guida 7, che alla sua estremita
presenta una linguetta di fissaggio 7a. Nella linguet~
ta di fissaggio 7a €& approntato un foro 11 che inter—
agisce con il perno di posizionamento 10. Nella figura
¢ inoltre rappresentato un tappo di tenuta 12 non an-
cora introdotto, che & costituito sostanzialmente
da un pezzo a forma di parallelepipedo 13 e da un
pezzo di fermo 14 disposto su di esso. Il pezzo a

forma di parallelepipedo 13 ha all'incirca 1la stes
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sa forma dell'apertura 9 nella parete laterale 8,
tuttavia esso & fiﬁ sottile della larghezza dell'aper-
tura 9 di una quantitd pari allo spessore della lin-
guetta di Ffissaggio 7a. Nel pezzo a forma d4di paralle-—
lepipedo 13 & ricavata una rientranza 15, la cui pro-
Ffonditd @ all'incirca uguale alla altezza del perno
di posizionamento 10, diminuita dello spessore della
linguetta di fissaggio 7a.

La linguetta di fissaggio 7a & dimensianata in
modo che per introdurre una lamiera , questa viene
spinta dapprima con la linguetta 7a attraverso la
fessura 9 nella parete laterale 8, finche la lamiera
di guida maggiore non urti contro la parete laterale
8. Successivamente viene introdotta la linguetta

ail'altra estremita della lamiera nella corrispon-’
dente apertura dell'altra parete laterale. La 1unuh
ghezza di ciascuna linguetta di fissaggio 7a € quindi
dimensionata in modo che la parte presente al di 1la
della parete laterale gifiinferiore alla distanza
tra la parete di guida 7 e la parete laterale sul la-
to opposto della lamiera. Dopo l'introduzione della
lamiera di guida nelle due fessure 9, questa viene
portata con i fori 11 al di sopra dei perni di posi-
zionamento 10. In tal modo la lamiera & fissata con

riguardo al movimento in tutte le direzioni, ad ecce-



_g_

zione di una cosiddetta direzione di sblocco. Questa
@ quella posizione da cui la lamiera & stata portata
al di sopra dei perni di posizionamento. Successiva-
mente pud essere introdotto il tappo di tenuta 12,
come viene mostratc in figura 3. A causa della ela-
sticitd del tapp® di tenuta, questo spinge can il per-
no di posizionamento 10 la linguetta 7a sul bordo
laterale della apertura 9, Inoltre il tappo di tenuta
12 viene un po' spinto nell'apertura 9 a causa della
sua elasticita;in tal modo viene tenuto fermo in essa,
In tal modo la lamiera viene bloccata anche rispetto
al movimento nella direzione di sblocco. Invece della
lamiera di guida 7 possono essere tenute nel modo se-
condo l'invezione,tra due pareti laterali di un dispo-
sitivo di trasporto, anche le forme differenti delle
lamiere di rinvio 6.

Determinate tolleranze di produzione di lamiera
di guida e di pareti laterali possono essere compen-
sate dalla deformazione del tappo di tenuta elastico.
La lamiera di guida e la lamiera di rinvio vengono
tuttavia posizionate con esattezza e il montaggio e
lo smontaggio delle lamiere pud avvenire molto rapi-
damente, per cul per lo smontaggio vengono estratte
soltanto le parti di tenuta di entrambi i lati delle

lamiere e la lamiera in questione pud essere estratta

con il procedimento contrario a quello descritto
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