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Les fils obtenus & partir de filaments continus sont
en général lisses et ont un toucher peu agréable. Par exem-
ple, du fait que les filaments de nylon filés ont une sec~
tion circulaire et sont trés glissants, ils ne peuvent pas

5 &tre utilisés en pratique sans qu'ils soient soumis & un
traitement de finition, sauf quand on les utilise pour des
emplois spéciaux.

En conséquence, on a adopté divers procédés permet-
tant de donner aux fils a filements continus des boucles,

10 des ondulations ou des enchevétrements permanents pour
leur apporter de la souplesse ou du gonflant que ne possé-
dent pas les fils filés & partir de filaments continuse.

Par exemple, on peut mentionner un procédé selon le-
quel des enchev8trements ou des boucles irrégulidres sont

15 impartis aux filaments en utilisant un effet de turbulence
d'un jet d'air, en vue de les rendre gonflantse

Plus spécifiquement, un faisceau de filaments est
exposé & un jet d'air & courant turbulent pour secouer les
mono-filaments les uns des autres et les déplacer violem-

20 ment dans une zone perturbatrice, les filaments étant re-
tirés de cette zone perturbastrice sans qu'aucune tension
leur soit imposée, et au moment ol les filaments sont re-
tirés de cette zone perturbatrice, des boucles, des ondu-
lations, des enroulements ou des enchev@trements sont im-

25 partis de fagon irréguliére aux filaments du fait du mou
qui leur est donné, ceci permettant: de produire un fil
texturé gonflant.

Dans ce procédé qui utilise un jet d'air, il faut
avoir recours a une grande quantité d'air et le procédé

30 est peu économique, en particulier quand on traite des
fils finse.

La présente invention concerne un appareil de fabri-
cation de fils texturés et concerne plus spécifiquement
une buse & fluide permettant d'engendrer un jet a'air

35 utilisé pour la fabrication de fils texturés.

Un but de la présente invention est de fournir une
buse & fluide économique, dans laguelle il soit possible
d'éviter la fuite du fluide sur le c8té d'entrée du fil
dans la buse.
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Selon la présente invention, il est prévu dans une
buse a fluide utilisée pour fabriquer un fil texturé en
sounettant un faisceau de filaments envoyé & la buse a
l'action d'un fluide comprimé, une buse proprement dite
comportant un trou de passage du £il et une zone perturba-
trice située a proximité &troite d'ume aiguille munie d'un
trou de passage pour le f£il, que l'on insére dans le corps
de la buse par l'intermédiaire d'un joink torique fixé au-
tour de l'aiguille. Gr8ce i cebte caractéristique de struc-
ture, on évite la fuite du fluide sur le c8%é introduction
du fil dans la buse, et tout le fluide qui passe dans la
buse est envoyé dans la zone perturbatrice. On augmente
donc le taux d'utilisation du fluide comprimé, et ceci a
pour conséquence une économie de puissance électrique. 31
les tubes d'alimentation en fluide destinés aux broches
respectives sont relids A une canalisation & fluide prin-
cipale s'étendant le long des broches, la méme quantité de
fluide agissant sur les fils est envoyée aux buses de cha-
cune des broches et on ne constate pas de déviation de la
quantité du fluide parmi les broches. Il en résulte que
la qualité des fils btexturés formés dans les broches res—
pectives est uniforme et qu'il n'y a pas de variations de
la qualité du £il selon les broches.

On décrira maintenant 1'invention plus en détail au
moyen d'exemples de réalisation et avec référence aux des-
sins ci-annexés, dans lesqguels:

Fige1 est une vue schématiaue représentant la struc-
ture d'un mode de réalisation de l'appareil de fabrication
de fils texturés;

Fig.2 est une vue en coupe latérale représentant un
mode de réalisation d'une buse selon la présente inven-
tion; et

Fige3 est une vue en coupe latérale représentant un
autre mode de réalisation de 1a buse selon 1'invention.

Si on se référe & la fig.l, celle-ci représente un
appareil de Tabrication de Fils texturés, un faisceau de
filaments Y1 provenant d'une source d'elimentation de Til
2 supportée sur un cantre 1 se déplagant vers le haut et
é¢tant entrainé de fagon positive par des délivreurs a
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rouleaux 3 et 4, le faisceau de filaments Y1 se dirigeant
enguite vers le bas et étant introduit dans une buse a
fluide 7 disposée dans une boite i buses 5. Si on le sou-
haite, le faisceau de filaments peut passer par un dispo-
sitif 6 qui lui applique de 1l'esu en vue d'enrober le fais-
ceau de filaments avec de l'eau avant qu'il soit introduit
dans la buse.

Le fil sortant de la buse 7 est repris sans tension
par un dispositif délivreur & rouleaux 10, envoyé dans un
dispositif & four chauffant 11 ou il est fixé thermiquement,
puis guidé vers un dispositif d'enroulement 12 et enroulé
sur une bobine 13.

Le nombre de faisceaux de filaments qui sont intro-
duits dans la buse 7 n'a pas d'importance particuliérement
critique, et on peut envoyer un ou plusieurs faisceaux de
filaments a la buse de la présente invention.

Un mode de réalisation de la buse & fluide selon la
présente invention est représenté en fig.2. La buse 7 com-
prend un corps 14 et une aiguille 15 ingérée dans le corps
14 auquel elle est fixée. Le corps 14 comprend un trou
cylindrique 16 destiné & l'insertion de 1l'aiguille 15, un
trou conique 17 constitué & l'extrémité avant du trou 16
et dans lequel l'aire en coupe décroit graduellement en
direction de 1l'avance du fil, et un trou 18 de passage du
fil qui communique avec le trou conique 17 et qui est re-
1ié a 1'extérieur. Ce trou 18 de passage du fil comprend
un tube paralléle 19 et un tube 20 allant en s'évasant,
dont l'aire en coupe augmente en direction de l'avance du
fil.

Sur une partie de la face circonférentielle interme
du corps 14 de la buse sont formés un trou d'alimentation
de fluide comprimé 21 et une gorge concave annulaire 22
disposée de maniére que l'ouverture du trou 21 soit située
a l'extérieur de la face périphérique de l'aiguille. L'ai-
guille 15 comprend une section cylindrique et un trou 23
par ou passe le fil cons*itué au centre de 1l'aiguille 15,
qui traverse entiérement cette aiguille.

L'aiguille 15 comprend une partie de petit diamétre
24 et une partie de grand diamétre 25, ainsi qu'une
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24
collerette 26 & 1llextrémité arridre de la périphérie de
itaiguille 15. Ltangie dtinclinaison de la face conique
27 est le méme que 1l'angle d'inclinaison de la face incli-
née 28 du corps 14 de la buse, et un espace paralléle O
est ainsi constitué entre la face inclinée 26 et la face
conique 27 de 1l'aiguille. Cel espace communique avec une
chambre annulaire 29 formée enbre la partie de petit dia-
métre 24 de 1llaiguille et le face péviphirigue interne du
corps de la buse.
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Une gorge concave annulsire 30 est con
chemin de la partie de grand Aiamétre, et un
fluide 31 est définie par le gorge concave -0 o S1Ee
concave 22 du corps de la buse. Un fluide conpriné est
introduit dens la chambre 31, & partir d'un trou d'alimen-
tation de fluide 21.

La chambre 31 communigue avec la chambre 29 par un
trou de communicabtion 32. Le trou de communication 32 peub
a8tre constitué en un point ou en deux points, cu davanta-
ge, de la circonférence. Quand le trou 32 est constitué
en un seul point, le fluide comprimé introduit dsns la
chambre 29 forme un coursnt en spirale qui s?écoule vers
1'gvant tout en constituant un tourbillon aubtour de la
partie de petit dismétre de l'aiguille, ou il exerce une
action qui fait tourner le fil.

Ltaiguille 15 peut coulisser le long de la face
circonférentielle interne 14s du corps 14 de la buse, et
1a distence entre la zone perturbatrice Z définie & 1l'ex-
trémité supérieure de l'aiguille et le corps de la buse
est réglable. Une gorge concave annulaire 33 est consti-
tuée en un point de la partie de grand diamétre 25 de
1'aiguille 15 et un joint torique 34, en un matérisu é-
lastique tel qu'un caoutchouc au nitrile, est fixé dans
la gorge 33 de maniére que le fluide ne puisse s'échap-
per vers l'extérieur par le faible jeu existant entre la
face périphérique de l'aiguille 15 et la face circonfé-
rentielle interne du corps 14 de la buse. '

La fig.3 représente un autre mode de réalisation
de la buse & fluide selon la présente invention, et sur
cette figure 3 les m8mes parties gue celles gqui sont déja
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représentées sur la fig.2 sont désignées paer les némes
références. Dans ce mode de réalisation, les garges conca-
ves annulaires #2 et 45 dans lesquelles sont fixés des
Joints toriques 40 et 41 sont constituées en deux points
d'une aiguille 39 qui est destinée & &tre insérée dans un
corps 58 d'une buse 37 de maniére que l'aiguille 39 soit
logée étroitement dans la circonférence interne du corps
38 au moyen des joints toriques 40 et 41.

La configuration et les caractéristiques des fils
fabriqués en utilisant les buses 7 et 57 ci-dessus dépen-
dent de la qualité, de la quantité et de la vitesse du
fluide, ces caractéristiques étant inhérentes a 1tappa-
reil, et de la vitesse du fil ainsi que du type des Tibres
du fil & traiter. Pour obtenir un gonflant optimel, il
est nécessaire que les dimensions des organes respectifs
de l'sppareil soient prises en compte. Plus spécifique-
ment, la dimension d'une entrée 35 de la buse et la di-
mension d'une sortie 20 de la buse sont en rapport avec
le type et la finesse du fil & traiter. L'entrée 55 doit
avoir une dimension suffisante pour lsisser passer le fil
tout en lui opposant un obstacle minimal 4@ & 1la friction,
et 11 est préférable de disposer un guide constitué en un
matériau dur tel qu'une matiére céramique seulement dans
la partie d'entrée.

Pour éviter un courant en retour du fluide a partir
de la zone perturbatrice Z, le diamétre de la partie ter-
ninale avant 36 du trou de passage du fil dans l'aiguille
15 ou 39 est moins important que celui du trou 23,

Your produire une dirfférence brutale de vitesse
dans le fil, on a besoin d'une structure déterminant une
vitesse de diffusion élevée du fluide et 1'on peut dispo-
ser, dans ce but, une plaque d'impact inversant le cou-
rant du jet de fluide & 1l'avant de la sortie de la buse.

Dans la buse 7 ou 37 mentionnée ci-dessus, le flui-
de qui est envoyé dans la chambre 31 en provenance d'un
trou d'alimentation de fluide comprimé 21 du corps de la
buse est introduit dans la chambre 29 par le trou de
communication 32 de l'aiguille 15 ou 39 et envoyé & force
dens l'espace incliné 5 qui est constitué entre llaiguille
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15 ou 3 et le corps ‘14 ou 38 de 1la buse en vue d'exercer
Ges actions perturbatrices, tourbillonnaires et séparatri-
ces sur le faisceau de filaments. Lie faisceau de filsments
est déchargé vers l'extérieur en passant par le tube élar-
gi en méme temps gue le jet de fluide, et une différence
brutale de vitesse se produit dans les filaments, ce qui
provoque la rformation de boucles, d'ondulations, d'enrou-
lements et d'enchevétrements dans les filaments, ce gréce
& quoi on obtient un fil texturé composé de filaments gon-
flantse.
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REVENDICATIONS

Te— Buse & fluide pour la fabrication de fils textu-
rés, caractérisée en ce qu'elle comprend un corps de buse
a fluide (14) muni d'un trou de passage du fil (18) et
d'un trou d'alimentation de fluide (21), et une siguille
(15) comprenant un trou de passage du fil (23) constitué
au centre et qui la traverse entiérement, cette aiguille
étant insérée par glissement dans le trou cylindrique (16)
du corps de la buse de maniére que soit constituée une
zone perturbatrice (Z) du fil entre la face interne du
corps de la buse et la face externe de la buse, ladite
aiguille étant fixée étroitement dans le corps de la buse
par l'intermédisire d'un joint torique (34) fixé dans la
périphérie de 1l'asiguille.

2.- Buse & fluide selon la revendication 1, carac-
térisée en ce qu'un certain nombre de Jjoints toriques
(34) sont fixés dans la périphérie de l'aiguille (15).

3.~ Buse & fluide selon l'une des revendications 1
ou 2, caractérisée en ce qu'un trou conique (17) dont
l'aire en coupe décroit en direction de l'avance du fil
est constitué & l'extrémité avant du trou cylindrique (16)
du corps de la buse et communique avec le trou de passage
du fil (18) pour former une zone perturbatrice (Z) du
fil, et en ce que du fluide comprimé est envoyé dans cette
zone en passant par l'espace annulaire défini par la face
interne du trou conique (17) et une face conique (27)
formée a l'extrémité avant de la périphérie de l'aiguille.

4.- Buse a fluide selon la revendication 3, carac-
térisée en ce que l'angle d'inclinaison de la face coni-
que (27) de l'aiguille est le m8me que l'angle d'incli-
naison de la face interne inclinée (28) du corps de la
buse (14).

5e— Buse a fluide selon la revendication 3, caracté-
risée en ce qu'une premiére chambre a fluide (31) munie
d'un trou (21) d'alimentation de fluide et définie par wne
gorge concave du corps de la buse et une gorge concave de
la buse, et une seconde chambre (29) qui communique avec
la chambre & fluide (31) par l'intermédisire d'un ou plu-

sieurs trous de communication (32), sont constituées &

1'intérieur du corgs de la buse, cette seconde chambre
communiguant avec 1'espace snnulaire.
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