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Ciagty spossb olejowania i aglomeracji materiatdw pylacych

Przedmiotem wynalazku jest ciagly sposéb olejowania iaglomeracji materiatéw pylacych w formie
proszkéw przez traktowanie ich ciektym rozpylonym lepiszczem.

Znane sa z publikacji Riechstoffe, Aromen, Kiperpflogemittel nr nr 2, 3, 1964 r. sposoby zmniejszania
stopnia pylenia materialéw w formie proszkéw przez aglomeracje kroplowa w strumieniu powietrza lub w fazie
fluidalne;j.

W znanych rozwiazaniach cyklon umieszczony w pokrywie cylindrycznego aparatu rozpyla materiat
ruchem wirowym wzdtuz linii spiralnej skierowanej w dét, ktéry napotyka w dolnej czgsci aparatu na rozpylone
przez dysze lepiszcze. Wymienione dysze umieszczone s3 poziomo na obwodzie czesci walcowej zbiornika.
Strumienn powietrza skierowany od dolu ponownie zawraca niezwilzone lekkie czastki pytu do procesu
olejowania a materiat zaglomerowany opada w dét do stozkowego spustu.

Istota wynalazku jest ciagly sposob olejowania iaglomeracji materialéw pylacych przez grawitacyjne
dozowanie materialu do hermetycznie zamknigtego aparatu, na dno, najkorzystniej poprzez stale przegrody
stozkowe i jednoczesnie cykliczne rozpylanie lepiszcza, w matych ustalonych porcjach pod wysokim cisnieniem,
kilkoma dyszami w kierunku pionowym lub pod katem, na frakcj¢ pylaca obrabianego materiatu. Osiaga si¢ to
W ten sposob, ze transportowany do aparatu pylacy material spada grawitacyjnie z duzej wysokosci minimum
1,5 m, poprzez stale przegrody, najkorzystniej w ksztatcie dwich stozkow. Na skutek gwaltownego uderzenia
i dwukrotnej zmiany kierunku, rozpyla si¢ wypetniajac wolng przestrzen aparatu frakcja pylaca. Do wolnej
przestrzeni aparatu wypetnionej rozpylonym materiatem wtryskuje si¢ proporcjonalnie do iloci unoszonego pytu
i w zaleznosci od wtasnosci fizykochemicznych materiatu ciekte lepiszcze, minimum z czterech stron wsypu
z czgstotliwoscia od 200 do 1000 cykli na minute pod ciénieniem od 100 atn do 400 atn. .

Pojedyncze wtryski lepiszcza dozuje si¢ cyklicznie w porcjach od 0,01 cm® do 1 cm®. Unoszone czastki
ciata statego spotykaja si¢ w gérnej czesci aparatu z areozolem_ lepiszcza, ulegaja zwilzeniu i na skutek wibracji
szybko oklejajg si¢ pozostalymi suchymi czastkami pytu i wraz ze wzrostem cigzaru opadajg jako aglomerat na
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dno aparatu. Cykliczny wtrysk lepiszcza w matych dawkach w postaci mgty powoduje wibracyjny, o tcj samej
czestotliwosci ruch ttokowy gazu i czastek statych podlegajacych aglomeraciji. Powoduje to szybki i skuteczny
proces aglomeracji zwilzonych czastek pytu.

Rozpylanie lepiszcza cyklicznie pod wysokicm ci$nieniem np. 360 atn pozwala na zdyspergowanie gestego
lepiszcza do postaci aerozolu o wielkosci zbliZonej do rozmiaréw rozpylonego ciata statego to znaczy ponizej 10
mikrometréw, powodujac réwnoczesnie zwigkszenie ilosci kropel oraz skuteczna wibracje pytu. Rozpylanie
lepiszcza kilkoma dyszami w kierunku pionowym w dét, minimum z czterech stron wsypu, powoduje réwno-
mierne jego rozprowadzenie w calym poziomym przekroju, przeciwpradowy proces olejowania, samoczynng
klasyfikacje materiatu, efektywne wykorzystanie objetosci aparatu do intensywnego procesu aglomeraql dajac
produkt gotowy niepylacy, sypki i nie zbrylajacy sig.

De realizacji sposobu olejowania i aglomeracji materiatéw pqucych stosuje si¢ urzadzenie przedstawione
na rysunku. Urzadzenie to stanowi hermetycznie zamknigty aparat (1) zaopatrzony w kréciec (2) wsypowy oraz
przegrody (3) stozkowe. Pompa (4) dozujaca typu nurnikowego transportuje si¢ lepiszcze do dysz (5)i rozpyla
do srodowiska pylu. Zaglomerowany material transportuje si¢ przenos$nikiem (6) slimakowym do spustu (7)
materiatu.

Przyktad. Po operacji suszenia materiat pylacy np. dwusiarczek czterometylotiuramu transportuje si¢
grawitacyjnie do aparatu (1) o pojemnosci 3 m® poprzez wsyp (2) na przegrody (3) stozkowe w ilosci 180 kg na
godzing. Jednoczesnie dozuje si¢ pompa (4) typu nurnikowego lepiszcze wilosci 3,6 kg na godzing pod
cinieniem 360 atn irozpyla czterema dyszami (5) metoda cykliczng z czestotliwoécig 500 cykli na minute.
Pojedyncze dawki lepiszcza wtryskuje si¢ w ilosci 0,03 cm®. Material olejowany i zaglomerowany transportuje
si¢ przenosnikiem (6) slimakowym dolnym spustem (7) do workéw lub konteneréw. Zaglomerowany w ten
sposéb produkt o zawartosci 2% lepiszcza, posiada o 20% wigkszy cigzar usypowy, oraz czterdziestokrotnie
- mniejszy stopieni pylenia od materiatu wyjéciowego. Stosowany jako przyspieszacz wulkanizacji nie powoduje
strat przez pylenie, nie ulega zbryleniu oraz szybciej rozprowadza si¢ w kauczuku.

Instalacja olejowania i aglomeracji materiatéw pylacych sposobem wedtug wynalazku jest taniag w budowie,
niezawodng i ekonomiczng w eksploatacji. Nie powoduje strat surowcéw i produktéw poprzez przyklejanie si¢ do
Scian aparatu. W procesie bierze udziat tylko frakcja pylaca. Operacja nie wymaga dodatkowych urzadzeri np.
wentylatoréw, filtréw. Proces przebiega z duza szybkoscia iefektywnie w matych aparatach. Nie wystepuje
zjawisko wtdrnego rozcierania aglomeratu w strumieniu powietrza. Moze by¢é wykorzystany do ciaglego
olejowania i aglomeracji materiatéw pylacych np. farb, pigmentéw, barwnikéw, przyspieszaczy, a w szczegSlnosci
materiatéw toksycznych lub niebezpiecznych, tworzacych z powietrzem mieszaniny wybuchowe.

Zastrzeienia patentowe

1. Ciagly spos6b olejowania i aglomeracji materialéw pylacych przez dziatanie cieklym rozpylonym
lepiszczem na obrabiany materiat,znamienny tym, Ze do hermetycznie zamknigtego aparatu dczuje sig
grawitacyjnie materiat pylacy na dno, najkorzystniej poprzez stale przegrody stozkowe i jednoczesnie rozpyla si¢
lepiszcze cyklicznie, w matych porcjach pod wysokim ci$nieniem, kilkoma dyszami w kierunku pionowym lub
pod katem na frakcje pylaca obrabianego materiatu.

2. Sposéb wedtug zastrz. l,znamienny tym, Ze na material pylacy wtryskuje si¢ ciekte lepiszcze
minimum z czterech stron wsypu z czestotliwoscia od 200 czykli do 1000 cykli na minutg pod ciénieniem od 100
atn do 400 atn, cyklicznie w porcjach od 0,01 cm® do 1 cm®.
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