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Sposéb obrébki powierzchni stalowych przed bezpradowym
- naktadaniem powlok niklowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrébki powierzchni stalowych przed bezpragdowym naktadaniem
powtok niklowych ze szczegdlnie korzystnym wykorzystaniem do niklowania drobnych elementéw.

Znane sposoby niklowania posiadaja te wady, ze charakteryzuja si¢ pracochtonnymi operacjami przygoto-
wawczymi wynikajagcymi z rgcznego odtluszczania za pomoca wapna, zapewniajgcego wlasciwg przyczepnosé
naktadanym powtokom, niezb¢dng w przypadku, gdy nakiadane sg w celach regeneracyjnych np. na elementy

_tloczne pomp wtryskowych silnikéw wysokopreznych, suwakdw rozdzielaczy hydraulicznych,, korficowek
wiryskiwaczy itp. Powloki takie wlasciwej przyczepnosci nie zapewniaja réwniez i wtedy, kiedy stosowane jest
odttuszczanie emulsyjne i w zwigzku z tym, nie moga by¢ stosowane w regeneracji zuzytych cze$ci maszyn.
Sposoby takie posiadaja ograniczone zastosowanie i stosowane s3 gléwnie przy naktadaniu powtok niklowych
dla celéw dekoracyjnych.

Celem uniknigcia powyzszych niedogodnosci opracowano uniwersalny sposéb obrébki, przy ktorym zasto-
sowano takie operacje przygotowawcze, w tym szczegOlnie istotng operacje odttuszczania, ktére pozwalaja na
uzyskiwanie po odpowiedniej obrébce termicznej, wysokiej przyczepnosci natozonych powlok niklowych do
celéw dekoracyjnych, antykorozyjnych i regeneracyjnych oraz wykorzystania jako warstw zmniejszajacych zu-
zycie -wsp6tpracujacych ze soba ruchowo elementéw réZnych maszyn, jak réwniez w procesie produkcji tych
elementéw. '

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze elementy odttuszczane sy wstepnie w kapieli dwufazowej,
ktérej dolng ciezsza faze stanowia chlorowane rozpuszczalniki organiczne np. tréjchloroetylen a gérna lzejsza
warstwe woda, przy czym stup wody jest okoto 1,5—2 razy wyzszy od stupa rozpuszczalnika.

Rozpuszczalnik podgrzewany jest do temperatury 40—45°C, natomiast warstwa wody znajdujaca si¢ nad
nim ogrzewa si¢ dopiero poprzez rozpuszczalnik i to znacznie wolniej od niego na skutek wigkszego ciepla
wladciwego oraz stosunkowo niewielkiej powierzchni wymiany ciepta, ktéra stanowi granica faz rozpuszczal-
nika — woda. Czas wst¢pnego odttuszczania wynosi 5—-10 minut. Nastgpnie odttuszczane elementy zanurzane sa
na okres okoto 5 minut do kapieli woducy o temp'eraturze 85-95°C, co pozwala na usunigcie resztek lotnego




2 75362

rozpuszczalnika organicznego. W czasie wykonywania tej operacji nalezy zanurzone elementy kilkakrotnie inten-
sywnie poruszy¢é w celu doktadnego usunigcia resztek rozpuszczalnika organicznego. Tak wstepnie odttuszczone
elementy zanurza si¢ na okres 20—30 minut do odttuszczajacej kapieli alkalicznej o temperaturze 85-95°C,
zawierajacej 10—20% weglanu sodowego i 0,1-1% s$rodka powierzchniowo czynnego np. solwanu, po czym s3
zanurzane przez 15—30 minut w zbiorniku z blezqcz; woda, a nastgpme plukane przez 5 minut w wodzie goracej
o temperaturze 85—95°C. 3

Ostatnig czynnoscia operacji odtluszczama jest powtérne plukanie przez S minut w zbiorniku z czysta
wodg biezaca o dowolnej temperaturze. Odttuszczone elementy zanurzane sg do 5S—10% roztworu kwasu solnego
o temperaturze 45—50°C na okres 3—5 minut, po czym wytrawione elementy ptukane s3 w czystej wodzie
biezacej, a nast¢pnie zanurzane w kapieli niklujacej. Czas niklowania, grubos¢ oraz wlasciwosci fizyczne powtoki
zalezg od rodzaju i sk¥adu kapieli do niklowania.

Zastrzeienia patentowe

1. Sposob obrdbki powierzchni stalowych przed bezpradowym naktadanierr powlok niklowych polegajacy
na odtluszczaniu, ptukaniu i trawieniu powierzchni, znamienny tym, ze powierzchni¢ wst¢pnie odttuszcza si¢ w
czasie 5—10 minut w kapieli dwufazowej o temperaturze 40—50°C, ktérej dolng cigzszg faze stanowig chloro-
wane rozpuszczalniki organiczne, a gérng faze stanowi woda i po optukaniu odttuszcza si¢ w kapieli alkalicznej o
sktadzie 10—20% weglanu sodowego i 0,1—1% $rodka powierzchniowo czynnego, po czym doktadnie ptucze sig,
a nastepnie trawi, ponownie ptucze i zanurza de kapieli niklujace;j.

2. Sposéb wg. zastrz. 1, znamienny: tym, ze w kapieli dwufazowej wysokos$¢ stupa wody znajdujacego sie
nad faza rozpuszczalnika organicznego, réwna jest 1—2 krotnej wysokosci stupa fazy organiczne;.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze pozostatosci rozpuszczalnika organicznego usuwa si¢ w go-
racej wodzie pluczacej o temperaturze 85—95°C.
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