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(54) Laite tukkien pitdmiseksi paikallaan niit3d katkaistaessa -
Anordning f&r att halla stockar under kapning av dessa

Esilld oleva keksintd koskee laitetta tukkien pitdmiseksi paikal-
laan niitd kannatinelimen kannattamalla sahaelimelld, erityisesti
sahanter&lld, katkaistaessa, mitd varten edullisesti kuljetinrul-
lien muodostama kuljetin on jidrjestetty tukin kannattamiseksi ja
sybttdmiseksi eteenpdin ja sahaelin on sijoitettu rullakuljettimen
ulossydttdpddhédn siirrettivisti kuljettimen poikittaissuunnassa
sekd ainakin yksi puristusvarsi on sijoitettu tukin sydtt&suunnassa
ennen sahaelintd pystytasossa k&&ntyviksi pddasiassa samansuuntai-
sesti sahaelimen tason kanssa kohti kuljetinrullilla lepddvén
tukin toiselle puolelle asetettua sivuvastetta ja siitd poispidin
tukin puristamiseksi pdin sivuvastetta, johon nojaavaa tukin sivua

vasten sahaelin on siirrettdvissi katkaisuasemaan.

Keksinndén tarkoituksena on saada aikaan sininsi yksinkertaisista
kestdvistd osista muodostettu tehokas laite, jolla on varsin
edullinen tyBkapasiteetti, tukkien asennon asettelemiseen ja sen

jélkeen tukkien pitidmiseen katkaisun aikana.

Tatd pddmddrdd silmdllépitden on keksinndn mukaiselle laitteelle
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tunnusomaista, ettd puristusvarsi on laakeroitu kddntyvasti
kahden pystysuoran pylvddn kannattamaan akseliin ja niveltyvdsti
yhdistetty puristusvarren kiintamiseksi tarkoitettuun hydrauli-
sylinterin médnndnvarteen, joka hydraulisylinteri on niveltyvdsti
kiinnitetty toiseen pylvéddseen, ja ettd puristusvarren kanssa
vhteistoimimaan on asetettu asemaindikaattori, joka on kédskya-
siirtdvissid yhteydessd sahaelimen kannatinelimen kanssa tiedon
siirtamiseksi ainakin kahdesta puristusvarren asemasta, jossa
tukkia kiinnipidetd&dn, sahaelimen kannatinelimelle sahaelimen

pisimmdn siirron siitamiseksi asianomaista tukkia katkaistaessa.

Keksinn®n mukaisen laitteen edelleenkehitysmuoto on sellainen,

jossa sylinterin hydraulijédrjestelmddn on asetettu ja jdrjestetty
paineindikaattori siirtdmddn impulssi sahaterin eteenpdin sydttad-
misen aloittamiseksi tukkia kohti, kun puristusvarsi on saavutta-

nut tarkoitetun puristuspaineen tukkia vasten.

Keksint®i on seuraavassa havainnollistettu sen oheisissa pii-

rustuksissa esimerkkind kuvattuun suoritusmuotoon liittyen.

Kuvio 1 esitt#i jossakin mddrin kaaviollisesti vaakatasondkymdd
keksinnén mukaisesta laitteesta.

Kuvio 2 esittdi suuremmassa mittakaavassa poikkileikkausta pitkin
viivaa II-II kuviossa 1.

Kuvio 3 esittidi suuremmassa mittakaavassa ndkymaa keksinndn
mukaiseen laitteeseen sisdltyvéstd puristuslaitteesta.

Kuvio 4 esittidi pystyleikkausta pitkin viivaa IV-1IV kuviossa 3.

Kuvioissa esitettyyn laitteeseen sisdltyy ketjukuljetin 1, kuviot
1 ja 2, jonka pddttdmdt ketjut 2 kulkevat U-muotoisissa kiskoissa
3 ja yli ketjupydrien 4, 5, joista ketjupydridt 5 vasemmalla
kuviossa 1 on liitetty k&dyttdlaitteeseen, josta on esitetty vain
osa 6. Ketjupydrien 5 viereen on sijoitettu pddtepysdytin 7 ase-
teltavasti ketjukuljettimen pituussuunnassa. Pitkittdiskuljetin
8 on liitetty ketjukuljettimen 1 sisi3nsysttdpddhdn, oikealla

kuviossa 1.



3 71257

Yhdensuuntaiseksi ketjukuljettimen 1 kanssa ja likimain yhtd
pitkdksi kuin ketjukuljetin on sijoitettu rullakuljetin 11,

jossa on joukko kartiomaisia rullia, joista kukin muodostuu
joukosta vdlien pdidhdn toisistaan sijoitettuja levyja 12',

kuvio 2, joilla on hieman hammastettu kehd. Rullat 12 on tuettu
iskunvaimentimien 13 vdlitykselld. Kahden d3rimmiisinid vasemmalla
kuviossa 1 olevan rullan ympdri kulkee pd&dtdn ketju 14 esimerkiksi
joka kolmannella levylld 12'. Rullia kdytetddn koneellisesti

samassa tahdissa.

Ketjukuljettimen 1 ja rullakuljettimen 11 vdliin on sijoitettu
kohti rullien 12 kantaa heikosti kalteva taso 15, jonka yldsivulla
on muutamia kantolistoja 16. Pitkin rullakuljetinta tason 15 vas-

takkaisella puolella on melkein pystysuora vastelevy 17.

Vdlin 18 jdlkeen on vastelevy 19, jolla on sama rakenne ja asento
kuin ensin mainitulla vastelevylld 17. Vastelevyn 19 viereen ja
jatkoksi rullakuljettimelle 11 on sijoitettu toinen ketjukul-
jetin 20 pitkin t&td aseteltavine pddtypysédyttimineen, Jjoka kui-
tenkaan ei muodosta mitddn osaa esilld olevasta keksinndstd,

minkd vuoksi sitd ei ole esitetty kuviossa 1. Mainitussa kuviossa
on esitetty vain osa vastelevyd 19 ja lisdketjukuljetinta 27 ja
ndmd osat ovat sopivasti huomattavasti lyhyempid kuin rullakulje-
tin 11.

Rullakuljettimen 11 ulossyottdpddhdn on sijoitettu sahanterd 22,
jonka taso on rullakuljettimen poikittaissuunnassa ja Jjoka omassa

tasossaan on siirrettdvissd telineen 23 kantamana.

Pari nelikulmaisia pylvditd 24, 25 on sijoitettu yksi sahanterdn 22
molemmille puolille ja ne on ylh#&1l& yhdistetty keskenddn poikit-
taiskappaleella 26, kuvio 3. N&diden pylvdiden 24, 25 viliin on
edullisesti kiintedsti kiinnitetty akseli 27, jolla kaksi puris-
tusvartta 28, 29 on laakeroitu kdd@ntyvdsti sahanterdn 22 tason
suuntaisissa tasoissa. Puristusvarsilla 28, 29 on sopiva pituus,
niin ettd ne hammastettujen vapaiden pdittensd ja vastelevyjen

17 vast. 19 vdliin kiinnipuristavat tukin, kuten ldhemmin selite-
tddn seuraavassa. Kumpikin puristusvarsi 28, 29 on lidhelld akselia

27 varustettu laakeripukeilla 30 vast. 31, jotka kumpikin akseli-
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tapillaan 32, 33 on niveltyvdsti yhdistetty mdnndnvarteensa 34,
35 hydraulisylintereissd 36, vast. 37, jotka on kdédntyvdsti
ripustettu kannattimiin 38, 39, jotka on kiinnitetty kumpikin
pylvddseensd 24, 25. Molempiin kannattimiin 38, 39 on sijoitettu
pysdytyskannat sylintereiden kddntymisen rajoittamiseksi, mutta
vain kannattimessa 36 pysidytyskannat 4¢, 41 esiintyvédt piirustuk-
sissa. Hydraulisella mdntdsylinterilaitteella 34, 36 vast, 35,

37 voidaan puristusvarret 28, 29 k&d&ntdd kuviossa 4 ehyillA

ja pistekatkoviivoilla esitettyjen asentojen valilla.

Sylintereiden 36, 37 hydraulisissa jdrjestelmissd on paineindi-
kaattori tai senkaltainen, joka ilmoittaa, milloin puristusvarsi

on saavuttanut puristusasennon tukkia vastaan, siten ettd paine
silloin nousee asianomaisessa paineindikaattorissa, josta impuls-
si siirretdin sahanterdn tukielimeen sahanterdn siirron kdynnis-
timiseksi kohti tukkia. Sen lisdksi on olemassa (esittdmdtta
jdtetty) asemaindikaattori kummankin puristusvarren vieressd
kiskydsiirtdvissd yhteydessd sahanterdd kantavaan elimeen.
Indikaattori rekisterdi esimerkiksi kaksi eri varsiasentoa, nimit-
tdin kun puristusvarsi ottaa asennon kiinnipuristaakseen tukkeja
esimerkiksi halkaisijaltaan aina 300 mm taikka aina 750 mm.
Molemmissa tapauksissa antaa asemaindikaattori (asentoindikaattori)
sahanterin kantolimelle k#skyn siirtdid terdd riittdvd matka

sahatakseen lipi 300 mm vast. 750 mm halkaisijaisen tukin.

Koko pitolaitteen ohjaamista varten on sopivasti ketjukuljettimen

1 viereen sijoitettu ohjauspulpetti 42.

Kuvatun laitteen toiminta ja edut ovat seuraavat. Tukki kerrallaan
kuljetetaan ketjukuljettimelle 1, joka syottdd tukin, jota kuvios-
sa 2 on esitetty pistekatkoviivoilla, pddtepysdytintd 7 vastaan,
joka on aseteltu ottamalla huomioon se pdin katkaisu, joka on
tehtdvi. Tukki pudotetaan t&mé&n jdlkeen tukitason 15 ja tdmén
kantolistojen 16 ylitse paikallaan olevien kuljetinrullien 12
pddlle ja puristusvarsi 28 puristaa tukin kiinni kartiomaisia

kuljetinrullia 12 ja vastelevyd 17 vastaan. Puristusvarren 28

hydraulisen jirjestelmén paineindikaattori antaa sahanterdn 22
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kantoelimilleen ké&skyn k&ynnistdd sahanterdn siirto kohti tukkia

ja samanaikaisesti antaa puristusvarren asemaindikaattori maini-
tuille kantoelimille kd&dskyn tarpeellisesta siirtopituudesta, jotta
sahanterd sahaisi tukin poikki, tietyn matkan, jos tukin halkaisija
el ole yli 300 mm ja pitemmd@n matkan, jos tukin halkaisija on

yli 300 mm, niin ettd tietyissd tapauksissa vdltetdidn tdysin
tarpeeton sahanterdn siirtopituus, mikd aiheuttaa ajansddstdd

ja estdd tarpeettoman energiahdvidn.

Mainitun pddn katkaisun jédlkeen k&&nnetddn puristusvarsi 28 yld8s
ja tukki syOtetddn rullilla 12 ketjukuljettimella 20 sijaitsevaa,
el esitettyd pddtepysdytintd vastaan, jonka asento riippuu tukki-
pituudesta, joka on katkaistava, Sopivasti saavat nyt molemmat
puristusvarret 28, 29 pit&d tukkia kiinni ja menettely sen jidlkeen
seuraavassa katkaisussa tulee samaksi kuin edellid kuvattiin.
Puristusvarsien puristuksella tukkiin likimain diametraalisesti
vastapddtd sahanterdn leikkauskohtaa on se etu, ettd jos tukki

on ontevasti sukkulamainen, aksiaaliset ulkoviivat tukissa ovat
ontevia, niin levenee leikkaus sahauksen aikana eik3 sahanterd
likisty kiinni leikkaukseen. Poikkileikattu tukikappale poistetaan Ija
tukkia siirret&ddn eteenpdin seuraavien tukkikappaleiden eli
pdlkkyjen katkaisemiseksi, kunnes viimeinen sahaleikkaus tehddin
ldhelld tukin p&ddtd. Jos tukin pdi silloin, kuten usein on asian-
laite, on ohittanut puristusvarren 28 eiki sitid voida puristaa
kiinni t&lld puristusvarrella, pystyy toinen puristusvarsi 29
kuitenkin lujasti puristamaan tukin kiinni. Mik&1i poikkileikattu
lyhyt jdd@nndstukinpdd pyrkii sijoittumaan kahden vierekkiisen
kuljetinrullan vdliin, niin ottavat ketjut 14 sen vastaan ja kul-
jettavat pois. Koko laite voi sen johdosta jokseenkin edullisella
tySkapasiteetilla vastaanottaa, pit#d4 kiinni ja katkaista tukkeja
pienemmiksi kappaleiksi.

Keksint8d ei ole katsottava rajoitetuksi vain selitettyyn ja pii-
rustuksissa kuvattuun suoritusmuotoon, koska t&tid voidaan muu-

tella keksinndn puitteissa. Esimerkiksi voivat puristusvarret
vaikuttaa tukin alasivua vastaan ja tukkien vaste voi olla sijoi-
tettu niiden yl&sivulle, voidaan kdyttd4 vain yhtd puristusvartta

ja silloin ennen sahanterdi, samoin voidaan kdyttdd muuta sahaelintd

kuin sahanterdd. Yksittdisten yksityiskohtien toteuttamista voidaan
vaihdella.
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Patenttivaatimukset

1. Laite tukkien pité@miseksi paikallaan niitd kannatinelimen
(23) kannattamalla sahaelimelld (22), erityisesti sahanterilli,
katkaistaessa, mitd varten edullisesti kuljetinrullien (12)
muodostama kuljetin (11) on jdrjestetty tukin kannattamiseksi

ja sybttédmiseksi eteenpdin ja sahaelin (22) on sijoitettu rulla~
kuljettimen (11) ulossydttdpddhdn siirrettdvisti kuljettimen
poikittaissuunnassa sekd ainakin yksi puristusvarsi (28) on
sijoitettu tukin sydttdsuunnassa ennen sahaelintid pystytasossa
kddntyvdksi pddasiassa samansuuntaisesti sahaelimen (22) tason
xanssa kohti kuljetinrullilla (12) lep&ddvin tukin toiselle
puolelle asetettua sivuvastetta (17) ja siitid poispdin tukin
puristamiseksi pdin sivuvastetta (17), johon nojaavaa tukin sivua
vasten sahaelin (22) on siirrettdvissd katkaisuasemaan, t u n -
nettu siitd, ettd puristusvarsi (28) on laakeroitu kdidnty-
vdsti kahden pystysuoran pylvdidn (24, 25) kannattamaan akseliin
(27) ja niveltyvdsti yhdistetty puristusvarren kiidntimiseksi
tarkoitettuun hydraulisylinterin (36) m&nninvarteen (34), joka
hydraulisylinteri (36) on niveltyvdsti kiinnitetty toiseen pyl-
vddseen (24), ja ettd puristusvarren (28) kanssa yhteistoimimaan
on asetettu asemaindikaattori, joka on kdskydsiirtidvidssd yhtey-
dessd sahaelimen (22) kannatinelimen kanssa tiedon siirtimiseksi
ainakin kahdesta puristusvarren (28) asemasta, jossa tukkia
kiinnipidet&d&n, sahaelimen (22) kannatinelimelle sahaelimen (22)

pisimmdn siirron s&dtdmiseksi asianomaista tukkia katkaistaessa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet t u siitd,
ettd sylinterin (36) hydraulijédrjestelmi&n on asetettu ja jar-
jestetty paineindikaattori siirtim#in impulssi sahaelimen (22)
eteenpdin sy&ttédmisen aloittamiseksi tukkia kohti, kun puristus-
varsi (28) on saavuttanut tarkoitetun puristuspaineen tukkia

vasten.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd yksi puristusvarsi (28, 29) on asetettu sahanterdn (22) muo-
toisen sahaelimen kummallekin sivulle, ettid puristusvarret (Z8,
29) ovat kumpikin yhdistetyt mainittuun ménn&dnvarteensa (34, 35)
ja hydraulisylinteriinsd (36, 37) ja ettd mainittu paineindikaat-
tori on asetettu kummankin sylinterin (36, 37) hydraulijirjestel-
méé&n.
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Patentkrav
1. Anordning f6r att hdlla stockar under kapning av dessa medelst

ett av birorgan (23) uppburet sdgorgan (22), fdretrddesvis en
sédgklinga, varfdér en foretrddesvis av transportrullar (12) bildad
transportdr (11) &r anordnad for uppbdrning och frammatning av
en stock och s&gorganet (22) &r anbragt vid rulltransportdrens
(11) utmatningsdnde forflyttbart i transportdrens tvdrriktning
samt &tminstone en kldmarm (28) &r anbragt fére sdgorganet i
stockens matningsriktning s& att den &r svdngbar i ett vertikal-
plan i huvudsak parallellt med sdgorganets (22) plan mot och
fran ett pd andra sidan om en p& transportrullarna (12) vilande
stock anbragt sidoanslag (17) f6r att kldmma stocken mot sido-
anslaget (17), varvid sdgorganet (22) dr fd6rflyttbart till kap-
lige mot den stocksida, som anligger mot sidoanslaget (17),

k Snnetecknad av att klimarmen (28) &r svdngbart
lagrad p& en av tva vertikala stolpar (24, 25) uppburen axel
(27) och ledbart fdrbunden med en f&r kl&marmens svdngning
avsedd kolvstang (34) i en hydraulcylinder (36), som dr ledbart
fist vid en av stolparna (24), och att i samverkan med kldmarmen
(28) &r anbragt en ligesindikator, som &r i orderdverfdrande
férbindelse med sagorganets (22) birorgan for att vid atminstone
tvad av klidmarmens (28) ligen under fastkldmning av en stock
bverfdra uppgift dirom till sdgorganets (22) bdrorgan for
reglering av s&gorganets (22) ldngsta forflyttning under kapningen

av vederbdrande stock.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k @ nne tecknad
av att i cylinderns (36) hydraulsystem en tryckindikator é&r
anbragt och anordnad att Sverfdra en impuls fb6r att starta sag-
organets (22) frammatning mot en stock, d& kldmarmen (28) upp-

ndtt avsett kldmtrvck mot stocken.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k @& nnetecknad

av att en kldmarm (28, 29) &r anbragt pa vardera sidan om det i
form av en sdgklinga (22) varande sagorganet, att kldmarmar (28,
29) &r f&rbundna med var sin n&mnda kolvstang (34, 35) och hyd-
raulcylinder (36, 37) och att i var och en av cylindrarnas (36, 37)

hydraulsystem ndmnda tryckindikator &r anbragt.
Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB)
722 125 (B 27 b). USA(US) 3 610 299 (B 27 b 5/20), 3 701 370 (B 27 b 5/00).
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