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Dispositif d’assemblage en liasses de documents concordants.

@ Dispositif d'assemblage en liasses, selon un programme
déterminé, d'un ensemble de documents dont certains au
moins portent des symboles de concordance.

Ce dispositif comprend un premier convoyeur 2 sur lequel
les documents A, B, C’, C'’/, C''' sont déplacés en continu, au
moins une caméra 4 adaptée pour effectuer une lecture op-
tique des symboles de concordance, des moyens 31 d'entrai-
nement pas-3-pas d'un second convoyeur sur lequel sont
empilés en liasses L les documents A, B, C’, C'’, C''’, des
moyens 60, 61 d'assemblage des liasses, ainsi qu'un systéme
8 de traitement informatique des lectures faites par la caméra
4, ce systéme pilotant ia marche de [installation en fonction
du résultat de ces lectures.

[ AT
Assemblage de documents divers concordants, tels que des
chéques de voyage par exemple. :
D Vente des fascicules & I'"MPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de Ia Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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La présente invention concerne un dispositif
d'assemblage en liasses, selon un programme déterminé, d'un
ensemble de documents dont certains au moins portent des
symboles de concordance. '

Dans certaines branches du domaine de 1l'im=-
primerie, il est nécessaire de regrouper dans une @éﬁe
liasse plusieurs documents, voire plusieurs catégories de
documents concordants. C'est le cas notamment dans la
fabrication des chéques de voyage - ou traveller's chéques -
qui sont fournis aux banques par liasses (ou carnets).

Une liasse de chéques de voyage contient

généralement :

- un document contractuel, appelé "contrat
d'achat", qui est constitué de plusieurs feuillets dont
certains sont destinés a &tre conservés par la banque aprés
signature du client ;

) - - un document d'information, ou guide d‘'uti-
lisation, qui sert généralement en outre de support publi-
citaire ;

- un certain nombre de chéques de voyage,
par exemple un, trois, cing ou dix chéques.

L'ensemble de ces documents est assemblé
par collage et/ ou agrafage de maniére & constituer un
petit carnet dont certains feuillets, notamment les chéques,
sont détachables le long de lignes de bordure perforées.

Chaque chéque de voyage porte plusieurs
symboles, en l'occurence des chiffres et des lettres qui
lui conférent sa personnalité. En général, le recto du
chéque porte un numéro principal qui est inscrit en deux
endroits différents (par exemple en haut & droite et en bas
& gauche), un numéro secondaire, et 1'indication de la
valeur du chéque ; dans certains cas, le numéro principal
et/ ou le numéro secondaire sont également imprimés au

verso du chéque.
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Généralement les chéques contenus dans un
méme carnet ont des numéros principaux qui se suivent,
tandis que leurs numéros secondaires possédent une partie
commune. D'autre part les chéques d'un méme carnet ont

tous la méme valeur.
Le contrat d'achat porte des indications de

concordance avec les chéques contenus dans la liasse.
Ainsi, le recto de ce document peut porter sur chacun de
ses feuillets par exemple les informations suivantes :

- le numéro principal du premier chéque de
la liasse, ce numéro étant également inscrit en deux
endroits différents ; _

- le nombre de chéques contenu dans la liasse;

- la valeur des chéques ; 7

~ - la partie commune de leurs numéros
secondaires.

Le guide d'utilisation est un document
anonyme, c'est & dire ne portant pas d'indication
caractéristique de la liasse concernée. o

' Pour la plupart des banques, le sens d'assem-
blage des cheques correspond & celui du contrat d'achat ;

'pour d'autres banques l'assemblage est inversé, le recto

du contrat d‘'achat étant tourné vers le haut tandis que
le recto des chéques est tourné vers le bas.

Actuellement il n'existe pas d'installation
spécialement adaptée pour effectuer un contrdle unitaire
des différents documents destinés & constituer une liasse,
et notamment pour contrdler les symboles de concordance
tels que des numéros prévus sur ces documents, puis pour.
réaliser l'assemblage desdits documents lorsque la
concordance requise est effectivement obténue. Les opéra-
tions de contrble et d'assemblage sont donc faites actuel-
lement en des postes distincts et éloignés, par des
procédés manuels, lesquels exigent un travail & la fois

fastidieux et peu siir, complétement inadapté & une
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production moderne de grande série.

L'invention vise & combler cette lacune
en proposaﬁt unrdispositif du genre mentionné qui réalise
automatiquement et & cadence élevée le contrble et 1l'assem-
blage en liasse des documents concordants, notamment de
chéques de voyage, et ce pratiquement sans risque d'erreur.

Ce résultat est atteint conformément & 1'in-
vention par le fait que ce digpositif comprend :

a) des moyens de stockage et de distribution,
suivant un ordre préétabli, desdits documents ;

b) un premier convoyeur apte & déplacer en
continu, & la suite les uns des autres, les documents
provenant desdits moyens de stockage et de distribution,
et pour les empiler sur un second convoyeur ;

¢c) au moins une caméra disposée & 1'aplomb
dudit premier convoyeur, adaptée pour effectuer une
lecture optique desdits moyens de concordance ;

d) des moyens d'entrainement pas-i-pas
dudit second convoyeur, adaptés pour déplacer, & la suite
les unes des autres, les liasses formées par l'empilage
d'un nombre déterminé de documents concordants ;

' e) au moins un moyen d'assemblage des liasses
transportées par ledit second convoyeur

f) des moyens de réception des liasses
assemblées ;

g) un systéme de traitement informatique des
lectures faites par ladite caméra, apte & piloter la
marche desdits moyens de stockage et de distribution, et
desdits premier et second convoyeurs lorsque ces lectures
se trouventen concordance avec le programme d'assemblage
et, au contraire, & piloter leur arrét lorsqu'elles se
trouvent en discordance avec ce programme.

Le logiciel de traitement informatique ainsi

que les moyens d'assemblage sont naturellement adaptés
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au programme de production et au type de liasse concerné
(dont le cahier des charges, dans le cas de chéques de
voyage, est fixé par la banque), de sorte que ce disposi-
tif présente un caractére universel. .

Dans un mode de réalisation préférentiel, ce
dlsp051t1f est équipé de deux caméras qui sont placés
respectivement au-dessus et au-dessous dudit premler
convoyeur, chacune de ces caméras étant adaptée pour
effectuer la lecture optique de symboles de concordance
prévue sur l'une des deux faces des documents, leur recto
et leur verso. '

Ainsi le dispositif est adapté pour effectuer

-le contrbéle unitaire de l'ensemble des documents constitutifs

de la liasse, a la fois sur leur face recto et leur face verso.
Dans un mode de réalisation possibie, les
moyens de stockage et de distribution des documents
comprennent un magasin qui est constitué d'unm certain
nombre de casiers juxtaposés destinés & recevoir chacun
une catégorie de document, ce magasin étant
mobile transversalement par rapport & la direction de
déplacement du premier convoyeur. Grice i cet arrangement,
il suffit de déplacer automatiquement le magasin par
rapport & ce premier-convoyeur, suivant une séquence qui
correspond au positionnement des documents de la liasse, pour
obtenir une distribution correcte de ces documents de
maniére particuliérement simple.
Avantageusement, ¢chaque casier est
pourvu d'un dépileur individuel, de sorte que'chacun
des dépileurs peut 8tre parfaitement adapté & i'épaisseur_
et & la rigidité du document placé dans le casier associé.
Le moyen d'assemblage des liasses est par
exemple une machine de collage ; dans ce cas cette machine
comprend de préférence des organes de pingage de 1l'un des
bords de la liasse, une buse d'insufflation d'air comprimé
sur la tranche de ce bord, et une buse d'injection de colle

we
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ainsi l'insufflation d'air contre la tranche des
documents provoque un écartement cde leurs rives, ce qui
favorise l'injection de la colle entre ces rives.

Le moyen d'assemblage des liasses peut &tre
également une agrafeuse ; en outre le dispositif est

~avantageusement équipé d'une machine perforatrice située

en aval des moyens d'assemblage.

Par ailleurs, les moyens de réception des
liasses assemblées sont constitués de préférence par un
magasin mobile qui comprend au moins deux casiers
amovibles ; ainsi lorsque l'un des casiers se trouve en
vis-3-vis du second convoyeur, il est possible de vider
1l'autre casier et inversement. ,

Le systéme de traitement informatique comprend
avantageusement :

- un dispositif de visualisation de la lecture
faite par la (ou les) caméra(s) ; '

- un micro ordinateur ;

- un automate programmable.

D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention apparaitront de la description et des dessins
annexés qui en présentent un mode de réalisation préféren-
tiel. '

Sur ces dessins :

- la figure 1 est une vue générale schématique,

en perspectlve du dlSpOSltlf H

- la figure 2 est une coupe longitudinale
schemathue du premier convoyeur et des moyens de
stockage et de distribution disposés en amont de celui-ci

- la figure 3 est une vue schématique de lar
machine de collage ;

- la figure 4 est une vue éclatée en perspec~- .
tive destinée & montrer 1l'ensemble des documents consti-
tuant un exemple de liasse de chéques de voyage dont
1l'assemblage peut &tre effectué au moyen du dispositif

selon l'invention.
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- la figure 5 représente un organigramme de
séquencement d'un dispositif selon la figure 1.pour l'as-
semblage de documents en liasses. ‘

Comme on le voit & la figure 4, la liasée
de chéques de voyage représentée comprend un document
A appelé contrat d'achat, un document B appelé guide
d'utilisation, et un ensemble C', C", C™ de trois chéques
de voyage.

Le contrat d'achat A est formé de plusieurs
feuillets, assemblés par collage le long de l'un de leurs
bords, certains des feuillets étant détachables le long
d'une ligne d'affaiblissement Ae.

Le guide d'utilisation est lui méme constituéd
d'un assemblage d'un certain nombre de feuillets, assemblés
par exemple au moyen d'une agrafe Bf.

Chacun des chéqueé de voyage (ou traveller's-
chéques) - C', C", C"'est un document séparé pourvu ééale-
ment d'une ligne de déchirement C'e, GC"e, C"e, respective- ‘
ment. ) ’
Chacun des documents constitutifs de cette
liasse porte le nom de la banque émettrice, en l'occurence
une banque X Y Z.

» Chaque chéque de .voyage porte en haut & droite
un numéro principal désigné par des références respectives

Cla, C"a, C"a ; ce nuﬁéro se retrouve en bas & gauche sur
chacun des chéques avec les références respectives C'e, C'c,
cl”c o :

A la suite des numéros C'c, C"c, C"c, sont -
inscrits.des numéros appelés numéros secondaires C'd, C%d,
CMad. Il existe une corrélation entre les numéros principaux
et secondaires, cette corrélation étant déterminéde par
un code interne & la banque ; les numéros principaux et
secondaires inscrits en bas & gauche des chéques ont des
caractéres autorisant leur lecture par un procédé magné-
tique de maniére & permettre leur traitement automati-

que dans les banques..



10

157

20

25

30

2602181

Chaque chéque porte également une indica-
tion relative & la valeur du chéque, en l'occurence
cent Francs frangais dans 1'exemple représenté ; ces
indications sont repérées respectivement C'b, C"b, .C" b.

- Les numéros principaux des trois chéques,
C, C", C" se suivent ; les numéros secondaires de chacun
des chéques possédent une partie commune, par exemple
les trois premiers caractéres de ces numéros.

Sur le contrat d'achat A, on retrouve, en
deux endroits différents un numéro principal Aa, Ac, qui
est le méme que le numéro du premier chéque C'!' ; on y
retrouve également la partie commune Ad & tous les chéques
de la liasse, ainsi que l'indication Ab du nombre de éhéques
contenus dans la liasse (trois) et la valeur de ces chéques
(Cent Francs frangais).

I1 est essentiel, préalablement & l'assembla-
ge, 'de s'assurer d'une part que l'ensemble des symboles
(en 1'occurence des numéros) portés par chaque document
sont concordants entre eux et d'autre part que les
symboles des différents documents de la liasse sont
également concordants.

Le dispositif qui va maintenant &tre
décrit permet de réaliser ce contrdle préliminaire, puis
d'effectuer l'assemblage proprement dit des documents.

Comme on le voit & la figure 1, ce dispositif
comprend des moyens de stockage et de distribution des
documents 1, un premier convoyeur 2, un second convoyeur
3, deux caméras 4, 5, des moyens 6 d'assemblage et de
fagonnage des liasses, des moyens 7 de réception des
iiasses assemblées, et un systéme 8 de traitement infor-
matique destiné & piloter la marche de l'ensemble du '
dispositif.
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Les moyens de stockage et de'distribution
des documents 1 sont constitués par un ensemble de
casiers juxtaposés10, 11, 12 ;3 leur nombre est égal
au nombre de catégories différentes de documents &
assembler, en l'occurence trois dans l'exemple représenté
chacun des casiers 10, 11, 12 regoit une pile de
documents A, B, respectivement C. Chaque casier est
équipé d'un dispositif de dépilage 100, 110, 120, de
type connu, par exemple & galets rotatifs équipés de
ventouses.

Le groupe de casiers 10, 11, 12 est
situé a l'extrémité du convoyeur 2, et est mobile
transversalement par rapport & la direction longitudi-
nale de celui-ci ; cette mobilité est figurée par la
double fléche F. '

Le convoyeur 2 est un convoyeur du type
couramment utilisé dans le domaine de 1l'imprimerie
pour le transport de documents & plat & la suite
des uns des autres, par exemple, comme on le verra
en se référent & la figure 2, du type comprenant deux
séries de courroies sans fin disposéeé l'une au-dessus
de l'autre et réalisant le pingement des documents ;
a4 la figure 1, dans un seul but de simplification, ce
convoyeur a été représenté sous la forme de deux bandes
sans fin 20, 21 disposées bout & bout.

A 1'entrée du convoyeur 2, des plaques
latérales 22 réalisent le centrage des documents sur
le convoyeur ; les bandes sans fin 20, 21 sont
entrainées en continu par des moteurs électriques
appropriés 207, respectivement 211, .

Au-dessus de la bande 20 est disposée une
caméra vidéo 4, dont l'objectif est dirigé vers le bas
de manidre, & explorer la face supérieure des documents
transportés par la bande 20. Au niveau de 1'interstice

séparant les deux bandes 20, 21, au~dessous de ces
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bandes, est disposée une seconde caméra 5 dont l'objec-
tif est dirigé vers le haut, cette caméra étant adaptée
pour explorer la face inférieure des documents, lorsque
ceux-ci passent de la bande 20 & la bande 21.

Les caméras 4 et 5 sont des caméras & capteur
C C D linéaire. '

Les caractéristiques de ces caméras sont
déterminées en fonction du nombre de caractéres devant
8tre lus sur chaque document, et en fonction de la
vitesse de défilement de ces derniers, de telle sorte
que chacune des caméras puisse effectuer une lecture
certaine de l'ensemble des caractéres de concordance
prévus sur l'une des faces de chaque document.

Le convoyeur 2 surplomte par son extrémité
opposée aux bacs 10, 11, 12, un second convoyeur 3 qui,
dans le méme but de simplification a été représenté
sous forme de bande sans fin ; celle-ci est disposée
perpendiculairement par rapport au premier convoyeur 2 ;
elle est entrainée dans un mouvement pas-i-pas par un
moteur électrique approprié 31 ; ce mouvement est illustré
par la fléche H.

Un dispositif de taquage 30 permet de réaliser
le centrage des documents qui arrivent sur la bande 3
lorsqu'ils quittent le premier convoyeur 2.

Sur le trajet du second convoyeur 3 sont
disposés successivement une meéhine de collage 60, une
machine d'agrafage 61, et une machine perforatrice 62.

A l'extrémité aval du convoyeur 3 sont dis-
posés les moyens 7 de réception des liasses assemblées ;
ces moyens consistent en un magasin formé d'une paire
de casiers récepteurs juxtaposés 70, 71 ; ce groupe de
casiers est mobile tfansversalement par rapport a la
direction longitudinale du convoyeur 3 ; cette mobilité
est figurée par la double fléche I.
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10

La chalne de traitement informatique 8
comprend un dispositif~80 de visualisation de la lecture
faite par les caméras 4 et 5, un micro ordinateur 81 et
un automate programmable . 82.

La figure 2 montre plus en détail la
structure des moyens de stockage et de distribution 1
ainsi que celle du premier convoyeur 2 .

Les moyens de stockage 1 comprennent un
bati 13 supportant deux rails transversaux 14 qui
servent de voies de guidage & un chariot 16 pourvu
de galets latéraux 15 ; le chariot 16 est légérement .
incliné par rapport & l'horizontale, d'un angle de 30°
environ. ) .

C'est le chariot 16 qui regoit les bacs
juxtaposés 10, 11 et 12. Le chariot 16 est équipé d'un
dispositif de dépilage 100, 110, 120 situé en vis-&-vis

de chacun des casiers.

Le convoyeur 2 comprend deux séries juxtaposées
~ de courroies inférieures 20,21 et deux séries juxtaposées

de courroies supérieures 20!, 21' ; ces deux séries de
courroies réalisent un pincement des documents gréce a
la présence de galets presseurs 200, 210, 200!, 210!
appropriés.

Les caméras 4 et 5 sont situdes respective-
ment & l'aplomb des interstices séparant lés courroies
20' et 21! d'une part et 20,21 d'autre part.

- A la figure 3 on a représenté la machine de
collage 60 qui peu éventuellement équiper ce dispositif.
Cette machine comprend une paire de mdchoires 601, 602
mobiles aptes & enserrer le bord de la liasse L & coller
(serrage suivant fléches J) : & proximité du bord & coller
sont disposéesune buse 603 d?insufflafion'd'airAcomprimé
et une buse 600 d'injection de colle, cette derniére étant
mobile en direction de la tranche de la liasse (fléche ).



10

15

20

25

30

35

2602181

1

Une opération de collage se fait de la
manidre suivante : les michoires 601, 602 sont rapprochées
l'une de l'autre de maniére & pincer fermement le bord de
la liasse de documents L ; on insuffle ensuite de l'air
contre cette tranche de maniére & séparer légérement les
unes des autres les rives libres de la liasse, puis on in-
jecte une bande de colle au moyen de la buse 600, cette
colle venant se loger entre les faces préalablement écar-
tées des documents. On sépare ensuite les michoires 601,
602 pour libérer la liasse.

Le dispositif quivient d'8tre déerit fonction-
ne de la maniére suivante :
' On place dans chacun des casiers 10, 11, 12
du magasin de stockage 1 une pile de documents d'une caté-
gorie différente, & savoir des chdques de voyage C dans le
casier 12, des guides d'utilisation B dans le casier 11 et
des contrats d'achat A dans le casier 10. Les contrats
d'achat A et les chéques de voyage C sont classés par ordre
numérique. Il est prévu un contrat d'achat et un guide d'u-
tilisation pour trois chéques de voyage ; les casiers regoi-
vent par exemple 600 chéques de voyage pour 200 contrat
et 200 guides d'utilisation au départ de l'opération. Les
numéros de concordance du dernier contrat d'achat corres-
pondent aux numéros de l'antépénultidme des chéques de
voyage de la pile.

Le micro-ordinateur 81 et l'automate 82 ayant
été programmés pour une opération d'assemblage correspondant
& la liasse de la figure 4, cet automate 82 déplace, par

‘des moyens de commande hon représentés, le magasin 1 de

maniére & positionner le casier 12 en face du convoyeur 2 ;
durant le méme temps l'automate 82 a provoqué la mise en
route des moteurs 201, 211 et 31, provoquant le mouvement
des convoyeurs 2 et 3 '

Les mouvements du magasin 1 sont commandés
par l'automate 82 de telle manidre qu'aprés le-préldvement
de trois documents C successifs, le casier 11 se présente
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12

a8 1'extrémité du convoyeur 2 de maniére & permettre le
prélévement d'un document B, Puis qu'il se

positionne & l'extrémité du convoyeur pour permettre le
prélévement d'un document A, aprés quoi le casier 12

retrouve sa position de départ (de la figure 1) pour

 permettre le prélévement de trois nouveaux chéques de

voyage A et ainsi de suite. Les documents successivement
prélevés sont centrés sur le tapis 20 au moyen des guides
22 et l'ensemble des symboles de concordance portés par
les documents, tant sur leur face verso que sur leur

face recto sont lus par les caméras 4 et 5. La lecture est

visualisée sur le dispositif 80, ce qui permet & un

- opérateur de suivre en permanence la qualité de la lecture.

Le systéme de traitement informatique décide
si la lecture est correcte clest-d-dire si d'une part les
différents symboles lus sur un méme document sont concordants
entre eux et d'autre part si les symboles des documents
destinés & constituer une méme liasse sont ézalement

concordants. _
- - >
Ainsi, une erreur sera décelée par exemple

lorsque les numéros Ca et Cc d'un méme chéque C ne seront
pas les mémes, ou dans le cas ou deux documents successifs
C', C" auront des numéros C'a, C"a qui ne se suivent pas ; ce
sera le cas également lorsqﬁe le montant Ab d'un contrat
d'achat ou Cb d'un chéque ne correspondront pas l'un avec
l'autre et/ ou avec le programme de fabrication concerné ;
ce sera le cas également lorsque le numéro Aa d'un contrat
d'achat ne correspondra avec le numéro C'a du premier des,r
trois chéques destinés & &tre regroupés dans la liasse
de ce contrat d'achat. '

) En cas d'erreur, l'automate programmable 82
commande 1'arrét du dispositif, notamment de la commande
du magasin 1et de celles des moteurs 201, 211 et 31

Si la lecture est correcte, les documents A, B,

C, continuent jeyr progression sur le premier convoyeur 2
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13

(fléche G) et sont déposés pour former une liasse sur le
second convoyeur 3, aprés taquage par l'organe 30.

Dés qu'une liasse a été constituée conformé-
ment & la structure représentée & la figure 4, le convo-
yeur & bande 3 avance d'un pas, de maniére & positionmner
une liasse dans la machine de collage 60, pendant que
la liasse précédente est amenée du poste de collage au
poste d'agrafage 61 et que la liasse précédente est
amenée du poste d'agrafage au poste de perforation 62 ;
aprés ces diverses opérations la liasse assemblée L
est regue dans 1l'un des deux bacs 70, 71 ; lorsque 1l'un
des bacs récepteurs est plein, le magasin 7 est déplacé
automatiquement de maniére & placer l'autre bac (vide) en
position de réception des liasses, et un opérateur évacue
les liasses termindes.

7 Pour faciliter la compréhension de 1'opération
d'assemblage, les liasses portées par le convoyeur 3
portent les références L1 & L5, d'aval en amont du convoyeur,
tandis que que les documents portés par le premier
convoyeur 2 portent des numéros d'ordre -de 6 a 9.

' Les machines de fagonnage 60, 61, 62 ne
sont pas nécessairement toutes utilisées, leur utilisation
dépendant du mode d'assemblage et de fagonnage requis
dans le programme ; c'est ainsi que certaines liasses
seront seulement collées, tandis que d'autres seront
seulement agrafées ; certaines seulement seront ensuite
perforées ; il est d'ailleurs possible de prévoir des
machines de fagonnage amovibles celles-ci étant mises en
places dans l'installation en fonction du programme
de fabrication. Par ailleurs,d'autres postes de fagonnage
peuvent étre prévus, par exemple un poste de mise en
place de languettes d'assemblage dans des trous perforés
(languettes du type attaches parisiennes).

Le dispositif qui vient d'étre décrit

permet de travailler & une cadence élevée, de l'ordre
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de six mille chéques de voyage & l'heure.

Dans le cas ol une erreur de concordance
est décelée par le systéme de traitement informatique,
cette erreur est avantageusement automatiquement
affichée sur 1l'écran du micro-ordinateur 81 de sorte
qu'il est possible d'y remédier rapidement.

L'ensemble des programmes de fabrication réa-
1isés au cours d'une journée sont avantageusement stockés
dans la mésoire du micro-ordinateur 81, ce qui _
permet de tenir & jour un fichier de la production.

I1 est naturellement possible de prévoir que les caméras
L et/ ou 5 réalisent une lecture complémentaire sur un
symbole autre qu'un symbole de concordance, par exemple
sur le positionnement correct d'une inscription telle
que le’nomrde'la banque par exemple.

7 I1 est possible par ailleurs, pour augmenter
encore la cadence de production, de réaliser un assem-
blage d'une liasse multiple destinée & &tre ensuite découpée
pour former plusieurs carnets distincts ; ainsi dans
le cas d'une application & 1l'assemblage de chéques de
voyage, on pourrait réaliser des liasses de trois
carnets distincts de chéques de voyage qui seraient
ensuite séparés par une opération de découpage appropriée.

Les convoyeurs utilisés peuvent &tre naturel-
lement différents de ceux qui ont été représentés sur les
figures ; ainsi, en ce gqui concerne le second convoyeur
3, celui-ci pourrait étre consiitué par des chalnes de
transport portant des caSiers individuels adaptés pour
recevoir chacun une liasse de documents ; les liasses
assemblées pourraient étre relevées et empildes en
position verticale, par exemple au moyen de pinces
d'empilage de type connu. ' :

Un organigramme de ségquencement mis en oeuvre
par le systéme 8 de traitement informatique du dispositif
d'assemblage en liasses d'un ensemble de documents objet
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de 1'invention sera maintenant décrit en liaison avec la
figure 5. ] )

L'organigramme précité est donné a titre
d'exemple non limitatif, tout autre organigrémme de séquen-
cement pouvant €tre envisagé afin de réaliser l'assemblage
en liasses, conformément au dispositif objet de 1'inven-
tion, sans sortir du cadre de celle-ci.

Ainsi qu'il apparalt en figure 5, le casier
12 par exemple contenant les documents C ayant été amené
au niveau du premier convoyeur 2, un test de présence pile
correspondant & la pile de documents C emmagasinée dans le
casier 12, est tout d'abord effectué au 1000. Sur réponse
positive au test précité, un nouveau test de présence
documents C est effectué en 1001 puis une opération de
dépilage documents C est effectuée en 1002. Le document C
considéré est alors mis en position sur le premier con-
voyeur 2, par l'intermédiaire des moyens de guidage 22,
et transporté par le convoyeur-précité.

Une opération de 'lecture par la premiére
caméra notée 4 sur la figure 1, est alors effectuée en
1003 puis un.test de comparaison des données acquises
par cette lecture est effectué en 1004 au niveau des sys-
témes de traitement informatique 8 et en particulier du
micro-ordinateur 81 et de 1'automate programmable 82. Sur
réponse positive au test de comparaison 1004 précité, une
deuxiéme lecture des symboles de concordance est alors
effectuée par la deuxiéme caméra 5 en 1005, puis un test
de comparaison est effectué en 1006 au niveau de l'auto-
mate programmable 82 et du micro-ordinateur 81. Sur ré-
ponse positive au test de comparaison effectué en 1006,
le systéme informatique 8 provogque le transfert des do-
cuments C considérés par la bande transporteuse 21 consti-
tuant le premier convoyeur 2 puis l'empilage du document
C en 1007 au niveau du deuxiéme convoyeur 3 et en
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particulier au niveau du dispositif de taquage 30. Un
test relatif au nombre de documents C soumis au traite-
ment précédent est alors effectué en 1008, ce test pouvant
8tre effectué au moyen par exemple d'une boucle analogue
a4 une boucle de comptage-séquencée par l'automate program-
mable 82 et le micro-ordinateur 81. Tant que le nombre
de documents C & empiler n'est pas attéint, c'est-a-dire
en réponse négative au test réalisé en 1008, l'automate
progammable 82 et le micro-ordinateur 81 permettent le
retour & la situation initiale antérieure au test de pré-
sence documents C 1001 et ce, jusqu'a 1l'obtention du
nombre de documents C choisi, nombre pris égal a 3, 5
ou 10 & titre d'exemple non limitatif sur la figure 5.
Lorsque le nombre précité est au contraire
atteint, le micro-ordinateur 81 et l'automate programmable
82 permettent le passage & une étape successive notée
1009, consistant suite & un test de présence pile, non
représenté, analogue & la présence pile représentée en
1000, le casier 11 par exemple X, ayant été amené au
niveau du premier convoyeur 2, a effectuer un dépilage
de documents B ou A. Le document A ou B ayant été chargé
sur le premier convoyeur 2, une opération de lecture par

~la caméra 4 par exemple, est effectuée en 1010, puis un

test de comparaison relativement aux données ou symboles:
de concordance est effectué en 1011,
De maniére analogue & l'opération notée en

1007, précédemment décrite, un empilage du document B ou

A est ensuite effectué en 1012, Les étapes 1009 et 1012
étant successivement répétées relativement au document
B puis A successivement, et lf’empilage de ce dernier
ayant été effectué au niveau du deuxiéme convoyeur 3 et
en,parficulier au nivéau,de la station de taquage 30,
ltautomate programmable 82 et le micro-ordinateur781
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permettent d'effectuer l'avance d'un pas du deuxiéme
convoyeur 3 indexé de sortie par l'intermédiaire par
exemple des moyens d'entralnement 31. 7

) Un test de fin de séquence est alors effec-
tué en 1014, de facon a vérifier que l'ensemble de. la
séquence ayant été réalisé, la liasse formée au niveau
de la station de taquage 30 a été convenablement trans-
mise par le deuxiéme convoyeur 3, a travers les différentes
stations constituées par les machines de fagonnage 60,
61 et 62, lesquelles nérsont pas nécessairement toutes
utilisées.

Suite au test de fin de séquence représenté
en 1014, 1l‘'automate programmable 82 et le micro-ordinateur
81 permettent alors de positionner l'ensemble du systéme
en situation d'attente d'une nouvelle séquence 1015, cette
situation d'attente de nouvelle séquence 1015 permettant
le retour a la situation initiale de présence pile 1000.
Pendant cette phase d'attente de nouvelle séquence notée
1015, les casiers 12, 11 et 10 peuvent avantageusement
étre ramenés par l'intermédiaire de l'automate programma-
ble 82 dans leur position initiale.

La mise en oeuvre de l'organigramme de ségquen-
cement décrit en figure 5 peut bien entendu &tre réalisée
a 1'aide de l'automate programmable 82, lequel avantageu-
sement comporte les circuits d'interface entre les éléments
actifs du dispositif représenté en figure 1, éléments

_actifs tels que les moyens d'entrainement 201, 211 et 31,

ou moteur de positionnement des casiers 12, 11, 10. Ces
circuits d'interface ne seront pas décrits car ils con-
sistent en des circuits d'interface de type classique,

_permettant la commande d'un moteur, tel que moteur &

courant continu ou moteur synchrone par exemple,
En outre, le micro-ordinateur 81 peut
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avantageusement comporter un programme de séguencement
permettant la réalisation des étépes ou phases de séquen-
cement telles que représentées en figure 5. Dans ce but,
le programme peut &tre chargé dans la mémoire centrale
du micro-ordinateur 81, & partir de l'unité de mémoire

_permanente du type mémoire magnétique par exemple. De

maniére plus avantageuse, le programme de ségquencement

peut &tre implanté dans une mémoire morte de type ROM,

directement connectée & l'unité centrale du micro-
ordinateur. :

I1 va de soi que le dispositif selon 1'in-
vention peut s'appliquer a l'assemblage de documents
trés divers présentant des symboles de concordance et
non pas seulement A des chéques de voyage ; ces symboles
ne sont pas obligatoirement des chiffres ou des lettres,

mais peuvent &tre des dessins, figures ou logos divers.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'assemblage en liasses, selon

"un programme déterminé, d'un ensemble de documents dont

‘certains au moins portent des symboles de concordance,
caractérisé par le fait qu'il comprend :

'a) des moyens (1) de stockage et de distribu-
tion, suivant un ordre préétabli, desdits documents (4, B,
C" C"’ C"l) H -

_ b) un premier convoyeur (2) apte 3 déplacer en
continu, & la suite les uns des autres, les documents .
(A, B, C', C", C" ) provenant desdits moyens (1) de stocka-
ge et de distribution, et pour les empiler sur un second
convoyeur (3) ;

c) au moins une caméra (4) disposée & l'aplomb
dudit premier convoyeur (2), adaptée pour effectuer une
lecture optique desdits moyens de concordance ;

d) des moyens (31) d'entrainement pas-i-pas
dudit second convoyeur (3), adaptés pour déplacer, & la
suite les unes des autres, les liasses (L) formées par
l'empilage d'un nombre déterminé de documents concordants
(A, B, C!', cn, C'")

e) av moins un moyen (60, 61) d'assemblage des
liasses (L) transportees par ledit second convoyeur (3)

f) 'des moyens (7) de réception des llasses
(L) assemblées ;

g) un systéme (8) de traitement informatique des
lectures faites par ladite caméra (4), apte & piloter la
marche desdits moyens (1) de stockage et de distribution, et
desdits premier et second convoyeurs (2, 3) lorsque ces
lectures se trouvent en concordance avec le programme d'assem-
blage et, au contraire, & piloter leur errét lorsqu'elles se

trouvent en discordance avec ce programme,
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2. Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comprend deux caméras (4, 5),
placées respectivement au-dessus et au-dessous dudit
premier convoyeur (2) et adaptées chacune pour effectuer
la lecture optique de symboles de concordance prévus
sur 1'une des deux faces des documents (4, B, C', C", C"™ ).

‘3. Di'spositif selon l'une des revendications
1 ou 2, caractérisé en ce que lesdits moyens (1) de sto-
ckage et de distribution des documents (A, B, C', C", Cﬁ')
comprennent un magasin constitué d'un certain nombre de -
casiers juxtaposés (10, 11, 12) destinés & recevoir chacun
une catégorie de documents (A, B, C), ce magasin étant
mobile transversalement par rapport & la direction de dé-
placement dudit premier convoyeur (2). '

4. Dispositif selon la revendication 3, carac-
térisé en'ce gue chacun des casiers (10, 11, 12) est
pourvu d'un dépileur (100, 110, 120).

5. Dispositif selon 1l'une des revendications
1 & 4, caractérisé par le fait que ledit moyen (60) d'as-
semblage des liasses est une machine de collage.

-6. Dispositif selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que la machine de collage (60) comprend des

" organes (601, 602) de pingage de 1l'un des bords de la

liasse (L), une buse (603)7d'insufflation d'air comprimé
sur la tranche de ce bord, et une buse (600) d'injection
de colle.
7. Dispositif selon 1l'une des revendications
1 & 6, caractérisé en ce que ledit moyen (61) d'assemblage

~est une agrafeuse.

8. Dispositif selon 1l'une des revendications
1 & 7, caractérisé en ce qu'il est équipé d'une machine
perfqratricer(62) située en aval du (ou des) moyen(s)
d'assemblage (60, 61). 7

9. Dispositif selon l'une des revendications

1 & 8, caractérisé en ce que lesdits moyens (7) de réception
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des liasses (L) assemblées sont constitués par un maga-
sin mobile comprenant au moins deux casiers amovibles
(70, 71). '

10. Dispositif selon l‘'une des reven-
dications 1 & 9, caractérisé en ce que le systéme de
traitement informatique (8) comprend :

- un dispositif (80) de visualisation
de la lecture faite par le (ou les) caméra(s) (4, 5) :

= un micro-ordinateur (81)

- un automate programmable (82)

11. Dispositif selon la revendication 10,
caractérisé en ce que le micro-ordinateur (81) comporte
implahté en mémoire morte, un programme de séguencement
(figure 5) permettant la réalisation des liasses aprés
comparaison des symboles de concordance lus par les
caméras (4, 5) & des symboles ou données de référence.
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