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Urzadzenie do pierwotnego nawijahia na drucie rdzeniowym widékna zarowego

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pierwotnego nawijania na drucie rdzeniowym wtdékna zarowego
z cienkiego drutu, zawierajgcego podstawe, szpule z cienkim drutem, wydrazony trzpieri osadzony wsporczo na
podstawie z mozliwoscia obracania sig, niosacy na swym swobodnym koricu, tg szpulg i umieszczong u czota

* dysze, przez ktéra przepuszcza si¢ drut rdzeniowy przechodzacy w procesie nawijania przez wydrazony trzpien,
oraz osfong osadzong na podstawie koncentrycznie wobec szpuli.

Znane jest urzadzenie do pierwotnego nawijania na drucie rdzeniowym widkna zarowego, zawierajgce
szpulg z nawini¢tym drutem wolframowym, osadzona nieruchomo na pustym trzpieniu i oktadzin¢ obejmujaca
te szpule (patent USA nr 3 393 017). Oktadzina ta stuzy do ograniczenia rozmiaréw petli spiralizowanego drutu
tworzacej si¢ pod wptywem sit dosrodkowych przy obracaniu szpuli. Sity dosrodkowe przy tym, powodujace
tworzenie si¢ petli powoduje jej naciag, niezbedny dla realizacji procesu nawijania.

W wyniku jednak niestabilnosci naciagu drutu wolframowego w miejscu jego zejscia ze szpuli (zaklinowanie
pomi¢dzy zwojem, dotykanie szczotek szpuli i tym podobne) zmienia si¢ ksztalt i potozenie pgtli drutu wobec
dyszy pomigdzy oktadzing i drutem rdzeniowym, co prowadzi do zakidcenia skoku spirali. Przy uruchamianiu
urzadzenia drut wolframowy moze nawijaé si¢ na wystajace czgsci szpuli, pustego trzpienia i dyszy co powoduje

- jego zrywanie. Procz tego w tym urzadzeniu nie przewidziano elementéw dla nagrzewania spiralizowanego prze-
wodu bezposrednim przeptywem pradu elektrycznego i rejestracji zerwari drutu.

Celem wynalazku jest opracowanie znanego, opisanego wyzej urzadzenia do pierwotnego nawijania na
drucie rdzeniowym wt6kna zarowego o podwyzszonej pewnosci dziatania i réwnomiernosci nawijania spiralizo-
wanego drutu na drucie rdzeniowym z zadanym krokiem spirali.

Zadanie techniczne wiodace do tego celu polega na opracowaniu urzadzenia do pierwotnego nawijania na
drucie rdzeniowym widkna zarowego z cienkiego drutu, ktére zapewniatoby stabilny naciag spiralizowanego
drutu na odcinku podawanym na drut rdzeniowy i ustalenie petli, tworzonej na przewodzie pod wptywem sit
dosrodkowych, co zabezpieczatoby okreslony jej ksztatt i potozenie odnosnie dyszy.

Zadanic to wedtug wynalazku rozwigzano w ten sposob, ze w urzadzeniu do pierwotnego nawijania wtokna
zarowego znajduje si¢ uchwyt ustalajycy, zabezpieczajacy utrzymanie pod zadanym katem odcinka spiralizowane-
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go cienkiego drutu podawanego na drut rdzeniowy, przy czym uchwyt ten jest umocowany wewnatrz ostony-na
jej podstawie, a sama ostona jest ustawiona na podstawie z imozliwoscig przesuwu wzdtuznego wobec szpuli.

Korzystne jest, aby w urzagdzeniu wedtug wynalazku uchwyt ustalajacy byt wykonany z materiatu przewo-
dzacego prad elektryczny w postaci pierscienia umieszczonego w ptaszczyZnie prostopadtej do osi wydrazonego
trzpienia koncentrycznie do tej osi i znajdujacego sig stale w bezposredniej stycznosci ze spiralizowanym cienkim
drutem tworzac slizgowy styk elektryczny, wtaczajacy w obwdd elektryczny odcinek spiralizowanego drutu
podawany na drut rdzeniowy w celu nagrzewania tego odcinka pradem elektrycznym i kontroli jego ciggtosci.

Korzystne jest rowniez,aby w urzadzeniu wedtug wynalazku w obwdd elektryczny w szereg z odcinkiem
spiralizowanego drutu byl wlgczony przekaznik dla nadzorowania zerwania tego drutu.

Urzadzenie do pierwotnego nawijania na drucie rdzeniowym widkna Zarowego wedtug wynalazku zape-
wnia wysoka wydajnos¢ tego procesu siegajaca do 25 000 zwojéw. na minute, jest pewne w pracy, nieskompliko-
wane w wykonaniu i tatwe w obstudze. Dzigki obecnosci uchwytu ustalajacego mozna okresli¢ potozenie odcin-
ka spiralizowanego przewodu podawanego na drut rdzeniowy pod zadanym katem i bezposrednio nagrzewaé ten
odcinek pradem elektrycznym, co pozwala na zmiennos$¢ asortymentu spiralizowanego drutu. .

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzgdzenie wedlug wynalazku w przekroju podtuznym, fig. 2 za$ - schemat kinematyczny urzadzenia wedtug
fig. 1. . , .
Na podstawie 1 urzagdzenia znajduje si¢ szpula 2 z nawinigtym cienkim drutem wolframowym 3 i wydrgzo-
ny trzpien 4 zawieszony wsporczo na dwéch tozyskach promieniowo-oporowych 5. * .

Szpula 2 jest osadzona na swobodnym koricu 6 trzpienia 4 za pomoca gumowego pierScienia 7 o przekroju
prostokatnym. Od strony czota swobodnego korica trzpienia 4 jest wstawiony w stozkowy otwor 8 cegowy
zacisk 9 z dyszq 10. Ostona 11 jest umieszczona koncentrycznie do szpuli 2 i osadzona w uchwycie 12 zamoco- .
wanym na pretach 13 osadzonych ruchomo we wtykach 14. Wtyki 14 sq osadzone nieruchomo na podstawie 1
i stanowig prowadzenie pr¢téw 13. Swobodne korice 15 pretéw 13 majg gwint, na ktérym znajduig sie nakretki
16 za pomocg ktorych pret 13 a razem z nimi i ostona 11 moze przesuwa¢ si¢ wzdtuz trzpienia 4.

Pomigdzy wtykiem 14 a uchwytem 12 na kazdym precie znajduje si¢ sprezyna 17. Nakretka 16 i sprezyny
17 pozwalaja na ustalenie ostony 11 w potrzebnym potozeniu. Ostona 11 jest wyposazona w uchwyt ustalajacy
18, zabezpieczajacy podawanie odcinka 19 spiralizowanego drutu na drut rdzeniowy pod zadanym kgtem. Précz
tego ma cewki: odbierajaca 20 i zasilajaca 21, jak réwniez wezet 22 nagrzewania pradem elektrycznym spiralizo-
wanego drutu. Rdzen 23 jest nawinigty na cewce zas1lajqcej 21, a cewka odbierajgca 20 stuzy do nawnjama ‘
spiralizowanego wtdékna Zzarzenia.

Wezel 22 nagrzewania pragdem elektrycznym splrahzowanego drutu sktada si¢ z potaczonych szeregowo
regulatora prqdu 24, puekazmka nadzoru zerwania drutu 25, odcmka 19 splrallzowanego drutu ila py sygnalo-
wej 26. : :
Urzadzenie jest wyposazone w naped z silnikiem elektrycznym (nie uwidocznionym na rysunku) polqczo-
nym przektadnig pasowa 27 z pasem plaskim poprzez koto pasowe 28 z wydrazonym trzpieniem 4, przektadnie
§limakowsa 29 ztozong ze §limaka 30 i §limacznicy 31 z watem napgdowym 32, potaczonym poprzez przektad- .
‘nig zg¢bata 33 w postaci dwéch k6t stozkowych 34 i 35 ze §limacznicg 31i napedzajgcym ciggnacy dysk 36 przez
przek tadnig slimakowa 37 ztozong ze §limacznicy 38 i flimacznicy, 39 oraz cewke odbierajaca 20 poprzez
przektadnie slimakowy 40, ztozong ze §limaka 41 islimacznicy 42. Odpowiedni nacigg rdzenia zapewnia sie

dobranym ruchem cewek zasilajacej 21 i odbierajgcej.22 (cewki 21 przeciwnie, a cewki 20 zgodnié z kierunkiem -

strzatki na fig. 2). Ciagnacy dysk 36 i rola posrednia 43 ebjete kilkoma petlami drutu rdzeniowego ze splrallzo-
wanym drutem wolframowym sa przeznaczone do regulacji skoku spirali. ’

Cewka zasilajaca 21 jest wyposazona w hamulec (nie uwidoczniony na rysunku).

Cewka odbierajgca jest potaczona poslizgowo z osiy 44 (na rysunku nie uw1doczmona) Szpula 2 jest
wykonana w postaci tulei 45 zdw1ema szczgkami 46 i47. Powierzchnia zewnetrzna szczgki 47 ma ksztalt
kulisty. Uchwyt ustalajgcy 18 wykonany z mosigdzu stanowi element przewodzacy w postaci pierscienia usytuo~
wanego w plaszczyznie prostopadtej do osi wydrazonego trzpienia 4 koncentrycznie do tej osi. Uchwyt ten jest
w staltym styku bezposrednio ze spiralizowanym cienkim drutem tworzac elektryczny styk $lizgowy 48. W ten
sposcb zamyka si¢ obwod elektryczny dla pragdu ptynacego odcinkiem 19 drutu, ogrzewajacego ten drut.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata jak nagtepuje. Przed uruchomieniem urzadzenia zaktada si¢ na odpo-
wiednie osie cewke 21 zrdzeniem 23 i cewke odbierajacg 20, a na koniec wydrazonego trzpienia 4 — szpule 2.

z drutem wolframowym 3. Wstawia si¢ rowniez dysk ciagnacy $rednicy odpowiedniej do skoku nawijania drutu -

wolframowego 3 na rdzen 23. Nastepnie reguluje si¢ naciag rdzenia 23 do wejscia do wydrazonego trzpienia 4
i przed cewka odbierajaca 20, oddziatywujac odpowiednio na cewki zasilajgcg 21 iodbierajacg 20. Stop@éﬁ .
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naquu sprawdza si¢ przy tym dyn.lm()mcllcm (nic uwidoczniony na rysunku). N.nlgpme mocuje si¢ koniec
drutu wolframowego 3. W tym celu odsuwa \lc ostong 11 wlewo i wyprowadza koniec drutu 7e szpuli nawijajgc.
-kilka zwoi na rdzeniu 23 za pomocy obracania reeznego wydrgzonego lllplcllld 4 02 - 3 obroty wkicrunku
strzatki.

Tworzy S|¢ pr/y tym petla pocqtkowa ksztattujgca si¢ dzigki kllllSlej p0w1er1chnl szczeki 27 szpuli 2.
Takie tworzenie petli wstepnej uniemozliwia jej zaciskanie i zrywanic si¢ skutkiem tego drutu wollramowego
przy rozruchu urzgdzenia. Po zakoriczeniu tych czynnosci ostong 11 przesuwa sig w potozenie poczatkowe
i uruchamia urzadzenie wiyczajyc nie uwidoczniony na rysunku silnik elektryczny. Wtedy pod dzialaniem sity
odsrodkowej petla wydtuza si¢ do zetknigcia z ostong, jak to uwidoczniono na fig. 1 i nastgpnie powstaje
napreZenie odcinka 19 spiralizowanego drutu, niezbe¢dne do prawidtowego procesu nawijania.

Obracajgc nakrgtke 16 reguluje si¢ polozenie ostony 11, przesuwajac jg tak, aby odcinek 19 drutu wolfra-
mowego 3 ukladat si¢ pod zadanym katem wzglgdem osi wydrgzonego trzpienia. Wiclkos¢ tego k4ld zalezy od '
wihasnosci wytrzymatosciowych drutu wolframowego i mozna go ustawiaé w granicach 60° -- 80°. Za pomocy
regulatora pradu 24 ustawia si¢ prad ptynacy przez odcinek 19 drutu 3 w takiej wielkosci, przy ktorej osiaga on
temperaturg 600—800°C..Oszacowanie temperatury dokonuje si¢ wizualnie po kolorze drutu. Ustawnone wcd’fug
powyzszych wskazari urzadzenie jest zdolne do pracy.

W przypadku zerwania drutu wolframowego przekaznik 25 zwalnia, wlaczajgc stykami biernymi 25, lam-
pe sygnatowg 26. Operator powinicn wtedy wytgczy¢ urzadzenie. Moze by ¢ takze zastosowane dutomatyune
odtaczenie drugy parg stykow przekaznika 25 (nie uwidocznione na rysunku).-

Uktad wedtug wynalazku w przedstawionym przyktadzie wykonania byt sprawdzany w warunkach plO
dukcyjnych, w ktorych spiralizowano druty wolframowe o $rednicach 20 — 120 mikrondw na drutach rd/cmo-
wych j srednicach 80 — 500 mikronéw z predkoscig 18000 — 25000 zwojéw na minute.

Btad skoku spiralizowanego na rdzeniu drutu wolframowego nie przewyzszat 10% jego srednicy. Dzigki
obecnosci uchwytu ustalajgcego podajgcegd drut na drut rdzeniowy pod zadanym katem i umozliwiajycego
bezposrednie nagrzewanie drutu pradem elektrycznym w urzgdzeniu wedtug wynalazku mozna SPlraII/()WdC
réznorodny asortyment drutéw w szerolum przedziale $rednic i wlasnosu h/yunych

Zastrzeienia patentowe.

1. Urzgdzenie do pierwotnego nawijania na drucie rdzeniowym widkna 7arowego, z cienkicgo drutu, zawie-
rajace podstawe, szpule z cienkim drutem, wydrazony trzpieni osadzony wsporczo na podsdtawie z mozliwoscia
obracania sig, niosgcym na swym swobodnym koticu tg szpule i umieszczong u czota dysze, przez ktorg prze-
puszcza sie drut rdzeniowy przechodzgcy w procesie nawijania przez wydrazony trzpieni, oraz ostong osadzong
na podstawic koncentrycznie wobec szpuli, znamienne ty m, zZe ma uchwyt ustalajacy (18) utrzymanie
pod zadanym kgtem odcinka (19) spiralizowanego cienkiego drutu (3) podawanego na drut rdzeniowy (23), przy
czym ten uchwyt (18) jest umocowany wewnatrz ostony (1 l) a sama ostona (11) osadzona na podstawnc (1)
przesuwnie wobec szpuli (2). :

2. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Zc u<.hwy[ ustalajycy (18) jest wykonany z mate-
riatu przewodzicego prad clektryczny, w postaci pierscienia usytuowanego w plaszczyZnie prostopadtej do osi
wydrgZonego trzpienia (4), koncentrycznic do tej osi i styka sie stale bezposrednio ze spiralizowanym drutem (3).
dzigki czen tworzy sie slizgowy styk elektryczny (48) wihyczajacy do obwodu clektrycznego odcinek (19)
spiralizowanego drutu (3) podawany na rdzeii (23) w celu nagrzewania go prgdem elektrycznym i nadzorowania
jego ciggtosci.

3. Urzgdzenic wedtug zastrz. | lub 2, znamienne ty m, 7e wobwdid clektryczny odcinka (19) spira-
lizowanego drutu (3) podawanego na rdzen (23) jest wlaczony szeregowo przekaznik (25) do nadzoru cigglosci
drutu (3).
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