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Frézovaci vialcovy modul pre zafizeni pro
povrchové dobyvani

Anotace:

Frézovaci valcovy modul (6) pro zafizeni pro povrchové
dobyvani sestdva z fré zovaciho valee(7) k uvolnéni materidlu
z dobyvaného bloku, z nosného rdmu (9) k upevnéni
frézovaciho vilce (7) na zafizeni pro povrchové dobyvini az
odvadéctho 2labu ( 10) k podpofe dopravy uvoinéného
materidlu v oblasti frézovaciho vaice (7) a k cilenému ptenosu
materidlu na résledyici odvadéci pas (11). Pohony (8) jsou
ustaveny ve frézovacim vilci (7) a pfivody jsoe zavedeny do
frézovaciho vilce (7) spoletnd s nosnym ramem (9) k
upevnéni frézovaciho valee (7) ze strany v horni tfeting
priméru frézovaciho valce (7). UloZeni pohonii (8) zdroveit
tvo#i uloZeni fézovaciho vélce {7)a ve sméru otddeni
frézovaciho valce (7) je za dobyvanym blokem umistén k
vedeni materidlu a cilenému preddvani na nasledujici odvadéci
pas {11) odvadéci Zlab (10). Odvadéci Zlab (10} obloukovitd
abepina frézovaci valec (7) v odstupu od jeho priméru (D,)
fezné kruZnice od horni hrany vyfizmué plané (15) vihlu
110°P a v oblasti stanoveného ptedivini materialu na odvadéci
pas (11} je opatien Stitem (101} Odvadéci zlab(10) je
pfipojitelny k zafi zeni pro povrchové dobyvéni hernim
kloubem a dvéma délkové nastavitel mymi vzpérami (14),
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Frézovaci valcovy modul pro zafizeni pro povrchové dobyvani

Oblast techniky

Vynalez se tyka frézovaciho valcového modulu pro zatfizeni pro povrchové dobyvéni, sestivajici-
ho z frézovaciho valce k uvolnéni materialu zdobyvaného bloku, nosného ramu k upevnéni
frézovaciho valce na zafizeni pro povrchové dobyvani a odvad&ciho Zlabu k podpote dopravy
uvolnéného materidlu v oblasti frézovaciho valce a k cilenému pfenosu materialu na nasledujici
odvadéci pas podle predvyznaku hlavniho naroku. Frézovacim vaicovym modulem musi byt
dosaZitelna vyska fezu az k poloving priiméru frézovaciho vilce. Vyndlez je vyuzZitelny u zafizeni
pro povrchové dobyvani s dole pracujicim frézovacim valcem, to znamend, Ze smér otaeni
frézovaciho vilce je na stran& dobyvaného bloku shora doli.

Dosavadni stav techniky

U zatizeni pro povrchové dobyvani s dole pracujicimi frézovacimi valci shora uvedeného typu se
material uvoliluje frézovacimi nastroji ve stanovené hloubce fezu po celé Sifce podvy, unasi se ve
sméru otadeni, vné uvolnény materidl je veden spirdlové umisténymi vodicimi prvky do sméru
sttedu zafizeni a potom se pfed4 na protilehly odvadéci pas uzsi nez frézovaciho valce. Pfi
pfevzeti materidlu a dopravé materidlu musi vznikat co nejméné ztrat. Posuvny pohyb se vytvali
jizdou zafizeni ve sméru dobyvini. Zafizeni pro povrchové dobyvani s dole pracujicim frézova-
cim valcem ma oproti zafizeni s nahofe pracujicim frézovacim vilcem vyhodu, Ze vznikd jen
malo prachu a neuvoltiuji se a nezachycuji se, respektive se boéné nevytladuji zidné velké
tilomky. Pfitom je maximalni dosaZitelnd hloubka fezu zivisia na priméru valce jakoZ také na
uloZeni frézovaciho valce a jeho umisténi na zafizeni pro povrchové dobyvani.

Znama zatizeni pro povrchové dobyvani shora uvedeného typu jsou konstruk&né vytvorena tak,
Ze vélcovy dobyvaci organ zasahuje aZ jednou tfetinou svého priméru do odvadéného materialu.
Tato omezend vy3ka fezu je realizovéna proto, protoZe urdité soudasti pro dobyvaci organ, jako
uloZeni frézovaciho vélce a jeho pohony, respektive pfenosové hnaci prvky, jako napfikiad fetézy
a fetézov4 kola jsou umisténa oboustranng vedle télesa vélce a tak by mohla nastat kolize s na
boku je$té neodvedenymi vrstvami dobyvaného bloku. Takovéto poméry zab&ru valcového doby-
vaciho organu k dobyvanému materidlu jsou znamé u prvni skupiny povrchového dobyvant, které
je patrné v patentovych spisech DE 35 04 610 C2 a DE 36 42 809 C2. Pfitom m4 frézovaci valec
po celé své délce stejny primér. UloZeni frézovaciho valce je provedeno oboustranné osovymi
loZisky.

Aby mohl material pokradovat z frézovaciho valce na uisi odvadéci pés, jsou na frézovacim valci
jednak umistény frézovaci néstroje a priichozi vodici plechy ve spirile sméfujici z venku dovnitf
a jednak je ve sméru pfedavani materidlu pfed odvadécim pasem umistén Zlab k dopravé mate-
ridlu uvolnéného ve vnéjSich oblastech kolmo ke sméru stfedni oblasti stanovené odvadécim
pisem a potom ke korekei jeho odletové paraboly v pfipadé potteby ve sméru odvadéciho pasu.
Tato odletova parabola se méni s ota¢kami frézovaciho vilce.

Druhé zndm4 skupina zafizeni pro povrchové dobyvani, pohanénd podle tohoto principu, je zve-
fejnéna v prospektu ,Easi-Miner®, model 1224, Continuos Surface Miner*, firma Huron, USA a
v patentovych spisech US 4 536 037 a US 4 690 461. Zakladni téleso frézovaciho vilce ma po
celé své délce stejny priimér. Frézovaci nastroje a vodici plechy jsou umistény na obvodu frézo-
vactho valce ve spiralach. Vlivem vedeni materidlu z vnéjSich oblasti do stfedni oblasti je
zaznamenavan zvenku ke stfedu naristajici vyskyt materidlu. Ponévadz vsak frézovaci valec ma
po celé délce stejny priimér, prostor mezi pladtém frézovaciho vélce a priimérem fezné kruznice
se navenek vytéfuje stile méné., To je nevyhodné, protoZe pfi mensich primérech valce se
principidiné pfi stejné tlousfce stény docili mendi stabilita a k do cileni dostatecné veikého
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prostoru ve sttedu frézovacihio valce pro pfevzeti a daldi vedeni dopravovaného materialu jsou
frézovaci nastroje vytvofeny k docileni dostateén velkého priméru fezné kruZnice pfisluine
dlouhé. Frézovaci valec je oboustranné uloZen. Frézovaci valec je pohdnén z jedné strany
z vné€jsku nahofe umisténym motorem prostiednictvim fetézového pfevodu. K umoznéni bezpec-
ného predani materidlu z frézovaciho valce na odvadéci pés, je také zde vytvofen Zlab s Sirokym
vstupnim otvorem, ktery je ve sméru k odvadécimu pasu ziZen a koriguje tak odletovou parabolu
materialu pfi odchylkich do sméru odvadéciho pasu. Odletova parabola materialu se rovnéz méni
s otaCkami frézovaciho valce.

Ob& vpredu uvedena zatizeni jsou prednostné koncipovana pro tvrdy materidl, ktery se po
frézovani ze zafizeni odebira, naklada se na souCasné jedouci nakladni vozidlo. Takto vytvofeny-
mi zafizenimi k vytéZeni loZisek zplsobem povrchového dobyvani se po docileni maximalni
vySky fezu docili zvySeni vykonu dobyvani zvy$enim rychlosti posunu zafizeni. Tim nastavaji
nevyhody zvySeného otéru podvozku a zvy3ené spotieby energie, které vznikaji rychlej$im pohy-
bem celého dobyvaciho zafizeni. Dale je pfi vysokych rychlostech jizdy jen obtiZzné moZné
pripojeni dobyvaciho zafizeni na pasové dopravniky za (i¢elem kontinualniho dobyvani. Kdyz by
se tento typ zafizeni pro povrchové dobyvani materidlu mél pouzit ve vétsich hloubkich fezu,
musel by se vytvofit prostiedek k bo¢nimu vytlatovéani uvolnéného materidlu z oblasti frézo-
vaciho vilce.

Podle patentovych spisi DE3920011C3 a DE4017 107 Al je dale znamé zafizeni pro
povrchové dobyvani s frézovacim valcem jako valcovym dobyvacim orgdnem, ktery miZe praco-
vat s vySkou fezu, ktera je tak velka jako polovina primé&ru dobyvaciho orgénu. Ponévadz loZisko
pro frézovaci valec se nachézi uvnitf zdkladniho télesa frézovaciho vilce, mize se tato fezna vys-
ka dokonce pfi optimalizaci pohonii umisténych na obou stranach frézovaciho bubnu vné nahote
Jesté trochu zvétdit. Umisténi pohonii vedle frézovaciho valce viak vyzaduje zvladtni opatfeni
k ochrané pted mechanickymi vlivy. Frézovaci vélec pracuje nahofe. Nafezany material je una-
Sen k homni oblasti frézovaciho vélce, ze které v disledku své tihy padd mfizkovym plastém valce
dovnitf, Zde je umistén pii¢ny dopravnik se zlabem, z néhoz je material pomoci ptiéného doprav-
niku vynaden botné ven a je pfeddvan na dale vedouci dopravni pas. Aby proto bylo k dispozici
dostatené misto, je podminkou, Z¢ na této stran& byl jiZ odi&Zen dobyvany blok. Proto se musi
u tohoto zafizeni vidy pouZit specifickd dobyvaci technologie. Aby uvolnény material také
bezpeiné mizkovym pladtém valcem padal dovnitf, nesmi se prekrodit maximélni otacky.
Negativnim zpiisobem dale ovliviiuji maximalni moZny vykon zafizeni vihké a hlinité pudy.

Podobne zatizeni pro povrchové dobyvéani je dale znamé podle patentového spisu DE
195 05 042 C2. Material padajici miizkovou konstrukci zakladniho télesa frézovaciho valce je,
Jako u dfive popsanych znamych fefeni vynasen z vnitiku frézovaciho vélce pfi¢nym dopravni-
kem, je pfeddvan na kolmy $nekovy dopravnik, ktery piebira funkci vioZzeného dopravniku, a
zné¢ho se vede dale na odvadéci dopravnik. Aby existovala v odvadéci oblasti p¥i posuvném
pohybu zafizeni dostatetna volnost pohybu pro $nekovy dopravnik, je na spodnim konci $neko-
veho dopravniku umistén na kolmém otoéném htideli pfidavny frézovaci valec. Maximalni vyska
fezu hlavniho frézovaciho valce je tak omezena vyskou fezu pfidavné potfebného malého frézo-
vaciho valce. Z hlediska omezeného dopravniho vykonu a nevyhodného piisobeni vihké a hlinité

pudy plati vpredu uvedené.

V némeckém ¢asopise ,,Braunkohle®, 1990, sedit 3, strany 28 az 34 je v bodé 4 popsano zafizeni
pro povrchové dobyvéani, u néhoZz nahote pracujici valcovy dobyvaci organ sestava ze &tyf
lopatkovych kol, umisténych na spoleéné ose, ktera jsou umisténa ve sméru jizdy pred zafizenim.
Jejich umisténi na zafizeni nastava dvéma nosnymi rameny, ktera jsou umisténa mezi vnéj3im
lopatovym kolem a stfednim lopatkovym kolem. Umist€nim pohond uvnitf lopatkovych kol a
pfemisténim pfivodnich vedeni pro tyto pohony do voiného prostoru spole¢né s nosnymi rameny
mezi dvé sousedni lopatkova kola se dosdhne po strané dobyvaciho orgdnu potfebna volnost
pohybu. Takto vytvofeny dobyvaci organ je materialové naroéng&jsi a tim t€z3i nez diive popsané
dobyvaci organy. Dobyvacim organem se viak mohou docilit vy3ky fezu, které jsou vét$i nez
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polomér dobyvaciho orgénu. Horni zpiisob price dobyvaciho organu viak pfinasi velké roztlou-
kani alomki, které se nemohou zafizenim prevzit, a rovné2 vznik prachu. Ve vnéjSich oblastech
prijimaciho organu se uvolnény material Eastedné vytlai ven a tvoti zde pfes celou délku vedle
dobyvaci drihy zasypy. K zabranéni, Ze uvolnény material miiZe pfes meziprostor vnikat dovnité
dobyvaciho organu a nevhodnd ovlivnit dobyvaci proces a/nebo vést k pfidavnému opotfebeni
pohyblivych dild, se &ini zvladtni technicka opatfeni k zadrZeni dopravovaného matetidlu. Nosna
ramena mezi lopatkovymi koly nedovoluji vytvofit v oblasti dobyvaciho orgénu pfi¢ny dopravnik
materiatu sméfujici ke stfedu. Tim jsou potfebné za valcem pfidavné pfi¢né dopravniky.

Podstata vynalezu

Vynélez spotiva v tikolu vytvofit frézovaci vélcovy modul tak, Ze je dostatetné stabilni a vhodny
pro pouziti u zafizeni povrchového dobyvani s vysokym dopravnim vykonem. Vedle toho musi
byt frézovaci valec v zAb&ru s dobyvanym materidlem po celé své Sifce fezu s vyskou fezu aZ
k poloving priiméru fezné kruznice a musi vykonavat dobyvaci praci, aniZ prvky pohonu bo¢né
vstupuji do kolize s feznou hranou. PFi pfevzeti materidlu a dalsim vedeni materialu z frézovaci-
ho valce na odvadéci pas musi pfi riznych podminkach hloubky fezu, otacek frézovaciho valce,
rychlosti pohybu zafizeni a vlastnostech materidlu existovat ptiznivé dynamické podminky a
musi vznikat pokud moZno malé ztraty materialu.

Tento tikol s¢ vyFedi vytvofenim a umisténim frézovaciho valce na zafizeni povrchového dobyva-
ni a pouzitim odvadéciho Zlabu podle znakd vyznakové &asti hlavniho néroku. Dva pohony jsou
umistény symetricky na obou stranich frézovaciho valce pfimo v jeho vnittku a jednak svoji
peviou &sti upevnény na nosném rameni a jednak koaxidlné spojeny svoji otoénou Casti s pti-
rubami plasté frézovaciho valce. LoZiska mezi pevnou &asti a oto¢nou Casti pohonu Jsou
provedena tak stabilni, e ziroven jsou loZisky frézovaciho valce. K umoznéni realizace riznych
otaéek valce jsou motory pohonil opatfeny pfevodovkou. Mezi frézovacim valcem a odvadécim
pasem zafazenym ve sméru dopravy je umistén odvadéci Zlab k bezpe¢nému provedeni dopravy
materialu v oblasti frézovaciho valce a predani materidlu na odvadéci pas pfi riznych podmin-
kach provozu a vlastnostech materialu.

Vyhodna provedeni jednotlivych uzli zafizeni podle vynalezu jsou predmétem zdvislych naroki.
Aby byl uvnitf frézovaciho valce dostatedny prostor pro pohony a vn& dostatetny dopravni
prostor mezi primérem fezné krunice feznych nastroji a plastém frézovaciho valce v disledku
rostouciho vyskytu materidlu z obou vnéjsich oblasti a z divodu pficné dopravy uvolnéného
materidlu, je primér stredni &asti plasté frézovaciho valce proveden mensi nez obou vngjsich
gasti. Oba prechody mezi riiznymi priméry plasts frézovaciho valce jsou provedeny Sikmé. Tim
vznika zakladni téleso, které je pfiznivé technologicky vyrobitelné, md vysokou stabilitu a u kte-
rého je piizpiisobena odvadéci a dopravni oblast pro dopravovany material skutetnému vyskytu
dopravovaného materialu.

K upevnéni frézovaciho vélce na zafizeni pro povrchové dobyvani je vytvofen nosny ram. Sesta-
va z vodorovného stfedniho nosniku spojeného s horni konstrukei zafizeni pro povrchové doby-
véni a pravého a levého boéntho nosniku umisténého po obou stranich. Spodni, volné konce
obou botnich nosniki jsou vytvofeny prstencovité a pro ustaveni pevné pfiruby pohonu a pro pfi-
pojeni k ni pomoci $roubd. PFitom jsou bodni nosniky dole tak ohnuty, Ze zvenku boéné zasahuji
do télesa frézovaciho valce. Toto zavedeni je provedeno v horni oblasti, takze zafizeni pro povr-
chové dobyvéani mize vykondvat dobyvaci praci v blocich minimalné do vy3ky, ktera odpovida
poloving praméru fezné krunice frézovaciho vélce. Pivody pro pohony jsou vedeny ze skfing
pohonu uvnitf chranéného profilu nosného ramu. UloZenim pohonu frézovaciho valce po jeho
obou strandch se vytvofi piznivé konstrukéni predpoklady a rovné ptiznivé statické a dynamic-
ké poméry. Jasné &lenéné uspotddani pohoni dovoluje jednoduchou tdrzbu a opravy. Zapouzdre-
ni pohonit dovoluje vysokou ochranu pfed prachem a mechanickymi vlivy z vnéjsku. Na kazdé
z obou stran frézovaciho valce se pouzivé vnitini loZisko pohonu sougasné k uloZeni frézovaciho
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valce. Spojeni frézovaciho valce se zafizenim pro povrchové dobyvani pomoci nosného ramu
predstavuje jednoduché fedeni, u kterého jsou viechna montaZni mista volné pfistupna.

Jako pohony se mohou pouzit hydraulické motory, elektromotory nebo jiné motory v kompakini
konstrukci s pfevodovkou. Existuje pouze podminka, Ze hnaci h¥idele ka?dého pohonu jsou
umistény v ose frézovaciho valce a jsou spojeny ptes vhodné strojni prvky s frézovacim valcem.

Vybaveni frézovactho valce frézovacimi nastroji a vodicimi plechy je provedeno v zavislosti na
stanovenych vykonovych parametrech a existujicich podminkach pouziti. Frézovaci vilec je tak
pizplisoben na pozadovanou velikost Glomki a fyzikalni charakteristiky dobyvanych materiald,
Jako tvrdost, kiehkost, lepivost a tak dale. Pfitom se musi zajistit, Zze ulomky uvolnéného mate-
ridlu jsou mensi neZ pouzitelny prstencovy dopravni prostor frézovaciho vélce, ktery je omezen
zevnitf pladtém frézovaciho vélce a zvenku primérem fezné kruZnice, protoZe by jinak mohlo
dojit k narugeni toku materialu a tim k dobyvaciho procesu.

Aby materidl uvolnény ve vnéjdich oblastech, zejména nozi frézovaciho valce, nemohl boéné
z prstencového dopravniho prostoru vypadnout, jsou vytvofeny na obou vn&jdich hranach uzavi-
raci prstence sestdvajici ze segmentl a v okrajovych oblastech odvadéciho Zlabu uzaviraci
prstencoveé segmenty.

Spodnim fezanim frézovaciho vilce se zabrafiuje velkému roztloukani hrud a tvorbé prachu.

Ptehled obrazki na vvkresech

Dal3i jednotlivosti a vyhody pfedmétu vynalezu vyplyvaji z nasledujiciho popisu a k nému
prislusnych vykrest, na nichZ je pfedstaven ptrednostni pfiklad provedeni stomu potfebnymi
uzly. Na vykresech znazoriuje:

obr. | zafizeni pro povrchové dobyvani s frézovacim valcem pracujicim se spodnim smérem
otaeni v perspektivnim zobrazeni,

obr. 2 frézovaci valcovy modul v podélném fezu,

obr.3 frézovaci vélec v perspektivnim zobrazeni, Casteéné vfezu se zvlastnim vytvofenim
nosného ramu v této oblasti,

obr. 4 frézovaci vilec v perspektivnim zobrazeni,

obr. 5 rozvinuti plasté frézovaciho valce s umisténim frézovacich nastroji a vodicich zafizeni
dopravovaného materidlu,

obr. 6 konstrukéni skupiny frézovaciho valce, odvadéciho Zlabu a odvadéciho pasu v perspektiv-
nim zobrazeni,

obr. 7 nasypka s nasledujicim odvadécim pasem v perspektivnim zobrazeni,
obr. 8 frézovaci valec v bocnim zobrazeni s ¢asteéné znazoménym odvadécim zlabem v fezu a

obr. 9a,b zobrazeni jednotky na strané frézovaciho valce a odvadéciho Zlabu v pudoryse, v fezu.

Piiklady provedeni vyndlezu

Zatizeni pro povrchové dobyvani sestdva podle obr. 1 z hlavnich konstrukénich skupin: spodni
¢asti 1 s podvozkem 2, horni ¢asti J s na ni umisténé hnaci sk¥iné 4 a rovnéZ nasazenym stano-
vidtém 5 fidice. Ve sméru dobyvani je dale pred podvozkem 2 umistén frézovaci valcovy modul
6, sestavajici z frézovaciho valce 7 s pohony &, nosnym ramem 9 a odvadécim Zlabem 10. Od
frézovaciho valce 7 je veden 3ikmo nahoru horni ¢asti 3 odvadéci pas 11. Za odvadécim pasem
11 je ve sméru dopravy na zadnim konci horni Easti 3 umistén otoény nakladaci vyloznik 12.
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Frézovaci valec 7 pracuje sdolnim chodem a je oboustranné upevnén na nosném rimu 9.
Posuvny pohyb je vytvofen jizdou zafizeni pro povrchové dobyvani ve sméru dobyvani. Frézova-
ci vilec 7 je masmérovan svymi frézovacimi nastroji 72 na dobyvany blok. Materidl se
z dobyvaného bloku uvoliiuje po celé ifce frézovaciho vilce 7, unadi se ve sméru otadeni,
dopravuje se v nasledujicim je3t& bliZe popsanymi vodicimi prvky ve sméru do stfedu zafizeni,
do oblasti mimo dobyvany blok se vede pomoci odvadéciho Zlabu 10 a cilené se pfeddva na
odvadéci pas 11. Z odvadéciho pasu 11 je materiél dale veden na otofny nakladaci vyloznik 12 a
bud’ pfimo diskontinudlné na nakladni vozidlo nebo kontinualng prostfednictvim pasového vozu
na pasové zaf{zeni.

Frézovaci vilec 7 je podle obr. 2 upevnén na hornf &sti 3 pomoci nosného rimu 9. Nosny ram 9
sestava z vodorovného stfedniho nosniku 91 a pravého a levého dvakrat ohnutého boCniho
nosniku 92 a 93. Kazdy z obou boénich nosniki 92 a 93 je v kolmém spoji 94, 95 se§roubovan a
centrovan se stfednim nosnikem 91. Zakiadnim télesem frézovaciho vélce 7 je pladt 71 frézo-
vaciho valce 7. Je vytvofen trubkovy a sestiva ze stfedni trubky 71a, majici definovany primeér
D, a dvou vpravo a vlevo od ni umisténych uZSich vnéjsich trubek 71b, 71¢, majicich vetsi
priimér D;. Na obou koncich stfedni trubky 71a je na kazdé z jejich obou &elnich stran umisténa
priruba 71f a 71g. Mezi vn&jsim okrajem kazdé zobou pfirub 71f a 71g a obéma vnéjiimi
trubkami 71b, 7lc jsou $ikmé pfechody 71d a 71le v podobé plaste komolého kuZele. Jednotlivé
soudsti plagté 71 frézovactho vélce 7 jsou navzijem svafeny a tvofi tak stabilni zakladni
konstrukci.

Zakladni koncept pro frézovaci valec 7 predpoklada oboustranné symetrické uspotédéani ulozeni a
pohoni 8 a tim pfiznivy na obou stranach stejnomémy pribéh sil. Déle je stanoveno, Ze uloZeni
pohonii 8 mezi pevnou a otoénou &4sti pohonu 8 jsou zaroveil uloZenimi pro frézovaci valec 7.
Pohony 8 jsou umistény v podéiné ose a zdroved ose 13 otaCeni stfedové v plasti 71 frézovaciho
vélce 7 v jejich obou vn&jiich oblastech, majicich vétsi primér D;. Oba pohony 8 jsou provedeny
v pouzdrové konstrukei a sestivaji z hydraulického motoru 81 a pfevodové jednotky 82.

Pohon 8 je na své pevné strané opatfen prirubou 82a a pohonu 8 a na strané svého hnaciho
hiidele pfrubou 82b vystupniho hidele pohonu 8. KaZdi z obou pifrub 82a pevné €asti pohonu 8
je spojena s nosnym ramem 9 vedoucim k horni &sti 3. Protorjsou oba volné konce bocnich
nosnikd 92 a 93 opatfeny rovnéz prirubami 96, 97 nosného ramu 9. Vnéjsi podoba bognich
nosnik 92, 93 je v oblasti plasté 71 frézovaciho valce 7 vytvotena tak, Ze aniz brani otoCnému
pohynu dosahuje pii vysoké pevnosti boén¢ shora oboustranné do plasté 71 frézovaciho valce 7.
Zvlaitni prstencové vytvofeni obou &isti bo&nich nosniki 92 a 93 nosného ramu 9, zasahujici do
plastd 71 frézovaciho vélce 7, je zndzoméno na obr. 3.

Pevné, neototné priruby 82a obou pohoni 8 jsou seSroubovany s ptirubami 96, 97 nosneho ramu
9 a priruby 82b vystupniho htidele jsou pridroubovany piistusnymi piirubami 71f, 71g k plasti 71
frézovaciho valce 7. Pohony 8 frézovaciho vélce 7 tak pfiléhaji svymi pFirubami 82b vystupniho
htidele 8 na piiruby 71f, 71g frézovaciho valce 7 a vy&nivajici vétsi Casti své hnaci jednotky 82
prirubami 71f a 71g dovnitt stfedni trubky 71a plasts 71 frézovaciho vilce 7. Tim, Ze je vngjsi
priimér obou piirub 71f a 71g v&t§i nez vn&j§i primér Dy stfedni trubky 71a, se mohou pohony 8
sedroubovat s frézovacim valcem 7 zvenku bez zibran pro kli¢. Tak je moiné rychlé a bez-
problémové upevnéni a uvolnéni obou pohonii 8. Celd montiZ a demontaz pohoni 8§ se jedte
ulehéuje tim, Ze oba bo&ni nosniky 92 a 93 a vodorovny stfedni nosnik 91 jsou opatteny spoji 94,
95 se stfedénim. Aby se mohly bo¢ni nosniky 92, 93 pfi demontazi jednoduchou cestou odtah-
nout od stfedniho nosniku 91, jsou umistény ve stfednim nosniku 91 v oblasti obou botnich
nosniki 92, 93 vytnivajici vodici trubky 91a, které jsou obepnuty v oblasti obou bo¢nich nosniki
92 2 93 v nich upevnénymi kluznymi trubkami 93a. Na obr. 2 je toto pomocné montaZni opatfeni
znazornéno jen na jedné strang, zobrazeni druhého vedeni na druhé stran€ nebylo v zajmu lepsi
prehlednosti provedeno. KdyZ jsou $roubové spoje 94, 95 zobou boCnich nosnikd 92, 93
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demontovany, mohou se boéni nosniky 92 a 93 spole¢né s pohonem 8 pomoci tohoto vedeni bez
daliiho odtahnout od stfedniho nosniku 91.

Vnitfek zikladniho t&lesa frézovaciho valce 7 je umisténim pohoni 8 zcela zvenku uzavien a tim
chranén. Umisténim pohont 8 uvnitf frézovaciho valce 7 nejsou potfebné mezi pohonem 8 a
frézovacim valcem 7 z4dné pfidavné prvky pienosu sily, jako fetézy nebo podobné. Ponévadz
Jjsou loZziska pohoni 8 zaroveil loZisky frézovaciho valce 7, nejsou také potfebna Zadna pfidavna
loZiska frézovaciho valce 7.

Pongévadz plast 71 frézovaciho valce 7 je v oblasti svych obou vnéjsich trubek 71b a 71c botné
otevien az k pohoniim 8 a tak uvolnény material miZe pokratovat dovnitt obou téchto vnéjsich
trubek 71b, 71¢, jsou v této oblasti na obou koncich boénich nosnikd 92 a 93 umistény odhéanéci
prostfedky, které silné redukuji vnikani materialu a vnikajici materidl odrazi a vedou ven.

Dopravni prostor pro materidl uvolnény frézovacim valcem 7 je prstencovy prostor mezi plastém
71 frézovaciho vélce 7 a primérem D, fezné kruznice. Zvét$enim tohoto prostoru z venku ke
stfedu se docili feSeni pfizpisobené skute¢nému vyskytu dopravovaného materialu. Pomoci obou
Sikmych pfechodidl 71d a 71e se vytvoii mezi oblastmi majicimi rizné priméry D; a D, hladky
prechod, ktery je technologicky pfiznivé vyrobitelny a zplisobuje pFiznivy tok materilu.

Pro uvolnéni materialu z dobyvaného bloku, jeho daldi vedeni v oblasti frézovaciho vilce 7 a
cilené predavani materidlu na odvadéci pas 11 je rozhodujici pokryti frézovaciho valce 7 frézo-
vacimi nastroji 72, a zafizenimi pro vedeni materialu v souéinnosti s odvadécim zlabem 10.

Pokryti frézovaciho valce 7 frézovacimi nastroji 72, odhazovacimi plechy 73 a rovnéZ bo&nimi a
spirdlovymi vodicimi plechy 74, 75 je v jedné varianté pro material malé tvrdosti a pevnosti, jako
napfiklad pro hnédé uhli, znazomnéno v perspektivnim zobrazen{ na obr. 4 a na obr. 5 schéma-
ticky na rozvinuti plasté 71 frézovaciho valce 7. Na obvodé plasté 71 frézovaciho vélce 7 jsou
umistény frézovaci nastroje 72, sestavajici z navafenych drziki 72a frézovacich nozi 72b a
vyménitelnych frézovacich nozit 72b. Ostii frézovacich noXd 72b jsou vyrovnana na spoletny
prumér D, fezné kruZnice. Aby se pfi pokryti frézovaciho valce 7 mohly pouzit frézovaci noze
72b stejné vysky, jsou drzaky 72a frézovacich nozi 72b vytvofeny na zakladé odlignych priméra
D, a D, také odliSné velké a tim vyrovnavaji uvedené rozdily. Pokryti frézovaciho valce 7 na
plasti 71 frézovaciho valce 7 frézovacimi nastroji 72 zavisi v podstaté na specifickych podmin-
kach pouziti, konfiguraci zafizeni, stanoveném dopravnim vykonu a na zrnitosti, ve které se ma
material dobyvat. To se tyka pfedev3im typu frézovacich nozi 72b, jejich pottu a jejich vzijem-
ného umisténi na spirdle, pfitemZ podle vlastnosti dobyvané materidlu se optimalizuje také Ghel
stoupani této spirdly. Frézovaci nastroje 72 jsou umistény na obvodu frézovaciho valee 7 ve
sméru oti¢eni za sebou symetricky nebo navzijem presazend na jedné nebo vice z vnéjsku ke
stedu probihajicich spiralach. Symetrické uspofadani spiral se pfitom potom miiZze pouzit, kdyZ
jsou frézovaci noZze 72b umistény navzdjem v relativn® malych, stejnomémych odstupech.
Naproti tomu u znazornéného piesazeného uspofadani je k minimalizaci dynamického namahani
pfi frézovani pft pouziti pfednostni méné, ve vétsich vzdilenostech umisténych, frézovacich nozé
72b. To znamena, Ze zabérem méné aviak stile téméf stejného poltu frézovacich nozli 72b se
miize docilit klidnéjsi béh frézovaciho valce 7. Ponévadz frézovact valec 7 zde ma byt vytvoren
pro dobyvani hnédého uhli a na velikost jeho dlomki jsou kladeny zvlastni poZadavky, musi byt
frézovaci noze 72b navziajem umistény v relativné velkych odstupech. PonévadZ v3ak je prostor
pro dobyvany material v disledku odstupfiovani obvodu frézovaciho valce 7 v obou boénich
oblastech proti stfedni oblasti men§i, pro mensi vyskyt materialu v3ak dostacujici, mohou viak
pfi vétsich alomcich vznikat problémy v prstencovém prostoru mezi odstupiiovanym plastém 71
frézovaciho valce 7 a primérem D, fezné kruzmice. Tomu se zabrani védomym docilenim men-
Sich dlomkil v obou vnéjiich oblastech. Proto zde jsou frézovaci noze 72b umistény v navzajem
men3im odstupu neZ ve stfedni oblasti. Jejich umisténi je vné provedeno na dvou spiralach, ve
stfedni oblasti je naproti tomu pokryta frézovacimi nozi 72b jen jedna tato prodlouZena spirila.
Ve stfedni bubnovité oblasti jsou spiralové vodici plechy 75 nahrazeny odhazovacimi plechy 73
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umisténymi za frézovacimi nozi 72b, &im se stejnomémé rozdéli predavani dopravovancho
materialu na odvadéci pas 11. Ponévadz ve stfedni bubnovité oblasti neni druha spirala z divodu
dosazeni v&tsich alomka pokryta frézovacimi nozi 72b, je obsazena tato spirdla pouze odhazova-
cimi plechy 73. Uspotadani spiral navzijem pfesazenjch o 90° bylo provedeno k zabranéni
raziim frézovaciho vélce 7 pti dobyvacim procesu prostfednictvim frézovacich noZd 72b, navza-
jem umisténych ve vétsich odstupech a k dosazeni jesté kontinualnéjstho preddvani dopravované-
ho materialu na odvadéci pas 11.

Frézovaci nastroje 72° pro volny fez umisténé na obou v&jsich okrajich frézovaciho valce z maji
piidavny kol ze strany vytvofit potfebny volny fez. K tomu se mohou pouzit stejne frézovaci
noZe 72b, jako se také pouZivaji na celém pladti 71 frézovaciho noZe 7 pouze drzaky 72a jsou
vytvoreny a umistény tak, Ze fezy frézovacich nozi 72b sméfuji Sikmo nahoru.

K umoznéni cileného a bezeztratového predavani uvolnéného materidlu z frézovaciho vélce 7 na
nasledujici odvadéci pas 11 je vytvoien odvadéci zlab 10, patfici k frézovacimu vélcovému
modulu 6. Maji se jim plnit tfi dkoly:

— M4 ohrani¢ovat dopravni prostor nisledujici za dobyvanym blokem a tak ma byt podporovéna
doprava materialu jak ve sméru otaceni tak také v axidlnim sméru.

— M4 mistng& ptesné ohranidovat misto pfedavani materidlu na odvadeci pas 11.

— Ma odstrafiovat nerovnosti zafiznuté plané 15, kter je zéroveii pojezdovou plochou zafizeni a
mé byt s podporou frézovaciho valce 7 moZné prevzeti pfebyteného materialu.

Aby mohl odvadéci Ziab 10 splnit tyto tf (koly je vytvofen stabilni a je opatfen predavacim
otvorem. Obr. 6 znazoriuje uspofadani odvadéciho Zlabu 10 mezi frézovacim valcem 7 a odva-
décim pasem 11. Podle obr. 7 sestava z obloukového §titu 101. Stit 101 obepina frézovaci vélec 7
po celé jeho Sifce. Je vytvofen od homi hrany sefiznuté plané 13, kterd zrovef odpovida
pojezdové ploSe zafizeni, az do vy$ky, kterd odpovida 3/4 priméru frézovaciho valce 7, ve
stanoveném odstupu k jeho priméru D, fezné kruZnice. Stit 101 tak obepina frézovaci valcovy
modul 6 na stran zafizeni v Ghlu 110°, V oblasti pred odvad&cim pasem 11 je v tomto Stitu 101
pravouhly otvor pro vodici tunel pro predani materidlu z frézovaciho valce 7 na odvadeci pas 11.
Otvor je k dosazeni bezpe&ného predani materidlu a k zabrinéni ztritdm materidlu pfi dopravé o
20 % uZdi nez odvadéci pas 11. Z divodu v&tdi Zivotnosti je it 101 opatfen vyménitelnymi
uzaviracimi plechy a vyménitelnymi povlaky nebo pfevrstvenimi z plastické hmoty. Ve spodni
oblasti je 3tit 101 opatfen stabilni koncovou hranou 103, sestavajici ze segmenti 103a, které
mohou byt pii dosaZeni stanoveného stupné otéru vyménény.

§tit 101 tvoki stabilni svafovanou konstrukci ze Zeber a bo&nich plechd. Na obr. 6 je znazonén
odvadéci zlab 10 bez $titu 101.

Takto sestaveny odvadéci Zlab 10 je pfipojen nahote pfimo pomoci &epli ve dvou olkach 104,
dole nepfimo pomoci dvou vzpér 14 k homi &asti 3 zafizeni pro povrchové dobyvani. Kazdi
z obou vzpér 14-je na jedné své stran pipojena k horni dsti 3 a na své druhé strané je ptipojena
pomoci Sepll k odvadécimu pasu 11. Ob& vzpery 14 jsou vytvofeny délkové ménitelné. Délkova
zména se docili pomoci mezi kusi/pilozek v mist& kloubu nebo pomoci dvou dild, které jsou
nastavitelné a aretovatelné pomoci zavitové &4sti, nebo pomoci hydraulického valce, ktery je po
nastaveni mechanicky blokovan. Tim se mie ménit prstencové mezera mezi feznou kruinic
frézovaciho vilce 7 a odvadécim Zlabem 10, respektive pti opotiebeni frézovacich nastroji 72 se
miize korigovat odstup koncové hrany 103 od fezné plochy, respektive plané 15. Pfitom se
odvadéci zlab 10 ota&i kolem horniho kloubu, pomoci kterého je pfipojen k horni ¢asti 3 zafizeni
pro povrchové dobyvani. KdyZ jsou oba &epy horniho kloubu vytvofeny excentricky, jsou
vyrovnatelné diference mezery mezi primérem D, fezné kruznice a Stitem 101 nebo fezné hrany
itu 101 k plani 15. PouZitim nastavovacich prvki se mohou excentrickeé Cepy nastavovat
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samocinné. Pro idrzbu a opravy odvadéciho zlabu 10 se miize jeho zadni zav&3eni jednoduchym
zpusobem uvoliiovat a potom se miize pomoci zdvihadla vytoit od frézovaciho valce 7.

Ponévadz ma material po uvolnéni z dobyvaného bloku vn&jsimi frézovacimi nastroji 72" pro
volny fez snahu uniknout z téchto &tyi frézovacich néstroji po obou strandch, piedtim neZ se
zachyti nasledujicimi frézovacimi nastroji a spiralovym vodicim plechem 75, jsou podle obr. 8 a
9 na obou koncich frézovaciho valce 7 umistény na jeho pladti 71 frézovaciho valce 7 uzaviraci
prstence 16, jejichz vnéjsi priimér je mensi neZ primér D, fezné kruznice frézovacich nastroji 72.
Tento uzaviraci prstenec 16 se stdva z uzaviracich segmenti 16a, které zadinaji ve sméru otadeni
za obéma feznymi nastroji 72" pro volny fez a dosahuji aZ ke spiralovému vodicimu plechu 75,
ktery patfi k nasledujicimu frézovacimu néstroji 72. Tato varianta je zndzoména na obr. 8 na
pravé poloviné frézovaciho valce 7. Na varianté zndzornéné na tomto vyobrazeni na druhé polo-
viné frézovaciho vélce 7 jsou tyto uzaviraci segmenty 16a k lepsimu odvodu materialu rozd3leny
ve sméru na stfed zatizeni na dil¢i segmenty 16a’ a jejich konce jsou, jak je znazornéno podle
obr. 5, zahnuty jako bo&ni lopatky dovnitf. Paralelng s témito uzaviracimi prstenci 16 je na obou
vngjich oblastech odvadéciho Zlabu 10 rovn&Z umistén po celé vyice Stitu 101 uzaviraci prsten-
covy segment 17, s vnitfnim primérem vétSim je nez plast 71 frézovaciho valce 7. Uzaviraci
prstencovy segment 17, pattici k odvadécimu Zlabu 10, a wzaviraci prstenec 16, patiici
k frézovacimu valci 7 a sestavajici z uzaviracich segmentii 16a nebo dildich segmenti 16a’, tvofi
spolecn€ labyrintovy uzdvér. Takto vytvofenym bo&nim uzavérem prstencového dopravniho
prostoru pro material v oblasti frézovaciho vélce 7 se miZe po uvolnéni z dobyvaného bloku
oddelit jen velmi maly podil materislu. Podstatng se tim redukuji dopravni ztraty.

PATENTOVE NAROKY

1. Frézovaci valcovy modul (6) pro zafizeni pro povrchové dobyvani, sestavajici z frézovaciho
vélee (7), pracujiciho s dolnim zib&rem, z pohonu (8) pro frézovaci valce (7), z vodicich prvkd
materidlu umisténych mezi frézovacim véalcem (7) a nasledujicim odvad&cim pasem (11) a
z upevnéni frézovaciho valce (7) na zafizeni pro povrchové dobyvani, pfisem? frézovaci valec
(7} je umistén svoji vodorovnou podéinou osou a ziroveri osou (13) otadeni pied podvozkem (2)
kolmo ke sméru jizdy, v oblasti svych &elnich stran je oboustranné uloZen a pohanén a na jeho
obvodove ploSe jsou umistény frézovaci nastroje (72) a vodici plechy (75) pro uvoliiovani mate-
ridlu z dobyvaného bloku, pro unéseni ve sméru otégeni a pro preddvani na, vzhledem k §ifce fe-
zu frézovaciho valce (7), uZ8i odvadéci dopravnik (11), pfigemz dopravni prostor uvolnéného
materialu je v oblasti frézovaciho vélce (7) tvofen prstencovym prostorem mezi pladtém (71)
frézovaciho valce (7) a primérem (D) fezné kruimice, vyznadujici se tim, Je za-
kladni t¢leso frézovaciho valce (7) je tvofeno plastém (71) frézovaciho valce (7) a po obou stra-
néch je v ném zcela umistén pohon (8), pfitemz hnaci hiidele pohoni (8) jsou pripojeny k frézo-
vacimu valci (7) a pevné plasté pohonti (8) jsou pFipojeny k nosnému ramu (9) a ulozeni pohonit
(8) zaroveil tvofi ulozeni frézovaciho valce (7) a ve sméru otadeni frézovaciho valce (7) je za
dobyvanym blokem umistén, k vedeni materidlu a cilenému pfedavani na nasledujici odvadci
pas (11), odvadéci Zlab (10), ktery obloukovité obepina frézovaci vélec (7) v odstupu od jeho
praméru (D;) fezné kruznice od horni hrany vyfiznuté plang (15) v Ghlu 110° pro vnéjsi ohra-
ni¢eni dopravniho prostoru pro uvolnény material a v oblasti stanoveného predévani materidlu na
odvadeci pas (11) je opatfen 3titem (101), pFitemZ odvadéci Zlab (10) je ptipojitelny k zaiizeni
pro povrchové dobyvani hornim kloubem a dvéma délkové nastavitelnymi vzpérami (14).

2. Frézovaci vaicovy modul (6) pro zafizeni pro povrchové dobyvani podle naroku 1,
vyznafujici se tim, Ze plast (71) frézovaciho valce (7) je vytvoren trubkovity a na
boku otevieny a je sestaven z Siroke stfedni trubky (71a), majici definovany primér (D,) a dvou
vzhiedem k nému kratSich vn&jsich trubek (71b, 71c) vétsiho priméru (D,), pFidemz stredni
trubka (71a) je na svych kruhovych vn&jdich stranach opatfena piirubou (71f, 71g), jejiz vniteni
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primér je mensi neZ vnitfni primér stfedni trubky (71a) a mezi vn&jsi trubkou (71b, 7lc) a
ptirubou (71f, 71g) je vytvofen Sikmy ptechod (71d, 71¢), takZe mezi primérem (D,) fezné
kruznice a vnéj$imi priméry (Dy, Dy) plasté (71) frézovaciho valce (7) je vytvofeno od vnéjsich
oblasti ke stfedni oblasti zvétSeni prostoru, které je pfizpisobeno dopravovanému materidlu, a
uvnitf plaste (71) frézovaciho vélce (7) jsou po obou strandch umistény v podéiné ose a ose (13)
otadent frézovaciho valce (7) zapouzdtené pohony (8), piitem? kazdy z téchto pohontl (8) sestava
z motoru (81) s pevnym dilem plasté a z pfevodové jednotky (82) a hnaci hiideli, pfi¢emZ pevny
dil plasté a otofny hnaci hiidel jsou opatfeny pEirubami (82a, 82b) a ob& piruby (82b) vystup-
niho hfidele jsou axiainé pfipojeny k ptirubdm (71f, 71g) frézovaciho valce (7) a kazda z obou
pFirub (82a) pohonu (8) je pfipojena k volnému konci nosného ramu (9), ktery je rovnéZ opatien
ptirubami (96, 97) nosného ramu (9) a pFipojovaci vedeni pro pohon (8) jsou k pohontim (8)
vedena uvnitf profilu nosného rdmu (9).

3. Frézovaci vilcovy modul (6) pro zafizeni pro povrchové dobyvani podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze nosny ram (9) sestiva z vodorovného stiedniho nosniku (91),
umisténého na horni sti (3) zafizeni pro povrchové dobyvéni a ze dvou kolmych bo&nich nos-
nikd (92, 93), rozebiratelné spojenych se stfednim nosnikem (91), a navzajem pfivracené plochy
jsou opatfeny §roubovym spojem (94, 95) s centrovanim, piicemz na stiednim nosniku (91) jsou
vpravo a vlevo ustaveny vodici trubky (91a), zasahujici do oblasti obou bognich nosniki (92, 93),
které jsou v oblasti obou boénich mosnikd (92, 93) obepnuty v nich upevnénymi kluznymi
trubkami (93a) a oba boéni nosniky (92, 93) jsou dvakrat ohnuty dolt, pfitemZ v hornim
polomé&ru frézovaciho vilce (7) zasahuji svymi piirubami (96, 97) do frézovaciho valce (7).

4. Frézovaci valcovy modul (6) pro zafizeni pro povrchové dobyvéani podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze St (101) odvadéciho Zlabu (10) obepind frézovaci valcovy
modul (6) na strané protilehlé k dobyvanému bloku v odstupu k primé&ru (D) po celé 3ifce
frézovani a ve vyice od plané (15) nahoru v dhiu 110°, pfidemz spodni hrana §titu (101) je
opatfena koncovou hranou (103), kterd sestava z vyménitelnych segmentt (103a) a na své zadni
strané je §tit (101) zesilen nosnou a opérnou konstrukci, ptidemz odvadgci Zlab (10) je ptipojen
k horni &ésti (3) rovnobéiné s otoénou osou (13) frézovaciho vilce (7), nahofe pomoci kloubu a
dole prostfednictvim vzpéry (14) v pravém a levém zdvojeném kloubu a je v ném vytvofen
v oblasti odletové paraboly otvor, vytvofeny jako vodici tunel pro material, pro pienos materidlu
na odvadéci pas (11).

5. Frézovaci valcovy modul (6) pro zafizeni pro povrchové dobyvani podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze prstencovity dopravni prostor pro uvolnény material je z boku
ohraniden pravym a levym uzaviracim prstencem (16), pficemz kaZdy zt&chto uzaviracich
prstench (16) sestiva z uzaviracich segmentii (16a) umisténych na okraji véice a zasahuje od
hiebenu frézovaciho néstroje (72°) pro volny fez aZ k zadatku spirilového vodictho plechu (73)
ve sméru otadeni frézovaciho valce (7) nasledujiciho frézovaciho nastroje (727) pro volny fez a
tyto segmenty (16a) jsou piipadné po délce rozdéleny na dil¢i segmenty (16a"), jejichz konce
jsou jako bo&ni lopatky zahnuty dovnitf, a vn€j8i primér uzaviraciho prstence (16) je mensi neZ
primér (D) fezné kruznice frézovaciho nastroje (72) a na odvadécim Zlabu (10) je v obou
vnéjdich oblastech na obloukovitych stranich sméfujicich k frézovacimu valci (7) umistén uvnitf
uzaviraciho prstence (16), sestavajictho z uzaviracich prstenc (16a) nebo diléich segmenti
(16a") na strané ke stfedu zafizeni uzaviraci prstencovy segment (17), jehoZ vnitini primér je
vétdi nez plast (71) frézovaciho valce (7), takze na kazdé z obou stran tvofi uzaviraci prstenec
(16) frézovaciho valce (7) s uzaviracim prstencovym segmentem (17) odvadéciho Zlabu (10)
spoletny uzavér ve formé jednoduchého labyrintu.

6. Frézovaci valec frézovaciho valcového modulu (6) zatizeni pro povrchové dobyvani podle
naroki 1 a 2, vyzmadujici se tim, Ze vrcholy viech frézovacich nozl (72b),
umisténych na riznych primérech (Dy, Dy), tvofi spolecny primeér (D;) fezné kruznice.

10 vykresi
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