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OZET

LASTIK KOPMA FRENI APARATI VE KOPAN LASTIGIN YENIDEN
GECIRILMESINI MINIMIZE ETMEYE YONELIK METOT

Bir makine c¢alismasi sirasinda bir lastidin glizergahi boyunca
bir dizi lastik kopma freni sadglanmistir. Lastik iplikler her
pir ayri fren mekanizmasinin ig¢inden gecger ve akis asadisinda
bir lastik iplidin kopmasi durumunda, normalde sistem
igerisinden gerilim altinda hareket eden lastigin dodal bir
ani reaksivyvonu sonucunda hemen akis vukarisindaki bir kam
mekanizmasi geriye dodru tahrik edilir ve lastik ipligi, kopma
noktasinin hemen yukarisinda lastik kopma freninde yerinde
oldugu yerde tutar ve bodylece lastik kopma freninin akis
asagisinda gereken vyeniden iplik gecgirme miktarini minimize

eder.
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ISTEMLER

1. Makine ¢alismasi sirasinda bir lastik ipligin (26) akis
asadlr dodrultuda hareketine olanak tanimak ve istenmeyen
lastik hareketini durdurmak iizere bir lastik kopma freni (300)
olup, 6zellidi; lastik kopma freninin:

bir tabana (306) badlanmis bir pim (308) ile tasinan bir dénen
kam agirligi (310); bahsedilen ddnen kam adirlidiyla aralikla
olarak konumlandirilan bir taban lastik tutma yluzeyi (312)
icermesi; bahsedilen dénen kam adirlidinin, bahsedilen doénen
kam agirlidi ve bahsedilen taban lastik tutma ylzeyi arasinda
gerilim altinda hareket eden elastik tarafindan makine akais
asagi dogrultusunda dénebilir olmasi, bdylece bahsedilen
lastidin makine calismasi sirasinda gegisine c¢lanak tanimasi
ve lastifdin kcpmasi halinde makine akis vukari dodrultusunda
dénebilir olmasi ve bdylece lastidi dbdnen kam agirligil ve
taban lastik tutma vyilzeyl arasinda sikistirmasi ve bdylece

bahsedilen lastidi durdurmasidir.
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TARIFNAME

LASTIK KOPMA FRENI APARATI VE KOPAN LASTIGIN YENIDEN
GECIRILMESINI MINIMIZE ETMEYE YONELIK METOT

Ilgili Basvurular

Mevcut basvuru, 24 Nisan 2012 tarihli wve 61/637,365 seri
numaralil ve 11 Mayis 2012 tarihli ve 61/645,867 seri numarali
beklemede clan geg¢ici basvurudan oncelik hakki talep eder.
Bulusun Arkaplani

Mevcut bulus bir lastik kopma freni aparati ile ilgilidir.

Cocuk aligtirma killodu tipi wveya vyetiskin inkontinans
tipindeki tek kullanimlik c¢ocuk bezleri tipik olarak bacak
deliklerini gevreleyen lastik ipliklerle donatilir. Bu lastik
iplikler tipik olarak dokuma olmayan 1iki malzeme katmani
arasinda vapiskan 1ile tutulur. Bu lastik geritleri istenen
gevreleyici etkiyi iretecek sekilde konumlandirmak icin
¢cesitli yontemler kullanilir, Bir Uretim ydnteminde, bebek
bezleri, Urin akisinin tek bir siurekli ad bigiminde oldudu ve
hareket vy&nliniin, bebek bezinin kasik c¢izgisi olarak tarif
edilecek yere gdre dik agida oldugu bir ydnelimde, vyani,
normal Urin akis vyoniliniin, kasida paralel olmak verine Dbele
paralel clacadi sekilde {iretilir.

Kilodun bacak deliklerini istenen gekilde lastikle gevreleme
etkisini olusturmanin bir metodu 1iki lastik iplik seridini,
her biri gezici agdin ylziine karsi edime sahip olacak sekilde
ve bacak delidi alanlarinin yaklasik olarak varisini kusatacak
ve birbirlerinin vyolundan gececek sekilde donlsgimlil olarak
yerlestirmektir. Bir ¢ift olarak, bir c¢embere veya elipse
benzeyen bir sekilde her bir bacak delidi kesiginin etrafinda
hir =inir olustururlar. Bununla birlikte, pratikte, lastik
yverlegstirme c¢ihazinin yanal hareketlerinin hizi sinirlidir.
Gezici ad bir y&nde bir miktar hizla hareket ederken wve lastik

serme cihazinin c¢apraz dogrultuda hiz wve ivme limitleri
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oldugundan dolayi, bu ikisi arasinda olusmasi mumkin olan edik
aginin dikliginin bir siniri bulunur. Bu sinirlamanin sonucu
genellikle, bacak c¢eperi Orintisiinin olusmasinda, &zellikle
iki cemberin birbiri ile kesistidi kasik c¢izgisinde clusmakta
olan kariz eksiklik seklinde gdrilir.

Bir bacak delidgi modelinin, bir scnrakinin basladigi ncktava
kadar tamamlandigi ag ilzerindekl ncoktadan, lastik serme cihaza
kendini, uygun bir baslangicg noktasina yeniden
konumlandirmalidir. Bu vyeniden konumlandirma periyodu, kasik
b6lgesi serme cihazini gecgtikge gercgeklesir. Sonug¢ olarak,
lastik ipliklerin ayrica Uurunin bu bdlgesini de gecgmesi
gerekmekte olup, bu noktada vapigstiraicilar vasitasiyla
tasiyici adlara Dbadlanabilir veya badlanmayabilirler., Bu
bolgedeki lastik ipliklerin konumsal 1iliskilerini kontrol
etmek veya sinirlandirmak icin cesitli araclar kullanilir. Iki
iplik seti birbirinin 1Uzerinden gecgebilir, bir "X" deseni
olusturabilir vyva da kasik bdlgesinin merkezinde bir "O"
olusturarak kendi kenarlarina gerl donebilirler. Alternatif
olarak, mekanik olarak durdurulabilirler ve  Dbirbirlerini
gecmeleri engellenebilir ve kasikta genellikle iki paralel hat
kiimesi olusturulur. Kasikta kullanilan dbdseme deseni, bu
alandaki Urlinin nihai gdriniminii belirleyecektir.

Herhangi bir esnek kumas ile lamine edildidinde lastik
ipliklerin olusturdudu blizgl etkisi iyi bilinmektedir. Bununla
birlikte, kulot tipi bir giysinin kasidina uygulanan bu
biizgilld etki istenmeyebilir. Lastikler, giysiyi bhu konumda
bozacak, bdylece giysinin estetik cazibesini, etkinlidini wve
rahatlidini azaltacak bir kasilma kuvvetl vyaratir. Boylece,
normal olarak kasikta meydana gelen lastik gerilmenin
etkilerini azaltmaya veya ortadan kaldirmava yoénelik cesitli
yvontemler denenmigtir. Bu ydntemler arasinda, 5,745,922 sayila
ABD Patentinde anlatilan iplikler wve astar malzemeleri
arasindaki yvyapliskan badain, "kocrunmayan alan™ olarak

kaldirilmasi ve avynli zamanda etkilerini ortadan kaldirmak
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lizere ipliklerin kesilmesi igin cesitli vontemler
bulunmaktadir.

Bahsedildigi giki, kasik bdélgesini gecen lastik ipliklerin
istenmeyen etkilerini ortadan kaldirmak i¢in bir yéntem
bunlari kesmektir. Bu vy&ntem, 5,660,657 saviliai ABD Patentinde
anlatilmistir. Ne vazik ki, bu tir kesisme genellikle enine
uzanan bir kesimin kullanilmasini gerektirmekte olup, bu da
tasiyici adin kopmus kisminda bir ad gerginlidi kavbina yol
acabilmektedir. Bu ayrica cocuk bezi arka tabakasinda
istenmeyen bir aciklik vyaratir. Bu problem ig¢in oénerilen bir
cozim ABD Patenti 5,707,470'te aciklanmis olup, burada lastik
elemanlari koparmak ig¢in bir ultrasonik cihaz kullanilirken,
lastik maddeleri kaplayan tasiyici adlar bozulmadan kalir,
Ayrica bkz. ABD Patenti 5,643,396. Bu tir kesisme ile iliskili
baska bir problem, lastidin badli olmayan koparilmis uglarinin
herhangi Dbir vapiskan deseninin sinirlarinin &tesinde bir
noktaya geri ¢ekilme edgiliminde vyatmaktadir. Boylece, lastik
iplikler vyapistirma modelinin uglarina vakin bir sekilde
kontrel edilmemekte ya da sabitlenmekte wve daha sonra yapiskan
modeline geri donebilmektedir. Bu, eksik bkir lastik desenine
ve kot iUrin &ézelliklerine yol acgar.

Cevreleyen desenin eksiklidini telafi eden bir y&ntem, kasik
cizgisine paralel uzanan ve ad voluna enine uzanan bir dizi
lastik seridin vyerlestirilmesini gerektirir. Bakiniz  ABD
Patentleri 5,634,917 wve 5,660,60657. Bu tipteki tipik dUrlnler
arasinda, bir i¢ astar malzemesinden wve bacak ig¢i lastiklerin
verlestirildidi bir dis arka tabaka malzemesinden oclusan bir
dis laminat bulunur.

Cogunlukla, bacak lastikleri wveya diger slrekli serit
tirleri, rulodan beslenen bir ad islemi ile c¢alisan sinlzoidal
bir desende uzanan adlara uygulanir. Rulo Dbeslemeli ag
islemleri tipik olarak, bir sinlizoidal serit uygulamasi
durumunda, seridin capraz-makine dodgrultusunda sinils edrisinin

i¢ ve dis kisimlaraina dogru, istenmevyen bir sekilde
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daraltilmasivla veya siniizoidal sgerit wuygulamasi durumunda
sabit bir besleme hiziyla kullanir. Bunun nedeni, serit aginin
besleme hizinin, makine y&ninde ddsenmekte olan substratin
hizai ile uyusmamasidir. Bunun vyerine, serit malzemesi sinis
edrisinin uclarinda bkiraz gerilir.

Rulodan lbeslenen ag islemleri, ag i1gsleme operasyonlari
sirasinda slurekli ag saglamaya yardim etmek i¢in tipik olarak
birlestirici wve toplayicilar kullanir. Birinci ag, bir tedarik
carkindan (verici rulo) Uretim dislemine wverilir. Verici
rulodan malzeme azaldikga vyedekte bekleyven bir rulodan ikinci
bir adin &n ucunun verici rulo idzerindeki birinci aga, adin ag
tiketen wveya kullanan aygita tedariki kesintiye udramayacak
sekilde birlestirilmesi gerekmektedir.

Birlestirme sisteminde, bir ad toplayici doéndirme sistemi
kullanilabilir ve bu sistemde bir teoplayici bkirinci adin biiyik
bir kismini toplar. Bir toplayici kullanilarak, isleme verilen
malzeme silrer ancak malzemenin ardindaki ucu yeni bir tedarik
rulosunun &n ucuna birlestirilebilecek sekilde kisa bir siire
igin durdurulabilir veya yavaslatilabilir. Verici rulonun 46n
bdliml, afd kullanan avgita siirekli olarak tedarik edilir
sekilde kalir. Toplayici, verici rulo durur ve yedekteki rulo
lizerinki vyeni a§ wverici rulosunun ucuna birlestirilirken &g
kullanimini beslemeye devam eder.

Bu gekilde aygit, toplayicidaki duran ag malzemesi yedekte
bekleyen ruloya birlestirilebilirken toplayicidan verilen
sirekli bir ag tedarikine sahip olur. A§ Dbiriktiricilerin
drnekleri arasinda, mevcut basvuru sahibiyle ortak sahiplidi
olan ABD Patent Basvurusu Seri No. 11/110,616, US 2005/023044¢8
sayili ABD Patent Basvurusunda anlatilanlar bulunmaktadir.

Kavisli lastik uygulama drnekleri, ABD Patenti No.
6,482,278'de acg¢iklanmaktadir. Dider &rnekler arasinda ABD
Patentleri No. 8,100,173 wve 8,025,652 bulunmaktadir. Tek
kullanimlaik iriinlerin iretiminde lastiklerin kullanima

si1rasinda, siurekli bkir lastik dokuma agi, Dbir biriktirme
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noktasinin akis vukarisindaki birgck makine pargasi ve lastik
malzemenin dokunmamis bir malzeme gibi baska bir c¢alisan aga
yvapismasl yoluyla siklikla geg¢irilir. Herhangi bir nedenden
otird, makine calismasa sirasinda lastik bir iplikgik
kirilirsa, lastik parcanin kopma kisminin hem vukarisindaki
hem de asadi kismindaki tuim makinelerde vyeniden islenmesi
gerekir.

DE 10 2007 063209, inkcntinans Killotlarinin {dretimi igin
stirekli bir iglemi acgiklar. DE 23 30 707, bir kopma durumunda
ipligi tutacak sekilde wuyarlanmis bir sikistirma cihazina
sahip olan sarim ipligine yénelik bir otomatik sarim
makinesini aciklar. Sikistirma cihazi normal calisma sirasinda
gezici iplide gegen ve iplik koptudunda bir gerici diske dodru
bastirilarak 1ipligi disk ile kendisi arasinda sikistiran bir
gerici kiulbitér igerir.

Bulusun Ozeti

Mevcut bulus istem 1'e gdre bir lastik kopma freni saglar.

Ayrica, tek kullanimlik bir irin olusturmak ig¢in kullanilan
bir substrata paralel klos lastiklerin uygulanmasi ve Dbir
laminat icinde bulunan lastiklerin bir bacak deligi
agikligindan ayrilmasi ic¢in bir metot ve aparat tarif
edilmekte, ancak istemlenmemektedir. Lastiklerin dider veni
serme modelleri de acgiklanmaktadair.

Bir makine c¢alismasi sirasinda bir lastidin glizergahi boyunca
bir dizi lastik kopma freni sadlanmistir. Lastik iplikler her
bhir ayri fren mekanizmasinin ig¢inden geger ve akis asadisinda
bir lastik iplidin kopmasa durumunda, normalde sistem
igerisinden gerilim altinda hareket eden lastigin dodal bir
ani reaksiyonu scnucunda hemen akis vyukarisindaki bir kam
mekanizmasi geriye dodru tahrik edilir ve lastik iplidi, kopma
noktasinin hemen vukarisinda lastik kopma freninde vyerinde
oldugu vyerde tutar ve bdylece lastik kopma freninin akais
asagisinda gereken vyeniden iplik gegirme miktarini minimize

eder.
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Sekillerin Kisa Aciklamasi

Sekiller la-l¢, kolektif olarak, tercih edilen bir islemi ve
ilgili aparati sematik olarak gbsteren perspektif
gdbrintimlerdir;

Sekil 2, Sekiller la-lc'de gosterilen ekipman ve islemin
sematik bir gdrinimidir;

Sekiller 3a-3b, alternatif bir dizenlemeyli perspektif bir
gdrinlimden gésteren sematik bir g&rinimdir;

Sekil 4, Sekiller 3a-3b'de gosterilen islem wve ekipmani
gbsteren bir baska sematik gdrinimdir;

Sekil 5, bir serit uygulama dizisinin Ustten bir gdérinumidir;
Sekil 6, c¢alisan bir ad fiizerinde bir dalga deseninde (veya
baska desende) lastik uygulamak ig¢in &rnek bir ¢ift sallanan
kolun uUstten gdrunumudir;

Sekil 7, bel bandi lastidi ve paralel klog lastidi olan bir
kiillot tTipi Dbebek bezi c¢lusturmak icin kullanilan, kavisli
lastigin bir kisminin killot tipi bebek bkezinin bir bacak
acikligar kismindaki bir ¢entik ile ¢ikarildidi tercih edilen
bir dizenlemenin sematik bir sekilde gbsterildidi perspektif
bir gdrinimdir;

Sekil 8, bel bandil lastidi ve kavisli lastigi o¢lan, behek
bezinin bir &n kisminin bebek bezinin bir arka (veva geri)
kismina badlanmasindan &nce, kavisli lastidin bir kisminin
kiilot tipi bebek bezinin bir bacak ac¢iklidi kismindaki bir
centikle ¢ikarildigi bir kilot tipi bebek bezinin bir iistten
gorunumudur;

Sekil 9, bir killot tipi bebek bezinin bir kisminin bir ilistten
goriniimil olup, bebek bezinin bir &én wve bir arka kismi arasinda
bir yan dikis badini, paralel klog lastiklerin c¢ikarildigi bir
kalip kesim bacak kesik alanina uzanan paralel klos lastikleri
gbstermektedir;

Sekiller 10-12, diiz ve kavisli lastiklerin cesitli
uygulamalarinin oldudu klilot tipi bebek bezlerinin kullanim

sirasindaki lUstten gdrinimleridir;



10

15

20

25

30

Sekil 13, mevcut bulusun lastik kopma freninin bir
uygulamasini sematik bir big¢imde gdsteren, bir dizi lastik
kopma freninin sunulan lastik aglarin hareket yolu Dboyunca
uygulandaidar perspektif bir gdrintmdir;

Sekil 14, dénen bir kam ve bir taban arasinda bir lastik iplik
tagsiyan, mevcut bulusun lastik kopma frenlerinin vyandan
gdorunumudir;

Sekil 15, lastik bir iplik tasivan, mevcut bulusun bir dizi
lastik kopma freninin yandan goruntmudir;

Sekil 16, bir déner kam ve bir taban arasinda bir lastik serit
tasivan, bir dizi lastik kopma freninin akis vukarisinda
lastik ipligin koptudu, kepmanin hemen akis yukarisindaki
lastik kopma freninin saat y&niunin tersine dbnerek lastik
seridi ddner kam ve takan arasinda tuttudu ve lastik seridi,
valnizca bu lastik kopma freninin akigs asadisinda vyeniden
iplik gecirme gerekecedi sekilde tuttugu mevcut bulusa gdre
lastik kopma freninin vandan bir gdrinimiidir;

Sekil 17, Sekil 16'ya benzer sekilde, iki lastik kepma freni
arasinda lastik iplikte bir kopmanin oldudu, kopmanin hemen
akis vukarisindaki lastik kopma freninin saat y&ninin tersine
ddnerek lastik seridi déner kam ve taban arasinda tuttudu ve
lastik seridi, valnizca birinci lastik kopma freninin akais
asagisinda veniden i1plik gecirme gerekecedi sekilde tuttudu
mevcut bulusa gbre lastik kopma freninin yandan bir
gdrunumudir;

Sekiller 18-23, diz ve paralel klogs lastiklerin g¢esitli
uygulamalarinin oldudu killot tipi bebek bezlerinin istten
gdrinlimleridir.
Tercih Edilen Yapailanmanin Aciklamasi

Buradaki ac¢iklama teknikte uzman kigilerin bulusu yapmasini
saglavyacak kadar ayrintili ve kesin olsa da burada ag¢iklanan
fiziksel vapilanmalar sadece, belirli baska vapilarda
pulunabilecek bulusu &rneklemektedir. Tercih edilen yapilanma

aciklanmakla birlikte, avrintilar istemler tarafindan
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tanimlanan bulusun digina ¢ikmamak kaydiyla dedistirilebilir.
Sekiller la, 1b  wve lc'de iglem wve iliskili aparat

gdsterilmektedir. Tslem iki ana tasiyici adir kullanmakta clup;

bunlar bir i¢ astar ad olusturan bir dokumasiz afd (11) wve

nihai bebek bezinde disari dodru bkakan bir katman olusturan

agdar (12} . Bu dizenlemede, dokumasiz ag (11}, dilici
istasvyonda {15}, ii¢  hat boyunca déner bicgaklarla (14)
dilimlenir. Bunlardan biri olan hat (16), vyaklasik olarak adin

(11) merkez hatti lUzerindedir ve 1kl ek hat (17 ve 18) merkez
hattina (16) paraleldir ve buna kisa bir mesafede bulunur. Bu
etki, Sekil 5b'de gdrilduigu gibi, 1lk olarak, agi (11) iki
yariya ayirmak idig¢in iki yonliidir. Bir varisi (19), bebek
bezinin &n tarafinin i¢i olacak wve ikinci vyarisi da (20} arka
tarafin ic¢i olacaktir. Ikinci olarak, daha sonra bacak delidi
lastiklerinin (25 ve 26) bdlimlerini kaplamak wve vakalamak
igin kullanilan iki ayri, nispeten dar serit (22 wve 24)
olusturulur. Seritler (22 wve 24), agisal olarak verlegtirilmis
bir yayma rulosu (23) ile fiziksel clarak ayrilir ve aglarain

(19 ve 20) ic kenarlari lzerinde akis asagjisi hedef
pozisyonlariyla yanal olarak hizalanir.

Bacak lastikleri wveya seritlerinin (25 wve 26) iceri beslenme
hiza sinis edrisinin disg ekstremitelerinde makine
dogrultusunda hizlanir ve bé&ylece serit vyerlestirme hizinin
dikey bilegeni, seridin wuygulandidi substrat adginin (20)
hizinda wveya vyakinindadir. Bunun sonucunda, lastikler wveya
seritler (25 ve 26) lUzerinde g¢ok az gerilme ortaya ¢ikar.

Bacak deli&i lastikleri {(26) icin hedef alanlarda astar
aglarina (20} vapiskan desenler uygulanir. Yapiskan desenleri
uygulamak i¢in tercihen teknikte bilinen tipte bir sprey
tabanca tertibati (29) kullanilir. Serme kilavuzlari (30)
vasitasiyla, bir taraftan dider tarafa Dbirbirlerini gegerek
karsilikli hareket eden iki takim bacak delidi lastik iplidi
(26) sunulur. Iplikler (Z26) ag kisimlarina {(20)

vapistirilmakta olup, bunlarin serilme desenleri bkir kivrimli
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veya sintzoidal yol izler. Serme kilavuzlari (30) daha sonra,
bacak delidi lastiklerini olusturan iplikleri (26) uygular ve
ag kisimlari (20) bir tambur wveya rulonun (32) yluzil boyunca
tasinar.

Tercih edilen bkir véntemde, lastikler (25 wve 26), makinede
Dir hat boyunca bir merkez c¢izgisi ve makineye c¢apraz yonde
bir genlik 1ile, diizgun bir tekrarlamali salinim halinde
yerlestirilmistir. Tercih edilen bir  y&ntemde, lastigin
besleme hizi, dalga bigimi maksimum genlide ulastikg¢a artar,
daha sonra, serme merkez g¢izgiyi gecene kadar tekrar azalir,
minimum genlige kadar tekrar artar. Bu wvarvasycon boyun
egilmesini azaltir.

Lastik serme kilavuzlari (28 wve 30), vyan yana hareket etme
kabiliyetine sahiptir ve i1g¢eri beslenen lastik (25 wve 26),
dedisken igeri Dbesleme hizi kabilivyeti ile sadlanir. Lastik
serme kilavuzlari (28 ve 30), genellikle yan vyana hareket eden
pir kol, &rnedin bir sallanma hareketi veya vyan yana kayan bir
kol tarafindan yvan yana hareket etme kabilivyeti ile
saglanabilir. Bacak delidi lastik serme kilavuzlarinin (28 wve
30) wvan vyana hareketleri, genel olarak, merkez hattinin her
bir tarafinda uzanan lastik seritlerin kavisli b&limlere sahip
olmasa ile sonuclanir. Dokumasiz geritler (22 ve 24y,
lastiklerin (26) aflarin (20) 1ic¢ kenarlarinin en vakininda wve
bunlara paralel olarak uzanan pargalarini kaplayacak ve
vakalavacak sekilde uygulandiktan s50Nra, dar dokumasiz
seritlerin (22, 24) bir kismini, 1ig¢ astar aglarin (20) lamine
edildikleri parcasiyla birlikte ayirmak {izere ikinci bir
dilici baigcak (34) ¢ifti kullanilair. Bu, ayni zamanda, lastik
gseritlerin (26) laminasyonlar ig¢inde yer alan bkélimlerini de
¢lkarir. Elde edilen kesilmis hurda seritler (36) baska bir
vere bertaraf edilmek lizere iglemden ¢ikarilir,

Son agiklanan adimain etkisi, lastidin kesilen kisimlarinain
gilkarilmasi ve Dbdylece giysilerin (50) kasik hélgesindeki

iliskin istenmeyen toplanma etkisinin ortadan kaldirilmasidir.
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Kavisli lastik ipliklerin geri kalan kisimlarz, nihai
giysilerin (50) bacak ag¢ikliklari etrafinda bir toplama etkisi
varatir,

Ic aglarin (20) ve kaplama gseritlerinin (22, 24)
birlestirilmesi ve kirpilmasinin ardindan, bkirlestirici tambur
(32), aglarz, iliskin kavisli lastik desenlerinin acgikta
oldugu, ag bdélimlerinin (20) bulundudu ikinci bir birlestirme
tamburuna (38) tasir ve dis astar adain {(12) i¢ vyizine
aktarilir ve vyapisacak sekilde lamine edilir. Bu islem,
kavisli lastik desenleri (26) ig¢ astarlar (20) ve dis ad (12)
arasinda kistirir ve bdvylece kompozit bir ag (39) olusturur.
Kompozit ag (39), daha sonra, bir emici eklenti wveya yamanin
(46) alinmasina hazirlik olarak bir vyapiskan deseniyle
donatilir. Yama {46), bir kesici (41) wve bir wvakum silindiri
(42) tUzerindeki bir anvil vylzeyinin igbhirlidi ile sadlanan bir
vama adindan (40) kesilir wve bir vyama uygulayici (105) ile
kompozit aga (39) transfer icin pozisyona déndiiriliir. Yama
(46) adga (39) uygulanacaksa, asadida daha ayrintili bir
sekilde agiklanacak olup, yama uygulayici (105) agi (39)
yvamava (16) dodru =zorlar, béylece vamayi (4¢) aja (39)
yapistirar.

Bacak delidi malzemeleri (48), eder daha dnce c¢ikarilmamissa,
bir kesme istasvyonunda (47) kesilir ve bdvlece kesikli lastik
deseni (26) ile tanimlanan bir g¢evre uzunlugu dahilinde
bulunan malzeme (48) c¢ikarilir ve bir bacak ag¢iklidinin bir
yarisil tanimlanir (bacak acikliginin dier yarisi bitisik bir
bacak delidi ac¢iklidinda sadglanir). Calisan kompozit sasi adi
(39), merkez hatta boyunca uzunlamasina olarak bacak
deliklerinin kesilmesinden o&nce veya sonra katlanir, bkoylece
genel olarak &én bel kenarini arka bel kenari ile hizalar.
Giysilerin (50) van dikigleri (54) haline gelecek olan
bdlgeler (53) daha sonra ultrasonik olarak wveya 1siyla bir
sizdirmazlik tertibatiyla (49) kaynaklanir. Bacak deliklerinin

tercihen bu noktadan &nce kesildigini ve sadece kaynak igin
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dar bir alan biraktidini unutmayin. Kaynak deseni tercihen bir
giysinin sol yan dikisine ve bitisik glysinin sad yan dikisine
uzanacak kadar genistir. Giysiler (50) daha scnra adil yan
dikis kaynadinin (53) enine ekseni Dboyunca kesen bir kesme
bicadil tertibatindan (55) gecerek ayrilar.

Yukarida tarif edildidi gibi, bacak delidi lastiklerini (2¢)
astar adina (20) uygulamak ig¢in kullanilan serme kilavuzlara
(30), bacak delidi lastigini (26), astar adgina (20) genel
olarak dalga benzeri bir desende uygulamak i¢in yan taraftan
salinir. Serme kilavuzlarinin {28 wve 30) salinim hareketine
bagli olarak, bacak delidgi lastiginin (25 wve 26) astar adina
(20) sokuldugu hizain dedistirilmesi istenebilecedi
anlasilmalidir. Sekil b'te godsterildidi gibi, bacak delidi
lastiginin (26) hizi hem bir dikey {makine yodnl) bilesene (Vy)
hem de bkir vatay (gapraz makine y&nii) bilesene (Vx) sahiptir.
Bacak deligi 1lastidinin (25 wve Z2¢) dikey bkileseninin, bacak
delidi lastiginin (26) uygulandidar astar adginin (20} hizina
esit ve ayni ydnde oldugdu diisiiniilmektedir,

Gelen serit dedisken hiza sahip olup, gelen sgerit merkez
hattindan maksimum amplitiide (merkez hattindan makinevye capraz
dodrultuda agdin birinci bir sinirina dodru en biyik mesafesi)
kadar kavisli desende depolandidinda artan hizda ve gelen
gserit maksimum amplitiidden merkez hattina dodru kavisli
desenle depolandiginda azalan hizda wve gelen serit merkez
hattindan minimum amplitiide (merkez hattindan makineye capraz
dogrultuda agdin dider sinirina dodru en biiyik mesafesi) kadar
kavisli desenle depolandifinda artan hizdadar.

Sekil 5'te gbsterildidi gibi tercih edilen bir lastik serme
deseninde, lastigin (25 wve 26) 1ki seridi ayri seritlerde
serilmekte olup, her i1kisi de makine dogrultusunda ayni
pozisyonda minimum amplitiiddedir.

En az bir af akimidlatori (gosterilmemistir) Sekil 1la'da
gbsterildidi gibi bacak delidi lastik kalavuzlarinin (30)

yukarisina veya Onlne vyerlegtirilebilir. AkUmilatdr herhangi
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bir big¢imde, &rnedin hizlanan ve vyavagslayan bir serve tahrikli
silindir, bir degisimli silindir kenfigiirasyonu, bir sallanan
silindir konfiglirasyonu veya herhangi bir baska ag biriktirme
araci, ornegin minyatilr bir akimiilatdér wveya bir bebek bezi
capraz katlavyviciva benzer bir cihaz veva bir plise bicak adzi
biciminde olabilir. Bu sekilde, bacak deligi lastiklerinin
(26) astar adina (20) beslendidi hiz dedistirilebilmekte olup,

bu arada, bacak delidi lastiklerinin (26) bir hiz ayarlama

aparatina {314) (gbsterilmemistir) beslenme hiza ayni
kalmaktadir.
Ayrica gistemin bir gerginlik kentrol cihaza

(gosterilmemistir) idcerebilecedi de disiuniilmistir. Gerginlik
kontrol c¢ihazi tercihen bacak deligi lastigini (26) astar
agina (20) uygulamadan ©&nce bacak delidi lastigdindeki (26)
gerilimi ortadan kaldirmak icin boyutlandirilir ve
vapilandirilir. Bu sekilde, bacak deligi lastigi (26), astar
agina (20) unygulandiginda, bacak delidi lastidgi (26),
gerginlik altinda olsaydi sekli bozulacadil sekilde sekli
bozulmayacaktair. Gerginlik kontrol cihazi, bir ag
akiimlatdorinli veya bu tir bir fonksiyonu vyerine getirme
vetenedinde teknikte bilinen herhangi bir formu alabilir,

Bu sekilde, bacak delidi lastiklerinin (26) astar adina (20)
uygulanma hizi vyukarida tarif edildidi gibi vavaslatildidinda,
pacak deligi lastikleri (26} gerginlik kontrol cihazinda
birikmektedir. Yukarida tarif edilen sistemin, bacak delidi
lastiklerinin (26) astar adina (20) gecisini deJistirmek igin
aktif gerginlik kontrolil wve besleme vyaklasimi sadlayacada,
pdylece bacak delidi lastidinin astar adina (20), uygulandiga
zamarn gerilim altinda olmamasi icin tasarlanacad:
distniulmektedir. Bu, astar agina (20) bacak deligi
lastiklerinin (26) bozulmamis bir sekilde uygulanmasi 1ile
sonuclanacaktar.

Sekil 6'da, lastikleri (25 wve 26) tatbik etmek icin &rnek bir

cift gsallanma kclunun (20) dstten bir gdrinimi

12



10

15

20

25

30

gdsterilmektedir. Sallanan kcllar, S$Sekil 1'de gdsterildigi
gibi, ¢alisan bir ag {izerinde bir dalga deseninde (bakiniz
Sekil 5) 1lastiklerin wuygulanmasi ig¢in programlanabkilir veya
caligstirailabilir. Yukarida tarif edilen dizenlemenin, egdimli
bir desende hareketli bir aga herhangl bir tipte malzemevyi
uygulamak i¢in kullanilabilecedi anlasilmalidir. Gosterilen
Srnekte, malzeme lastik iplikgikler seklini alan bacak delidi
lastikleri {26) olup; bununla birlikte, malzemenin lastik bant
seklini alabilecedi distunilmektedir. Malzemenin lastik olmayan
gerit veya lastik olmayan bant formunu alabilecedi de
disiinilmektedir.

Sekil 7'de, tercih edilen bir alternatif dilzenlemeyi gbsteren
perspektif bir gdrinim gdsterilmektedir. Bu dlizenleme, bel
bandi lastikleri wve kavisli lastiklere sahip clan, kilot tipi
bebek bezinin bacak acma bélimlinde bir c¢entik ile g¢ikarilan
kavisli lastiklerin bkir kismi ile bir kiillot tipi bebek bezi
olusturmak icin kullanilair.

Bu dizenlemede, 1iki veya daha fazla bacak bandi lastigi (210
ve 212) dizisi ortaya kenmustur., Tercihen, bel banda
lastikleri (210) birbirine paralel olarak hareket ederken,
diger bir bacak ve bel lastikleri (212) dizisi bel banda
lastiklerinin (210) icine kavisli bir modelde vyerlestirilir.
Tercihen, bacak ve bel lastikleri (212), kavisli bkir seckilde
uygulanir. Bebek bezinin bacak delidi ag¢ikligi bdlgesinde
bacak wve bel lastikleri (212) genel olarak paraleldir ve
haimsiz bacak ve bel lastiklerinin (212) her biri daha sonra
emici eklenti wveya vyamava (46) dodru kavislenir wve bacak ve
bel lastikleri (212) emici eklenti veya yamaya {(46)
yvaklastikg¢a, birbirlerinden mesafe oc¢larak gittikge ayrilir.
Yukarida tarif edildidi gibi, kayan serme kilavuzlari (30)
hacak ve bel lastiklerinin (212) astar afgina (20)
uygulanmasinda kullanilabilmekte olup, serme kilavuzlari bir
taraftan dider tarafa salinarak bacak wve bel lastiklerini

(212) astar aginza (20) genel olarak dalga benzeri bir desenle
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uygular. Alternatif olarak, Sekil 6'da gdsterildidi gibi bir
salincak kolu veva bir salincak kolu dizisi (90), bacak ve bhel
lastiklerini (212) uygulamak i¢in kullanilabkilir. Salincak
kollar (28 wve 30) wveya kayan serme kilavuzlari (30) sabit bir
pozisyonda kalarak diz bir lastik hattinzi (20) makine
dofrultusunda sermek izere Onceden belirlenen Dbir sekilde
hareket etmeye programlanabilir wveya 1stenen sekilde bir
taraftan diderine hareket ederek lastidin (26) desenli bir
gseklini serebilir.

Sekil 8 wve 9'da, paralel bel bandi lastiklerine (210) wve klos
bacak wve bel lastiklerine (Z212) =sahip ¢lan bir kidlot tipi
nebek bezinin ilstten gdrinimi gdsterilmektedir.

Sekil 1lb'de gbsterilen konfigiirasyonda oldudu gibi, daha &nce
¢cikarilmadigr takdirde bacak delidi malzemeleri (48), Dbir
kesme istasvyonunda (47) kesilir (Sekil 7}, bbéylece malzeme
(48) c¢ikarilir wve 1Urinuin hem sad hem de so0l tarafinda bir
bacak aciklidi dis hatti (216) clusturulur. Ozellikle Sekil
9'a gtre, bhacak wve bel lastiklerinin (212) daha sonra dikis
(53) oclacak vyeri isgal etmedikleri, bunun vyerine kesme
istasyonunda (47) cikarilmak lzere bacak aciklida dis
hatlarindan (216) gectikleri gériilebilir ({(Sekil 7).

Sekiller 10-12"de, diiz ve kavisli lastiklerin dedisen
uygulamalarina sahip olan killot tipi cocuk bezlerinin proses
i¢i istten gdérinimleri gdsterilmektedir.

Sekil 10'da gdsterildidi gibi, bir vyéntemde, hem &n hem de
arkaya paralel bel lastikleri (210) uygulanir wve {riinin &n
tarafinda bir dizi paralel bacak ve bel lastidi (212)
saglanirken, kavisli bacak wve bel lastikleri {ridnin arka
tarafinda (212) bulunmaktadir. Urtnun arka kisminin kavisli
bacak ve bel lastikleri (212), uUrinin ikincil bir bacak dis
hattindan (216) gecer wve bu lastikler, van dikis badir (53)
iginde tutulmaz.

Sekil 1l'de g&sterildigi gibi, hem on hem de arkaya paralel

bel lastikleri (210) uygulanir ve iirinin &n tarafinda bir dizi
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paralel bacak ve bel lastigi (212) sadlanirken, kavisli bacak
ve bel lastikleri fdiridniin arka tarafinda (212) bulunmaktadair,
Uriiniin arka kisminin kavisli bacak ve bel lastikleri (212),
Urtnin ikincil bir bacak disg hattindan (216e) gegcer wve bu
lastikler, van dikis bada {53) icinde tutulmaz. Benzer
sekilde, Urinin on tarafindaki paralel bacak ve bel
lastiklerinin (212) bir kismai Uclincil bkir bacak dis hattina

(216) girecektir wve bu paralel bacak ve bel lastiklerinin
(212) bazilari talas kaldirma sirasinda ayrilacaktir.

Sekil 12'de gbsterilen diizenlemede, {lirintin ©&n tarafinda
kavisli bacak wve bel lastikleri (220) bulunmaktadir wve Urinin
arka tarafinda vyan dikigslere (53) girmeyen kavisli bacak ve
bel lastikleri (212) bulunmaktadir. Bunlar ve gergin bir
grupta bhacak acikligina takiben, arkasindaki (veya on
taraftaki) klos bir 6zelligin kombinasyonu dahil olmak izere
difer lastik serme wvarvasycenlari; ve lastikli zit kenarlar,
bir bacak kesme kalibinan ardindan s1ki bir sekilde
gruplandirilir ve bacak kesilmis kalibin iginden geger; va da
bu kisimlarda hicgbir lastik bulunmaz.

Sekiller 13-16'yva gdre, bir makine calismasi sirasinda bir
lastigin (&rnedin lastik (26)) glizergahi boyunca bir dizi
lastik kopma freni (300} sadlanmistir. Lastik iplikler her bir
ayri fren mekanizmasinin (300) icinden gecer ve akis
asafisinda bir lastik 1ipligin kopmasi durumunda, normalde
sistem icerisinden gerilim altinda hareket eden lastigin dodal
bir ani reaksiyoconu sonucunda hemen akis yukarisindaki bir kam
mekanizmasil gerive dofdru tahrik edilir ve lastik ipli&i, kopma
noktasinin hemen vyukarisinda lastik kopma freninde vyerinde
oldugu yerde tutar ve bdylece lastik kopma freninin (300) akis
asadisinda gereken vyeniden 1iplik gecirme miktarini minimize
eder.

Genel olarak Sekiller 13-17'de, makine calismasi sirasinda
lastik bir iplidin akis asadir hareketine imkan vermek ve

istenmeyven lastik hareketini durdurmak icin bkir lastik kopma
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freni (300) aciklanmaktadir. Bir déner agirlik (310) bir
tabana (306) badlanmis bir pimle (308) tasinir, Bahsedilen
déner kam adirlidindan (310) aralikli bir taban lastik tutma
yizeyi (312) bulunur. Ddnen kam adgairliga (310}, bahsedilen
déner kam adirligir (310) wve Dbahsedilen taban lastik tutma
yiuzeyl {312) arasindaki gerilim altinda hareket eden lastik

(26) kuvvetiyle dondiriilebilir., Gezig¢i lastigin (26) kuvveti,
kam agirliginin (310), makine g¢alismasi sirasinda bahsedilen
lastigin (26) gegisine 1izin veren Dbir asadi ydnde makine
yvoninde hafifce déndiriilmesine neden olur. Lastikte (26) bir
kopma meydana gelirse, lastik gevser ve bu nedenle, hareket
eden lastigin (26) kuvveti, dénen kam afirlifina (310} hafif
asagi yoénde ddndlirilmils pozisyonda tutmak i¢in artik yeterli
gelmez. Bunun yerine, kam adirligdir (310), vyer c¢ekimi ve
gerilme altinda hareket eden lastik (26) kuvvetinin
yvoklugundan dolayi geri akis vydnlUnde geri doéner. Lastik (26)
daha sonra kam agirliaigar (310) wve lastik tutma ylizeyi (312)
arasinda sikisir. Bu, istenmeyen lastik (26) hareketini &nler
ve lastidi (26} c¢ok daha kisa bir sekilde yeniden gegirme
gbrevini verine getirir.

Sekil 13'te, temsili bir lastik hareket dizisinin perspektif
bir gdriinimil, sematik olarak gdsterilmektedir. Bir dizi lastik
kopma freni (300), verlestirilmis lastik adlarin hareket volu
poyunca saglanir ve her bir lastik kopma freni (300) boyunca,
sirekli lastik adi dislere gecirilmistir.

Sekil 14'te, mevcut bulusun lastik kopma frenlerinin (300),
bir lastik iplidi (26) tasirken vandan gdrinimi verilmektedir.
Bir sabitleme mekanizmasi (304), lastik kopma frenlerini (300)
yerinde tutar. Lastik bir déner kam adirlidar (310) wve doner
kam adirlidina (3109 cok vakin mesafede araliklia: olarak
konumlandirilmis olan bir taban lastik tutma yizeyi (312)
arasina gecirilir. Dénen kam adirligil (310), genellikle
tabanina (302) badli bir taban sirtina (306) badlanmis pim

(308) tarafindan tasinir. Rutin c¢alisma sirasinda lastik
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(26), gerilim altinda wve hizda, kam adirliginin (310} asadg:i
yionde (makine) ydnde hafif¢e déndiriilmesine neden olmak i¢in
veterlidir. Lastik (26), kam adirlidr (3210) wve taban lastik
tutma ylizeyi (312) arasinda gecis vapabilir.

Sekil 15'e gbre, bkir lastik kopma freni (300) dizisinin akais
yvukarisindaki lastik iplidinde (260) bir kopma olmasi halinde,
lastikte kopmanin hemen akis yukarisindaki lastik kopma freni,
yergekimi wveya benzeri nedenlerle (6rn., bir yay mekanizmasi
veya motor kontrolll olarak) saat yoéninin tersine doéner ve

lastik ipligi (26) kam adirlidi (310) wve taban lastik tutma

yizeyi (312) arasinda sikistirir. Lastigin (26) kopma
noktasinin heman yukarisinda lastigin (26) kontroliini
saglayarak, aktiflestirilmis lastik kopma freninin (300)

valnizca akilis asadisinda kalan bélgede vyeniden iplik gegirme
gerekli olur.

Benzer gekilde, Sekil le'da gbsterildigi giki, lastik
ipliginde (26) iki lastik frenleme freni (300) arasinda bir
kopma meydana gelmesi halinde, lastik kopma freni (300)
kopmanin hemen akis yukarisinda yercekimine badli olarak wveya
baska Dbir sekilde (Hrnedin, kontrollll olarak) saat ydninin
tersine dodru déndiriilebilir ve bdylece kam adirlida (310) ve
taban lastik tutma vyilizevyi (312) arasinda lastik iplik (26)
sikistirilir. Lastidin (286) kopma noktasinin hemen yukarisinda
lastigin (26) kontrolini saglayarak, aktiflestirilmis lastik
kopma freninin {300) yvalnizca akis asagisinda (makine
dogrultusunda) kalan bdlgede yeniden iplik gecirme gerekli
olacaktair.

Sekiller 18-23"te, diz ve kavisli lastiklerin dedisen
uygulamalarina sahip olan klUlot tipi ¢ocuk bezlerinin lstten
gdriunlUmleri gdsterilmektedir.

Sekil 18'de, bir kiileot tipi ¢ocuk bezinin bir &n ve bir arka
tarafinda bkir dizi klos lastik (400) bulunmaktadir. Arka
tarafta, killetun arka tarafindaki klogs lastiklerinden (400)
gecirilen tek bir diz lastik iplik (402Z2) saglanir.
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Sekil 19'da, bebek bezinin arkasinda diz lastik iplikler
(402) s=saglanir wve bunlar klos lastiklerin (400) {zerinden
gegirilir,

Sekil 20'de bir bagka lastik serme deseni gésterilmektedir.
Bu diizenlemede, arka taraftaki kles lastiklerin (400) ardisik
iplikleri arasindaki mesafe, ¢ocuk bezinin merkezine dodru
azalir. Benzer bir dilzenleme Sekil 21'de g&sterilmektedir,
ancak arkada yer alan klos lastikler (400) {riniin merkez
hattina (CL) kisa bir mesafe kala durmaktadir wve uUrinin kasik
kismi boyunca kesilmektedir.

Sekiller 22 wve 23'e gbdre, lastik malzemeler (400) vyelpaze
seklinde acilmaz, ancak bunun vyerine genellikle bir bacak
kesimi (216) boyunca birbirine paraleldirler ve daha sconra,
Urinin merkez hatti (CL) boyunca birbirine paralel olarak
ilerlerler. Bu konfigirasyon, klcoslu bir konfiglirasyondur. Bu
dizenlemede, lastikler (400}, kullanilip atilabilir Urin van
ndlgelerinden (410) (bir kullanicinin beline giyildidinde)
gecer ve buradan paralel olarak bebek bezinin kasik kismina
dodru devam eder ve Ozellikle merkez c¢izgiyi (CL) gecerek
emici merkeze {46) dodru uzanir. Bu anlamda, lastikler (400)
genellikle makine yodniine dodru edik bir ydnde ilerlemektedir.
Lastiklerin ({400) her biri nihayetinde merkez hattaina (CL)
déner ve daha sonra bir bdlim icin makine vyéniinde ilerler.
Merkez «c¢izgisinde. Lastik serme dizisi bkoyunca, lastikler
(400) paralel olacaktir, ancak lastik genellikle bacak kesme
(216) ydninde, makinenin ydniine kadar gegen zamana badgla
olarak araliklai olacaktir. Bacak kesme (216) yoniline paralel
olarak, ¢oklu sayida lastik seritlerin (400), makine y&ninde,
yvani makine yo&niunde ya da makineye capraz dodrultuda paralel
olarak gectidi dusiunllir. Hala paralel o¢larak devam eden
lastik (400) deseni vyansimalidir wve lastikler {rinin ikinci
bir van bdlgesinde (41) klosa geri déner wve bdylece paralel
bir klos lastik deseni clusur. Ek olarak, lastiklerin (400) ©on

veyva arka setlerinden en az biri, ©on veva arka panelin
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gaprazlamasina dogrultusu poyunca tamamen kavisli wve paralel
olarak ¢alisabilir. Yukarida hahsedilenler, bulusun
prensiplerin vyalnizca sekillerle ac¢iklanmasidair. Teknikte
bilgili kisilerin c¢ok sayida modifikasyon vwve dedisiklidi
diislinecek olmasindan &tiird bulusun g&sterilen ve aciklanan
vapl ve c¢alismayla sinirlamak amaclanmamaktadir. Tercih edilen
yapilanma ag¢iklanmakla birlikte, ayrintilar istemler
tarafindan tanimlanan bulusun disina Clkmamak kaydiyla

degistirilebilir.
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