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(57)摘要

本发明的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其

特征在于：包括上料输送带，上料输送带的底部

设有支撑保护架，上料输送带的中部和/或尾部

设有切割物料包扎物的切割装置，切割装置安装

在支撑保护架上。本发明的有益效果是，解决人

工拆割圆柱包膜草捆费时、费力、效率低的问题，

具有拆捆彻底、效率高、占用场地小、人工需求少

等优点，主要适用于拆割圆形草捆和圆柱形草捆

的包膜、捆绳，可满足大型养殖及造纸企业对草

料用量的要求。
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1.一种拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：包括上料输送带，上料输送带的底

部设有支撑保护架，上料输送带的中部和/或尾部设有切割物料包扎物的切割装置，切割装

置安装在支撑保护架上；

上料输送带尾端位置对应设置下料输送带，下料输送带的底部也设有支撑保护架；上

料输送带和下料输送带位于同一直线，或者二者之间形成一定角度；

切割装置采用圆盘锯或固定刀片，上料输送带中部的切割装置设置在上料输送带上方

的两侧对称布置；

修正架安装在支撑保护架上，用于修正物料方向；

修正架的入口呈喇叭形，张开角为90度，修正架腰部两侧相互平行设置；上料输送带倾

斜向上设置。

2.根据权利要求1所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：当上料输送带和

下料输送带相互垂直时，上料输送带尾端一侧对应下料输送带始端，二者之间设置物料转

向装置，该物料转向装置采用直线推动装置或杠杆撬动装置。

3.根据权利要求2所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：物料转向装置位

于上料输送带尾端，并且物料转向装置安装在支撑保护架上，杠杆撬动装置采用气动或液

压杠杆撬动装置；上料输送带尾部附近设置行程开关，物料接触行程开关来控制物料转向

装置的启动。

4.根据权利要求1-3中任意一项所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：上

料输送带尾部设置有翻转架装置，该翻转架装置包括底座和安装在底座上面的V形架，V形

架能够容纳草捆，V形架一侧连接一个气缸或液压缸，气缸或液压缸末端连接底座，气缸控

制V形架前后摆动来摆渡草捆；V形架上安装圆盘锯或刀片。

5.根据权利要求4所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：采用圆盘锯时，V

形架上安装电机和传动装置来带动圆盘锯；草捆与圆盘锯的接触面运动方向相反。

6.根据权利要求2或3所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：上料输送带

上方的两侧设有修正架，下料输送带上方的两侧也设有修正架。

7.根据权利要求2或3所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：物料转向装

置采用直线推动装置时，具体采用气动或液压推捆装置，它包括铰接在支撑保护架下部的

气缸或液压缸、铰接在支撑保护架上部的连杆、铰接在连杆末端的推杆，气缸末端铰接连杆

中部，推杆用于推移物料；推杆与连杆末端之间设置角度限位装置，角度限位装置使推杆保

持一定的初始角度。

8.根据权利要求7所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：角度限位装置

为，在推杆始端设有卡槽，连杆末端位于卡槽内。

9.根据权利要求7所述的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：推杆末端一侧固

定有防跌落挡杆，上料输送带末端上方设有防跌落撑杆，防跌落撑杆用于撑住防跌落档杆

从而防止推杆落在上料输送带上。
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拆割包膜草捆的机械装置

技术领域

[0001] 本发明属于草料处理设备领域，涉及一种拆割包膜草捆的机械装置。

背景技术

[0002] 随着养殖业的不断发展和养殖规模的不断扩大，饲料的需求量日益增长。在品目

繁多的动物饲料中，青贮饲料越来越占据重要位置。

[0003] 目前，新型的青贮打捆机将粉碎好的青贮原料用打捆机进行高密度压实打捆，然

后通过包膜机用拉伸膜包裹起来，从而创造一个厌氧的发酵环境，最终完成乳酸发酵过程。

包膜青贮与常规青贮一样，有干物质损失较小、可长期保存、质地柔软、具有酸甜清香味、适

口性好、消化率高、营养成分损失少等特点。同时还有以下几个优点：制作不受时间、地点的

限制，不受存放地点的限制，既能够在棚室内进行加工，也就不受天气的限制了。

[0004] 与其他青贮方式相比，包膜青贮过程的封闭性比较好，通过汁液损失的营养物质

也较少，而且不存在二次发酵的现象。此外包膜青贮的运输和使用都比较方便，有利于它的

商品化。这对于促进青贮加工产业化的发展具有十分重要的意义。但是，问题同样随之出

现，圆形草捆被拉伸膜包裹起来，被制作成密封圆柱形草料捆，青草料在密封、厌氧、高湿

度，高温度条件下发酵成为高营养草料，而现在市面上还没有关于拆分圆形包膜草料捆的

机械设备，当养殖用户需要使用时，必须借助刀具将包膜草捆割开，对于质量优良的拉伸膜

虽经过风化作用，但仍具有良好的拉伸韧性，另外，草绳在无氧潮湿条件下将变得更加具有

抗拉能力，人工割断将更加困难，总生产过程费时、费力、费工，不能满足大型养殖或造纸企

业对草料的使用需求，极大的制约了企业的生产规模与经济发展。

[0005] 当前，市面上的自动拆包机用于袋装粉粒状物料拆袋卸料作业。干燥粉状物料自

动拆袋卸料作业，如硝石灰、氧化镁、石英砂、石灰石、木屑、蛋白粉、活性碳、奶粉、PVC粉、粉

煤灰、尿素、粘土、石膏、水泥、污水处理添加粉料等均可进行自动拆袋卸料作业，它通过皮

带机自动给袋，割刀装置自动破袋，振筛自动袋料分离、卸料等步骤物料靠重力落进贮斗中

来完成拆袋卸料工作。自动拆包机特别使用于有毒易燃和强腐蚀、高粉尘及人员不易接触

的场合。该设备割刀装置自动破袋设计主要针对袋状物料，而对于弹性较高的拉伸膜及韧

性强的草绳具有一定的局限性，其拆包工作过程也无需在密闭环境中进行，振筛自动袋料

分离装置无法将潮湿不规则草料与条状拉伸膜分离彻底等，所以此装备不适用拆割圆形包

膜草料捆。

发明内容

[0006] 本发明为了弥补现有技术的不足，提供了一种省时省力、工作效率高的拆割圆形

包膜草捆的机械装置。

[0007] 本发明 是通过如下技术方案实现的：

[0008] 本发明  的拆割圆形包膜草捆的机械装置，其特征在于：包括上料输送带，上料输

送带的底部设有支撑保护架，上料输送带的中部和/或尾部设有切割物料包扎物的切割装
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置，切割装置安装在支撑保护架上。

[0009] 上料输送带尾端位置对应设置下料输送带，下料输送带的底部也设有支撑保护

架；上料输送带和下料输送带位于同一直线，或者二者之间形成一定角度；当上料输送带和

下料输送带相互垂直时，上料输送带尾端一侧对应下料输送带始端，二者之间设置物料转

向装置，该装置采用直线推动装置或杠杆撬动装置。

[0010] 物料转向装置位于上料输送带尾端，并且物料转向装置安装在支撑保护架上，杠

杆撬动装置采用气动或液压杠杆撬动装置；上料输送带尾部附近设置行程开关，物料接触

行程开关来控制物料转向装置的启动。

[0011] 上料输送带尾部设置有翻转架装置，该装置包括底座和安装在底座上面的V形架，

V形架能够容纳草捆，V形架一侧连接一个气缸或液压缸，气缸或液压缸末端连接底座，气缸

控制V形架前后摆动来摆渡草捆；V形架上安装圆盘锯或刀片；采用圆盘锯时，V形架上安装

电机和传动装置来带动圆盘锯；草捆与圆盘锯的接触面运动方向相反。该圆盘锯或刀片沿

圆周方向切割草捆包扎物。

[0012] 上料输送带上方的两侧设有修正架，下料输送带上方的两侧也设有修正架，用于

修正物料方向，修正架安装在支撑保护架上。

[0013] 切割装置采用圆盘锯或固定刀片，上料输送带中部的切割装置设置在上料输送带

上方的两侧对称布置。

[0014] 修正架的入口呈喇叭形，张开角为90度，修正架腰部两侧相互平行设置；上料输送

带倾斜向上设置。

[0015] 物料转向装置采用直线推动装置时，具体采用气动或液压推捆装置，它包括铰接

在支撑保护架下部的气缸或液压缸、铰接在支撑保护架上部的连杆、铰接在连杆末端的推

杆，气缸末端铰接连杆中部，推杆用于推移物料。推杆与连杆末端之间设置角度限位装置，

角度限位装置使推杆保持一定的初始角度。

[0016] 角度限位装置为，在推杆始端设有卡槽，连杆末端位于卡槽内。

[0017] 推杆末端一侧固定有防跌落挡杆，上料输送带末端上方设有防跌落撑杆，防跌落

撑杆用于撑住防跌落档杆从而防止推杆落在上料输送带上。

[0018] 本发明 的有益效果是，能够沿不同方向切割草捆的包扎物，解决人工拆割圆柱包

膜草捆费时、费力、效率低的问题，具有拆捆彻底、效率高、占用场地小、人工需求少等优点，

主要适用于拆割圆形草捆和圆柱形草捆的包膜、捆绳，可满足大型养殖及造纸企业对草料

用量的要求。

[0019] 本发明根据圆形包膜草料捆形状结构，确定拆捆机的方案，并对其输送装置、割膜

割绳机构及推送机构等关键部件进行设计计算。本设备不受圆形草捆直径影响、输送距离

限制，具有较强的适应能力，可以高效的输送草捆，割绳割膜，气动推捆机构运动协调精准，

拆捆率高，节省了大量人力物力，产量为1~2T/h,给国内拆捆机械提供参考价值及广泛的应

用前景。

附图说明

[0020] 图1拆捆机结构俯视图示意图。图2拆捆机气动推捆装置右视图示意图，其中实线

为气缸动作之前位置，虚线为气缸动作之后的位置。图3拆捆机工作过程流程示意图。图4为
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推杆上的卡槽示意图。图5为翻转架装置右视图。

[0021] 1-上料输送带，2-草捆，3-气动或液压推捆装置，4-修正架，5-防跌落档杆，6-防跌

落撑杆，7-割膜圆盘锯,  8-割绳圆盘锯，9-下料输送带,10-气缸，11-支撑保护架，12-行程

开关，13-连杆，14-推杆，15-卡槽,16-底座，17-翻转架底座，18-电机，19-V形架,20-翻转架

支杆，21-链条，22-皮带，23-驱动轴。

具体实施方式

[0022] 附图为本发明 的一种具体实施例。

[0023] 本发明  的拆割圆形包膜草捆的机械装置，包括上料输送带1，上料输送带的底部

设有支撑保护架11，上料输送带的中部和/或尾部设有切割物料包扎物的切割装置，切割装

置安装在支撑保护架上。上料输送带中部的切割装置沿长度方向切割草捆包扎物。上料输

送带尾部的切割装置沿圆周方向切割草捆包扎物。

[0024] 上料输送带尾端位置对应设置下料输送带9，下料输送带的底部也设有支撑保护

架11；上料输送带和下料输送带位于同一直线，或者二者之间形成一定角度；当上料输送带

和下料输送带相互垂直时，上料输送带尾端一侧对应下料输送带始端，二者之间设置物料

转向装置，该装置采用直线推动装置或杠杆撬动装置。

[0025] 物料转向装置设置在上料输送带尾端并且安装在支撑保护架上，杠杆撬动装置采

用气动或液压杠杆撬动装置。上料输送带尾部附近设置行程开关12，物料接触行程开关来

控制物料转向装置的启动，行程开关安装在支撑保护架上，行程开关连接物料转向装置。

[0026] 上料输送带尾部还设置有翻转架装置，该装置包括底座16和安装在底座上面的V

形架19，V形架能够容纳草捆，V形架一侧连接一个气缸10或液压缸，气缸或液压缸末端连接

底座，气缸控制V形架前后摆动来摆渡草捆；V形架上安装圆盘锯7或刀片；采用圆盘锯时，V

形架上安装电机18和传动装置来带动圆盘锯；草捆与圆盘锯的接触面运动方向相反。传动

装置采用皮带轮和/或链轮，电机的驱动轴23上安装皮带轮或链轮，每个圆盘锯上同轴固定

皮带轮和/或链轮，所有皮带轮之间用皮带22连接传动，所有链轮之间用链条21连接传动。

该圆盘锯或刀片沿圆周方向切割草捆包扎物。

[0027] 上料输送带上方的两侧设有修正架4，下料输送带上方的两侧也设有修正架4，用

于修正物料方向，修正架安装在支撑保护架上。

[0028] 切割装置采用圆盘锯或固定刀片，上料输送带中部的切割装置设置在上料输送带

上方的两侧对称布置。圆盘锯所连接的电机安装在支撑保护架上。

[0029] 修正架的入口呈喇叭形，张开角为90度，修正架腰部两侧相互平行设置；上料输送

带倾斜向上设置。

[0030] 物料转向装置采用直线推动装置时，具体采用气动或液压推捆装置3，它包括铰接

在支撑保护架下部的气缸或液压缸10、铰接在支撑保护架11上部的连杆13、铰接在连杆末

端的推杆14，气缸末端铰接连杆中部，推杆用于推移物料。推杆与连杆末端之间设置角度限

位装置，角度限位装置使推杆保持一定的初始角度。

[0031] 角度限位装置为，在推杆始端设有卡槽15，连杆末端位于卡槽内。

[0032] 推杆末端一侧固定有防跌落挡杆5，上料输送带末端上方设有防跌落撑杆6，防跌

落撑杆用于撑住防跌落档杆从而防止推杆落在上料输送带上。
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[0033] 本发明装置主要有上料输送带、修正架、割绳圆盘锯（在上料输送带中部）、割膜圆

盘锯（在上料输送带尾部）、气动或液压推捆装置和下料输送带五部分组成。上料输送带为

一倾斜输送带（输送带材料无特殊要求，保证提升草捆所需摩擦力即可，但输送带保护架需

给予带足够支撑，避免因承受草捆出现局部凹陷，电机或减速机功率为500—2000w，具体根

据实际情况选择），倾斜角度可根据实际情况自行调整。修正架是一喇叭形状的装置，修正

架腰部为两平行于输送带保护架横杆，长度应大于草捆长度，开口为与腰部成135°斜杆，长

度为200mm左右，置于上料输送带距底端1.5m左右处，可根据输送带宽度及草捆尺寸调整修

正架腰部宽度。使用圆盘切割锯对草捆进行拆割操作，并分割绳和割膜两次独立作业。自动

割绳装置由割绳圆盘锯8与割膜圆盘锯7两部分组成，位于上料输送带处的是割绳圆盘锯，

位于翻转架装置处的是割膜圆盘锯，割绳圆盘锯8与割膜圆盘锯7其结构与功率完全相同，

割绳圆盘锯对称安装在输送带两侧，作用为割断草捆圆柱面上的草麻绳，割绳圆盘锯置于

修正架上方400mm左右，在两部件互不不干涉前提下，尽量保证结构布置紧凑，固定座为5#

槽钢焊接架，可根据输送带宽度与草捆直径调整锯片的工作深度，制造安装时应保证锯面

与上料输送带面平行，锯面到带面距离保持与草捆半径相同。使用气动推杆装置（即物料转

向装置）将草捆由上料输送带送到翻转架从而送到下料输送带上。气动推捆装置（即物料转

向装置）为一平面四杆机构，在上料输送带的顶端放置一行程开关，当草捆运行撞击到行程

开关，气缸动作驱动推捆装置将草捆推到下料输送带上。输送带顶端布置气动推捆架防跌

落装置，当气动推捆装置将草捆推至下料输送带后下落，防跌落档杆落到防跌落撑杆上，避

免推架跌落到损伤输送带。下料输送带为一高500mm左右的水平带，放置在上料输送带侧方

并与其垂直，结构与上料输送带相同。割膜圆盘切割锯安装在翻转架装置处，主要作用为从

圆周方向割断草捆外面的拉伸膜。

[0034] 上料输送带尾端一侧靠近翻转架装置，调整翻转架与上料输送带间隙，使草捆平

滑滚至翻转架，后面接下料输送带尾端。翻转架装置上，由减速电机直接驱动承载草捆的皮

带转动，割膜切割锯安装在翻转架靠近下料输送带一侧的下面，旋向与草捆转向相反，主要

作用为割断草捆外面的拉伸膜。下料输送带高度低于翻转架动作后的高度，结构与上料输

送带相同。
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图4
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