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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 5 年 1 2 月 7 日 ( 2 0 2 3 . 1 2 . 7 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 2 / 1 9 0 4 6 9
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 0 5 1 0 2 ( P 2 0 2 3 - 5 0 5 1 0 2 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｃ ３ ０ Ｂ 2 9 / 3 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ３ ０ Ｂ 3 3 / 1 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｃ ３ ０ Ｂ 2 9 / 3 6 　 　 　 Ａ 　 　 　
　 Ｃ ３ ０ Ｂ 3 3 / 1 0 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 8 月 1 6 日 ( 2 0 2 3 . 8 . 1 6 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 サ ン プ ル １ お よ び ２ に 係 る 炭 化 珪 素 基 板 １ ０ ０ を 製 造 す る 際 、 化 学 機 械 研 磨 を 行 う 工 程  
（ Ｓ ３ ０ ） に お い て 、 緩 衝 材 ３ ０ ３ は 使 用 さ れ な か っ た 。 一 方 、 サ ン プ ル ３ に 係 る 炭 化 珪  
素 基 板 １ ０ ０ を 製 造 す る 際 、 化 学 機 械 研 磨 を 行 う 工 程 （ Ｓ ３ ０ ） に お い て 、 緩 衝 材 ３ ０ ３  
が 使 用 さ れ た 。 緩 衝 材 ３ ０ ３ の シ ョ ア Ａ 硬 度 は 、 ６ ８ 度 と し た 。 緩 衝 材 ３ ０ ３ の 圧 縮 率 は  
、 ２ ２ ％ と し た 。
（ 評 価 方 法 ）
　 ミ ラ ー 電 子 顕 微 鏡 ２ ０ ０ を 用 い て 、 サ ン プ ル １ ～ ３ に 係 る 炭 化 珪 素 基 板 １ ０ ０ の 第 １ 主  
面 １ に お け る 潜 傷 ３ ０ の 面 密 度 を 測 定 し た 。 測 定 方 法 は 上 述 の 通 り で あ る 。 具 体 的 に は 、  
株 式 会 社 日 立 ハ イ テ ク 製 の ミ ラ ー 電 子 検 査 装 置 （ Ｍ ｉ ｒ ｅ ｌ ｉ ｓ   Ｖ Ｍ １ ０ ０ ０ ） を 用 い  
て 潜 傷 ３ ０ の 面 密 度 を 測 定 し た 。 紫 外 線 の 波 長 は 、 ３ ６ ５ ｎ ｍ と し た 。 ミ ラ ー 電 子 像 の 測  
定 領 域 ５ ０ の 位 置 は 、 格 子 状 と し た 。 測 定 領 域 ５ ０ は 、 一 辺 が ８ ０ μ ｍ の 正 方 形 と し た 。  
隣 り 合 う ２ つ の 測 定 領 域 ５ ０ の 間 隔 は 、 ６ １ ４ μ ｍ と し た 。 第 １ 主 面 １ に お け る ３ ７ ９ ５  
２ 箇 所 に お い て 、 ミ ラ ー 電 子 像 が 撮 影 さ れ た 。 次 に 、 溶 融 Ｋ Ｏ Ｈ を 用 い て 、 サ ン プ ル １ ～  
３ に 係 る 炭 化 珪 素 基 板 １ ０ ０ の 第 １ 主 面 １ に お け る 貫 通 螺 旋 転 位 ２ １ を 測 定 し た 。 測 定 方  
法 は 上 述 の 通 り で あ る 。 具 体 的 に は 、 Ｋ Ｏ Ｈ 融 液 の 温 度 は 、 ５ ２ ５ ℃ と し た 。 エ ッ チ ン グ  
時 間 は 、 ７ ． ５ 分 程 度 と し た 。 エ ッ チ ン グ 後 、 第 １ 主 面 １ が 、 ノ マ ル ス キ ー 微 分 干 渉 顕 微  
鏡 を 用 い て 観 察 さ れ た 。 ノ マ ル ス キ ー 微 分 干 渉 顕 微 鏡 の 倍 率 は 、 ２ ０ ０ 倍 と し た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ２ 】
　 表 １ に 示 さ れ る よ う に 、 サ ン プ ル １ ～ ３ に 係 る 炭 化 珪 素 基 板 １ ０ ０ の 第 １ 主 面 １ 上 に 形  
成 さ れ た 炭 化 珪 素 エ ピ タ キ シ ャ ル 層 の 表 面 に お け る キ ャ ロ ッ ト 欠 陥 の 面 密 度 は 、 そ れ ぞ れ  
０ ． ５ ５ 個 ／ ｃ ｍ 2 、 ０ ． ３ ６ 個 ／ ｃ ｍ 2 お よ び ０ ． ３ ２ 個 ／ ｃ ｍ 2 で あ っ た 。 サ ン プ ル １  
～ ３ に 係 る 炭 化 珪 素 基 板 １ ０ ０ の 第 １ 主 面 １ 上 に 形 成 さ れ た 炭 化 珪 素 エ ピ タ キ シ ャ ル 層 の  
表 面 に お け る キ ャ ロ ッ ト 欠 陥 の 面 密 度 を 、 第 １ 主 面 １ に お け る 貫 通 螺 旋 転 位 （ Ｔ Ｓ Ｄ ） の  
面 密 度 で 除 し た 値 （ 言 い 換 え れ ば 、 Ｔ Ｓ Ｄ に 対 す る キ ャ ロ ッ ト 欠 陥 の 生 成 率 ） は 、 そ れ ぞ  
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れ 、 ０ ． １ ３ ％ 、 ０ ． ０ ８ ％ お よ び ０ ． ０ ７ ％ で あ っ た 。
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