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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Leder und Pelzen nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Die Entfernung des Naturfetts aus den tierischen H3uten ist fir die Herstellung qualitativ hochwertiger
Leder und Pelzfelle von ausschlaggebender Bedeutung. Ungenligend entfettetes Hautmaterial 148t sich
weder in der gewiinschten Weise gleichmiBig gerben noch firben. Das Endprodukt ist im Falle von Leder
fleckig und/oder erhilt durch bakteriellen Abbau der Fette und Kiristallisation der hochmolekularen gesattig-
ten Fettsduren wdhrend der Lagerung Fettausschldge, bei Pelzfellen zeigt sich eine ungleichgemiBig
gefdrbte Veloursseite, zusdtzlich kdnnen Ortliche Verhdrtungen mit Bruchgefahr des Pelzleders auftreten.

Fir die Entfettung der tierischen H3ute stehen nach dem heutigen Stand der Technik zwei Verfahrens-
arten zur Verfigung: die L&semittelentfettung und die Emulgatorentfettung.

Bei der Losemittelentfettung unterscheidet man die Anwendung der Losemittel in alleiniger Anwendung
ohne Wasser, gegebenenfalls unter Zusatz geringer Tensidmengen als sogenannte Entfettungsverstirker
und die Anwendung der Losemittel in emulgierter Form in wéBriger L&sung.

Bei dem ersten Verfahren handelt es sich um die sogenannte Trockenreinigung, die in geeigneten
Apparaten vor allem bei Pelzfellen meist in bereits gegerbter Form angewandt wird. Fir GroBtierhdute, wie
z. B. Rindshiute, ist dieser ProzeB, aufgrund der Gr&B8e der bendtigten Apparate sowie der im Stand nicht
zu verhindernden L&sungsmittel-Emissionen, nicht anwendbar.

Entfettungsprozesse auf Grundlage des Einsatzes einer Losungsmittel-Emulsion flihren im Stand der
Technik zu groBen, nicht tolerierbaren kologischen Belastungen. Halogenhaltige Kohlenwasserstoffe diirfen
nach den heutigen Verordnungen in vielen LAndern nur noch in Spuren, d. h. in Mengen < 0,1 mg/l, in das
Abwasser gelangen. Auch der Einsatz von Petroleumemulsionen als Entfettungsmedium flihrt zu einer
Belastung der Umwelt und stellt zusitzlich ein Gefahrenpotential aufgrund der Brennbarkeit des Petroleums
dar.

Aus diesen vorwiegend Gkologischen Griinden wird neben der erwdhnten Trockenreinigung der Pelzfel-
le Uberwiegend eine Emulgatorentfettung durchgefiihrt. Hierbei werden anionische und nichtionische Tensi-
de sowie Mischungen beider Tensidtypen eingesetzt. Als nichtionische Tenside standen in ihrer Bedeutung
Uber Jahrzehnte die Alkylphenylpolyglykolether an erster Stelle. Aus &ko/toxikologischen Griinden wird
freiwillig in der Bundesrepublik Deutschland und einigen anderen L&ndern auf die Verwendung dieser
Tenside verzichtet. Die Anwendung der Alkylpolyglykolether bringt im Vergleich zu den Alkylphenylpolygly-
kolethern &hnliche Entfettungseffekte, sie lassen sich leicht biologisch abbauen und fiihren zu keinen
Oko/toxikologisch bedenklichen Spaltprodukten.

Als anionische Tenside werden vorwiegend Fettalkoholsulfate, Fettalkoholpolyglykolethersulfate, Alkan-
sulfonate und Alkylaurylsulfonate verwendet.

Nach dem heutigen Stand der Technik fiihren die zur Verfligung stehenden Tenside und Tensid-
Gemische in den einzelnen Stufen besonders der Lederherstellung und abgeschwécht der Pelzherstellung
zu Stérungen durch intensive Schaumbildung. Diese Schaumbildung tritt beginnend in der Weiche bis hin
zur Wische und bei der Lederherstellung vorwiegend im Ascher und in der Entkilkung auf. Durch dieses
Sch3umen wird zum einen Flotte aus den GerbgefdBen herausgeschleudert, zum anderen wird der
Entfettungseffekt durch die starke Verminderung der Bewegung der Hiute in einer verschiumten gegen-
Uber einer schaumlosen Flotte stark verringert. Hierdurch ergibt sich ein ungeniigender Entfettungseffekt.
Eine kurzfristige Beseitigung des Schaums kann durch Zusatz von Entschdumern erzielt werden, jedoch
werden diese nach einer bereits kurzen Laufzeit dispergiert und verlieren hierdurch ihre Entschdumerwir-
kung. Um zu ausreichenden Entfettungseffekten zu gelangen, muB in kurzen Zeitabstdnden stdndig erneut
Entschiumer zugesetzt werden. Hierdurch erhdhen sich die Kosten fiir das Entfettungsverfahren erheblich.

Zusdtzlich ergeben sich durch das Sch3umen der tensidhaltigen Flotten Probleme in der Abwasseraui-
bereitung. So kann es z. B. durch ein Aufschwimmen der Klérflocke in biologisch arbeitenden Kldranlagen
zu Stérungen kommen.

Die Herstellung schaumarmer, vorwiegend nichtionischer Tenside, z. B. durch eine Verringerung des
Polyglykolether-Anteils, filihrt zu einer schlechten Wasserl8slichkeit und hiermit zu einem schlechten
Entfettungseffekt dieser Verbindungen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von Leder und Pelzen zu
schaffen, mit dem von der Weiche bis zur Wiasche eine ausgezeichnete Entfettung ohne oder mit einer
minimalen, den EntfettungsprozeB nicht stérenden, Schaumbildung erzielbar ist.

Ein diese Aufgabe 16sendes Verfahren ist mit seinen kennzeichnenden Merkmalen im Hauptanspruch
angegeben.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.
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Uberraschend wurde gefunden, daB durch eine Kombination von niedrigethoxylierten Fettalkoholen
(Alkyl/Alkenylpolyglykolethern) und Alkylbenzolsulfonaten sowie anderen anionischen Tensiden in den
ProzeB-Stufen von der Weiche bis zur Wische eine ausgezeichnete Entfettung ohne oder mit einer
minimalen, den EntfettungsprozeB nicht stdrenden, Schaumbildung erzielt werden konnte. Auch in der
Abwasseraufbereitung zeigte sich beim Einsatz der obengenannten Mischung keinerlei durch Entfettungs-
flotten verursachte Schaumbildung.

Durch den Zusatz von Fettalkohol (Alkanol/Alkenol) ist es md&glich, hochkonzentrierte flissige, klare
Gemische aus diesen pastidsen, triiben Tensidmischungen zu erhalten. Diese Produkte k&nnen aufgrund
ihrer flissigen, einheitlichen Konsistenz in prozeBgesteuerten Anlagen problemlos zum Einsatz gelangen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Beispielen ndher erldutert:

Beispiele

1. Herstellungsbeispiele fiir die erfindungsgemiBen Tensidgemische

1.1 40 % Fettalkoho! C10.3 EO werden mit

2 % Fettalkohol Cyo und

10 % Dodecylbenzolsulfonat (Ammoniumsalz) 80 %

gemischt. AnschlieBend werden unter Erwdrmen

48 % Wasser eingerihrt.

Es ergibt sich ein fllissiges, blankes, gelbliches Produkt.
1.2 5 % Cq2-Fettalkohol .4 EO,

10 % Oleylalkohol! (Jodzah! 60/65) 5 EO,

10 % C1o-Alkohol .3 EO

3 % Oleylalkohol (Jodzah! 60/65)

mischen mit

72 % Alkansulfonat Cis; 40 %.

Es ergibt sich ein fllssiges, klares, farbloses Produkt

Angaben in Gew.-%; EO = Ethylenoxid.

2. Anwendungsbeispiele
2.1. Rezeptur zur Herstellung von
Bekleidungs- und M&belleder - Rind aus griiner Rohware
Wasserwerkstatt bis Entfettung

Flotte Temp. Menge Produkt Zeit/ Flotten-
in % °C in % Min.  wechsel
Prozentangaben auf Griingewicht bezogen

Schmutzweiche 200 35 30

Weiche 200 30 0,3 Entfettungsgemisch 1.1.
0,1 ERHAZYM C *]
0,2 Natronlauge 50 %.

5,0 Salz 4N x
alle 60 Min. 5 Min. bewegen
am Morgen bewegen 10

auf Miststellen achten. Diese
mussen vor dem Entfleischen
entfernt werden.
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Flotte Temp. Menge Produkt Zeit/ Flotten-
in % °C in % Min.  wechse!
Prozentangaben auf Gringewicht bezogen

10

15

20

25

30

35

40

entfleischen
Ascher 100 26 1,2 ERHAVIT F® *2
0,8 Schwefelnatrium 60 %. 60
0,5 MNatriumsulfhydrat 72 %.
50 26 4,0 Kalkhydrat
0,5 Salz
0,1 Atznatron 60
0,5 Entfettungsmitte! 1.2.
alle 60 Min. 5 Min. bewegen
U.NL.
am Morgen bewegen 15
Waschen 300 26 0,1 CORJAGEN V neu® *3 15
evtl. nochmals entfleischen
spalten
Prozentangaben auf Spaltgewicht
Entkdlkung 200 35 2,5 Ammonsulfat
0,3 Natriumbisulfit
0,3 Entfettungsmittel 1.1. 45
Beize 1,0 OROPON W® *4 60-180 x
Entfettung 50 35 1,5 Entfettungsmittel 1.1. 30
Splilen 20

In keinem der Arbeitsgange tritt eine Schaumbildung auf.

Die betriebsiliblich weitergearbeiteten Leder zeigten im Wet-blue-
Zustand einen Fettgehalt von 1,4 %.

Ein parallel durchgefiihrter Versuch mit dem gleichen Hautmaterial
und einem betriebsiiblich eingesetzten nichtionogenen Entfettungs-
mittel zeigte vor allem im Ascher und in der Entkdlkung eine starke

50

55

Schaumbildung. Der Fettgehalt im Wet-blue-Zustand lag bei 3,9 %.

2.2. Rezeptur zur Herstellung
getrocknete Peccaries zu Handschuhnappa
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Schmutzweiche

1. Weiche

2. Weiche

Ascher

Waschen

Waschen

Flotte
in %

1000

1000

1000

50

50
70
100
130
100

1000
1000

EP 0 448 948 B1

Temp. Menge Produkt

°oC

25

25

25

25

25
25
25
25
25

25
25

in %

Min.

Prozentangaben auf Trockengewicht

2,5

1,5

0,5
6,0

3,0

Entfettungsmittel 1.2,

Salz
ruhen 30
bewegen 5
insgesamt 240
Entfettungsmiftel 1.2.
bewegen 5
ruhen 30
insgesamt 180
Entfettungsmittel 1.2.
ERHAZYM CV *] 30
ruhen 60
bewegen 5
insgesamt 18Std. x
leicht strecken auf Entfleisch-
maschine
Natronlauge 30 %. 30
Schwefelnatrium 60 %. 120
10
20
20
20
20
Kalkhydrat 120

Mit Automatik alle 60 Min.
5 Min. bewegen
Gesamtdauer 4 Tg.

15
15
entfleischen

Zeit/ Flotten-
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Nachdscher

Waschen
Waschen
Waschen

Entkalkung

Spilen
Pickel

Entfettung

Waschen

2.3. Rezeptur zur Herstellung

Flotte
in %

500

300
300
300

200

100

200

300

weiBgegerbter Pelzschaffelle

von der Weiche bis zur Wische

EP 0 448 948 B1

Temp. Menge Produkt Zeit/ Flotten-
°C in % Min.  wechsel
Prozentangaben auf Entfleischgewicht
25 5,0 Kalkhydrat
0,5 Entfettungsmittel 1.2, 7 Tg.
30 15 x
30 15 X
30 15 - x
35 0,8 Natriumbisulfit ® 15
1,0 DECALTAL N Pulv™*5 30
1,0 Entfettung%ttel 1.2.
2,0 OROPON *4 180 «x
25 10 x
25 10,0 Salz 7 °Bé @ 10
2,0 ESKATAN GLS ™ *6
1,0 CUTAPOL TID+*7 20
0,8 Ameisensdure 85 %.1:5 30
0,5 Schwefelsdure %. 1:5 120
5,0 BAYCHROM *8 360  uU.N,
am Morgen bewegen 30 X
2-3 Tage auf Bock
abwelken
leicht egalisieren auf Falzmaschine
Prozentangaben auf Falzgewicht
40 2,0 Entfettungsmitte! 1.2. 30 X
40 15 X
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Temp. Menge Produkt
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Zeit/ Flotten-

°C ing Min.  wechsel
Flottenverhdltnis im FaR
bezogen auf Salzgewicht 1:10
1. Weiche 25 0,8 Entfettungsmittel 1.1.  2-3Std.
Spiilen 25 ooca 15 x
2. Weiche 25 1,5 Entfettungsmittel 1.1. &0 U.M.
Spiilen 25 am Morgen spiilen ca. 30 x
entfleischen
Wasche und Bleiche 37 0,8 Entfettungsmittel 1.1.
2,0 BLANKIT P *9 ®*
0,5 ml LEUKOPHOR PAT™~*10 120

Spulen 30 ca. 30 X

FuBnoten:

X = Flottenwechsel

u.N. = (ber Nacht

* 1 = Proteolytisches Enzymprodukt

* 2 = Sulfidfreies Ascherhilfsmittel

* 3 = Kondensiertes Polyphosphat

* 4 = Enzymatisches Beizmittel

* 5 = Komplexaktives Entkdlkungsmittel

* 6 = Elektrolytbestdndiges, 50%. anionisches Fettungsmittel

* 7 = 75 %. Fettungsmittel auf Basis von Fischilsulfitat

* 8 = Organisch maskierter Chromgerbstoff

*g = Bleichmittel auf Basis von Natriumhydrosulfit

* 10 = Optischer Aufheller
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von Leder und Pelzen mit einer Entfettung von der Weiche bis zur Wische,
gekennzeichnet durch den Einsatz einer Kombination aus
a)w = 0,40 - 0,90 Cio - Cig-Alkyl/Alkenylpolyglykolether mit 3 - 10 Mol Ethylenoxid pro Mol
Alkohol,
b)w = 0,01 - 0,10 Cs - Cq5-Alkanol/Alkenol,
c)w = 0,08 - 0,55 eines anionischen Tensids/einer anionischen Tensidmischung
in den Prozessen der Weiche bis zur Wische mit einer Gesamtmenge von w = 0,01 - 0,05, bezogen
auf Griingewicht.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Mischungsverhilinis der Komponenten a : b :
c=80:2:18hbis50:8:42.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente a ein Alkanol-
Ethylenoxid-Addukt mit 10 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe und mit 3 bis 10 Mol Ethylenoxid pro
Mol Alkanol ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente a ein Alkenyleth-
ylenoxid-Addukt mit einer Doppelbindung pro Mol Alkenol mit 10 - 18 C-Atomen in der Alkenylgruppe
und 3 - 10 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkenol ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente b ein Alkanol mit 8 - 18
C-Atomen ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente b ein Alkenol mit
einer Doppelbindung pro Mol und mit 8 - 18 C-Atomen ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da3 die Komponente ¢ ein sekundires
Natriumalkansulfonat mit 13 - 20 C-Atomen ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente ¢ ein Alkylbenzol-
sulfonat mit 8 - 18 C-Atomen in der Seitenkette ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente ¢ ein Alkylsulfat
mit 12 - 18 C-Atomen ist.

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente ¢ ein Alkylpoly-

ethersulfat mit 12 - 18 C-Atomen im Alkylrest mit 2 - 8 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol ist.

Claims

1.

A process for the production of leather and furs with degreasing from soaking to washing, characterized
in that a combination of
a) w = 0.40 - 0.90 of Cy0-Cqs-alkyl/alkenyl polyglycol ether with 3 - 10 mol of ethylene oxide per
mole of alcohol,
b) w = 0.01 - 0.10 of Cg-Csg-alkanol/alkenol,
c) w = 0.08 - 0.55 of an anionic surfactant/an anionic surfactant mixture
is employed in the processes of soaking to washing with a total amount of w = 0.01 - 0.05, based on
the green weight.

A process according to claim 1, characterized in that the mixing ratio of componentsa:b:cis80:2:
1810 50 : 8 : 42.

A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component a is an alkanol-
ethylene oxide adduct having 10 to 18 C atoms in the alkyl group and with 3 to 10 mol of ethylene
oxide per mole of alkanol.
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A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component a is an alkenyl-
ethylene oxide adduct with one double bond per mole of alkenol having 10 - 18 C atoms in the alkenyl
group and with 3 - 10 mol of ethylene oxide per mole of alkenol.

A process according to claim 1, characterized in that component b is an alkanol having 8 - 18 C atoms.

A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component b is an alkenol with
one double bond per mole and having 8 - 18 C atoms.

A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component ¢ is a secondary
sodium alkanesulphonate having 13 - 20 C atoms.

A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component ¢ is an alkylbenzene-
sulphonate having 8 - 18 C atoms in the side chain.

A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component c is an alkyl sulphate
having 12 - 18 C atoms.

A process according to either of claims 1 and 2, characterized in that component ¢ is an alkyl
polyether-sulphate having 12 - 18 C atoms in the alkyl radical and with 2 - 8 mol of ethylene oxide per
mole of alcohol.

Revendications

Procédé de fabrication de cuirs et de fourrures comportant un dégraissage allant de la trempe jusqu'au
lavage, caractérisé par |'utilisation d'une combinaison faite de
a) w = 0,40-0,90 en Cio & Cig d'éther alkyle/alkenyle polyglycolique ayant de 3 3 10 molécules
d'oxyde d'éthyléne par molécule d'alcool,
b) w = 0,01-0,10 en Cs & Cy¢ d'alkanol/alcénol,
c) w = 0,08-0,55 d'un tensio-actif anionique/d'un mélange de tensio-actifs anioniques
dans les processus allant du frempage au lavage, la quantité totale de la combinaison étant de w =
0,01-0,05 par rapport au poids de cuir vert.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le rapport entre les composants du mélange
esta:b:c =80:2:18250:8: 42

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la composante a est un produit d'addition
alkanol-oxyde d'éthyléne ayant de 10 & 18 atomes de carbone dans le groupe alkylique et de 3 4 10
molécules d'oxyde d'éthyléne par molécule d'alkanol.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la composante a est un produit d'addition
alcényle-oxyde d'éthyléne comportant une liaison double par molécule d'alcénol ayant de 10 & 18
atomes de carbone dans le groupe alcényle et de 3 & 10 molécules d'oxyde d'éthyléne par molécule
d'alcénol.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la composante b est un alkanol ayant de 8 a
18 atomes de carbone.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caraciérisé en ce que la composante b est un alcénol
comportant une double liaison par molécule et ayant de 8 4 18 atomes de carbone.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la composante ¢ est un sulfonate
secondaire d'alcane de sodium ayant de 13 & 20 atomes de carbone.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la composante ¢ est un sulfonate de
benzol alkylique ayant de 8 & 18 atomes de carbone dans la chaine latérale.
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Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la composante ¢ est un sulfate alkylique
ayant de 12 4 18 atomes de carbone.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la composante ¢ est un sulfaie de

polyéther alkylique ayant de 12 & 18 atomes de carbone dans le reste alkylique contenant 2 &4 8
molécules d'oxyde d'éthyléne par molécule d'alcool.
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