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Descrigac referente 3 patente de in-
vengao de WESTINGHOUSE ELECTRIC COR-
PORATION, norte-smaricana, industri-

al e comercial, com dontleilic em

wos B.U.A.) pova Y"ABA DE LIGACAC
APERFEICOADA ENTRE 0OS TUBOS DE UM
QUEIMADOR ROTATIVO":

DESCRICADO

¢ rednsir ¢ egpago entres tubos de refrigeragao para sielhorar 2

transferéneis 4o calor, cria outros proklemas na combusztae doc
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A patente US 4 724 778 descreve um gueima~-
do rotativo no qual os residuos sblidos municipais sao gqueimaded
num cilindro porosc para os gases, com uma caixa de ar secciona-
da e compartimentada permitindo o fornecimento selectivo de ar
através dos residuos em combustao, por cima dos residuos em com-
bustao, no inicio do processo de combustao e Gepois da combustao
ter sido iniciada. Porém, as abas de ligagao porosas para Gei-
Xar passar os gases gue ligam os tubos de refrigeragﬁo para £ore
mar o dueimaor rotativo, sofre um desgaste do metal e a diminui-
¢30 da espessura, donde resultam maiores custos de manutengac
e perdas de disponibilidade da instalacao.

Entre os objectos da presente invencao po-
de indicar-se a pr@viséa de elementos de abas de ligagao, gue
proporcionam uma dissipaggo de calor mals eficaz, melhoram ¢
fluxo de ar de combustao de entrada e protegem o ambiente &a
combustao dos residuos municipais.

en geral, um gueimador roctative, guando
fabricado segundo a presente invengﬁo, compreende varios tubos
de refrigerag%e paralelos e afastados, dispostos num agregado
circular para formar uvma superficie lateral do gueimaclor cenes-
ricamente cilindrico. A superficie cilindrica estd montada de
modo a rodar em torno de um eixeo inclinado, de modo gue a extre-~
midade de entrada ¢c cilindro fica acima da extremidade de sai-
da. A aha de ligaczo aperfeigoada compreende um certc nlmero
de placas genericamente planas, dispotas entre tubos de refrige-
ragao adjacentes para formar o cilindro. As placas estic dispos-
tas genericaxcute paralelas eubre si, por ordem descendente a
partir da extremidade de entrada para a2 extremidade de saida
do cilindro do queimador, com margens laterais das placas sol=-
dadas acs tubos, com margens de topo sobrepondo-se numa distine
cia I e com um espago D estendendo-se entre placas adjacentes
para permitir que o ar de combustao passe entre as mesmas. As
placas estao dispostas de modo tal que a relagao L/D & maior
que 1 e de preferéncia tem um valor de cerca de 4 para melhorar
o escoamento do ar de entrada & a éura950 dag placas. A disposi~-
gao angular das placas & também variada para proporcionar um
escoamento de ar afluente Optimo para cada parte do gueimador
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rotativo.

A invengao, comoc & apresentada nas reivin-
dicacgoes, serd mais evidente na leitura da descrigao de porme-
nor seguinte, en comhinaggo com os desenhos anexos, nos dguais
oc mesnos nimeros de referdncia representam as mesmas pegas nos
desenhos e cujas figuras representam:

A fig. 1, uma vista esquemftica de um incinerador com um quei-
mador rotativo feito de acordo com a presente inven=-
¢ao;

A fig. 2, uma vista parcizl em corte do gueimador rotativo; e

A fiz. 2, vme vista em oorte parcizl e ampliada de uma parte

do gueinador rotativo.

o aos Cezenhos ew
pormenor e en parbticular & fig. 1, neles estd representado um
incinerador (1) para gueimar residuos sblidos municipais (3),
que & alimentado através de uma tremonha (5) para um &ubolc
(7). 0 &xbolo (7) empurra quantidades discretas de residuos
(3) para o interior de um gueimador rotativo ou cilindro de com-
bustao (9), no gual os residuos (3) sao gueimados. O cilindro
de combustac (9) é formado a partir ¢e um certc nlmero de tubos

~

(11) de refrigeracao genericamente paralelcs dispostos num agre-
gado circular para fomar um cilindro (9). O cilindrico de com~—
bustio (9) estd dividido numa porgac Ge erntrada ou de secagem
(13), acdjzcente & tremonba (35), uma yorg&c intermédia ocu ¢e com-
bustio (15) = uwa porgac de salda ou de cueima (17). O cilindro
de combustao (9) estid montado de modo a rodar em torno de um
eixo inclinado (19) gue forma um angulo {C) com a linha hori-
zontal, de modo que uma cxtremidade entrada (13) do HeSHG figue
colocada acima de uma sua extremidade de salda (17). Uma caixa
de ar (21) estd colocada de modo a fornecer ar de combustao pa-
ra o cilindro de combustac {(9). A caixa de ar (21) estéd gividi-
da numa parte de entrada (23), a partir da gual o ar & forneci-
do para uma parte de entrada ou de secagem (13) do cilindro de

combustdo (9), para secar os residuos (9), uma porgao intermé-
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dia (25) a partir da qual se fornece ar de combustio 3 parte

de combustao (15) do cilindro de combustio (9), para desvolati-
zar e queimar os residuos (3) e uma parte de saida (27), a par-
tir da qual se fornece ar de combustac para a parte de gqueina
(17) do cilindro de combustao (9), para queimar os sdlidos com-
bustiveis e para queimar o CO e guaisquer outros gases combus-
tiveis. Cada ume das partes da caixa de ar (21) esti ainda divi-
dida em partes abzixc do foge e acima do fogo, tendc cada uma
das partes controlos separados de modo gue possam controlar-
~se separadamente o ar abaixo do fogc & o ar acima do fogo em
cada uma cdas partes ¢o cilindrc de combustao (9).

Os gases de escape provenientes cdo cilin-
dro <e combustac rotative (9) escoam-ge através de uma caldei-
ra de recuperagao de calor (31), de ua £iltro {(32) tal como um
precipitador electrostatico ou outros weics Ge filtragen & pa~

ra uma chaminé (35) a partir da gual saem para a atmosfera.

Os tubos de refrigeragac (11) Gue consti-
tuem o cilindro de corbustac rotative (9) sZo alimentados com
fluido ce refrigeragao a partir de uma bomba de circulacgio (37)
gue tem ¢ seuv lado de aspiragac ligado a um tambor de 4gua (39)
na caldeira de recuperacac do calor (31) e faz o retocrac do
fluido de refrigerag%o aquecido para um tambor de vasor (41)
colccado na parte superior da caldeira de recuyeragie doc calor
(31) através de uma unizo rotativa (43) e a tubagem associada
(45).

Comoc se wmostrz nas fig. 2 e 3, os tukos
de refrigeregao (11) est2c separados uns dos outros por meio
de uma aba de 1igag§o aperfeigoada gue compreende um certo nii-
merc de placas genericamente planas (51) dispostas entre tubos
de refrigeracao (11) adjacentes para formar o cilindro de come-
bustao (9). As placas (51) estlc dispostas genericamente para-
lelas entre si por ordem descendentes a partir da extremidade
de entrada do cilindro de combusizo (9) para a2 gua saida. As
margenslaterais das placs (51) s2o soldadas no tubos de refrige-




ragao (11) e a2s margens de topo das placas (51) sobrepdem-se
numa disténcia L com o espago D gue se estende entre placas (51)
0 espagamento & a situag§0 das placas (51) en relaggo unas as
outras polemvariar de uma extremidade do gusimador rotative (9)
para a outra, no entanto, parva proporcionar uma koa penetréggo
do ar de combustac no interiocr dos residuos (3) e no gueimador
(9), devendo a relagao L/D ser maior gue 1 e de preferéncia es-
tar 3 roda de 4. 0 eixc (19) do gueimador rotativo (9) esti in-
clinado de cima para baixc formando um dngulc (C) com a linha
horizontal, geralmente de 62. Comoc se indica na fig. 2, as placas
(51) estao dispostas segundos varios &ngulos (I), () e (0)

em relagao aos tubos de refrigeragao (11). O Angulc (I) & geral-
mente menor gue 62, enguanto o dngule (M) &é geralmente de 62,
posicicnando as placas na parte de queima do cilindro de combus-
tac (¢) genericamente horizontalmente. As placas (51) na parte
de queima (17) do cilindro de combustao (%) Formam um Sngulo

(0) que & maior que 62, para proporcionar uma melhor penetraggo
do ar de combustao nesta zona, sendo a guantidade de ar acima

do fogo fornecido para esta zona de prefer@ncia maior que a guan+
tidade de ar sob o fogo fornecido para a dita zona , para mini-
mizar a quantidade de CO nos gases de escape. Embora os &ngulos
indicados sejam os preferidos para uma Zona particular, entende~
-se que podem utilizar-se miltiplos dngulos numa mesma zdna e

que podem usar-se nasrzonas dngulos diferentes dos indicados.
Uma vantagem de proporcicnar &ngulos menores que 62 & gue os
dnculos menores posicionam as placas (51) de modo Gue, guando
colocados no incinerador (1), elas ficam inclinadas para baixo
e impedem que aluminio fundido entre na caixa de ar (21).

A &isposigao das placas planas (51) entre
os tubos de refrigeraggo {(11) como aqui se estabelece melhora
vantajosamente a transferéncis do caléx para as placas, propor-
cicnando um arrefecimento das placas por convexao mais eficien=-
te quando se forga o ar fluente a escoar-se sobre as superficies
superior e inferior. Esta disposigga também posiciona uma porgao
das placas (51) de modo tal que partes das placas (51) nao ficam

~ ]
em contacto com os residuos em combustao para proporcionar uma
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melhor tranferéncia de calor das porgges gue estac em contacto
com os residuos em combustic, pois mais calor serd conduzido
quer para o ar de combustao afluente guer para os tubos de refrfi-
geraggc (11). 2 cemeds limite de z2r de ccubustac afluente gue
se escoa dos dois lados das placas (51) menteri uma atmosfera
oxidante envolvendc as placas (51) eliminando a exposigao alterp
nada a condigoes redutoras e eﬁidantes, reduzindo assim a ero-
530 e ¢ Cesgaste das placas (51) e melhorando a distribuigao

do ar de combustac afluente sob © fogo para a parte de combustao
(15) do gqueimador rotative (9) guando o ar de combustao entra
no cilindro de combustac (9) prdxzimc da horizontal, sem ter de
suportar pzrcialmente ¢ leito de combustivel como & necessario
com os furos feitos nz aba de ligagge. Também as placas (51)
individuais podem ser removidas e substituidas sem perturbar

as placas(51) vizinhas melhorando a manutengac e a substituig3o
das mesmas.

Embora agui tenham sido apresentadas formagp
de realizagao preferides Ga presente invengao como sendo o me-
lhor modo pritico de realizar a presente invengao presentemente
contemplada pelo invertor, numerosas mcdificagses e adaptagSes
da presente inven950 ocorrerao aos especialistas da matéria.
Portanto, as formas de realizacao devem ser considaradas como
ilustrativas e exemglificativas e deve considerar~-se que numero+
sas modificagoes e adaptagoes da presente invencao tal como es-
t2 descrita nas reivindicacOes serao evidentes para os entendi-
dos na matéria. Assim, pretende-se que as reivindicagoes cubram
tais modificagoes e adaptacoes, considerando-se as mesmas dentro
do espirito e do escopo da presente invengao.

REIVINDICACOES
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Alba de ligagao aperfeigoada para um quei-
mador rotativo (1) utilizado para gqueimar residuos sblidos nuni-
cipais (3) que possui um certo nimero de tubos de refrigeragao




(11) afastados ¢ paralelos, dispostos num grupo circular para
formar um cilindro de combustzo (9), estandc o referido cilin-
dro (9) montadc para rotagac ew vorno de um eikc inclinade (19)

-

de modo gue a extremidade de entrada (13) do cilindro (2) fica
acima Ga extremidade dec saida (17), caracterizada por apresen-
tar um certo nlwmero de placas genericamenie achatadas (51), dis-
postas entre tubos de refrigeracac adjacentes (11), estando as
placas (51) dispostas genericamente paralelas entre si por or-
dein descendente a partir de entrada (13) para a extremidade de
saida (17) ¢o cilindre de combustac (9), com margens laterais
das placas (51) scldéadas nos tubos (11), com margens de topo
sobrepostas numa dist8ncia I e con um espago D estendendo=-
-se entre placas adjacentes para permitir gue o ar de combustao
se escce entre as mesmas.

- 28 -

Aba aperfeigoada de acordo com a reivindi-
cagac 1, caracterizada por a relagao entre L e D ser maiocr
que 1.

- 32 -
Aba aperfeigoada de acordo com a reivindi-

cagao 1, caracterizada por a relagao entre I e D ser geralmente
cerca de 4. '
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Aba aperfeigoada de acordo com a reivindi-
cagao 1, caracterizade por as placas (51) estarem dispostas se-
gunéo um certo dngulo relativamente ao eixo dos tubos contiguos

(11) e por o referido fagulo ser genericammate igual ao &ngulo
de inclinagao do gueimador (1).
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Aba aperfeigoada de acordo com a reivindi-
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|| cagao 1, caracterizada por asg placas (51) estarem dispostas se-
gundo um certo angulo relativamente ao eixo dog tubos contiguos
(11) veriando o 8ugvleo fas placas nag difcrenies porgéss Gc ci=-
lindre ¢z combustac (9).
- 62 -~
peivindie
et 1, tersobarizeds GUME SO
gao Lo qusimadior (9], cstarem dispostes segundo um certc Sngule
] reletivoncote 2o elzo dos tubos conviguce (11} sende o refzrie-
-~
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RESUMO

“ABA DE LIGACAO APERFEICOADA ENTRE OS TUBOS DE UM QUEIMA _
DOR ROTATIVO*™

agerfeigoada entre oz tubos de arre
tivs (1) com uvm cilindro de combusi
para queimar residuos sblidos municipais
dro de combustac (9)

3), no gual o cilin-

4 P4

& formadc por varios tubos de refrigeragao

T

(11) paralelos, dispostos nua grupe civeular, com vArias izlacas
achatadas (51) afastadas, colocadas chtre tubos de refrigeragao
(11) adjacentes, por ordem descendente com extremidades schre-
postas & margens laterais soldadas nes tubos de refrigerag§0
(11) parea formar uma aba de 1igag§0 entre 03 tubus <e refvigera-
gao (11) gue melhora ¢ escozmento do ar de entrada e prolonga a
duragao da aba de ligagio.
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