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W'ynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do kapslowania, zapomoca ktérej zaciska
si¢ kapsle, nalozone na konce szyjek za-
korkowanych butelek. Kapslowanie to od-
bywa sie sposobem umozliwiajagcym nad-
zwyczajna szybkosé pracy, gdyz maszyna
podnosi butelki pomiedzy krazki obracaja-
ce sie wokoto szyjki i ugniatajace kapsle,
a jednoczesnie przesuwa butelki poziomo w
taki sposéb, ze w pewnej chwili mozna bu-
telke juz zakapslowana wyjaé i wstawié na
jej miejsce nastepna butelke, przeznaczona
do kapslowania, nie zatrzymujac dzialania
maszyny.

Przedmiot wynalazku przedstawiony
jest na rysunkach,

Fig. 1 przedstawia zasadnicza cze$é ma-
szyny, a fig. 2—urzadzenie krazkow kaps-
lujacych.

Istotna czesciag maszyny jest pionowy
wal 1 wewnatrz pusty, w ktérym pomie-
szczony jest drugi wal 2. Do watu 1 przy-
mocowana jest u géory plyta 3 i u dotu opra-
wa 4. W oprawie 4 umieszczone sa suwaki
5, mogace si¢ w niej suwaé w kierunku pio-
nowym. Suwaki 5 sg zakoriczone u goéry u-
chwytami 6 dla butelek. Sa one tak urzadzo- -
ne, ze butelka daje sie¢ w uchwyt 6 z tatwo-
$cig wstawié i wyjaé, jednak w czasie znaj-
dowania si¢ w uchwycie 6 jest dosé mocno
w nim osadzona i stanowi jedna dosé sztyw-
na calo$é¢ z uchwytem 6, suwakiem 5 i o-



prawa 4. W dolnej czesci suwaka 5 zamo-
cowana jest poziomo_ oska 7 ze swobodnie
obracajagem sie ma niej kétkiem 8. Oska
7 przesuwa si¢ wraz z ruchem suwaka 5 w
szparze pionowej, wykonanej w tym celu
w oprawie 4. Kétko 8 opiera si¢ na szynie
9, ktéra stanowi zamknieta linje dookola
osi watu 1, polozona w jednej czesci nizej
niz na pozostalej przestrzeni. Kétko 8 za-
tem, zataczajac krag podczas obrotu walu
1, toczy sig po szynie 9 i zmusza suwak 5
wraz z uchwytem 6 i butelka do podnosze-
nia sie do géry i opuszczania nastepnie
wdét pod wplywem wlasnego cigzaru, do-
stosowujac droge swa do szyny 9.

Podczas obrotu walu 7 obraca si¢ wraz
z nim plyta 3, w ktérej sa umocowane u-
rzadzenia 70 do kapslowania, umieszczone
ponad uchwytami 6 dla butelek tak, Ze
kazde z tych urzadzen 10 podczas ruchu
znajduje si¢ stale nad uchwytem 6. Przez
plyte 3 przechodzi wal 2, obracajacy sie w
odwrotnym kiefunku w stosunku do watu
1. Na wale 2 ponad plyta 3 umocowane
jest kolo zgbate 11, obracajace si¢ zapomo-
ca kot zgbatych 12 urzadzenia 10.

Urzadzenie 10 (fig. 2) sklada sie z wy-
drazonego watka 13, do ktérego przymo-
cowane jest wyzej wspomniane kolo zeba-
te 12, obracajace sie¢ wraz z nim. W wydra-
zonym wale 13 znajduje si¢ nieobracaja-
cy sie zderzak 14, z kwadratowa prowad-
nica, zakoriczony gumowa poduszka 15 i
przyciskany wdét sprezyna 16. Wokoto
wydrazonego watka 13 znajduje sig¢ kilka,
np. szesé, drazkéw 17, osadzonych w kole
zebatem 12. Wydrazony watek 13 zakori-
czony jest u dolu tarcza 18, zaopatrzong w
owalne otwory 19, przez ktére przechodza
drazki 17. Ponizej tarczy 18 na drazkach
17 umocowane sa obrotowo krazki 20 z
zaokraglonym brzegiem 21. Drazki 17 do-
ciagane s do wydrazonego watka 13 przez
gumowy pierscien 22, ktérego polozenie da-
je sie regulowaé zapomocg ucha 23, przesu-
wanego na precie 24,

Dzialanie urzadzenia tego jest naste-
pujace.

Po podniesieniu butelka natrafia szyjka
na zderzak 14 i opiera si¢ o poduszke 15,
co umozliwia obracanie sie jej dookola
swej osi, jak rowhiez poruszanie sig¢ sa-
mego kapsla. Przy dalszem podnoszeniu
butelki szyjka, na ktéra nalozony jest luz-
no kapsel, wsuwa sie stopniowo pomiedzy
poruszajace sie szybko dookola niej kraz-
ki 20, dzieki czemu krazki te tocza si¢ do-
okota szyjki. Krazki 20 zaokraglonym
brzegiem 21 przygniataja kapsel, dostoso-
wujac go do ksztaltu szyjki. Krazki 21,
ugniatajac kapsel, moga sie¢ odchylaé po-
przecznie stosownie do ksztaltu szyjki bu-
telki, gdyz drazki 17 majg swobode ruchu
poprzecznego w owalnych otworaeh 19.
Oczywiscie krazkéw 20 moze byé¢ kilka i
moga one posiadaé¢ zaokraglony brzeg 27
na réznych wysokosciach. Gdy butelka
odbywa ruch wdét, krazki 20 tocza sie w
dalszym ciagu dookota szyjki po kapslu
juz przygniecionym.

Caly proces kapslowania odbywa si¢ w
nastepujacy sposéb.

Butelke z natozonym swobodnie na jej
szyjke kapslem zaktada sie do uchwytu 6
w chwili, kiedy uchwyt 6 znajduje si¢ w
najnizszem polozeniu. Butelka porusza sig
w maszynie wokolo po linji falistej leza-
cej na powierzchni walcowej, podnoszac
si¢ do gory i obnizajac wdoél. Kapslowanie
odbywa sie podczas znajdowania si¢ bu-
telki w jej gornem polozeniu, poczem opi-
sujac koto butelka obniza sie.

Po catkowitym obrocie maszyny kazda
butelka zakapslowana dochodzi znéw do
tego samego miejsca, od ktérego swoja
droge rozpoczela, poczem wyjmuje si¢ ja
z uchwytu 6 i zaklada nastepna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do kapslowania butelek,
znamienna tem, ze kapslowanie odbywa si¢



przez tgezepie sig krazkow (29) z zaokra-
glonym brzegiem daokola szyjki butelki w
polaczeniu z wywieraniem nacisku przez
te krazki na szyjke butelki, przy jednocze-
snem wsuwaniu si¢ butelki pomiedzy le
krazki réwnolegle do ich osi przez paru-
szanie si¢ butelki w kierunku jej osi ge-
ometrycznej.

2. Maszyna wedlug zasirz. 1, znamien-
na tem, ze butelka do kapglowapia zakla-
da si¢ w uchwyt (6), znajqdujgcy sie stale
~pod kapslujacem urzadzeniem (10} i wy-
konywujacy jednakowy z pim ruch dooko-
fa pionowej osi maszyny.

3. Maszyna wedlug zasfrz. 2, znamien-
na tem, ze uchwyty (6) do butelek osad:zo-
ne sa na suwakach (5) poruszajacych sig
tylko w pionowym kierunku w oprawig
(4), przymocowanej do gléwnego watu (1)
maszyny.

4. Maszyna wedlug zastrz. 2, 3, zna-
mienna tem, ze suwaki (5) z osadzonemi
na nich uchwytami (6) butelek zaopatrzo-
ne sa w przymocowane do nich kétka (8),
toczace si¢ po nierychomej szynje (9) i
tak uksztaltowanej, ze zmusza suwgki do
podnoszenia si¢ do géry.

5. Maszyna wedlug zastrz. {, zgamien-
na tem, ze krazki kapslujace (20) osadzo-
ne sa obrotowo na drazkach { 17 ) otoczo-
nych wspélnym gumowym luly innym ela-
stycznym pierscieniem, ktéry wywoluje
nacisk tych krazkéw na szyjke putelki.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze szyjka butelki, wsuwajac sig

pomiedzy krazki (20), opiera si¢ o zderzak
(14), ktéry uniemozliwia obracanie sie
kapsla zalozonego swobodnie na szyjke bu-
telki. '

9. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na {em, ze ebracanie si¢ kapslujacego u-
rzadzenia (19) odbywa si¢ zapomoca wy-
drazonego watka (13), w ktérym znajduje
si¢ sprezynujacy, niepolaczony z nim zde-
rzak (14) do przytrzymywania kapsla.

8. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamienna
tem, ze koniec zderzaka (14) wylozony jest
guma (15) lub podobnym materjalem nie-
Slizgajacym sig.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze obracanie si¢ kapslujacego urza-
dzenig (10) odbywa sie¢ zapomoca np. két
zebatych (11, 12), napedzanych przez wal
(2), znajdujacy si¢ w wydrazonym wale
gtéwnym (1) maszyny i obracajacy si¢ w
kierugku odwrotnym do kierunku obrotu
tego gstatniego.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze czeéé krazkéw kapslujacych
(20) uymieszczona jest nigej od pozosta-
tych, wskutek czego krazki zaczynaja swa
czynnp$é kapslowania niejednoczesnie i
pracuja w réznych plaszczyznach.

Slaska Fabryka Wyroboéw
Metalowych ,Mewa"”
Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia.
Zastgpca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 10077,

Ark. 1.

"‘3? ;2

12
L

70 <.




.2 ,'fl/

72

<7 |

LA

=7

Y
////k )
»17\\ | _
____________ || 23
@ o
Y ||
22
<] . //3 ’/24
Bl
N q
{9\\ § B N ;9 18
NN R 1NN

47
20— _ ) —— || 20
. I 2
SR
; 2




	PL10077B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


