EP 0 080 197 A1

Europdisches Patentamt

®@ a» European Patent Office

Office européen des brevets

(3D Versffentlichungsnummer: 0080 197
A1l

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

&) Anmeldenummer: 82110762.0

@ Anmeldetag: 22.11.82

& mtci::B65D 1/48

@ Prioritdt: 26.11.81 DE 3146685
25.11.81 DE 8134335 U
05.02.82 DE 3203995
05.02.82 DE 8202987 U

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung: 01.06.83
Patentblatt 83/22

&) Benannte Vertragsstaaten: AT BE CHDEFR GBITLILU
NL SE

@) Anmelder: Stucki Kunststoffwerk und Werkzeugbau
GmbH., D-4902 Bad Salzuflen 1 (DE)

@ Erfinder: Pradel, Ulrich, Griinstrasse 13, D-4902 Bad
Salzufien 1 (DE)

@ Vertreter: Junius, Walther, Dr., Wolfstrasse 24,
D-3000 Hannover 81 (DE)

€) Kiibel aus Kunststoff.

@ Ein Kiibel aus Kunststoff, insbesondere fiir den Transport

und die Verarbeitung von Fertigmortel, von pyramidenstumpf-
férmiger Gestalt mit einer Randverstarkung aus einem in den
Kunststoff eingebetieten Rohr, welches im Bereich der schma-
leren Seitenwénde unter einem stumpfen Winkel abgebogen
ist, dessen Scheltel nach oben weist, und welches im Bereich
des Scheitelpunktes durch zwei Handgrifflocher frei liegt, wird
s0 gestaltet, daB er billig als Massenartikel herstellbar ist, sich
durch hohe Stabilitdt und einfache Formgestaltung auszeich-
net und sich besonders gut fiir einen Transport mit Transport-
werkzeugen eignet, die unter den oberen Rand des Kubels an-
greifen, wie z.B. Gabeln eines Gabelstaplers.
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Kiibel aus Kunststoff

Die Erfindung betrifft einen Kiibel aus Kunststoff,
insbesondere . fiir den Transport und die Verarbeitung
von FertigmOrtel, von pyramidenstumpffdrmiger
Gestalt mit einer Randverstdrkung aus einem in

den Kunststoff eingebetteten Rohr, welches im
Bereich der schmaleren Seitenwinde unter einem
stumpfen Winkel abgebogen ist, dessen Scheitel
nach oben weist, und welches im Bereich des Schei-
telpunktes durch zwei Handgrifflocher frei liegt.

Ein derartiger Kunststoffkiibel ist aus der DE-PS
27 08 450 bekannt geworden. Dieser fiir Mortel ge-
schaffene Kiibel weist eine gewebeverstirkte Kunst-

- stoffwandung auf, die den aus Stahl bestehenden

Verstidrkungsrahmen in Umfangsrichtung der Rahmen-
teile voll umgreift, in Erstreckungsrichtung der
Rahmenteile aber Bereiche des Rahmens freildft,
die als Osen fiir Kranhaken oder dergleichen dienen,
wobel an der AuBenseite des Behilters Verstér-
kungsrippen angeordnet gind, Die Herstellung aus
gewebeverstidrktem Kunststoff ist sehr arbeits-
aufwendig. Daher werden solche Kilbel in der Her-
stellung recht teuer. Die Herstellung solcher ge-
webeverstirkter Kunststoffkiibel ist fiir eine GroB-
serienfertigung nicht geeignet.

Fir die GroBserienherstellung hingegen geeignet



lo

15

20

25

%0

-2 - | 0080197

ist das SpritzguBverfahren, mit dem Kiibel aus
Kunststoff hergestellt werden konnen. Auf diese
Weise wurde ein Kiibel nach dem DE-GH 18 54 763
hergestellt, dessen Rand eine UmbOrdelung und
unter der UmbOrdelung eine ulst aufweist, Uber
die ein geschlossener Ring aus einem Stahlrohr
gepreBt werden kann, der durch die Wulst einen
festen Sitz zwischen der Wulst und der Umbdrde-
lung erhdlt. Derartig freiliegende Stahlverstér-
kungsringe haben sich aber in der Praxis nicht
bewdhrt, weil ein derartiger Kiibel keine Osen
oder Handgriffldcher aufweisen kann, ohne erheb-
lich an Festigkeit zu verlieren.

Bewahrt hingegen haben sich Kiibel nach der

DE-PS 11 49 292, die eine Randverstidrkung in Form
eines ringférmig gebogenen Metallrohres aufweisen,
welches vom Kunststoff vollig umgeben ist und
mindestens an einer Stelle ihres Umfanges einen
StoB aufweisen, wobel die Enden des Metallrohres
mittels einer einschiebbaren Innen- oder einer
tiberschiebbaren AuBenmuffe miteinander verbunden
sind. Bei diesem Kiibel sind zwei einander gegen-
iberliegende Teilausschnitte des Rohres, das die
Randverstirkung bildet, nicht umspritzt, sondern
liegen frei und dienen als Griffe oder als Angriffs-—
fl&chen von Kranhaken.

Probleme treten hier allerdings auf, wenn die Kibel
eine pyramidenstumpfformige Form haben und durch
Binh&ngen in Kranhaken transportiert werden. Dann
ist merkwiirdigerweise die Stabilitdt der Randver-~
st8rkung schlechter als bei kegelstumpfformigen
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Kibeln, Pyramidenstumpffdrmige Kibel werden aber
gern fir den Transport auf Transportfahrzeugen be-

nutzt, welil dann die rechteckige Ladefliche der
Transportfahrzeuge besser ausnutzbar ist.

.Der Transport dieser Kunststoffkiibel bereitet

aber auch dann Schwierigkeiten, wenn fiir das An-
heben und Transportieren des Kiibels die Gabel
eines Gabelstaplers benutzt wird, die unter den
nach auBen gewdlbten Rand des Kilbels greifen soll.
Denn die Auflagefldchen des Randes sind schmal
und dariiber hinaus noch .gewdlbt.

Eg ist die Aufgabe der Erfindung, einen billig
als Magsenartikel herstellbaren pyramidenstumpf-
formigen Kilbel zu schaffen, der sich durch hohe
Stabilitdt und einfache Formgestaltung auszeich-
net und der besonders gut fiir einen Transport mit
Transportwerkzeugen geeignet ist, die unter den
oberen Rand des Kiibels angreifen, wie z.B. Gabeln
eines Gabelstaplers.

Die Erfindung verbessert den Kiibel der eingangs
genannten Art und ldst die ihr zugrunde liegende
Aufgabe dadurch, daB der verwendete Kunststoff
der einstiickig hergestellten Kunststoffiteile des
Kiibels ein Polyolefin ist, daB die aus diesem
Polyolefin hergestellten Wandungen zumindest an
den TLingsseitenwinden iiber die Wolbung hinaus in
einen nach unten verlaufenden Wandungsteil nach
Art einer Krempe so fortgesetzt sind, daB die
Kiibelwandung und der die Krempe bildende Wandungs-
teil parallel zueinander verlaufen oder einen
spitzen Winkel einschlieBen, daB zgwischen der
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Kibelwandung und dem die Krempe bildenden Wan-
dungsteil eine Vielzahl von Querrippen angeordnet
sind, deren Unterkante mit der Unterkante des die
Krempe bildenden Wandungsteiles fluchtet und iiber
ihren laéngeren Teil parallel zum Kiibelboden ver-
lauft, daB die Randverstidrkung aus zwel gleich-
geformten Rohrteilen in den Mitten der ILEngs-
seiten durch zwei ilbergeschobene Muffen verbun-
den ist, und daB am Rande der HandgrifflOcher ver-
tikal sich nach unten erstreckende kurze Rippen
angeordnet sind, deren Breite der Breite des rohr-
verstérkten Randes des Kibels entspricht.

Ein solcher Kiibel 138t sich pillig als Massenarti-
kel im SpritzguBverfahren herstellen, wozu sich
insbesondere als Kunststoff Polydthylen eignet.
Die hierbei aufzuwendende Handarbeit ist HuSerst
gering, sie besteht lediglich im Einlegen der
Rohr- und Muffenteile in die SpritzguBform. Diese
werden zwischen Stiften, die sich in der Randver-
starkung als vertikal auf die Rohrmitte radial ge-
richtete Lidcher abdriicken und durch Vorspringe

in der Form, die sich als vertikal verlaufende,
seitlich am Rohr tangential anliegende Schlitze
im Kunststoff abdriicken, genauestens in der
SpritzguBform zentriert, so daB die Stérke des

das Stahlrohr und die Muffen umgebenden Kunst-
stoffes tiberall gleich ist. Das ist ganz wesent-
lich fiir die Stabilitdt des Kilbels, Dariiber hinaus
sind am Rande der Handgriffldcher vertikal sich
nach unten ersitreckende kurze Rippen angeordnet,
deren Breite der Breite des rohrverstdrkten Randes
entspricht. Diese Rippen bewirken ein Verhindern
des AusreiBens des Rohres aus dem umgebenden Kunst-
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stoffbett bzw. ein AufreiBen des Randes des Kungst-
stoffes.

Mit diesem Kiibel 188t sich Frischmortel leicht
auf Fahrzeugen und an Kranhaken transportieren.
Die Kilbel weisen eine hohe Lebensdauer suf, ob-
wohl gie ohne Gewebeverstdrkung hergestellt sind.

Diese Gestaltung des Kilbels bringt auch den Vor-
teil mit sich, daB der Rand auf einer groBen
Fliche der Gabel aufliegt, was nicht nur die Sta-
bilitat des Kiibels widhrend des Transporbes erhdht,
sondern dariiber hinaus auch noch den Vorteil mit
sich bringt, daB der Kibel viel weniger leicht von
der Gabel bei starkem Bremsen des Tramsporitfahr-
zeuges abrutscht. Durch die vergrdBerte Auflage-
flache rutscht nicht ein Teil des Randes von der
Gabel ab, Das fithrt dazu, daB der Kiibel sich unter
der in ihm befindlichen IDast nicht so stark wie
bei den herkOmmlichen Gestaltungen verformt. Die-
se Wirkung wird durch die Vielzshl der Querrippen
verstidrkt, weil die Auflage iiber die gesamte Lénge
der L8ngsseitenwiZnde gesichert ist.

Diese Kiibel weisen auch keine am Boden angeord-
neten Tragtraversen parallel zur Kiibelquerachse auf.

‘ZweckmiBig ist es jedoch, unter dem Boden Rippen

von der Stérke der Kibelwandungen anzuordnen, um
zu verhindern, daB der Boden durch ein Schleifen
beim Aufstellen an der Stellfléche mit der Zeit
dinner wird. Diese Rippen dienen somit nicht so
sehr der Verstirkung und Versteifung der Kilbel-
form, sondern lediglich einer Verhinderung des
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Abschleifens des Bodenmaterials und einer Ver-
hinderung des dadurch auftretenden Dimnerwerdens
der Bodenwandung des Kiibels.

Zweckméssig ist es, wenn an den Langsseiten~
wanden je ein Paar sich vertikal nach unten er-
streckender Rippen angeordnet ist, deren Linge
und Breite den Rippen neben den Handgriffldchern
entspricht.

ZweckmifBig ist es, wenn der innen liegende Schlitsz
an der Randverstidrkung eine Grundfliche aufweist,
die abgewinkelt ist.

Vorteilhaft ist es, wenn der Abstand der Quer-
rippen voneinander kleiner als der doppelte Ab-
stand der Kilbelwandung von dem die Xrempe bilden-
den Wandungsteil ist. Denn je dichter der Abstand
der Querrippen voneinander ist, umso hdher ist die
Stabilitdt und umso besser werden die gegen De-
formation besonders gefdhrdeten mittleren Wandungs-
teile geschiitzt. Dabei kann es durchaus den Vorteil
haben, wenn die Querrippen nicht parallel zuein-
ander angeordnet sind, sondern jeweils zwel benach-
barte Querrippen einen spitzen Winkel miteinander
einschlieBen, also z.B. V- oder W-formig gestal-
tet ist. Aber auch eine U-f6rmige Gestaltung, bei
der der die beiden Schenkel miteinander verbinden~
de bogenformige Teil nach auBen gerichtet ist, kann
von besonderem Vorteil sein, n8mlich dann, wenn

das Transportwerkzeug auf der Auflagefléche fir
den Rand des Kilbels nach oben gerichtete Erhe-
bungen aufweist, die in den zwischen den von den
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Querrippen, dem die Krempe bildenden Wandungs-
teil und der Kilbelwandung eingeschlossenen Fichern
eingreift. Derartige Erhebungen auf der Ober-
fl&che des Transportwerkzeuges sichern eine be=-
sonders gute Stabilitdt des Kiibels wihrend des
Transportes. In diese Taschen konnen aber auch
unter Umsténden Kranhaken eingehZngt werden.

Fiir die Herstellung ist es besonders vorteilhaft,
wenn der die Krempe bildende Wandungsteil in einer
genkrecht zum Kilbelboden verlaufenden Ebene liegt.

Das Wesen der Erfindung ist nachstehend anhand

eines in der Zeichnung schematisch dargestellten

Ausfiihrungsbeispieles ndher erliutert. Bs zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht auf die Lé&ngsseite des Kiibels,
im rechten Teil geschnitten,

Fig. 2 eine Ansicht auf die Stirnseite des
Kiibels, in der rechten Hilfte geschnit-
ten,

Fig. 3 eine Ansicht von oben auf ein Eckteil des
Kiibels,

Fig. 4 einen Schnitt durch die Randverstirkung .
léngs der Linie A-j,

Fig. 5 einen Schnitt durch die Randverstirkung
ldngs der Ebene B-B,

Fig, 6. eine Ansicht eines Kiibels auf einen Trans-
portwagen,

Fig, 7 eine Seitenansicht des Kilbels, teilweise
im Schnitt,

Fig., 8 eine Ansicht des Kibels von unten.

Der pyramidenstumpfformige Kilbel weist Liangssei-
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tenwdnde 1, Stirnseitenwinde 2 und einen Boden 3
auf, Die SeitenwZnde 1, 2 sind oben mit einem
Randverstirkungsrohr 4 und Muffen 5 umfassenden
Rand 6 versehen. Die Rohre 4 und die Fuffen 5
sind im Bereich der Lingsseiten 1 v0ollig vom
Kunststoff umgeben. Die Rohre 4 treten lediglich
in einem Teilbereich der Seitenwidnde ohne Kunst-
stoffummantelung hervor, und zwar im Bereich der
als Hand~ oder Kranhakenltcher dienenden Aus-

nehmungen 7. Zu beiden Seiten dieser Ausnehmungen
7 befindet sich eine kurge, nach unten gerichtete

- Rippe 8, die eine Verstédrkung der Kunststoffum-
mantelung 6 im Bereich des Randes darstellt. Durch

diese Rippen 8 wird ein AusreiBen der Xunststoff-
ummantelung 6 dort verhindert, wo das Rohr 4 aus
der Kunststoffummantelung 6 heraustritt. In der
Mitte des Handgriff- bzw. Kranhakenloches 7 ist
das Rohr 4 um einen stumpfen Winkel, vorzugsweise
400, abgewinkelt. Der Scheitel dieser Abwinke=-
lung weist nach oben. Die die beiden Rohrteile

4 miteinander verbindenden Fuffen 5 sind in der
Mitte der Lingsseiten angeordnet.

Der Boden 3 weist auf der Unterseite Rippen 9
auf, deren H6he nur gering ist und zweckmiBi-
gerweise der Stidrke des Wandungsmateriales ent-
spricht. Diese Rippen haben weniger eine Ver-~
stéarkungsfunktion als vielmehr die Funktion zu
verhindern, daB beim Schleifen des Kiibels auf
dem Boden das Bodenmaterial abgeschliffen wird.

Wie aus den Fig. 3 bis 5 am besten ersichtlich,
weist die Kunststoffummantelung 6 im Bereich
der Randverstérkung Locher lo auf, die sich ver-
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tikal und radial zur Mitte des Rohres 4 ersirek-

ken. Diese LOcher stammen von Stiften in der
SpritzguBform, die der horizontalen Zentrierung
des Rohres 4 widhrend des SpritzgieBens dienten.
Neben diesen Paaren von Lochern lo in der Um-

- mantelung 6 weist die Ummantelung 6 noch Schlit-

ze 11 und 12 auf, die ebenfalls wihrend des
Spritzvorganges zur Zentrierung des Rohres 4
in der SpritzguBform gedient hatten. Diese
Schlitze 11, 12 verlaufen im wesentlichen ver-
tikal und tangential zum Rohr 4. Sie ktnnen
eckig oder gerundet sein. Sie stammen von Vor-

springen in der Form, die der Zentrierung des
Rohres 4 dienten. Diese Licher und Schlitze

dienen mnach dem Offnen der SpritzguBform zur
Kontrolle dafiir, daf die Ummantelung 6 um das
Rohr 4 iiberall gleich stark ist.

Der Schlitz 12 weist eine Grundfliche auf, die
abgewinkelt ist und einen Winkel von vorzugs-
weise 135° einschlieBt. Durchhiese Abwinkelung
ist erreicht, daB nahtlos der Kunststoff dexr
Wandung in den Kunststoff der Ummantelung itiber-
geht. Zentrierldcher ktnmnen auch dort ange-
bracht sein, wo sich die Muffe 5 befindet., Die=
se Zentrierldcher und Zentrierschlitze 11, 12
sind filir die Haltbarkeit der Kiibel von groBer
Wichtigkeit, weil durch sie die iiberall gleich-

008
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m#Bige Stirke der Kunststoffummantelung gesichert

ist. Diese Locher lo und Schlitze 11, 12 verbin-

den im allgemeinen nicht das Rohr 4 mit der
AuBenatmosphére, weil sich wiZhrend des Spritz-
guivorganges am Boden der Ldcher lo und der
Schlitze 11, 12 ein sehr dinnes Kunststoffhiut-
chen ausgebildet hat.
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Umn auf der Gabel 17 eines Transportwagens 18 gut
transportiert werden zu ktnnen, ist der obere
Rand 6 mit seiner nach auBen verlaufenden 61—
bung iiber diese hinaus mit einem Wandungsteil

19 nach Art einer Krempe nach unten fortgesetzt.
Dieser Wondungsteil 19 verliuft entweder para-
llel zur Léngsseitenwand 1 oder unter einem
spitzen Winkel, zweckmissigerweise jedoch senk-
recht zum Kiilbelboden 3. Zwischen diesem Wandungs-
teil 19 und der Kiibelwandung 1 ist eine Viel-
zahl von Querrippen 21 angeordnet, deren Unter-
kante mit der Unterkante des die Krempe bilden-
den Wandungsteiles 19 fluchtet und iber ihren
lingeren Teil parallel zum Kiibelboden verliuft.
Zweckmissigerweise ist der Abstand 4 der Quer-
rippen 21 voneinander kleiner als der doppelte
Abstand B der Kibelwandung 1 von dem die Krempe
bildenden Wandungsteil 19.

In den geschnittenen Teilen der Fig., 1 und 2
sieht man die Anordnung dieser Querrippen - weg-
geschnitten ist hier ein Teil des die Krempe
bildenden Wandungsteils 19 -. Aus Fig. 6 und 7
ist ersichtlich, daB die Querrippen senkrecht
zur Lingsseitenwand 1 und zu dem die Krempe
bildenden Wandungsteil 19 verlaufen. Das aber
muB nicht sein. Aus Fig. 8 ist ersichtlich, daB
diese'Querrippen auch eine andere Anordnung
haben ktnnen, ndmlich eine V-formige Anordnung
bei den Querrippen 15, eine W-fOrmige Anordnung
bei den Querrippen 14 und eine U-formige An-
ordnung bei den Querrippen 13.

Die Stabilitit des Behidlters 18Bt sich durch den



lo

~a “n - ~ -

-

P I N O )
22 0

- 11 - . 0080197

*

Stahlrohrring 5 stark erhthen., Ist ein solcher vor-
gesehen, so befinden sich die Querrippen 21, 13,
14, 15 unter der Wolbung, die der das 3tahlrohr

4 vymmantelnde Kunststoff bildet. ZweckméBig

ist die HShe C der Querrippen 21 mindestens eben-~
so hoch,wie der Durchmesser des Stahlrohrverstir-
kungsringes 4, 5.

Es besteht auch die Moglichkeit, anstatt Muffen
5 iiber die Rohre4 zu schieben, in die Rohre 4
Stébe oder Rohre mit kleinerem Durchmesser
einzuschieben,.

-« - s ‘- ~ LYY
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Anspriche

Kiibel aus Kunststoff von pyramidenstumpfformiger
Gestalt mit einer Randverstirkung aus einen in
den Kunststoff eingebetteten 3ohr, welches im
Bereich der schmaleren Seitenwinde unter einen
S%umpfen Winkel gebogen ist, dessen Scheitel
nach oben weist, und welches im Bereich des
Scheitelpunktes durch zwel HandgrifflGcher frei
liegt,

dadurch gekennzeichnet,

daf der verwendete Kunststoff der einstiickig
hergestellten Kunststoffteile des Kilbels ein
Polyolefin ist, daB die aus diesem Folyolefin
hergestellten Wandungen zumindest an den ILZEngssei-
tenwinden (1) iiber die Wolbung hinaus in einen
nach unten verlaufenden Jandungsteil (19) nach
Art einer Krempe so fortgesetzt sind, dafB die
Kiibelwandung (1) und der die Kremme bildende
Jandungsteil (19) parallel zueinander verlaufen
oder einen spitzen Jinkel einschlie8en, daB zwi-
schen der Kiibelwandung (1) und dem die Krempe
bildenden Wandungsteil (19) eine Vielzahl von
Querrippen (21) angeordnet sind, deren Unter-
kante mit der Unterkante des die Krempe bilden~
den Wandungsteiles (19) fluchtet und iiber ihren
l3ngeren Teil parallel zum Kibelboden verl&uft,
daR die Randverstirkung aus zwel gleichgeformten
Rohrteilen (4) in den Mitten der ILéngsseiten (1)
durch zwel Ubergeschobene Muffen (5) verbunden
ist, und daB am Rande der Hendgriffitcher (7)
vertikal sich nach unten erstreckende kurze
Rippen (8) angeordnet sind, deren Breite der Brei-

te des rohrverstidricten Randes des Kibels entspricht.
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2. Kibel nach Ansvruch 1,

4.

dadurch gekennzeichnet,
daf in dem die Randverstirkung umgebenden Kunst-
stoff (6) auBerhaldb der Muffen (5) abwechselnd
Paare von vertikal auf die Rohrmitte radial ge-~
richteten Lchern (lo) und von vertikal ver-

laufenden, seitlich am Rohr (4) tangential an-
liegenden Schlitzen (11, 12) angeordnet sind.

Kiibel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Grundfliche des nach innen gerichteten
Schlitzes (12) eine Abwinkelung oder Ausrundung
aufweist.

Kiibel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand (4A) der Guerrivpen (21) vonein-
ander kleiner als der doppelte Abstand (B) der

Kiibelwandung von dem die Krempe bildenden Jan-

dungsteil (19) ist.

Kitbel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnedt,

daB der die Krempe bildende JWandungsteil (19)
in einer senkrecht zum Xitbelboden (3) verlau-
fenden i#Zbene liegt.

Kiibel nach Anspruch 1,
dadurch gekemnnzeichnet,

daB die Juerrippen (21) in ihrer Linge und Breite

den Rippen (8) neben den Handgrifflchern ( 7)
entspmchen.,
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7. KXiibel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB unter dem Boden (3) Rippen (9) von der Stir-
ke der Kibelwandungen angeordnet sind.
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