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Urządzenie do selekcji wielogrupowej przedmiotów

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do se¬
lekcji wielogrupowej przedmiotów.

Urządzenie według wynalazku ma zastosowanie
szczególnie do selekcji wielogrupowej igieł wtry-
skiwaczy oraz kulek, rolek i igieł łożyskowych.

Znane jest urządzenie do selekcji wielogrupowej
przedmiotów, na przykład z opisu patentowego Re¬
publiki Federalnej Niemiec Nr 473 782, składające
się ze stanowiska pomiarowego, które jest częścią
elektrycznego urządzenia komapensująco-wprowa-
dzającego, tarczy transportującej i skrzydeł zwrot¬
nicy, których rozmieszczenie sprzęgnięte jest z włą¬
czeniem kompensacji samoczynnie działającego
urządzenia kompensacyjno-wprowadzającego.

Działanie tego znanego urządzenia polega na tym,
że skrzydła zwrotnicy ustawione są w zależności
od wyniku pomiaru, wskutek czego zmierzone
przedmioty podawane są przez tarczę transportu¬
jącą do właściwych zasobników-

Znane jest również . urządzenie do sortowania
przedmiotów, w którym zmierzone przedmioty
wrzucane są do kanału sortującego, skąd za po¬
mocą sterowanych płytek zwrotnych kierowane są
ukośnymi kanałami do odpowiednich zasobników.

Te znane urządzenia sortujące nie spełniają do¬
brze zadania, jeżeli zachodzi potrzeba sortowania
przedmiotów na większą ilość grup. Sortowane
przedmioty, przy zwiększaniu ilości grup, muszą
przebywać coraz dłuższą drogę. W wyniku takie¬
go postępowania zwiększa się wymiary gabaryto-
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we urządzenia, a tym samym czas selekcji. Powo¬
duje to w praktyce ograniczenie ilości grup.

Wyżej wymienione wady i niedogodności rozwią¬
zuje urządzenie według wynalazku, pozwalające na
sortowanie przedmiotów na praktycznie nieograni¬
czoną ilość grup, przy jednakowej drodze przebie¬
gu sortowanych przedmiotów do poszczególnych za¬
sobników.

Istota działania urządzenia według wynalazku
polega na tym, że zmierzone przedmioty kierowa¬
ne są, przez obrotową głowicę rozdzielczą, ukośnym
kanałem do poszczególnych zasobników rozmiesz¬
czonych na obwodzie koła. Ukośny kanał głowicy
rozdzielczej tworzy z wałem, na którym głowica
jest osadzona, kąt ostry.

Urządzenie według wynalazku jest uwidocznio¬
ne na rysunku, na którym fig. 1 przedstawia urzą¬
dzenie w przekroju podłużnym wraz ze schema¬
tem blokowym układów elektronicznych, a fig. 2
— przekrój wzdłuż linii A-A na fig. 1 bez widoku
na podstawę.

Urządzenie do selekcji wielogrupowej przedmio¬
tów według wynalazku, uwidocznione na fig. 1 i
fig. 2, składa się z zasobnika 1, połączonego pro¬
wadnicą 2 z podajnikiem skokowym 3, którego
przedłużenie stanowi zasobnik kompensacyjny 4.
Tarcza transportująca 5 osadzona jest na wspólnej
osi 6 z krzywką 7, która realizuje podawanie
przedmiotów za pomocą popychacza krzywkowego
8, a za pośrednictwem mikrołącznika 9 sygnalizu-
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je do układu logicznego 10 położenie tarczy trans¬
portującej 5. Tarcza transportująca 5 napędzana
jest poprzez przekładnię pasową 11 silnikiem 12.

Pomiar przedmiotów następuje na stanowisku
pomiarowym 13, a wynik pomiaru przekazywany
jest poprzez wskaźnik sygnalizacji odczytu 14 do
układu logicznego 10. Rynna 15 łączy tarczę trans¬
portującą 5 z obrotową głowicą rozdzielczą 16, osa¬
dzoną na wale 17, przekazującą przedmioty z ka¬
nału 18, rynnami 19, do poszczególnych zasobników
20 rozmieszczonych na obwodizie koła. Obrotowy
ruch głowicy rozdzielczej 16 realizowany jest sil¬
nikiem 21, a jej położenie sygnalizowane jest do
układu logicznego 10 przy pomocy kontaktronow
22 również rozmieszczonych na obwodzie koła.
Układ logiczny 10, w zależności od wyniku pomia-
ru steruje położeniem głowicy rozdzielczej 13 za
pośrednictwem sterownika 23. Błąd w działaniu
układu logicznego 10 lub silnika 21 sygnalizowany
jest lampkami kontrolnymi 24-

Działanie urządzenia według wynalazku polega
na tym, że przedmioty przeznaczone do selekcji
podawoie są na tarczę transportującą 5 z zasobni-
ka 1 poprzez prowadnicę 2, podajnik skokowy 3
i zasobnik kompensacyjny 4. Podawanie detali z
zasobnika kompensacyjnego 4 na tarczę transportu¬
jącą 5 realizuje popychacz .krzywkowy 8 napędza¬
ny krzywką 7. Tarcza transportująca 5 dostarcza
przedmioty na stanowisko pomiarowe 13. Wynik
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pomiaru przekazywany jest do wskaźnika sygnali¬
zacji odczytu 14, skąd dociera do układu logiczne¬
go 10. W układzie logicznym 10 wynik pomiaru zo¬
staje przetworzony na sygnał wykonawczy.

Sygnał wykonawczy przekazany zostaje do ste¬
rownika 23, który przy pomocy silnika 21 ustawia
kanał 18 głowicy rozdzielczej 16 nad właściwym
dla zadanego wyniku pomiaru zasobnikiem 20. W
tym momencie przedmiot opuszcza tarczę transpor¬
tującą 5, a następnie trafia poprzez rynnę 15, ka¬
nał 18 i rynnę 19 do zasobnika 20.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie do selekcji wielogrupowej przed¬
miotów składające się z zespołu podającego, stano¬
wiska pomiarowego, tarczy transportującej i elek¬
trycznego zespołu kontrolno-selekcyjnego, znamien¬
ne tym, że posiada obrotową głowicę rozdzielczą
(16) osadzoną na wale (17), której kanał (18), two¬
rzący z wałem (17) kąt ostry, stanowi połączenie
rynny (15) z poszczególnymi zasobnikami (20) roz¬
mieszczonymi na obwodzie koła*.

2 Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że poszczególne zasobniki (20) połączone są z ka¬
nałem (18) głowicy rozdzielczej (16) rynnami (19).

3 Urządzenie według zastrz. 1 albo 2, znamien¬
ne tym, że głowica rozdzielcza (16) osadzona jest
bezpośrednio na wale silnika (21).
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