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(54) DICHTUNGSANORDNUNG

(57) Bei einer Dichtungsanordnung zum Abdichten einer
im Wesentlichen horizontal verlaufenden Trennfuge
(1) zwischen wenigstens einem ersten Betonfertigteil
(2) und einem zweiten Betonteil (3), wobei der erste
Betonfertigteil (2) im Wesentlichen vertikal auf dem
zweiten Betonteil (3) angeordnet ist, wird zur
schnellen und kostenglnstigen Bildung eines
Behalters aus Betonfertigteilen (2) und Betonteilen
(B), welcher zerstérungsfrei auseinander genommen
und wieder zusammengesetzt werden kann
vorgeschlagen, dass der erste Betonfertigteil (2) an
dessen dem zweiten Betonteil (3) zugewandten
ersten Unterseite (4) wenigsten eine erste Nut (5)
aufweist, und/oder dass der zweite Betonteil (3) an
dessen dem ersten Betonfertigteil (2) zugewandten
zweiten Oberseite (6) wenigstens eine zweite Nut
(7) aufweist, dass in der wenigstens einen ersten
und/oder zweiten Nut (5, 7) wenigstens ein
Dichtelement (8) angeordnet ist, und dass das
wenigstens eine Dichtelement (8) lediglich durch die
Gewichtskraft ~wenigstens des einen ersten
Betonfertigteils (2) komprimiert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dichtungsanordnung gemaB dem Oberbegriff des Patentan-
spruches 1.

[0002] Es ist bekannt Behélter aus Betonfertigteilen und Betonteilen herzustellen. Die einzelnen
Betonfertigteile, welche zusammen mit einem Betonteil den Behalter bilden, werden hiebei
mittels vergossener Anschlusseisen, oder mittels Spannkabeln verbunden. Zur Abdichtung
derartiger Behélter ist es bekannt die Fugen zwischen zwei Betonfertigteilen bzw. einem Beton-
fertigteil und einem Betonteil mit einer Vergussmasse auszufiillen, wobei bekannt ist, an we-
nigstens einem der Betonfertigteile bzw. dem Betonteil eine Aussparung zur Aufnahme der
Vergussmasse vorzusehen. Nachteilig daran ist, dass die Herstellung eines derartigen Behal-
ters sehr viel Zeit in Anspruch nimmt, da das Aushérten der Vergussmasse abgewartet werden
muss, bevor der Behélter beflllt werden kann. Weiters kommt es aufgrund der starren Verbin-
dung zwischen den einzelnen, mittels Anschlusseisen verbundenen Teilen zu Einspannmomen-
ten und Ausgleichsspannungen, welche in der weiteren Folge zu einem vermehrten Auftreten
von Rissen bei derartigen Behéltern fihrt. Um die Rissbildung zu vermindern, ist ein hoher
Anteil an Stahlarmierung bei derartigen Behaltern bzw. den bei derartigen Behaltern verwende-
ten Betonfertigteilen bzw. Betonteilen notwendig, was wiederum hohe Kosten verursacht. Hinzu
kommt, dass die erwédhnte Vergussmasse sehr kostenintensiv ist, und eine sichere und dauer-
hafte Abdichtung des Behélters groBe Sorgfalt und Sachkenntnis bei der Verarbeitung der
Vergussmasse auf der Baustelle erfordert, was im Allgemeinen beides nicht in dem notwendi-
gen MaBe sichergestellt werden kann, weshalb derartige Behélter herstellungsbedingt oftmals
lecken.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Dichtungsanordnung der eingangs genannten
Art anzugeben, mit welcher die genannten Nachteile vermieden werden kdnnen, mit welcher
schnell und kostenginstig ein Behélter aus Betonfertigteilen und Betonteilen gebildet werden
kann, welche bereits kurze Zeit nach dessen Fertigstellung dicht ist, und welche zerstérungsfrei
auseinander genommen und wieder zusammengesetzt werden kann.

[0004] ErfindungsgemaB wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

[0005] Durch eine derartige Dichtungsanordnung kann schnell und kostenglnstig ein Behalter
aus Betonfertigteilen und/oder Betonteilen gebildet werden, welcher kostenglinstig in der Her-
stellung ist, auf aufwendige Stahlarmierungen verzichten kann, welcher schnell und unkompli-
ziert aufgebaut werden kann, wobei auf Vergussmassen und Verbindungsmittel, wie etwa
Schrauben, verzichtet werden kann, und welcher ohne zeit- und arbeitsaufwendige Abdich-
tungsmaBnahmen dicht ist. Dadurch kdnnen Fugen eines Behélters in einem Arbeitsgang mit
der Bildung des Behalters abgedichtet werden, wodurch ein derart gebildeter Behalter sofort
nach dessen Bildung dicht und beflllbar ist. Da eine derartige Dichtungsanordnung frei von
Befestigungsmittel und Vergussmassen ist, kann diese auch wieder auseinander genommen
werden, wodurch ein Behalter umfassend derartige Dichtungsanordnungen schnell und unkom-
pliziert wieder abmontiert und an einen anderen Einsatzort transportiert werden kann.

[0006] Die Unteranspriiche, welche ebenso wie der Patentanspruch 1 gleichzeitig einen Teil
der Beschreibung bilden, betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

[0007] Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in wel-
chen eine lediglich bevorzugte Ausfiihrungsform beispielhaft dargestellt ist, ndher beschrieben.
Dabei zeigt:

[0008] Fig. 1  eine Anordnung eines ersten und zweiten Betonfertigteils vor deren Zusammen-
fligung; und

[0009] Fig. 2 eine Anordnung eines ersten und zweiten Betonfertigteils unter Ausbildung
einer erfindungsgemaBen Dichtungsanordnung.

[0010] Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Dichtungsanordnung zum Abdichten einer im Wesentlichen
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horizontal verlaufenden Trennfuge 1 zwischen wenigstens einem ersten Betonfertigteil 2 und
einem zweiten Betonteil 3, wobei der erste Betonfertigteil 2 im Wesentlichen vertikal auf dem
zweiten Betonteil 3 angeordnet ist, wobei der erste Betonfertigteil 2 an dessen, dem zweiten
Betonteil 3 zugewandten ersten Unterseite 4 wenigsten eine erste Nut 5 aufweist, und/oder
dass der zweite Betonteil 3 an dessen, dem ersten Betonfertigteil 2 zugewandten zweiten
Oberseite 6 wenigstens eine zweite Nut 7 aufweist, dass in der wenigstens einen ersten
und/oder zweiten Nut 5, 7 wenigstens ein Dichtelement 8 angeordnet ist, und dass das wenigs-
tens eine Dichtelement 8 lediglich durch die Gewichtskraft wenigstens des einen ersten Beton-
fertigteils 2 komprimiert ist.

[0011] Durch eine derartige Dichtungsanordnung kann schnell und kostenglnstig ein Behalter
aus Betonfertigteilen 2 und/oder Betonteilen 3 gebildet werden, welcher kostengulnstig in der
Herstellung ist, auf aufwendige Stahlarmierungen verzichten kann, welcher schnell und unkom-
pliziert aufgebaut werden kann, wobei auf Vergussmassen und Verbindungsmittel, wie etwa
Schrauben, verzichtet werden kann, und welcher ohne zeit- und arbeitsaufwendige Abdich-
tungsmaBnahmen dicht ist. Dadurch kénnen Trennfugen 1 eines Behdlters in einem Arbeits-
gang mit der Bildung des Behélters abgedichtet werden, wodurch ein derart gebildeter Behalter
sofort nach dessen Bildung dicht und beflllbar ist. Da eine derartige Dichtungsanordnung frei
von Befestigungsmittel und Vergussmassen ist, kann diese auch wieder auseinander genom-
men werden, wodurch ein Behalter umfassend derartige Dichtungsanordnungen schnell und
unkompliziert wieder abmontiert und an einen anderen Einsatzort transportiert werden kann.

[0012] Erfindungsgemé&Be Dichtungsanordnung sind zur Abdichtung von im Wesentlichen
horizontalen Trennfugen 1 zwischen wenigstens einem ersten Betonfertigteil 2 und einem zwei-
ten Betonteil 3 vorgesehen. Bei einer erfindungsgemaBen Dichtungsanordnung ist vorgesehen,
dass die Abdichtung der Trennfuge 1 zwischen wenigstens einem ersten Betonfertigteil 2 und
einem zweiten Betonteil 3 lediglich aufgrund der Belastung bzw. Komprimierung des wenigs-
tens einen Dichtelements 8 erfolgt. Horizontales Verschieben der einzelnen vertikal Gbereinan-
der angeordneten Betonfertigteile 2, bzw. des ersten Betonfertigteils 2 auf dem zweiten Beton-
teil 3 wird lediglich durch die Gewichtskréfte des wenigstens einen ersten Betonfertigteils 2 und
die an der Trennfuge 1 auftretenden Reibungs- und/oder Haftkrafte verhindert. Hiezu ist ein im
Wesentlichen horizontaler Verlauf der wenigstens einen Trennfuge 1 vorteilhaft. Unter dem
Begriff: ,,im Wesentlichen horizontal" ist dabei bevorzugt zu verstehen, dass die wenigstens eine
Trennfuge 1 gegenlber der Horizontalen nur so weit geneigt ist, dass ein sicherer Stand eines
bestimmungsgeman beflllten Behalters gewahrleistet ist. Besonders bevorzugt kann vorgese-
hen sein, dass die wenigstens eine Trennfuge 1 einen Winkel kleiner 20° gegentber der Hori-
zontalen aufweist.

[0013] Bei einem ersten Betonfertigteil 2 kann es sich um jede Art eines Betonfertigteils han-
deln. Bevorzugt ist der erste Betonfertigteil 2 jeweils als einstiickiger Betonfertigteil 2 ausgebil-
det. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass der erste Betonfertigteil 2 mehrteilig ausgebil-
det ist, etwa als Rohrsegment 10, welches aus mehreren Einzelelementen zusammengesetzt
ist. Der erste Betonfertigteil 2 kann jede vorgebbare Formgebung aufweisen, welche eine Her-
stellung als Betonfertigteil ermdglicht. Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der erste
Betonfertigteil 2 als, vorzugsweise im Wesentlichen rundes, Rohrsegment 10 oder als, vor-
zugsweise im Wesentlichen plane, Deckplatte ausgebildet ist. Dadurch wird das Bilden von
Behaltern, welche aus Betonfertigteilen 2 gebildet sind, besonders einfach gestaltet. Dadurch
kann auf besondere Anschlusselemente, insbesondere Anschlusseisen verzichtet werden,
wodurch das Bilden der einzelnen Betonfertigteile 2 vereinfacht wird, und die Herstellungskos-
ten gering gehalten werden kénnen. Durch das Fehlen von scharfkantigen Teilen, welche aus
den Betonfertigteilen 2 hervorstehen, wird weiters die Verletzungsgefahr bei der Fertigung und
Montage der Betonfertigteile 2 verringert.

[0014] Bevorzugt ist vorgesehen, dass der zweite Betonteil 3 als vor Ort gegossener Betonteil 3
ausgebildet ist. Dies ist besonders bevorzugt bei der Ausbildung des zweiten Betonfertigteils 3
als, vorzugsweise im Wesentlichen plane, Bodenplatte 9 vorgesehen. Die vor Ort-Bildung einer
derartigen Bodenplatte 9 stellt im Allgemeinen keine Uberhdhten Anforderungen an die
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Baumannschaften. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass der zweite Betonteil 3 als zwei-
ter Betonfertigteil ausgebildet ist, wodurch insbesondere das Bilden von Behaltern aus mehr-
fach Ubereinander angeordneten Betonfertigteilen ermdglicht wird. Dabei kdnnen samtliche
Vorteile der Ausbildung des ersten Betonfertigteils geltend gemacht werden. Samtliche auf die
Ausbildung einer Dichtungsanordnung der Trennfuge zwischen einem ersten Betonfertigteil 2
und einem zweiten Betonteil 3 gerichteten Ausflhrungsbeispiele und Vorteile kénnen auch bei
der Ausbildung des zweiten Betonteils 3 als zweiter Betonfertigteil geltend gemacht werden. Die
Anwendung der erfindungsgemaBen Dichtungsanordnung ist nicht auf einen ersten Betonfertig-
teil 2 und einen zweiten Betonteil 3 beschrankt, sondern erstreckt sich bevorzugt auf jede vor-
gebbare Anzahl an lbereinander angeordneten bzw. anordenbaren Betonfertigteilen 2.

[0015] Erste und zweite Betonfertigteile 2 zur Anwendung zusammen mit der erfindungsgema-
Ben Dichtungsanordnung sind zur im Wesentlichen horizontalen Ubereinanderanordnung vor-
gesehen, und weisen - in Gebrauchslage - wenigstens eine Unterseite und eine Oberseite auf.
Die Unterseite und die Oberseite der einzelnen Betonfertigteile 2 ist dabei derart gestaltet, dass
eine Abdichtung einer Trennfuge 1 zwischen dem ersten Betonfertigteil 2 und dem zweiten
Betonteil 3 bzw. dem zweiten Betonfertigteil unterstiitzt wird, daher dass wenigstens die erste
Unterseite 4 des ersten Betonfertigteils 2 und die zweite Oberseite 6 des zweiten Betonteils 3
bzw. Betonfertigteils eine Oberflachenrauheit aufweisen, deren Rauhtiefe geringer ist, als die
durch das wenigstens eine Dichtelement 8 abdichtbare maximale Héhe bzw. Strecke. Bevor-
zugt ist vorgesehen, dass wenigstens die erste Unterseite 4 und die zweite Oberseite 6 im
Wesentlichen als plane Flache ausgebildet sind, wobei bevorzugt in der Herstellung von Beton-
fertigteilen 2, bzw. Betonteilen 3 Ubliche Fertigungstoleranzen anzuwenden sind. Die einander
zugewandten Ober- bzw. Unterseiten, wie etwa die erste Unterseite 4 und die zweite Oberseite
6, sind weiters zur Ausbildung von Reibungskraften vorgesehen, welche einen seitlichen bzw.
horizontalen Versatz des ersten Betonfertigteils 2 gegenliber dem zweiten Betonteil 3 bzw.
Betonfertigteil verhindern. Hiebei wirken sich die hohen Massen der ersten bzw. zweiten Beton-
fertigteile 2 und die Oberfldchenrauheit wenigstens der ersten Unterseite 4 und der zweiten
Oberseite 6 besonders vorteilhaft aus. Dadurch kann auf weitere Befestigungsmittel, wie etwa
Spannkabel, Schrauben oder Anschlusseisen verzichtet werden, wodurch die Zeit zur Bildung
einer Anordnung aus einem ersten Betonfertigteil 2 und einem zweiten Betonteil 3 bzw. Beton-
fertigteil gegenlber herkdmmlichen Konstruktionen sehr gering ist, und diese wieder zerst6-
rungsfrei auseinander genommen werden kann.

[0016] Wenigstens der erste Betonfertigteil 2 oder der zweite Betonteil 3 bzw. Betonfertigteil
weisen an der Seite, welche beim geplanten Zusammensetzen der beiden Teile jeweils dem
anderen Teil zugewandt ist, daher der jeweiligen Unter- bzw. Oberseite, wenigstens eine Nut 5,
7 auf. Es kann vorgesehen sein, dass der erste und/oder der zweite Betonfertigteil 2 jeweils
eine vorgebbare Mehrzahl an ersten bzw. zweiten Nuten 5, 7 aufweisen. Bei einer ersten Aus-
fihrungsform weist der erste Betonfertigteil 2 an dessen dem zweiten Betonteil 3 zugewandten
ersten Unterseite 4 wenigsten eine erste Nut 5 auf. Bei einer zweiten bevorzugten Ausfihrungs-
form weist der zweite Betonteil 3 an dessen dem ersten Betonfertigteil 2 zugewandten zweiten
Oberseite 6 wenigstens eine zweite Nut 7 auf. Bei einer dritten bevorzugten Ausflihrungsform,
welche auch in den Fig. 1 und 2 dargestellt ist, weist sowohl der erste Betonfertigteil 2 eine
erste Nut 5 auf, als auch der zweite Betonteil 3 eine zweite Nut 7 auf.

[0017] Die wenigstens eine Nut 5, 7 kann jeden vorgebbaren Querschnitt aufweisen, wobei
besonders bevorzugt vorgesehen ist, dass die erste und/oder die zweite Nut 5, 7 einen recht-
eckigen oder einen trapezférmigen Querschnitt aufweist. Dies weist vor allem fertigungstechni-
sche Vorteile auf, wobei ein trapezférmiger Querschnitt die Herstellung der Nut 5, 7 als Teil
eines Gussprozesses zur Bildung eines Betonfertigteils 2 unterstiitzt, wie dies etwa auch in den
Fig. 1 und 2 am Beispiel des ersten Betonfertigteils 2 dargestellt ist. Ein rechteckiger Quer-
schnitt unterstitzt vor allem die Herstellung eines nach der Herstellung eines Betonfertigteils 2
bzw. eines Betonteils 3 gebildeten Nut 5, 7, etwa durch Frésen. Bei der Ausbildung des zweiten
Betonteils 3 als vor Ort gegossene Grundplatte 9 ist bevorzugt die Bildung der zweiten Nut 7
mittels Frésen vorgesehen.
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[0018] Die wenigstens eine erste bzw. zweite Nut 5, 7 ist zur Aufnahme wenigstens eines Dich-
telements 8 vorgesehen. Die wenigstens eine Nut 5, 7 ist daher bevorzugt an jedem Bereich
der Seite, daher der jeweiligen Unter- bzw. Oberseite, welche beim geplanten Zusammensetzen
der beiden Betonfertigteile 2, 3 jeweils dem anderen Betonfertigteil 2, 3 zugewandt ist, ange-
ordnet, welcher dazu vorgesehen ist, beim Zusammensetzen des ersten Betonfertigteils 2 und
des zweiten Betonteils 3 bzw. Betonfertigteils im Wirkungsbereich der jeweils anderen Seite zu
liegen. Daher ist die wenigstens eine Nut 5, 7 derart angeordnet, dass ein in der Nut 5, 7 ange-
ordnetes Dichtelement 8 beim vorgesehenen Zusammensetzen des ersten Betonfertigteils 2
und des zweiten Betonteils 3 bzw. Betonfertigteils durch die Masse des ersten Betonfertigteils 2
komprimiert wird.

[0019] Bevorzugt ist vorgesehen, dass sowohl der erste Betonfertigteil 2 eine erste Nut 5 auf-
weist, als auch dass der zweite Betonteil 3 bzw. Betonfertigteil eine zweite Nut 7 aufweist,
wobei vorgesehen sein kann, dass die erste und die zweite Nut 5, 7 einen seitlichen Versatz
aufweisen, daher, dass bei einem vorgesehenen Zusammensetzen des ersten und des zweiten
Betonfertigteils 2, 3 die erste und die zweite Nut 5, 7 nicht deckungsgleich angeordnet sind. Bei
der in den Fig. 1 und 2 dargestellten besonders bevorzugten Ausflihrungsform einer erfin-
dungsgeméBen Dichtungsanordnung ist vorgesehen, dass die erste und die zweite Nut 5, 7 im
Wesentlichen deckungsgleich angeordnet sind. Dadurch kommt ein in der ersten Nut 5 ange-
ordnetes Dichtelement 8 direkt auf einem in der zweiten Nut 7 angeordneten Dichtelement 8 zu
liegen, wodurch eine besonders gute Dichtwirkung erzielt werden kann.

[0020] Das wenigstens eine Dichtelement 8 weist bevorzugt eine Form auf, welche wenigstens
bereichsweise gegengleich der Form der ersten bzw. zweiten Nut 5, 7 ausgebildet ist, in welche
das jeweilige Dichtelement 8 angeordnet werden soll. Bevorzugt ist vorgesehen, dass das
Dichtelement 8 - im unbelasteten Zustand - Gber die erste und/oder die zweite Nut 5, 7 vorste-
hend ausgebildet ist. Der Uber die erste und/oder die zweite Nut 5, 7 vorstehende Bereich des
wenigstens einen Dichtelements 8 ist - wie in den Fig. 1 und 2 dargestellt -bevorzugt trapezfér-
mig ausgebildet, wodurch eine besonders gute Dichtwirkung erzielt werden kann. Dichtelemen-
te 8 fiir eine erfindungsgemaBe Dichtungsanordnung kénnen aus jedem vorgebbaren Werkstoff
ausgebildet sein, welcher eine Kompression des Dichtelements 8 unter der Einwirkung der
Gewichtskraft wenigstens des ersten Betonfertigteils 2 gewahrleistet. Bevorzugt umfasst das
wenigstens eine Dichtelement 8 wenigstens einen Kunststoff, vorzugsweise ein Elastomer,
insbesondere umfassend EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk), wodurch eine besonders
gute Komprimierbarkeit des Dichtelements 8 erreicht werden kann, welche durch das Vorsehen
von Gaseinschllssen innerhalb des Elastomers noch weiter verbessert werden kann.

[0021] Bevorzugt ist vorgesehen, dass das wenigstens eine Dichtelement 8 einstlckig ausge-
bildet ist. Es kénnen jedoch auch mehrteilig aufgebaute Dichtelemente 8 vorgesehen sein. Das
wenigstens eine Dichtelement 8 ist, bevorzugt durch Kleben, mit der Nut nicht zerstérungsfrei
trennbar verbunden. Dadurch wird das Zusammensetzen eines Behalters aus Betonfertigteilen
2, 3 vereinfacht, da vor Ort keine weiteren MaBnahmen zum Abdichten der Trennfugen 1 not-
wendig sind. Dadurch kann sichergestellt werden, dass bei einem Auseinandernehmen eines
Behalters umfassend eine erfindungsgemaBe Dichtungsanordnung die einzelnen Dichtelemen-
te 8 in den jeweiligen Nuten 5, 7 verbleiben.

[0022] Weitere erfindungsgemaBe Ausflihrungsformen weisen lediglich einen Teil der beschrie-
benen Merkmale auf, wobei jede Merkmalskombination, insbesondere auch von verschiedenen
beschriebenen Ausfihrungsformen, vorgesehen sein kann.

Patentanspriche

1. Dichtungsanordnung zum Abdichten einer im Wesentlichen horizontal verlaufenden Trenn-
fuge (1) zwischen wenigstens einem ersten Betonfertigteil (2) und einem zweiten Betonteil
(3), wobei der erste Betonfertigteil (2) im Wesentlichen vertikal auf dem zweiten Betonteil
(3) angeordnet ist, wobei der erste Betonfertigteil (2) an dessen dem zweiten Betonteil (3)
zugewandten ersten Unterseite (4) wenigsten eine erste Nut (5) aufweist, und/oder wobei
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der zweite Betonteil (3) an dessen dem ersten Betonfertigteil (2) zugewandten zweiten
Oberseite (6) wenigstens eine zweite Nut (7) aufweist, und wobei in der wenigstens einen
ersten und/oder zweiten Nut (5, 7) wenigstens ein Dichtelement (8) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Dichtelement (8) lediglich durch die
Gewichtskraft wenigstens des einen ersten Betonfertigteils (2) komprimiert ist.

2. Dichtungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass - in an sich be-
kannter Weise - die erste und/oder die zweite Nut (5, 7) einen rechteckigen oder einen tra-
pezférmigen Querschnitt aufweist.

3. Dichtungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass - in an sich
bekannter Weise - der erste Betonfertigteil (2) die erste Nut (5) und der zweite Betonteil (3)
die zweite Nut (7) aufweist, und dass die erste und die zweite Nut (5, 7) im Wesentlichen
deckungsgleich angeordnet sind.

4. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Betonteil (3) als, vorzugsweise im Wesentlichen plane, Bodenplatte (9) ausge-
bildet ist.

5.  Dichtungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
- in an sich bekannter Weise - der zweite Betonteil (3) als zweiter Betonfertigteil ausgebil-
det ist.

6. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass -
in an sich bekannter Weise - der erste Betonfertigteil (2) als, vorzugsweise im Wesentli-
chen rundes, Rohrsegment (10) ausgebildet ist.

7. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Betonfertigteil (2) als, vorzugsweise im Wesentlichen plane, Deckplatte ausgebil-
det ist.

8. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass -
in an sich bekannter Weise - das Dichtelement (8) umfassend ein Elastomer, insbesondere
umfassend EPDM, ausgebildet ist.

9. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass -
in an sich bekannter Weise - das Dichtelement (8) - im unbelasteten Zustand - Uber die
erste und/oder die zweite Nut (5, 7) vorstehend ausgebildet ist.

10. Behalter umfassend wenigstens einen ersten und einen zweiten Betonfertigteil (2, 3) ge-
kennzeichnet durch wenigstens eine Dichtungsanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 9.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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