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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Fillen von Flaschen oder dergl. Behiltern.
Eine Vorrichtung dieser Art ist bekannt (DE-PS 16
32 004).

Bei der bekannten Vorrichtung, die ein flllrohr-
loses Flllelement verwendet, ist der erste Gasweg
einerseits mit einem Gasraum verbunden, der Uber
dem Filigutspiegel im Inneren eines nicht vollstin-
dig mit dem flussigen Flligut gefiillten Ringkessels
einer Flllmaschine gebildet ist und andererseits
Uber das Steuerventil gesteuert mit einem in den
Innenraum der zu flillenden Flasche fiihrenden er-
sten Gaskanal verbunden. Letzterer ist in einem
Gasrohr oder rohrartigen Schaft ausgebildet, der
den Ventilk&rper des Flussigkeitsventils trigt. Uber
den Gasweg und den vorerwdhnten Gaskanal er-
folgt im bekannten Fall das Vorspannen des zu
flllenden Behdlters.

Bei der bekannten Vorrichtung ist weiterhin ein
zweiter Gasweg vorgesehen, der in eine fir samtli-
che Flllelemente der Flllmaschine gemeinsame
Riickgas- oder Restgaskammer flhrt, die Uber eine
Diise oder Drossel mit der Atmosphére in Verbin-
dung steht. Weiterhin ist dieser zweite Gasweg
stdndig mit einem zweiten Gaskanal verbunden,
der ebenfalls in dem rohrartigen Schaft des Ventil-
kérpers ausgebildet und an der Uber den Ventilkor-
per vorstehenden unteren Ende dieses Schaftes
offen ist. Der zweite Gaskanal umschlieBt eine im
Schaft vorgesehene flillhGhen-bestimmende Son-
de.

Obwohl bei dieser bekannten Vorrichtung fir
die Steuerung der Gaswege nur ein einziges Steu-
erventil vorgesehen ist, besitzt diese Vorrichtung
gewisse Nachteile. So weist sie zusdtzlich zur Not-
wendigkeit zweier getrennter Gaskanidle in dem
Schaft des VentilkGrpers auch sonst eine relativ
aufwendige Konstruktion auf. Nachteilig ist ferner,
daB fiir das Steuerventil und das Flissigkeitsventil
eine gemeinsame Betétigungseinrichtung vorgese-
hen ist, wodurch die Md&glichkeit unterschiedlicher
Steuerungen bzw. Steuerverfahren stark einge-
schrénkt ist. Weiterhin sind die Funktionselemente
des Steuerventils und dabei insbes. auch der Ven-
tilkbrper dieses Steuerventils nur schwer zugdng-
lich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der vorstehenden Art dahingehend wei-
terzubilden, daB sie unter Beibehaltung der grund-
sdtzlichen Vorteile der bekannten Vorrichtung de-
ren Nachteile vermeidet, insbes. auch bei verein-
fachter Konstruktion verbesserte Steuermdglichkei-
ten schafft.

Zur L6sung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung
entsprechend dem kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruches 1 ausgebildet.
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Bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung wird
ebenfalls zur Steuerung der Gaswege im einfach-
sten Fall nur ein einziges Steuerventil bendtigt,
welches lediglich zwei Zustdnde besitzt, ndmlich
einen sperrenden und einen ged&ffneten Zustand.
Mit diesem Steuerventil sind die Gaswege bzw.
das Zufuhren und Abflihren des Druckgases in
bzw. aus dem Behilter zumindest fiir das Vorspan-
nen, flir das Gegendruckfiillen (bevorzugt ein-
schlieBlich  langsames  Anfiillen, Schnellfiillen
und/oder Brems- und Korrekturfiillen) sowie fir das
Entlasten (bevorzugt einschlieBlich Beruhigungs-
phase und/oder Vorentlastungsphase) vollstindig
steuerbar.

Da die Betitigungseinrichtung des Steuerven-
tils getrennt ist von der Betétigungseinrichtung des
Flissigkeitsventils und somit das Steuerventil un-
abhiangig von dem FlUssigksitsventil betitigt wer-
den kann, werden mit der Erfindung Einschrdnkun-
gen hinsichtlich der Steuermdglichkeiten vermie-
den.

Durch die Verwendung eines dritten gemeinsa-
men Gasweges fir die Verbindung des ersten und
zweiten Gasweges mit dem jeweiligen Behilter, d.
h. sowohl zum Zuflihren, als auch zum Abflihren
des Spanngases in den bzw. aus dem Behilter
ergibt sich eine vereinfachte Konstruktion.

Weiterhin 148t sich die erfindungsgem&Be Vor-
richtung so ausbilden, daB das Steuerventil mit
allen seinen Funktionselementen ohne Schwierig-
keiten von auBen her zugénglich bleibt, also auch
im Reparaturfalle leicht ausgetauscht werden kann.

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der
Figuren ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung und im
Schnitt eines der am Umfang eines
um eine vertikale Drehachse umlau-
fenden Rotors vorgesehenen Fillele-
mente einer Gegendruckflillmaschine
umlaufender Bauart, zusammen mit
einer zu flllenden Flasche;
eine Zhnliche Darstellung wie Fig. 1,
jedoch bei einer CIP-Reinigung.

In den Figuren ist 1 ein Flllelement, welches
zusammen mit weiteren, gleichartigen Flllelemen-
ten 1 am Umfang eines um eine vertikale Maschi-
nenachse umlaufenden und einen Ringkessel 2 bil-
denden Rotorteil 3 vorgesehen ist.

Das Fiillelement 1 besteht im wesentlichen aus
einem am Rotor 3 befestigten Gehduse 4, in wel-
chem ein Flissigkeitskanal 5 ausgebildet ist. Die-
ser steht in seinem oberen Bereich mit dem Ring-
kessel 2 in Verbindung und bildet mit seinem un-
teren Bereich eine ein Gasrohr 6 umschlieBende
ringférmige Abgabe&ffnung 7 flr das fllissige Fll-
gut.

Fig. 2
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Im FlUssigkeitskanal 5 ist weiterhin das Flis-
sigkeitsventil 8 vorgesehen, welches in Ublicher
Weise einen VentilkGrper 9 aufweist, der mit einem
im Inneren des Flissigkeitskanales gebildeten Ven-
tilsitz zusammenwirkt. Der VentilkGrper 9 ist bei der
dargestellten Ausflihrungsform auf dem in seiner
Achse in vertikaler Richtung und parallel zur Ma-
schinenachse angeordneten, Uber die Unterseite
des Fillelementes 1 sowie des Gehduses 4 vorste-
henden Gasrohres 6 vorgesehen. In der Fig. 1 ist
das Fliussigkeitsventil in der geschlossenen Stel-
lung dargestellt. Zur Freigabe des Flissigkeitsven-
tils 8 wird eine pneumatische Betatigungseinrich-
tung betitigt. Diese Betdtigungseinrichtung, die auf
den oberhalb des Ventilkérpers 9 sich erstrecken-
den Teil des Gasrohres 6 einwirkt, enthilt als Beta-
tigungselement beispielsweise einen Kolben, be-
vorzugt aber eine Membrane, die in der Fig. 1 bei
10 mit unterbrochenen Linien schematisch ange-
deutet ist.

Im Gasrohr 6 ist eine flllhdhen-bestimmende
Sonde 11 vorgesehen, die vom Gasrohr 6 mit
Abstand umschlossen wird, so daB sich innerhalb
des Gasrohres 6 ein Gaskanal 12 ergibt, der um
die Sonde 11 ringférmig ausgebildet und am unter-
en Ende des Gasrohres 6 offen ist. Am oberen
Ende des Gasrohres 6 mindet der Gaskanal 12 in
eine im Geh3duse 4 ausgebildete, nach auBen hin
geschlossene Kammer 13.

An der bezogen auf die Maschinenachse radial
auBenliegenden Seite des Geh&uses 4 ist an die-
sem ein Ventilgehduse 14 vorgesehen, welches
eine nach auBen hin geschlossene Kammer 15
bildet. Letztere ist Uber eine Leitung oder einen
Kanal 16" stdndig mit der Kammer 13 verbunden.
Der Kanal 16" bildet zusammen mit dem Gaskanal
12 einen Gasweg 16. Weiterhin steht die Kammer
15 Uber einen teilweise im Ventilgehduse 14, teil-
weise im Gehduse 4 und teilweise im Rotorteil 3
verlaufenden Gasweg 17 mit einem im Rotorteil 3
vorgesehenen und flir sdmtliche Flllelemente 1
gemeinsamen Riickgaskanal 18 stdndig in Verbin-
dung. In dem im Ventilgehduse 14 ausgebildeten
Teil des Gasweges 17 ist eine Drossel bzw. Dise
19 vorgesehen. Parallel zur Dise 19 bildet der
Gasweg 17 einen BypaB, in welchem ein Rick-
schlagventil 20 angeordnet ist. Dieses Rickschlag-
ventil 20, welches bei der dargestellten Ausflih-
rungsform aus einer den Ventilkérper bildenden
Kugel und einer Feder besteht, ist so ausgebildet,
daB es in einer Strdmungsrichtung aus dem Gas-
weg 17 heraus in die Kammer 15 6ffnet und eine
Strémung in umgekehrter Richtung verhindert.

Die Kammer 15 steht weiterhin Uber einen drit-
ten, von einer Leitung oder von einem Kanal gebil-
deten Gasweg 21 mit einem Gasraum 22 in Verbin-
dung, der in dem nicht volistdndig, sondern nur bis
zu einem vorgegebenen Niveau N mit dem flissi-
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gen Flllgut geflillten Ringkessel 2 oberhalb des
Fillgutspiegels gebildet ist. Die Verbindung zwi-
schen dem Gasweg 21 und der Kammer 15 ist
durch ein Steuerventil 23 gesteuert, welches in
dem in der Fig. 1 dargestellten, nicht betitigten
Zustand mit seinem Ventilkdrper 24 den Gasweg
21 an der Einmindung in die Kammer 15 ver-
schlieBt. Das Steuerventil 23 ist pneumatisch beti-
tigbar und besitzt eine pneumatische Betdtigungs-
einrichtung 25.

In der Fig. 1 sind weiterhin noch verschiedene
Leitungen dargestellt, und zwar eine in den Gas-
raum 22 filhrende Leitung 26, Uber welche diesem
Gasraum gesteuert Druckgas zugefiihrt wird, und
zwar derart, daB in dem Gasraum 22 ein vorgege-
bener Druck aufrechterhalten wird.

Uber die Leitung 27 wird das flissige Flllgut
dem Ringkessel 2 zugeflihrt, und zwar derart ge-
steuert, daB ein gewiinschtes Niveau N des Full-
gutspiegels  (innerhalb  einer  vorgegebenen
Schwankungsbreite) beibehalten wird. Die Leitung
28, die in den Restgaskanal 18 miindet, flhrt bei
der dargestellten Ausflihrungsform Uber eine
Druckregeleinrichtung zur Atmosphire, so daf8 in
diesem Kanal ein vorgegebener Druck, der bei-
spielsweise zwischen 0,5 bis 1 bar liegt, aufrechter-
halten bleibt.

Mit 30 ist die Ubliche Zentrierglocke, mit 31 ein
heb- und senkbarer Flaschentrdger und mit 32 eine
auf diesem Flaschentrdger bestehende Flasche be-
zeichnet, die zum Fillen in Ublicher Weise gegen
das Fillelement 1 angepreBt ist und mit ihrer Min-
dung unter Mitwirkung einer Dichtung 33 in Dichtla-
ge gegen das Flllelement 1 anliegt. Das Gasrohr
besitzt oberhalb seines unteren Endes eine Off-
nung 6' fir den Gaskanal 12, deren Querschnitt
kleiner ist als der Querschnitt des Gaskanales 12.

Die Besonderheit des vorstehend beschriebe-
nen Flllelementes 1 besteht darin, daB zur Steue-
rung der Gaswege lediglich ein einziges, sehr ein-
fach aufgebautes Ventil, ndmlich das Steuerventil
23 ausreichend ist, welches lediglich zwei Betriebs-
zustdnde aufweist, ndmlich einen gebffneten Zu-
stand und einen geschlossenen Zustand. Bei der
dargestellten Ausflihrungsform missen zum Fillen
der Flasche also lediglich das Steuerventil 23 und
das Flussigkeitsventil 8 betétigt werden.

Mit dem Fiillelement 1 ist beispielsweise beim
Fiillen der Flaschen 32 folgender Verfahrensablauf
md&glich, wobei in der nachfolgenden Beschreibung
das Flussigkeitsventil 8 sowie das Steuerventil 23
sich jeweils in der geschlossenen Stellung befin-
den, wenn nicht ausdriicklich die gedffnete Stel-
lung dieser Ventile angegeben ist.
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1. Vorspannen

Nach dem Anpressen und Abdichten der Fla-
schenmiindung der jeweils zu flillenden Flasche 32
wird das Steuerventil 23 durch die Betitigungsein-
richtung 25 gedffnet, so daB Uber den nunmehr mit
der Kammer 15 in Verbindung stehenden Gasweg
21 Druckgas, welches bei der dargestellten Ausfiih-
rungsform sterile Luft ist, in die Kammer 15 und
Uber den Gasweg 16 und den Gaskanal 12 in das
Innere der Flasche 32 gelangt. Die Flasche 32 wird
somit Uber das durch die Flaschenmiindung in das
Innere vorstehende Gasrohr 6 auf einen Druck vor-
gespannt, der dem Druck im Gasraum 22 ent-
spricht. Eine geringe Menge an Druckgas gelangt
hierbei liber den Gasweg 17 auch in den Restgas-
kanal 18. Durch entsprechende Wahl der Diise 19
ist aber daflir gesorgt, daB diese Menge an Druck-
gas gering ist.

2. Langsames Anfiillen

Nach Ablauf einer vorgegebenen Vorspannzeit
wird das Steuerventil 23 wieder geschlossen und
das FliUssigkeitsventil 8 wird gedffnet, so daB das
flissige Fillgut dem Innenraum der Flasche 32
Uber die Abgabedffnung 7 zuflieBt. Das hierbei aus
dem Innenraum der Flasche 32 verdrdngte Druck-
oder Riickgas flieBt Uber den Gaskanal 12 und die
Gaswege 16 und 17 in die Rickgaskammer 18. Die
Dise 19 sorgt fiir eine entsprechende Drosselung
des verdrdngten Gasstromes und somit flir eine
schonende und langsame Anflllgeschwindigkeit.
Die tatséchlich erreichte Fillgeschwindigkeit ergibt
sich aus dem Querschnitt der Dise 19 und der
Differenz zwischen dem Druck im Gasraum 22 und
im Restgaskanal 18. Beide Parameter sind in Ab-
h3ngigkeit von der Empfindlichkeit des abzuflillen-
den Flllgutes (Getrdnkes) verdnderbar bzw. ein-
stellbar. Die Zeitdauer flir dieses langsame Anfll-
len betrdgt in der Regel nur wenige 100 Millisekun-
den.

3. Schnellfiillen

Um eine hohe spezifische Ventilleistung zu er-
reichen, wird die Flasche 32 nach dem langsamen
Anflllen in ihrem unkritischeren Mittelbereich mit
hoher EinflieBgeschwindigkeit geflllt. Hierzu wird
das Steuerventil 23 gedffnet, so daB dann Uber den
Gasweg 21 eine zusitzliche Verbindung zum Gas-
raum 22 besteht, Uber die ein zusitzlicher, unge-
drosselter Gasstrom des beim Fillen verdrdngten
Gases abgefiinrt werden kann. Die Flllgeschwin-
digkeit in dieser Schnellfiiliphase wird im wesentli-
chen durch die H6he des Niveaus N im Ringkessel
bestimmt. Uber die Niveauregelung kann die H&he
des Niveaus N, d.h. dieser Parameter den jeweili-
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gen speziellen Erfordernissen (z.B. Fllleigenschaf-
ten des Fillgutes und/oder Form der zu flillenden
Flasche 32 usw.) angepaBt werden.

4. Brems- und Korrekturflllen

Nach Ablauf einer vorgegebenen Zeit flr die
Schnelifiiliphase wird Uber die Betdtigungseinrich-
tung 25 das Steuerventil 23 wieder geschlossen,
und damit die Verbindung Uber den Gasweg 21
zum Gasraum 22 unterbrochen. Die Flllgeschwin-
digkeit wird dadurch auf den Wert der Anflllphase
zurlickgefihrt. In dem sich verengenden Flaschen-
hals der Flasche 32 steigt jetzt der Spiegel des
Flllgutes mit niedriger Geschwindigkeit an. Kleine
Blasen, die wi3hrend der Schnellfiiliphase durch
Stromungsturbulenzen in der Schwebe gehalten
wurden, steigen an die Oberfldche auf. Der Fillgut-
spiegel erreicht mit gleichmiBigem Oberfldchenbild
und blasenfrei die im Gasrohr 6 angeordnete Son-
de 11. Der in der Bremsphase ruhig gestellte Full-
gutspiegel ermdéglicht eine prdzise Erfassung der
Fillhdhe.

Nach dem Belegen der Sonde wird das Flis-
sigkeitsventil 8 geschlossen, und zwar bevorzugt
flir eine Korrekturfiillung mit einer von einer Steuer-
elektronik erzeugten, beispielsweise vorgewihlten
Zeitverzdgerung, mit der dann eine Fillh&henkor-
rektur im Bereich von etwa 10 - 20 mm mdglich ist.

Wihrend dieser Brems- und Korrekturphase
wird das Steuerventil 23 gesteuert ein- oder mehr-
mals kurzzeitig gedffnet, so daB in der Flasche 32
der Fulldruck erhalten bleibt, der dem Druck im
Gasraum 22 entspricht.

5. Fillende und Beruhigen

Nach dem SchlieBen des Flussigkeitsventils 8
beginnt sich der Druck im Hals der gefiillten Fla-
sche 32 Uber die im Gasweg 17 vorgesehene Dise
19 auf den Druck abzubauen, der im Restgaskanal
18 eingestellt ist.

Auch wihrend dieser Beruhigungsphase ist es
mdglich, das Steuerventil 23 gesteuert ein- oder
mehrmals kurzzeitig zu 6ffnen, so daB flr eine
bestimmte Beruhigungszeit im Flascheninneren ein
Druck erhalten bleibt, der dem Druck im Gasraum
22 angenihert ist.

6. Zwischen- bzw. Vorentlasten

Durch ein- oder mehrmaliges Offnen und
SchlieBen des Steuerventiles 23 k&nnen dieser
Entlastungsvorgang bzw. der Vorentlastungsdruck
an die Eigenschaften des jeweiligen Flllgutes an-
gepaBt werden. Die entsprechenden Entlastungszy-
klen, d.h. die Offnungszeiten sind dabei unabhin-
gig von der Fillerdrehzahl als Zeitfunktion Uber die
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Steuerelektronik variabel vorwahlbar.

Nachdem das Steuerventil 23 entgiiltig ge-
schlossen ist, baut sich der Druck im Inneren der
Flasche 32 Uber die Dise 19 auf den im Restgas-
kanal 18 herrschenden Druck ab, der beispielswei-
se zwischen 0,5 und 1,0 bar liegt.

7. Restentlasten und Abziehen der Flasche

Bis zum Abziehen der Flasche 32 wird im
Flascheninneren der im Restgaskanal 18 eingere-
gelte Druck aufrechterhalten. Die Flasche 32 wird
dann schlieBlich bei leichtem Uberdruck im Fla-
scheninnenraum abgezogen, wobei Abspritzverlu-
ste nicht auftreten. Da das Gasrohr 6 eine Offnung
6' aufweist, Uber die der Gaskanal 12 mit dem
Innenraum der Flasche 32 im Bereich der Fla-
schenmiindung in Verbindung steht, entsteht beim
Abziehen der Flasche kein das flissige Fillgut
beunruhigender ExpansionsstoB aus dem Gasrohr
6 heraus. Das Abziehen bei leichtem Uberdruck
kann durch ein zusitzliches Entlastungsventil ver-
mieden werden.

Beim Abziehen der Flasche 32 stromt aus dem
Restgaskanal 18 Uber die Dise 19 und das Gas-
rohr 6 ein stark reduzierter Gasstrom in die Min-
dung der Flasche 32. Dieser Gasstrom streift evil.
am Gasrohr 6 haftende Fillgutreste in die Flasche
32 ab. Weiterhin wird durch diesen Gasstrom auch
ein Eindringen von Umgebungsluft in die Miindung
der Flasche 32 verhindert. Falls dieser Gasstrom
nicht erwilinscht ist, kann ein weiteres, den Gasweg
17 steuerndes Steuerventil vorgesehen sein.

Modifikationen des vorbeschriebenen Verfah-
rensablaufes sind selbstverstdndlich mdoglich. So
ist es beispielsweise mdglich, als Druckgas ein
Inert-Gas (CO) oder ein Luft-Gas-Gemisch mit ei-
nem hohen Inert-Gas-Anteil (COz-Anteil) zu ver-
wenden.

Weiterhin ist es auch mdglich, die jeweilige
Flasche 32 vor dem Vorspannen mit dem verwen-
deten Druckgas zu splilen, und zwar durch Offnen
des Steuerventiles 23, wobei die Flasche 32 nur
soweit angehoben ist, daB das Gasrohr 6 in den
Innenraum der Flasche reicht, aber an der Min-
dung der Flasche 32 zwischen dieser und dem
Fiillelement 1 ein Spalt verbleibt.

Bei dem Flllelement 1 ist weiterhin auch eine
CIP-Reinigung mdoglich, wie dies in der Fig. 2 dar-
gestellt. Fir diese Reinigung wird an der Unterseite
des Flllelementes 1 eine Kappe 32 vorgesehen,
die einen das Gasrohr 6 aufnehmenden Spiilraum
bildet, der durch eine Dichtung 35 der Kappe 34,
durch die Zentriertulpe 30 und deren Dichtung 33
nach auBen hin dicht abgeschlossen ist.

Das fir die CIP-Reinigung verwendete Reini-
gungsmedium wird mit einem Uberdruck, beispiels-
weise mit einem Uberdruck von 3,0 bis 4,0 bar
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dem Restgaskanal 18 zugeflihrt. Zunichst Uber die
Dise 19 und dann auch Uber das sich &ffnende
Rickschlagventil 20 gelangt das Reinigungsmedi-
um in die Kammer 15 und durchstrémt von dort
den Gasweg 16 mit dem Riickgaskanal 12. Das an
dem Gasrohr 6 in die Kappe 34 austretende Reini-
gungsmedium gelangt Uber das gebffnete Flissig-
keitsventil 8 in den Ringkessel 2, der den Riicklauf
des Reinigungsmediums bildet. Die Reinigung er-
folgt hierbei speziell so, daB das Reinigungsmedi-
um zunichst einen Druck aufweist, der flir ein
Offnen des Riickschlagventiles 20 noch nicht aus-
reicht, und daB sich dieser Druck dann auf den
zum Offnen des Riickschlagventiles notwendigen
Druck erh&ht. Hierdurch wird sichergestellt, daB
zunidchst auf jeden Fall die Diise 19 ausreichend
gespilt bzw. gereinigt wird. Ist das Steuerventil 23
gedffnet, so durchstromt das Reinigungsmedium
auch den Gasweg 21.

Abweichend von der beschriebenen Ausfiih-
rungsform ist es mdglich, daB der Restgaskanal 18
tber eine Offnung oder Diise mit der Atmosphire
in Verbindung steht oder der Gasweg 17 Uber eine
solche Offnung oder Diise direkt zur Atmosphire
fuhrt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Fillen von Flaschen oder
dergl. Behilter mit einem flissigen Fullgut, mit
wenigstens einem ein FlUssigkeitsventil (8) auf-
weisenden Fillelement (1), mit zumindest je-
weils teilweise im Fillelement (1) ausgebilde-
ten Gaswegen (16, 17, 21), die wadhrend des
Flllens jeweils Uber einen AnschluB mit dem
Innenraum des Behdlters (32) in Verbindung
stehen und von denen ein erster Gasweg (21)
an einen ein Spanngas mit einem ersten Druck
filhrenden Raum (22) eines Kessels (2) flr das
Flllgut angeschlossen ist und ein zweiter Gas-
weg (17) zum Abflihren des Spanngases an
einen Bereich mit einem unter dem ersten
Druck liegenden zweiten Druck dient, sowie
mit einem Steuerventil (23), welches zwischen
einer gedffneten und einer geschlossenen
Stellung steuerbar ist und Uber welches der
erste Gasweg (21) bzw. dessen Verbindung zu
dem in den Innenraum des Behilters (32) fiih-
renden AnschluB steuerbar ist, wahrend der
zweite Gasweg (17) stdndig mit dem in den
Innenraum des Behilters (32) fiihrenden An-
schluB verbunden ist, dadurch gekennzeich-
net, daB fiir den ersten und zweiten Gasweg
(21, 17) ein gemeinsamer AnschluB vorgese-
hen ist, der von einem dritten Gasweg (16)
gebildet ist, welcher sowohl zum Zuflihren, als
auch zum Abfilhren des Spanngases in den
Behdlter (32) bzw. aus dem Behilter (32)
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dient, und daB flir das Steuerventil (23) und
das Flussigkeitsventil (8) getrennte Betiti-
gungseinrichtungen (25, 10) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der zweite und dritte Gasweg
(17, 16) stdndig bzw. ungesteuert miteinander
verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Steuerventil (23) an
einer AuBenseite des Flllelementes (1) bzw.
eines Geh3uses (4) dieses Fiillelementes (1)
leicht zugédnglich vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet, daB im zweiten Gas-
weg (17) wenigstens eine den wirksamen Str§-
mungsquerschnitt dieses Gasweges bestim-
mende Dise oder Drossel (19) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im zweiten Gasweg (17) parallel
zu der wenigstens einen Dise (19) zumindest
ein Ruickschlagventil (20) vorgesehen ist, wel-
ches in einer Strdmungsrichtung &ffnet, die im
zweiten Gasweg (17) in Richtung zur Verbin-
dung mit dem dritten Gasweg (16) und/oder
ersten Gasweg (21) verlauft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Gaswege (16, 17, 21) in eine gemeinsame
Kammer (15) miinden.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der gemeinsamen Kammer
(15) ein VentilkOrper (24) des Steuerventils
(23) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der erste Gas-
weg (21) mit einer Spanngaskammer oder ei-
nem Gasraum (22) eines nur teilweise mit dem
flussigen Flligut gefiillten Kessels (2) verbun-
den ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Gas-
weg (17) mit der Atmosphire in Verbindung
steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Gas-
weg (17) mit einem Rickgas- oder Restgaska-
nal (18) in Verbindung steht.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 10,
gekennzeichnet durch Mittel zur Aufrechterhal-
tung eines vorgegebenen Wertes flr den zwei-
ten Druck, vorzugsweise zur Aufrechterhaltung
eines vorgegebenen Druckes in dem Restgas-
bzw. Rickgaskanal (18).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der dritte Gas-
weg (16) einen in einem Gasrohr (6) des Full-
elementes ausgebildeten und vorzugsweise
eine flillhhen-bestimmende Sonde (11) umge-
benden Gaskanal (12) einschlieBt.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gasrohr (6) oberhalb
seines unteren Endes eine zusitzliche Offnung
(6") fur den Gaskanal (12) aufweist.

Claims

Device for the filing of bottles or the like
containers with a liquid filling stock, with at
least one filling element (1) displaying a liquid
valve (8), with gas paths (16, 17, 21), which are
each at least partially formed in the respective
filling element (1) and stand in connection with
the interior space of the container (32) each by
way of a respective connection during the fill-
ing and of which a first gas path (21) is con-
nected to a space (22), which holds a pres-
surising gas at a first pressure, of a tank (2) for
the filling stock and a second gas path (17)
serves for the discharge of the pressurising
gas to a region of a second pressure lying
below the first pressure as well as with a
control valve (23), which is controllable be-
fween an opened and a closed setting and by
way of which the first gas path (21) or its
connection to the connection leading to the
interior space of the container (32) is control-
lable, whilst the second gas path (17) is con-
stantly connected with the connection leading
to the interior space of the container (32),
characterised thereby, that a common connec-
tion is provided for the first and the second
gas path (21, 17) and formed by a third gas
path (16), which serves for the feeding as well
as also for the discharging of the pressurising
gas into or out of the container (32) and that
separate actuating equipments (25, 10) are
provided for the control valve (23) and the
liquid valve (8).

Device according to claim 1, characterised
thereby, that the second and the third gas path
(17, 16) are constantly or uncontrollably con-
nected together.
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Device according to claim 1 or 2, characterised
thereby, that the control valve (23) is provided
at an outward side of the filling element (1) or
a housing (4) of this filling element (1) to be
easily accessible.

Device according to one of the claims 1 {o 3,
characterised thereby, that at least one nozzle
or throttle (19) is provided in the second gas
path (17) and determines the effective flow
cross-section of this gas path.

Device according to claim 4, characterised
thereby, that at least one non-return valve (20)
is provided parallelly to the at least one nozzle
(19) in the second gas path (17) and opens in
a flow direction which extends in the second
gas path (17) in the direction to the connection
with the third gas path (16) and/or the first gas
path (21).

Device according to one of the preceding
claims, characterised thereby, that the gas
paths (16, 17, 21) open into a common cham-
ber (15).

Device accoridng to claim 6, characterised
thereby, that a valve body (24) of the control
valve (23) is provided in the common chamber
(15).

Device according to one of the claims 1 to 7,
characterised thereby, that the first gas path
(21) is connected with a pressurising gas
chamber or a gas space of a tank (2) filled
only partially by the liquid filling stock.

Device according to one of the claims 1 {o 8,
characterised thereby, that the second gas
path (17) stands in connection with the at-
mosphere.

Device according to one of the claims 1 {o 8,
characterised thereby, that the second gas
path (17) stands in connection with a return
gas channel or rest gas channel (18).

Device according to one of the claims 1 to 10,
characterised by means for the maintenance of
a preset value of the second pressure, prefer-
ably for the maintenance of a preset pressure
in the return gas channel or rest gas channel
(18).

Device according to one of the claims 1 to 11,
characterised thereby, that the third gas path
(16) includes a gas channel (12), which is
formed in a gas tube (6) of the filling element
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and preferably surrounds a probe (11) deter-
mining the filling height.

Device according to claim 12, characterised
thereby, that the gas tube (6) above its lower
end displays an additional opening for the gas
channel (12).

Revendications

Dispositif de remplissage de bouteilles ou de
récipients similaires au moyen d'un produit
liquide de remplissage comportant au moins
un élément ou téte de remplissage (1) doté
d'une valve pour liquide (8), ainsi que des
passages pour gaz (16, 17, 21) formés au
moins partiellement dans I'élément de remplis-
sage (1), qui sont chacun, au cours du remplis-
sage, en communication par l'intermédiaire
d'un dispositif de raccordement, avec l'espace
intérieur du récipient (32), et dont un premier
passage pour gaz (21) est raccordé & un pre-
mier espace (22) livrant passage & un gaz
SOuUS pression, mis sous une premiére pres-
sion, appartenant a2 un récipient (2) destiné au
produit de remplissage, et dont un deuxiéme
passage pour gaz (17) sert & I'évacuation du
gaz sous pression, jusque dans une zone dans
laguelle régne une deuxiéme pression inférieu-
re & la premiére pression, dispositif comportant
également une valve de commande (23) qui
peut &ire commandée entre une position d'ou-
verture et une position de fermeture, et par
I'intermédiaire de laquelle peut étre commandé
le premier passage pour gaz (21), ou la com-
munication de celui-ci avec le dispositif de
raccordement conduisant & l'espace intérieur
du récipient (32), tandis que le deuxiéme pas-
sage pour gaz (17) est en permanence en
communication avec le dispositif de raccorde-
ment conduisant & l'espace intérieur du réci-
pient (32), caractérisé en ce que pour le pre-
mier et pour le deuxitme passage pour gaz
(21, 17), est prévu un dispositif de raccorde-
ment commun qui est formé par un troisiéme
passage pour gaz (16) qui sert aussi bien a
amener qu'a évacuer le gaz sous pression
dans le récipient (32), et respectivement hors
du récipient (32), et en ce que pour la valve de
commande (23) et pour la valve (8) pour liqui-
des sont prévus des dispositifs d'actionnement
séparés (25, 10).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les deuxiéme et troisitme passages
pour gaz (17, 16) sont en communication entre
eux de fagon permanente, c'est-a-dire non
commandée.
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Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que, pour la valve de commande
(23), un accés facile est prévu, sur un cbté
extérieur de I'élément de remplissage (1) ou
d'un corps (4) de cet élément de remplissage.

Dispositif selon I'une des revendications 1 3 3,
caractérisé en ce que dans le deuxiéeme pas-
sage pour gaz (17) est prévu au moins une
buse ou valve d'étranglement (19) déterminant
la section transversale d'écoulement efficace
de ce passage pour gaz.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
en ce que dans le deuxiéeme passage pour gaz
(17) est prévue au moins une valve anti-retour
(20) montée en paralléle par rapport 4 la buse
(19), au nombre d'au moins une, qui s'ouvre
dans un sens d'écoulement et qui s'étend
dans le deuxiéme passage pour gaz (17) dans
une direction le mettant en communication
avec le troisitme passage pour gaz (16) et/ou
avec le premier passage pour gaz (21).

Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les passages
pour gaz (16, 17, 21) débouchent dans une
chambre (15) commune.

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé
en ce qu'un corps (24) de la valve de com-
mande (23) est prévu dans la chambre (15)
commune.

Dispositif selon I'une des revendications 1 3 7,
caractérisé en ce que le premier passage pour
gaz (21) est en communication avec une
chambre pour gaz sous pression ou un espace
pour gaz (22) d'un récipient (2) qui n'est que
partiellement rempli de produit liquide de rem-
plissage.

Dispositif selon I'une des revendications 1 3 8,
caractérisé en ce que le deuxiéme passage
pour gaz (17) est en communication avec |'at-
mospheére.

Dispositif selon I'une des revendications 1 3 8,
caractérisé en ce que le deuxiéme passage
pour gaz (17) est en communication avec un
canal (18) pour gaz de reflux ou gaz résiduel.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a
10, caractérisé en ce qu'il comporte des
moyens destinés au maintien d'une valeur
fixée a l'avance en ce qui concerne la deuxié-
me pression, de préférence au maintien d'une
pression fixée & l'avance dans le canal (18)
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pour gaz résiduel ou gaz de reflux.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a
11, caractérisé en ce que le troisitme passage
pour gaz (16) comprend un canal pour gaz
(12) formé dans un tube (6) pour gaz de I'é1é-
ment de remplissage et entourant de préféren-
ce une sonde (11) déterminant les hauteurs de
remplissage.

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé
en ce que le tube (6) pour gaz présente, au-
dessus de son extrémité inférieure, une ouver-
ture supplémentaire (6') destinée au canal pour
gaz (12).
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