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Przedmiotem wynalazku jest glowica do dozo-
wania substancji ptynnych, péiptynnych i mazis-
tych, ktére mogg zawiera¢ domieszki w postaci
drobnych i twardych czgsteczek.

Znane jest urzadzenie do dozowania substancji,
w ktéorym element wytlaczajacy substancje sktada
sie z ukladu dozujgcego oraz ukladu diwigniowego.
Przesuwanie tloczké6w wyciskajgcych substancje
nastepuje wskutek dziatania dzwigni sterowanych
za pomocg krzywki umieszczonej na wale rozrzad-
czym. Calo$é zas sklada sie z walu rozrzadczego
wraz z napedem, podgrzewanego zbiornika sub-
stancji dozowanej, urzgdzenia wtlaczajacego sub-
stancje, urzgdzenia regulujgcego ilo§¢ dawkowanej
substancji oraz urzadzenia zabezpieczajgcego od
podawania substancji przy braku elementu napet-
nianego.

Rozwigzanie takie nie nadaje sie do dawkowania
gestych substancji z drobnymi twardymi zanie-
czyszczeniami, ktére powodujg zacieranie sig¢ ele-
mentéw ruchomych dozownika.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedo-
godnosci czyli usuniecie zacierania sie elementow
ruchomych oraz automatyczne porcjowanie sub-
stancji plynnych, péiplynnych i mazistych nieza-
leznie od tego czy sa one czyste, czy tez zanieczysz-
czone drobnymi, twardymi czasteczkami, oraz
zapewnienie precyzyjnego odmierzania jak roéw-
niez zapewnienia precyzyjnej powtarzalnoSci od-
mierzanych objetosci.

66188

10

15

20

25

30

Zagadnieniem technicznym wymagajgcym roz-
wigzania dla osiggniecia tego celu jest opracowanie
glowicy zapewniajacej automatyczne i dokladne
porcjowanie wszystkich substancji z jednoczesnym
wyeliminowaniem cze$ci powodujgcych zacieranie
sie ukladu.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zostala opraco-
wana glowica, zaopatrzona w obrotowa tuleje
stanowiacg obudowe dla zespolu wahliwego, oraz
dzwignie napedzang za pomocg krzywki, ktéra to
dzwignia powoduje obrét tulei naprzemian otwie-
rajgc lub zamykajgc umieszczone na obwodzie
tulei otwory wlotowe lub wylotowe dozowanej
substancji znajdujgcej si¢ pod ci$nieniem.

Takie skojarzenie podanych $rodkéw technicz-
nych umozliwia uzyskanie urzgdzenia uniwersal-
nego i pozwala odmierza¢ porcje o regulowanej
objetosci do elementéw o dowolnym ksztalcie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj glowicy w calosci, a fig. 2 —
czesciowy widok glowicy z boku, fig. 3 — czescio-
wy przekrdj na ktéorym glowica ustawiona jest w
momencie wypychania substancji, za$§ fig. 4 przed-
stawia czeSciowy przekrdj na ktéorym glowica usta-
wiona jest w momencie doprowadzenia powietrza
pod ci$nieniem.

Jak uwidoczniono na fig. 1 wewnatrz korpusu 1
zamocowana jest nieruchoma tuleja S§lizgowa 2,
posiadajgca stozkowy otwér wewnetrzny. Doktad-
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nie pasowana tuleja 3 stanowi obudowe dla zespo-
tu wahliwego zloZonego z trzona 4, regulowanegou
zderzaka 6 i tloczka 7. Zesp6t! wahliwy napedzany
jest za pomocg diwigni 5 sterowanej oddzielnym
mechanizmem lub krzywks. Tloczek 7 posiada
teflonowa uszczelniajaco-zgarniajaca wkladke na
powierzchni czolowej. Regulowany zderzak 6 z na-
kretkg stuzy do dokladnego ustawienia dawkowa-
nych objetoSci. Do korpusu 1 przymocowany jest
zbiornik dozowanej substancji 8. Elektryczny
grzejnik 9 umozliwia podgrzewanie zawartosci
zbiornika o ile zachodzi tego konieczno$é. Podktad-
ka 10 spelnia role izolatora termicznego.

Do koncoéwek oznaczonych na rysunku ,wlot a”
i ,wlot b” podlaczone jest sprezone powietrze, za$
zesp6l wahliwy spelnia tutaj role elementu rorzad-
czego otwierajacego i zamykajgcego drogi przepty-
wu. Opuszczenie diwigni w dét powoduje obrot
zespotu wahliwego w lewo, co powoduje zamkniecie
drogi ,,wylot b” i otwarcie drogi do zbiornika 8.
Sprezone powietrze dzialajgc na substancje w zbior-
niku 8 powoduje ruch tloczka w lewo wypelniajgc
objétos¢ z prawej jego strony.
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Przez ,,wylot a” tloczek wypycha rdéwnocze$nie
powietrze zawarte w przestrzeni z lewej jego stro-
ny. Podniesienie dzwigni 5 do géry powoduje obrot
zespolu wahliwego a tym samym odciecie drogi
»Wylot a” i doplywu dozowanej substancji. Spre-
zone powietrze przesuwa tloczek 7 w prawo, az do
momentu wyci$niecia przez dysze 11 odmierzonej
substancji. Opuszczenie dzwigni 5 w dé! rozpoczyna
kolejny cykl dozowania.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do dozowania substancji ptynnych, pét-
ptynnych i mazistych, posiadajgca uklad przesuwa-
jacy samoczynnie tloczek, znamienna tym, zZe jest
zaopatrzona w obrotowg tuleje (3) stanowigcg obu-
dowe dla zespotu wahliwego, oraz dziwignie (5)
napedzang za pomocg krzywki (13), ktora to dzwig-
nia (5) powoduje obré6t tulei (3) naprzemian otwie-
rajac lub zamykajgc umieszczone na obwodzie
tulei (3) otwory wlotowe lub wylotowe dozowanej
substancji znajdujacej sie pod ci$nieniem.
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