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Description

[0001] L'invention concerne un dispositif de raccorde-
ment électrique pour les tubes a décharge a cathode
froide.

[0002] Onconnaitdéjalestubesadécharge a cathode
froide qui comportent un tube étanche en verre et des
cages métalliques aux extrémités, pour amorcer et main-
tenir la décharge électrique.

[0003] La cage est prévue d'une électrode métallique
de connexion qui traverse étanchement le tube en verre
par une proéminence en verre.

[0004] Laconnexion du tube est réalisée par la torsion
d’'une partie de I'extrémité dénudée du cable électrique,
avec I'extrémité extérieure de I'électrode métallique et
l'isolation de la connexion ainsi obtenue. Ce mode de
connexion n’est pas s(r, parce que la torsion ne résiste
pas longtemps et le contact électrique est affecté par
I'oxydation.

[0005] Un autre dispositif de raccordement électrique
connu [les inventions EP 0911915 et EP 1067631] pré-
sente un canal axial par lequel passe I'électrode exté-
rieure du tube et une tige filetée radiale pour fixer I'élec-
trode. Cette borne présente le désavantage que la tige
filetée radiale a un diameétre trop petit et ne permet pas
un serrage satisfaisant. Le serrage faibli au fil du temps
et on a des difficultés avec les opérations manuelles, a
cause des dimensions trop petites de la tige filetée ra-
diale.

[0006] Un autre systéme [invention FR 2769752] a un
canal axial, par lequel passe I'électrode du tube, ainsi
que, de l'autre extrémité, une partie du cable électrique
d’'alimentation, qu’'on serre ensemble avec une tige file-
tée radiale. Une variante de ce systéme prévoit un autre
canal perpendiculaire au canal axial, parmilequel on pas-
se I'électrode du tube. Par le méme canal on introduit le
céble électrique d'alimentation. On serre I'électrode et
les deux conducteurs avec la tige filetée axiale. Ce sys-
teme présente le désavantage d’'une manipulation in-
commode.

[0007] 1l est également connue une connexion pour
les tubes électriques [invention GB-A-662994, An Impro-
ved End Connection for Tubular Electric Lamps] qui com-
porte un tube étiré réalisé en alliage Iéger, qui recoit le
tube a décharge ainsi qu'un tube en verre qui sert de
protection contre les radiations nocives. A l'intérieur du
tube étiré, le tube a décharge est maintenu a travers un
manchon découpé sur sa génératrice et un jointisolateur
thermiquement, de maniére qu'il reste centré. Le tube a
décharge traverse une piece céramique qui permet au
cable électrique d’alimentation du tube a décharge d'étre
isolé par rapport au tube étiré et qui en sortant est serti
sur une broche métallique de connexion. La connexion
au réseau électrique est réalisée avec un ensemble des
pieces comportant une prise isolée avec des matériaux
isolateurs, a laquelle est soudé le cable d'alimentation
extérieur. Cet ensemble comprenant la broche et la prise
peuvent étre disposés en prolongation du tube étiré et
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donc du tube a décharge ou perpendiculairement par
rapport a I'axe de celui ci. Ce systéme de connexion pré-
sente des inconvénients comme le gabarit excessif, un
régime de température élevée engendré par I'enceinte
fermé et une certaine complexité, qui le rend trés cod-
teux. Egalement un acces difficile le rend impropre a I'uti-
lisation de celui ci pour les enseignes lumineuses et
I'éclairage par des tubes a décharge.

[0008] Le dispositif de raccordement électrique pour
les tubes a décharge a cathode froide comporte un tube
étanche en verre, ayant des cages métalliques aux ex-
trémités, pour amorcer et maintenir la décharge électri-
que, et une électrode métallique de connexion, qui tra-
verse étanchement le tube en verre, au travers d’'une
proéminence en verre et qui est alimentée par un céble
électrique d'alimentation, écarte les désavantages déja
mentionnés, parce qu'’il est composé d'une piéce support
de I'électrode métallique de connexion, qui a la forme
d’'un verre et qui a a la base un orifice axial pour le pas-
sage de I'électrode métallique de connexion, la bordure
intérieure de I'ouverture de la piéce support a une déga-
gement de positionnement sur le tube étanche en verre,
opposée a l'ouverture, & l'extérieur, la piéce support
ayantunfilet, pour recevoir une piece de fixation de I'élec-
trode de connexion, composée d’'un couvercle qui a un
filet intérieur et un dégagement de la bordure intérieure
du couvercle jusqu’au commencement du filet intérieur,
aI'extérieur de la base du couvercle, la piéce de fixation,
ayant la forme d’ un cylindre vide, qui a un filet extérieur
et un dégagement au contact dudit filet et de la surface
extérieure au bas du couvercle et, tangent a la dite sur-
face extérieure au bas du couvercle, le cylindre étant
traversé par un canal, et comportant un écrou d’accro-
chage du cable électrique d’'alimentation, introduit a I'in-
térieur du cylindre et son extrémité dénudée sortpar l'une
des sorties du canal transversal et est fixé par serrage
sur la face extérieure du couvercle, I'écrou ayant, a l'une
des extrémités du filet, un dégagement, monté a I'exté-
rieur.

[0009] On donne un exemple de réalisation de cette
invention lié aux dessins 1 jusqu’au 4, qui représentent :

- fig. 1 - vue en coupe par la borne montée

- fig. 2 - vue en coupe par la piece support de I'élec-
trode de connexion

- fig. 3-vue en coupe par la piece de fixation de I'élec-
trode de connexion

- fig. 4 - vue en coupe par I'écrou d’'accrochage du
cable électrique d'alimentation.

[0010] Le tubeluminescenta décharge a cathode froi-
de connu, est composé d'un tube étanche en verre 1,
ayantaux extrémités des cages métalliques 2 pour amor-
cer et maintenir la décharge électrique. La cage métalli-
gue 2 est prévue d’'une électrode métallique 3 de con-
nexion, qui traverse étanchement le tube 1, au travers
d’une proéminence enverre 4. Un cable électrique 5 d’ali-
mentation est connecté a I'électrode métallique 3.
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[0011] Le dispositif de raccordement électrique pour
tubes a décharge a cathode froide, selon I'invention, est
composée d'une piéce support 6 de I'électrode métalli-
que 3 de connexion, d’'une piece 7 de fixation de I'élec-
trode 3 de connexion et d'un écrou d’accrochage 8 du
cable électrique 5 d’alimentation.

[0012] La piece support 6 de I'électrode métallique 3
de connexion, a la forme d'un verre et a a la base un
orifice 9 axial pour qu’'on passe I'électrode métallique 3.
[0013] Labordure intérieure de I'ouverture de la piece
support 6 a un dégagement 10, de positionnement sur
le tube étanche en verre 1. A I'autre extrémité de I'ouver-
ture, a I'extérieur de la piece support 6, il y a un filet 11.
La surface extérieure de la pieéce support 6, entre le filet
etl'ouverture de la piéce, est usinée avec aspérité, striée
ou profilée pour une manipulation facile, manuellement
ou a I'aide des outils ou instruments spécialisés. On in-
troduit la proéminence en verre 4, dans la piéce support
6 et I'électrode métallique 3 de connexion, qui passe par
I'orifice axial 9 et est plié a angle droit, au-dessus de la
surface extérieure de la base de la piéce. La piece sup-
port 6 de I'électrode métallique 3 s’appuie par le déga-
gement 10 sur le tube en verre et elle est fixée rigidement
a celui-ci et a la proéminence en verre 4 par une colle
12, introduite a l'intérieur.

[0014] La piece 7 de fixation de I'électrode 3 de con-
nexion est métallique et elle est composée d’un couver-
cle 13, qui a un filet intérieur 14 et un dégagement 15 de
la bordure intérieure du couvercle jusqu’au commence-
ment du filet intérieur 14. La surface extérieure du cou-
vercle 13 est usinée avec aspérité, striée ou profilée pour
une manipulation facile, manuellement ou a l'aide des
outils ou instruments spécialisés. Le couvercle 13 est
fileté sur la piece support 6 de I'électrode et on réalise,
par serrage, le contact électrique avec I'électrode métal-
lique 3 de connexion et aussi la fixation de celle-ci. Le
dégagement 15, enrobe une partie de la piece support
6 etassure une protection contre la pénétration des subs-
tances indésirables a la zone de contact.

[0015] ATlassemblage, on metune pate liant sur le filet
intérieur 14 du couvercle 7, ala zone du dégagement 15
et sur le filet extérieur 11 de la piece support 6, qui durcit,
réalisant I'étanchéité et ainsi une protection du contact
électrique et aussi une protection envers le desserrage
des piéces du, aux vibrations ou autres causes impré-
vues.

[0016] Alextérieur delabase ducouvercle 13, la piece
7 de fixation a la forme de cylindre vide 16, qui a un filet
extérieur 17 etun dégagement ala zone de contact entre
le dudit filet et la surface extérieure du bas du couvercle
13. Tangent a la surface extérieure au bas du couvercle
13, le cylindre 16 est traversé par un canal 18.

[0017] L’écrou d’accrochage 8 du cable électrique 5
d’alimentation a, a I'une des extrémités du filet, un dé-
gagement 19. La surface extérieure de I'écrou d'accro-
chage 8 du cable électrique 5 d’alimentation est usinée
avec aspérité, striée ou profilée pour une manipulation
facile, manuellement ou a I'aide d’outils ou instruments
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spécialisés. L'écrou d’accrochage 8 du cable électrique
5 d’alimentation est fileté sur le cylindre 16, avec le dé-
gagement 19 vers I'extérieur.

[0018] Apresle filetage de I'écrou, la bordure du cylin-
dre 16, inclusif le filet extérieur 17, est déformée, un peu
élargie, ainsi que I'écrou d’accrochage 8, reste captif, la
déformation mentionnée entrant, quand I'écrou est com-
pletement desserré, dans le dégagement 19. A la posi-
tion desserrée, I'écrou dégage complétementle canal 18.
[0019] A Tlintérieur du cylindre 16 on introduit I'extré-
mité dénudée du céble électrique 5 d’alimentation, qui
passe par I'une des sorties du canal transversal 18 et
elle est fixée par serrage sur la face extérieure du cou-
vercle 13, avec I'écrou d’accrochage 8 du cable électri-
que, serré sur le filet extérieur 17 du cylindre 16, réalisant
ainsi la connexion électrique du tube luminescent a dé-
charge a cathode froide.

Revendications

1. Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, comportant un tube
étanche enverre (1), ayant aux extrémités des cages
meétalliques (2) pour amorcer et maintenir la déchar-
ge électrique, et une électrode métallique (3) de con-
nexion, qui traverse étanchement le tube en verre
(1), au travers d'une proéminence en verre (4) et qui
est alimentée par un cable électrique (5) d’alimen-
tation, caractérisée par le fait que le dispositif est
composé d’'une piéce support (6) de I'électrode mé-
tallique (3) de connexion, qui a la forme d’un verre
et qui a a la base un orifice axial (9) pour le passage
de I'électrode métallique (3) de connexion, la bordu-
re intérieure de I'ouverture de la piece support (6) a
une dégagement (10) de positionnement sur le tube
étanche en verre (1), opposé a l'ouverture, a I'exté-
rieur, la piéce support (6) ayant un filet (11), pour
recevoir une piece (7) de fixation de I'électrode (3)
de connexion, composée d'un couvercle (13), avec
un filet intérieur (14) et un dégagement (15) de la
bordure intérieure du couvercle jusqu’'au commen-
cement du filet intérieur (14), a I'extérieur de la base
du couvercle (13), la piéce (7) de fixation ayant la
forme d’un cylindre vide (16), qui a un filet extérieur
(17) et un dégagement au contact dudit filet et de la
surface extérieure au bas du couvercle (13) et, tan-
gent a la dite surface extérieure au bas du couvercle
(13), le cylindre (16) étant traversé par un canal (18),
et comportant un écrou d'accrochage (8) du céble
électrique (5) d’alimentation, introduit a I'intérieur du
cylindre (16) et son extrémité dénudée sort par I'une
des sorties du canal transversal (18) et est fixé par
serrage sur la face extérieure du couvercle (13),
I'écrou (8), ayant, a 'une des extrémités du filet, un
dégagement (19), monté a I'extérieur.

2. Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
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a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1, caractérisée par le fait que la piece
support (6) de I'électrode métallique (3) de con-
nexion, repose sur la proéminence en verre (4) jus-
que la piece support pose avec un dégagement (10)
surle tube en verre (1) et est fixée rigidement a celui-
ci et a la proéminence en verre (4) avec une colle
(12), introduite a l'intérieur, et I'électrode métallique
(3) de connexion passe par l'orifice axial (9) et est
pliée al'angle droit au dessus de la surface extérieu-
re de la base de la piéce support (6).

Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1, caractérisée par le fait que le cou-
vercle (13) de la piéce de fixation (7) est fileté sur la
piéce support (6) de I'électrode et réalise par serrage
le contact électrique avec I'électrode métallique (3)
de connexion et la fixation de celui-ci, le dégagement
(15) enrobe une partie de la piéce support (6), as-
surant une protection contre la pénétration des cer-
taines substances indésirables dans la zone de con-
tact, et a 'assemblage, une colle (12) entre le filet
intérieur (14) du couvercle (7), ala zone du dégage-
ment (15) et sur le filet extérieur (11) de la piéce
support (6), réalisant I'étanchéité et ainsi, une pro-
tection du contact électrique et aussi une protection
envers le desserrage des pieces du aux vibrations
Ou autres causes imprévues.

Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1, caractérisée par le fait que I'écrou
d’accrochage (8) du cable électrique (5) d'alimenta-
tion est filetée sur le cylindre (16) de la piéce (7) de
fixation, avec un dégagement (19) vers I'extérieur et
apres filetage de I'écrou, la bordure du cylindre (16),
est déformée par élargissement, ainsi I'écrou d'ac-
crochage (8), reste captive sur le filet du cylindre
(16), la déformation mentionnée entrant, quand
I'écrou est completement desserrée, dans le déga-
gement (19), a la position desserré, I'écrou dégage
complétement le canal (18).

Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1, caractérisée par le fait que le céable
électrique (5) d’alimentation est introduit a I'intérieur
du cylindre (16), son extrémité dénudée passant par
I'une des sorties du canal transversal (18) et fixée
par serrage sur la face extérieure du couvercle (13),
avec I'écrou d'accrochage (8), serré sur le filet exté-
rieur (17) du cylindre (16).

Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1 caractérisée par le fait que la piece
support (6) de I'électrode métallique (3) de con-
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nexion a une surface extérieure, entre le filet (11) et
I'ouverture de la piéce, usinée avec aspérité, striee
ou profilée.

Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1 caractérisée par le fait que la piece
(7) de fixation de I'électrode (3) de connexion, a une
surface extérieure, du couvercle (13) usinée par as-
périté, striée ou profilée.

Dispositif de raccordement électrique pour les tubes
a décharge a cathode froide, conformément a la re-
vendication 1 caractérisée par le fait que I'écrou
d’accrochage (8) du céble électrique (5) d’alimenta-
tion a une surface extérieure usinée avec aspérité,
striée ou profilée.

Claims

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes, made of a pressure glass tube (1),
having metal cartridges at the ends (2) to prime and
maintain the electrical discharge and a metal con-
necting electrode (3) which crosses tightly the glass
tube (1), by a glass prominence (4) and which is sup-
plied by a supply electrical cable (5), characterized
by the fact thatthe arrangement is made of a socket
part (6) of the metal connecting electrode (3)in the
shape of a glass having an axial aperture (9) for the
passing of the metal connecting electrode (3), the
inner rim of the opening of the socket part (6) there
is a clearance (10) to receive a part to attach the
connecting electrode (3), made of a cover (13) with
inner thread and an isolation (15) from the inner rim
of the cover to the head of the inner thread (14), to
the outer part of the cover base (13) the part (7) for
attachment, in the shape of an empty cylinder (16)
having and outer thread (16) and an isolation in the
area of contact between that thread and the outer
surface of the bottom of the cover (13) and, tangential
to the outer surface of the bottom of the cover (13),
the cylinder (16) being crossed by a canal (18) and
having a screwed nut (8) for the attachment of the
supply electrical cable, introduced within the cylinder
(16) and whose skinned end comes through one of
the mouth of the transversal canal and it is attached
by pressing to the outer surface of the cover (13),
the screwed nut having at one of the thread an insu-
lation that is mounted to the exterior.

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according to the claim 1 character-
ized by that the holding part of the connecting metal
electrode is placed over the glass prominence (4)
until the holding part is laid with an insulation (10) on
the glass tube (1) an dit is rigidly fixed to it and the



7 EP 1385238 B1 8

glass prominence (4) with a putty (12), introduced,
and the connecting metal electrode (3) passes by
the axial aperture an dit is bent in a right angle over
the outer surface of the holding part (6).

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according to claim 1, characterized
by that the cover (13) of the attachment part is
screwed over the holding part (6) of the electrode
and it makes by clutching the electrical contact with
the connecting metal electrode and its attachment,
the insulation (15) covers a part of the holding part
(6) assuring protection against penetration of un-
wanted substances in the contact area, and at as-
sembling, abinder (12) between the innerthread (14)
of the cover, in the insulation (15) and on the exterior
thread (11) of the holding part (6) sealing it and thus
protecting the electrical contact and also assuring
protection against unscrewing of the parts by vibra-
tions or unavoidable situations.

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according to claim 1, characterized
by that the attachment nut (8) of the supply electrical
cable (5) is screwed to the (16) cylinder of the at-
tachment part (7) with an insulation (19) to the exte-
rior and after the screwing of the nut, the margin of
the cylinder (16) is deformed by bulging so that the
attachment nut (8) stays captive in the thread of the
cylinder (16) the deforming mentioned comes when
the nutis completely unscrewed in the insulation (19)
in the unscrewed position the nut completely releas-
es the canal (18).

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according tothe claim, characterized
by that the supply electrical cable is introduced in
the cylinder (16), its skinned end passing by one of
the openings of the transversal canal (18) and fixed
by pressing to the outer side of the cover (13) with
the attachment nut (8), tight to the outer thread (17)
of the cylinder (16).

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according tothe claim, characterized
by that the holding part (6) of the connecting metal
electrode has an outer surface, contained between
the thread (11) and the opening of the part, treated
by roughing, knurling or profiling.

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according tothe claim, characterized
by that the attaching part of the electrode has an
outer surface of the cover (13) processed by rough-
ing, knurling or profiling.

Arrangement for the electrical connection of cold
cathode tubes according to the claim, characterized

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

by that the attachment nut (8) of the supply electrical
cable (5) has an outer surface processed by rough-
ing, knurling or profiling.

Patentanspriiche

1. Anordnung fir die elektrische Kontaktierung von

Kaltkathodenréhren, geformt aus einen dichten
Glasrohr (1), die am Ende einige Metallkapseln (2)
hat, fur die Zindung und Pflege der elektrischen Ent-
ladung und eine Metall-Anschlusselektrode (3), die
den Glasrohre (1) dicht berquert, durch einen Glas-
vorragen (4) und einen elektrischen Anschlusskabel
(5), gekennzeichnet durch, dass die Vorrichtung
aus einen Stutzteil (6) der Metall-anschlusselektrode
(3) besteht, die in Glasformist und die auf dem Grund
eine Offnung (9) in Achsrichtung fiir die Ubergang
der Metall-Anschlusselektrode (3) hat, das innere
Rand der Offnung der Stiitzteil (6) eine Austrémung
(10) auf den dichten Glasrohr (1) hat, in Wiederstand
der Offnung, in Ausseren den Stiitzteil (6) ein Ge-
winde (11) hat, um ein Fixierungsteil der Anschlus-
selektrode (3), geformt aus eine Kappe (13), mit ei-
nem inneren Gewinde (14) und eine Ausstdmung
(15) aufdem inneren Rand der Kappe bis den Anfang
desinneren Gewinde (14), an der Aussere des Grun-
des der Kappe (13), den Stitzteil (7) hat die Form
einer leeren Zylinder (16), die ein dussere Gewinde
(17) und eine Austromung in Kontaktzone zwischen
der Gewinde und Aussere Flache des Grundes der
Kappe (13) hat, und tangential auf den &usseren Fla-
che des Grundes der Kappe (13) ist, der Zylinder
(16) ist durch einen Kanal (18) tberquert und hat
einen Festmuttern (8) der elektrischen Anschlusska-
bel (5), die durch den inneren des Zylinders (16)
hineingestecktist und derren ausisolierten Ende aus
der querlaufenden Kanals (18) undistdurch Presen
auf den ausseren Flache der Kappe (13) fixiert, die
Mutter (8) hat an der Ende des Zylinders eine Aus-
trdomung (19), die nach Ausseren montiert ist.

Anordnung fir die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren geméss der Forderung 1 ge-
kennzeichnet durch, dass der Stiitzteil (6) der Me-
tall-Anschlusselektrode (3) ist Giber die Glasvorragen
(4) bereit, bis sich den Stiitzteil mit einer Austrémung
(10) auf den Glasrohr (1) niedergesetzt hat, und Ist
steif auf diesen und den Glasvorragen (4) mit einem
Kitt (12), hineinegesteckt in Inneren, und der Metall-
Anschlusselektrode (3) geht durch die achsrechten
Offnung (9) hin und ist in rechten Winkel iiber die
ausseren Flache des Grundes des Stiitzteil (6) ge-
bogen.

Anordnung fir die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren geméss der Forderung 1 ge-
kennzeichnet durch, dass die Kappe (13) der Fi-
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xierungteil (7) ist Uber die Stltzteil (6) der Elektrode
eingeschraubtund realisiertdurch Festung die elek-
trische Kontakt mit der Metall-Anschlusselektrode
(3) und dieser Fixierung, die Austromung (15) zieht
ein Stiick des Stiitzteils (6) ein, und sicherleistet eine
Schitzung gegen der Eindringung einiger unge-
winschten Substanzen In Kontaktzone und in der
Aufstellung, ein Bindemittel (12) ist zwischen der in-
neren Gewinde (14) der Kappe (7) in Austrdmungs-
zone (15) und auf der dusseren Gewinde (11) des
Stutzteiles (6) eingelegt, und leistet die Eindichtung
und so eine Schiitzung der elektrischen Kontakt und
ausserdem eine Schiitzung gegen der Ausscharu-
ben der Teilen an der Vibration und andere unvor-
gesehenen Griinde sicher.

Anordnung fiur die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren geméass der Forderung 1 ge-
kennzeichnet durch, dass die Festmuttem (8) der
elektrischen Anschlusskabel (5) ist auf der Zylinder
(16) des Fixierungsteils (7) mit einer Austrdmung
(19) nach ausseren eingeschraubt, und nach der
Einscharuben der Mutternist der Rand des Zylinders
(16) durch Ausweitung verformt, so wie die Befesti-
gungscharuben (8) istaufder Gewinde des Zylinders
(16) eingefangen, die erwéhnte Verformung wird en-
stehen, wenn die Muttern wohl ausgescharubt ist, in
Austromung (19) in ausgeschraubte Pozition wird
die Muttern den Kanal (18) wohl ausgestromt.

Anordnung fiir die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren gemass der Forderung 1, ge-
kennzeichnet durch, dass den elektrischen An-
schlusskabeln ist in inneren des Zylinders (16) ein-
gelegt, seine Ende ausisoliert, und durch eine der
Ende des transversalen Kanals (18) durchgeht, und
fixiert durch Pressen auf der dusseren Flache der
Kappe (13) mit der Befestigungsschraube (8), und
befestigt auf den aussrene Gewinde (17) des Zylin-
ders (16).

Anordnung fiur die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren gemass der Forderung 1 ge-
kennzeichnet durch, dass der Stiitzteil (6) der Me-
tall-Anschlusselektrode (3) hat eine aussere Flache,
zwischen der Gewinde (11) und Offnung der Stiick-
teil, verarbeitet durch Bespritzen, Randern oder
Profilierung.

Anordnung fir die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren gemass der Forderung 1 ge-
kennzeichnet durch, dass der Fixierungsteil (7) der
Anschlusselektrode (3) hat eine dussere Flache der
Kappe (13) verarbeitet durch Bespritzen, Randern
oder Profilierung.

Anordnung fiir die elektrische Kontaktierung von
Kaltkathodenréhren geméass der Forderung 1 ge-
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kennzeichnet durch, dass der Befestigugsschrau-
be (8) der elektrischen Anschluss-Kabeln (5) hat ei-
ne aussere Flache, verarbeitet durch Bespritzen,
Randern oder Profilierung.
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