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En holder til borestznger og lignende dele omfatter et antal
udtagninger (9), som strakker sig pa tvars af holderen, og
hvis tvarsnit i hovedsagen svarer til borestzngernes halve
tvarsnit, saledes at et antal borestznger kan holdes sammen .
i udtagningerne (9) mellem to modstdende holdere. Helderen I
er forsynet med laseorganer (12, 13), der er anbragt sdledes,
at to modstdende holdere kan samles, idet laseorganerne (12,
13) indgriber med hinanden.
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DpfindeTSén angar en lager- og transportholder til borestanger
og lignende dele, hvilken holder omfatter et legeme, som har
et antal indskaringer, der strakker sig p& tvers af legemet,
og hvis tvarsnit i hovedsagen svarer til borestangens halve
tvarsnit, sdledes at et antal borestanger kan holdes sammen
mellem to modstdende holdere i hver sin af disse indskaringer,

nar holderne forbindes med hinanden.

Borestaznger fremstilles normalt i langder pa flere meter med
en krone eller et mejselskar i den ene ende og eventuelt en
fastgerelsesdel forsynet med en flange eller en krave i den
anden ende. Der opstar isar problemer ved transport og anden
handtering af borest@zngerne, fordi sdvel krone som skaft ma
beskyttes mod skader, og fordi borestazngerne trods deres lang-
de ikke ma bgjes. Normalt transporteres borestaznger derfor

i holdere af den navnte art, som er tildannet af trz, idet
borestangerne anbringes i indskaringer mellem to halvparter,
som derefter semmes sammen. Sadvanligvis holdes et antal bore-
stenger, f.eks. fem, sammen ved hjzlp af en holder ved hver
ende af borestangerne. Disse enheder kan eventuelt ved omsnegring

bundtes til sterre pakninger med f.eks. ti enheder i hver.

Det er imidlertid forbundet med en del ulemper at anvende
holdere af tra. I langderetningen holdes stangerne blot pa
plads af friktionen mellem disse og holderne, men denne frik-
tion er dog lav og kan undergd ndringer. Semforbindelsen

er tilbejelig til at blive svakket af de store vridningsmo-
menter, som opstar under.héndteringen, samt ligeledes nar
traet svinder ved udterring. Sadvanligvis udbores indskarin-
gerne ji holdere af tra, men dette giver imidlertid darlig
pasning og friktion mellem borestzngerne, der normalt har

et polygonalt tversnit, og holderne. Da trzet udvider sig
ved fugtoptagelse, kan borestzngerne som fglge af de herved
opstaede spandinger blive deformeret. Desuden kan gentagne

variationer i fugtighed ved lang tids oplagring f& semfor-
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bindelserne til at blive lgse. Normalt kan det billigste tra
derfor ikke anvendes. En sgmmeoperation er desuden arbejds-

kravende.

Formdlet med opfindelsen er at anvise en holder til borestean-
ger og lignende dele af den indledningsvis navnte art, som
ikke har de ovenfor navnte ulemper. Iszr tilsigtes med op-
findelsen at anvise en holder, som er enkel at samle, og som
mod borestzngerne yder hej og uforanderlig friktion, der ikke

mindskes vaesentligt under transport og oplagring.

Holderen ifslge opfindelsen er ejendommelig ved de i krav
1 anferte kendetegnende trzk. Udferelsesformer for holderen

er angivet i underkravene.

Ved ifslge opfindelsen at forsyne holderen med ldaseorganer,
som kan ldses ved sammentrykning, kan den tidskravende sgmme-
operation erstattes af en hurtig sammentrykning. Sammentryk-
ningskraften fastlazgges ved dimensionering af lasemekanis-
men, sdledes at der opnds en friktion, der bedre kan reprodu-
ceres, og som er mere konstant end en manuel sammensegmning.
Der kan desuden opnds en meget stor fastholdelseskraft, nar
sammenpresningen udfgres maskinelt. Nar indskeringen ikke er
tildannet ved en udboring, men ved at anbringe ribber pa en
pladeformet underdel, er det muligt at tilpasse indskaringens
tvarsnit til tversnittet pd borestzngerne, sdledes at fast-
holdelsen sikres, samtidigt med at materialeforbruget til
holderen holdes nede. Holderen kan med fordel fremstilles

af et termoplastisk materiale, hvorved alle problemer med
svind og udvidelse som fglge af fugtvariationer kan undgés,
samtidigt med at friktionsegenskaberne kan pavirkes i positiv

retning.

Yderligere formdl og fordele ifglge opfindelsen beskrives

nedenfor.
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Selvom der nedenfor beskrives en udferelsesform for holderen
ifglge opfindelsen, der benyttes til borestznger, kan hol-
deren ogsd anvendes til at holde mange andre dele sammen,

hvor tilsvarende transport- og handteringsproblemer foreligger,
f.eks. ror og profilstenger. Holderen er fortrinsvis beregnet

til langstrakte dele, som i hovedsagen har et konstant tversnit.

Holderen kan have mindst to, fortrinsvis flere indskaringer.
For borestznger pd 3-6 m langde er 3-10, isar 5, indskerin-
ger passende. Holderen kan passende have en storre udstrzk-
ning pd tvars af indskeringernes retning end pa langs af disse,
og dette forhold kan ligge mellem 3:1 og 10:1, iszr mellem
4:1 og 7:1.

Holderen kan vare forsynet med et antal liseorganer, som kan
bringes i indgreb med hinanden ved simpel sammentrykning eller
lignende operation. Disse laseorganer kan fortrinsvis udgere

en integreret del af holderen, sdledes at det ikke er nedvendigt
at anvende separate organer til sammenfejningen. Laseorganerne
kan i evrigt passende vare fremstillet ud i ét med holderen.
Laseorganerne kan f.eks. udgeres af modhager pa den ene side

og hertil svarende gennemforinger pd den anden side, eller

der kan anbringes andre former for hagter og maller. Lase-
organerne kan fortrinsvis vare placeret mellem holderens ind-
skeringer, men kan i princippet vare placeret hvor som helst
i holderens tvarretning, set i retning parallelt med indskarin-
gernes akser. Laseorganerne kan imidlertid fortrinsvis

vare anbragt pad holderens forreste og bageste side i forhold
til tvarretningen, idet dette giver den mest stabile sammen-
fojning. Laseorganerne kan desuden fortrinsvis vere udformet
som gjer pd den ene holderhalvpart og som hager pd den anden.
Laseorganerne kan endvidere vare sdledes fordelt pa holderen,
at de kan bringes i indgreb med hinanden, ndr der benyttes

to identiske holdere til samlingen. Hvis lasedelene er indbyrdes
forskellige, skal holderen sdledes vare forsynet med begge

typer ldsedele. Antallet af ladseorganer skal fortrinsvis vere
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mindst to, og hver indskaring kan fortrinsvis have et ldseorgan
pad hver side, dvs. sdvel pa holderens for- som bagside. Nar
lasedelene er forskellige, kan de med fordel placeres skiftevis
pd holderens for- og bagside, sdledes at der efter sammen-
trykningen fremkommer en symmetrisk forbindelse.

Indskaringerne i holderen til borestangerne kan med fordel
udformes ved hjalp af ribber, som er placeret pda en i hoved-
sagen plan bundplade, selvom disse ribber med fordel kan ud-
gore en integreret del af bundpladen, idet de opretstaende
ribber anbringes mellem indskaringerne. Savel bundpladens hej-
de som den indbyrdes afstand mellem indskearingerné skal ferst

og fremmest dimensioneres sdledes, at borest®ngernes sterste
dele ikke kan komme i bersring med borestznger i tilgransen-
de indskeringer eller med borestznger, som er anbragt i andre
tilsvarende holdere, selvom borestzngerne skulle dreje i deres
indskeringer. Da bundpladens hejde herved bliver sterre, end det af
styrkemzssige &drsager er negdvendigt, kan der som regel fore-
tages materialeudsparinger, fortrinsvis pad bundpladens un-
derside, dvs. pd den side, som vender bort fra indsk®ringer-
ne. Ribberne pd bundpladens gvre side kan vere massive og
langs med indskaringerne strakke sig over hele tverretningen
fra den forreste til den bageste kant af holderen, men det
foretrakkes i stedet, at der langs med indskeringernes sider
anbringes et begrznset antal ribber, hvis plan star vinkel-
ret pa indskeringens akser. Ribbernes form og placering pa
bundpladen bestemmes af formen pa borestzngernes tversnit,

der som regel er polygonalt.

For at forege friktionen mellem holder og borestang kan der
anbringes et antal flige eller tappe af tyndere materiale
langs med ribbernes mod indskaringerne vendende kantflader
eller pa bundpladen, sdledes at der opnds en Vis fleksibilitet

og tilpasning efter borestangens form. Disse flige eller tappe
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kan eventuelt udformes af et andet materiale end resten af
holderen, f.eks. termoplastisk gummi. Alternativt kan der
opnds en hgjere friktion ved at anbringe en f£ilm af bledt
plast, skumplast eller gummi i indskaringerne, inden borestan-

gerne lzgges i og holderdelerne samles.

Holderne kan fortrinsvis fremstilles atvtermoplast, f.eks.
HD-polyethylen. For at undga krybnimng kan plastmaterialet

med fordel vare armeret, hensigtsmassigt glasfiberarmeret
polypropylen. Holderen kan hensigtsmessigt fremstilles i ét
stykke, f.eks. ved sprejtestebning. Friktionsforsgende belagning

af andet materiale kan eventuelt indstebes i samme fremstil-

lingsoperation.

Holderne er beregnet til at blive anvendt pa samme made som
de kendte holdere. Der kan hensigtsmessigt placeres et holder-
par i hver ende af de borestznger, som skal samles. Hvis holder-
ne er forsynet med hensigtsmessigt udformede recesser, kan
holderparret fastgeres omkring skaftets flange eller krave,
sdledes at der opnds en ekstra styring i langderetningen.
Flere enheder kan som tidligere sammenbundtes ved omsnegring.
Sammenbundtningen kan lettes ved pd holderens udadvendende
sideflader at anbringe knaster eller styrestifter, som kan
gribe ind i modsvarende undersankninger pad den tilstedende
holder. N&r der pad holderen yderligere er anbragt laseorganer
af den ovenfor navnte art, som vender bort fra bundpladens
underside, kan flere enheder med sammenholdte borestanger
forbindes og bundtes ved hjzlp af disse ladseorganer, sdledes

at en omsnering er unedvendig.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegnin-

gen, hvor

fig. 1 viser en foretrukken udfzrelsesform for en holder ifel-

ge opfindelsen, og



15

20

25

30

35

DK 159873 8B

fig. 2 et antal borestanger samlet med to af de i fig. 1 viste

holdere.

Den i fig. 1 viste holder er stebt i ét stykke, men er struk-
turelt opdelt i en bundplade 1 med en i hovedsagen plan overside
2 og med et antal udsparinger 3 pad undersiden. I det tilbage-
vaerende materiale er der til at lette fastgerelsen af plader,
navneskilte, styrestifter og lignende dele, tildannet et antal
huller 4. Pa bundpladens overside 2 er der anbragt et antal
forholdsvis tynde og indbyrdes parallelle ribber 5. Disse
ribber er anbragt i tverretningen fra holderens forreste side

6 til den bageste side 7, saledes at ribbernes kantflader

8 sammen med en del af bundpladens overside 2 danner et an-

tal indskaringer 9, i hvilke borestzngerne kan lzgges. Som

vist i fig. 1 og 2 er indskeringerne 9 ved den viste udferelses-
form indrettet til borestanger med sekskantprofil. Et antal
friktionsforegende flige 10 og tappe 11 er fordelt pa& rib-
berne og pd bundpladen. Mellem indskaringerne 9 er der pa hol-
derens forside 6 og bagside 7 skiftevis anbragt et antal @jer
12 og hager 13, sdledes at ojerne pa den ene holder indgriber
med hagerne p& den anden holder, ndr to holdere af den viste
type trykkes sammen, hvorved der opnds en ldsning seks steder

langs med hver af holderens sider 6 og 7.

Patentkrayv.

1. Lager- og transportholder til borestaznger og lignende dele,
og som omfatter et antal indskaringer, som strakker sig péa
tvers af holderen, og hvis tvarsnit i hovedsagen svarer til
borestangernes halve tvarsnit, sdledes at et antal borestanger
kan holdes sammen i indskaringerne mellem to modstéende hol-

dere, idet disse holdere forbindes indbyrdes, k e n d e -
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7

tegnet ved, at holderen omfatter et antal la4seorganer
(12, 13), der er saledes anbragt, at to modstiende holdere kan

samles, ved at laseorganerne indgriber med hinanden.

2. Holder ifolge krav 1, k ende tegnet ved, at lase-
organerne (12, 13) er anbragt i omradet mellem eller uden for
indskaringerne (9) ved beholderens forside (6) og/eller bag-

side (7), set i indskaringsaksens retning.

3. Holder ifolge krav 2, k e nde tegnet ved, at for-
skelligt udformede l&seorganer (12, 13) er saéledes placeret péa
holderen, at de indgriber med hinanden, nar to identiske hol-
dere placeres mod hinanden.

4. Holder ifolge krav 3, Kk e nde tegnet ved, at der pa
holderens forside (6) og bagside (7) mellem indskaringerne (9)
skiftevis er anbragt forskelligt udformede laseorganer (12,
13).

5. Holder ifelge krav 1, k ende tegnet ved, at hol-
deren omfatter en bundplade (1), og at indskaringerne (9)
dannes af et antal p& pladens overside (2) anbragte ribber
(5), hvis plan i hovedsagen star vinkelret p& indskaringernes

akser.

6. Holder ifelge krav 5, k e nde t egnet ved, at der er
tildannet udsparinger pa undersiden af bundpladen (1).

7. Holder ifplge krav 6, k ende tegnet ved, at der i
godset mellem udsparingerne er tildannet et antal huller (4)
til indfering af stifter og lignende dele.

8. Holder ifolge krav 5, k ende t e gnet ved, at der er
anbragt friktionsforggende flader i form af smalle flige (10)
eller tappe (11) i indskaringerne (9) pa bundpladen (1) eller
pa ribberne (5).
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9. Holder ifglge krav 1, k ende tegnet ved, at hol-

deren er fremstillet af fiberarmeret termoplast.

10. Holder ifglge krav 9, k ende tegnet ved, at der
er indstobt friktionsforeogende flader (10, 11) af et andet ma-

teriale end resten af holderen.
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