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Sposob wytwarzania ksztaltek z zaprawy na bazie kredy
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Patent nr 48838 dotyczy sposobu wytwarzania
ksztaltek z zaprawy ma bazie kredy mikroporo-
watej.

Ogo6lnie biorge, pod pojeciem ,kreda mikropo-
rowata” mnaleiy rozumieé¢ krede o porowatoSci
powyzej 50%, posiadajgcg pory o érednicy w gra-
nicach 1p—10p, oraz wykazujgcg czysto§é po-
wyzej 95%.

Sposéb ten polega na tym, Zze subtelnie roz-
drobniong krede mikroporowata miesza sie z ce-
mentem portlandzkim i woda w ilo§ciach odpo-
wiednich do otrzymania plastycznej masy, z kt6-
rej formuje sie ksztaltki. /

Dalsze badania i préby umozliwily znalezienie
szczegblnie korzystnego sposobu wytwarzania na
skale przemystowg ksztaltek z zaprawy mna bazie
kredy mikroporowatej, zwlaszcza ksztaltek sto-
sowanych jako elementy konstrukcyjne.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
surowq, nierozdrobniong krede pochodzgcg z ka-
mieniolomu wapieni traktuje sie¢ wodg, nastepnie
wprowadza sie¢ cement lub inne spoiwo hydrau-
liczme w iloSci niezbednej do otrzymania za-
prawy. Po dokladnym wujednorodnieniu zaprawe
przeprowadza si¢ przez prase filtracyjng w celu
uzyskania konsystencji pasty. Tak otrzymang pa-
ste poddaje si¢ formowaniu w znany spos6b.

W celu blizszego zilustrowania sposobu wedlug
wynalazku podano ponizej szczegéblowy opis jego
wykonania.
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Surowa krede mikroporowatg z kamieniolomu,
wode i cement w ilo§ci 200—350 kg w odniesieniu
do 1 m3 produktu koficowego wprowadza sie do
mieszarki z obrotowym mieszadlem, stosowanej
w cementowniach. Uzyskany szlam przecedza sie
przez sito, po czym przepuszcza sie go przez ba-
terie pras filtracyjnych stuzgcg do zredukowania
wilgotno$ci mieszaniny do warto$ci pozgdanej,
w zaleznoSci od sposobu, jaki zastosuje sie do
nadania ksztaltu produktowi kofcowemu.

Cement mozna réwmiez wprowadzaé do dozow-
nika znajdujacego sie tuz nad sitem wibracyj-
nym, albo jeszcze korzystniej do mieszalnika §li-
makowego. Cigg produkcyjny moze wtedy za-
wieraé takze zasobnik mulu kredy czystej, kt6-
rego wielko$§¢é zalezy od rozmiaréw instalacji.

‘W przypadkach szczegbélnych, gdy kreda za-
wiera duzo krzemionki i jest stosunkowo twarda
instaluje sie mp. sita bebnowe, umozliwiajgce prze-
siew do 05 mm z duza wydajno§cig, wynoszgcg
100 ton na godzine.

W kazdym przypadku zgodnie z wynalazkiem
otrzymuje sie paste, ktérej wystarczy nadaé
ksztalt jednym ze sposobéw stosowanych w prze-
my$le ceramicznym, na przyklad za pomocg wy-
tlaczania lub prasowania, aby otrzymaé ksztaltki,
ktére mastepnie poddaje sie wysuszeniu.

Obrébka cieplna mie jest konieczna, w nastep-
stwie czego ksztattki praktycznie nie kurczg sie-

Sposéb wediug wynalazku przed operacjg for-
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mowania wymaga jedynie wykonania prostych
‘czynnofci, a mianowicie rozczyniania, dozowania,
przesiewania i usuwania wilgoci-

Wykonywanie tych czynnos$ci, jak
ksztalttowanie przedmiotu = koncowego,
nieznacznych inwestycji.

Przewody obiegowe rozczynu stanowig rury,
zajmujgce malo miejsca. Usuwanie ewentualnie
osadzajgcej sie krzemionki jest latwe i mie wy-
maga cigglego wkladu pracy recznej.

Spos6b wedlug wymalazku umozliwia bezpo-
§rednie uzyskanie bardzo jednorodnej pasty o wy-
sokich wila§ciwo§ciach reologicznych dzieki dhu-
giemu kontaktowi kredy i cementu w Srodowisku
wodnym, umozliwiajgcemu optymalny rozwéj ze-
16w wodzianowych cementu, stanowigcych ele-
ment uplastyczniajacy paste.

Poniewaz wytwarzanie ksztaltek wedltug wyna-
lazku prowadzi sie ma mokro, unika sie zapylenia
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pomieszczenn produkcyjnych, wobec czego nie za-
chodzi konieczno§é instalowania wurzadzen odpy-
lajacych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ksztaltek z zaprawy na ba-
zie kredy mikroporowatej i spoiwa hydraulicz-
nego zwtaszcza cementu, wedtug patentu nr 48838,
znamienny tym, ze surowg krede mikroporowata
pochodzgcg z kamieniolomu wapieni traktuje sie
bezposrednio wodg, do ofrzymamnego rozczynu
dodaje sie spoiwo hydrauliczne, po czym uzy-
skang jednorodna mieszanine przeprowadza sie
przez prase filtracyjng w celu otrzymania za-
prawy o konsystencji pasty, ktérej nadaje sie
zgdany ksztalt w znany sposéb. ‘

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ize
do rozczynu kredy dodaje sie cementu w ilo§ci
200—350 kg na 1 m?3 produktu koncowego.

Lub. Zakl. Graf. Zam. T18/66. Nakiad 680 !
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