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Tvarniaci néastroj z neZeleznej zliatiny pre
tvdrnenie vytvarkov. bez priruby je hlavne
vhodny pre velkorozmerné vytvarky. .
Priestor pre vyhadzoval v telese z neZe- 'l
leznej zliatiny je pri odlievani vytvoreny
nadstavcom, ktory je pripevneny k spodnej \
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Vyndlez sa tyka tvdrniaceho néstroja z ne-
Zeleznej zliatiny pre tvdrnenie vytvarlov bez
priruby.

Doteraz pouZivané ndstroje z neZeleznych
zliatin wopakovatelného pouZitia st vhodné
pre vytaZky s prirubou. Tvdrniaci ndstroj
pozostava z lisovnika odliateho z neZeleznej
zliatiny v dutine snimatelnej makety a li-
sovnica je zloZend z dosky wopatrenej pra-
covnymi hranami a telesa z neZeleznej zlia-
tiny odliateho vo vani zakladovej dosky.
Tvar lisovnice je vytvoreny doskou a von-
kajSim povrchom snimatelnej makety v te-
lese z neZeleznej zliatiny. Vytazky bez pri-
ruby nemoZno na tychto néstrojoch tahat
z toho dbvodu, Ze v ndstroji nie je moZné u-
miestnif{ vyhadzovaf. Preto na lisovanie vy-
tvarkov. bez prirub sd pouZivané klasické
néstroje charakterizované znatnou hmot-
nostou a ndrotnostou na mechanické opra-
covanie. Z toho dévodu si ich zriadovacie
nédklady velmi vysoké, ¢o sa nepriaznivo od-
zrkadluje hlavne v kusovej a malosériovej
vyrobe.

Nevyhody stiéasnych néstrojov z neZelez-
nej zliatiny ako aj klasickych néstrojov si
odstrdnené tvarniacim néstrojom z neZelez-
nej zliatiny pre tvdrnenie vytvarkov bez pri-
ruby podla vyndlezu. Podstata vyndlezu spo-
¢iva v tom, Ze priestor pre vyhadzovat v te-
lese z neZeleznej zliatiny je vytvoreny nad-
stavcom, ktory je pripevneny k spodnej &as-
ti snimatelnej makety. Podstatou vynalezu je
dalej to, Ze priestor pre vyhadzoval v tele-
se z neZeleznej zliatiny je vytvoreny snima-
telnou maketou, ktord je prediZend o vy3ku
vyhadzovafa. Podstatou vyndlezu je da-
lej to, Ze lisovnica je zhotovena z dosky, opa-
trenej pracovnymi hranami rozoberatelne u-

chytenej k zakladovej doske, nddoby pripev-

nenej k spodnej ploche dosky a telesa odlia-
tehio z neZeleznej zliatiny nmiestnenej vo va-
ni zdkladovej dosky. Vo vani s neZeleznou
zliatinou je zaliata doska s nédobou, priom
n&dobou je vytworeny priestor pre tvarneny
vytvarok a vyhadzovaé. Rovnako podstatou
vyndlezu je aj to, Ze pri odlievani nastroja
je dutina snimatelnej makety prepojend s
vaiiou zakladovej dosky prostrednictvom ot-
vorov v snimatelnej makete, kanalov v roz-
perdch a otvorov. v nédobe, prifom horny
koniec rozpery je oprety o snimatelnu ma-
ketu a dolny koniec je oprety o nadobu.
Tvdarniaci nédstroj z neZeleznej zliatiny pre
tvarnenie vytvarkov bez priruby skracuje
technickt pripravu vyroby a zniZuje nékla-
dy pri vyrobe. MoZno ho s vyhodou apliko-
vat najmé pri kusovej a malosériovej vyro-
be. TR
Na pripojenych vykresoch sii znédzornené
tri priklady tvdrniaceho néastroja z neZelez-
nej zliatiny pre tvarnenie vytvarkov bez pri-
ruby v stave po odliati. Na obr. 1 je rez na-
rysom tvarniaceho néastroja, ktory mé lisov-
nicu zhotoveni z dosky a telesa z neZelez-
nej zliatiny, kde dutina pre vyhadzoval je
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vytvorena nadstavcom, na obr. 2 je rez na-
rysom tvdrniaceho néstroja, ktory méa lisov-
nicu zhotovend z dosky a telesa z neZeiez-
nej zliatiny, kde dutina pre vyhadzovad je
vytvorend snimatelnou maketou a na obr. 3
je rez nérysom tvarniaceho néstroja, ktory
md lisovnicu vytvorend z dosky, nddooy a
telesa z neZeleznej zliatiny.

Tvarniaci nastroj z neZeleznej zliatiny pre
tvarnenie vytvarkov bez priruby podla obr.
1, mé tvar lisovnika 1 odliaty z neZeleznej
zliatiny v dutine 18 snimatelnej makety 2.
Lisovnik 1 je prichyteny k upinacej doske
11 pomocou kotevnej dosky 12 a kotiev 13
pripevnenych ku kotevnej doske 12, ktoré
si zaliate v lisovniku 1. Lisovnica je zhoto-
vena z dosky 3, opatrenej pracovnymi hra-
nami rozoberatelne uchytenej k zdkladovej
doske 4 a telesa 5 odliateho z neZeleznej
zliatiny umiestnenej vo vani 14 zédkladovej
dosky 4. Vo vani 14 su doska 3, snimatelnd
maketa 2 a nadstavec 6 zaliate, prifom nad-
stavec 6 je pripevneny o spodni ¢ast snima-
telnej makety 2. VonkajSou plochou snima-
telnej makety 2 lisovnika a doskou 3 je po-
tom vytvorend dutina pre tvdrneny vytva-
rok a nadstavcom 6 je vytvorend dutina pre
vyhadzova¢. Dulina pre vyhadzova moéZe
byt vytvorend aj vonkaijSou plochou snima-
telnej makety 2 podla obr. 2. Dalej lisovnica
mobZe byt zhotovend podia obr. 3 z dosky 3,
nddoby 7 pripevnenej k spodnej ploche dos-
ky 3 a telesa 5 z neZeleznej zliatiny umiest-
nenej vo vani 14 zakladovej dosky 4.

Doska 3 je spolu s nddobou 7 zaliata vo
vani 14 zdkladovej dosky 4 a dutinou néddo-
by 7 je vytvoreny priestor pre tvarneny vy-
tvarok a vyhadzoval. Pri odlievani néstroja,
ktory mé k doske 3 pripevnent néddobu 7,
je dutina snimatelnej makety 2 prepojend
s vanou 14 s neZeleznou zliatinou v zédkla-
dovej doske 4, prostrednictvom otvorov 15
snimatelnej makety, kanédlov 16 v rozperdch
8 a otvorov 17 nddoby. Horny koniec rozpe-
ry 8, opatreny tesnenim $ je oprety o von-
kaj8iu plochu snimateinej makety 2 a spod-
ny koniec opatreny tesnenim 10 je oprety
o vnutorna plochu nddoby 7.

Pred wodlievanim néastroja je snimatelnd
maketa 2 opatrend separacnou vrstvou zo
strany styku s roztavenou neZeleznou zliati-
nou a je osadend v doske 3. VySka snimatel-
nej makety 2 je zvddSend voli vytvarku o
hodnotu potrebnd pre kwvalitné lisovanie a
stieranie vytvarku, resp. o vysku vytvorenia
dutiny pre vyhadzova&. Prepojenie snima-
telnej makety 2 s vatiou 14 zdkladovej dos-
ky 4 je umoZnené otvormi 15 snimatelnej
makety, resp. otvormi 17 nadoby, kan&lmi
16 a otvormi 15 snimatelnej makety. Po za-
liati néstroja roztavenou neZeleznou zliati-
nou do vy3ky kotevnej dosky 12 nasleduje
tuhnutie. Po stuhnuti sa néastroj rozovrie a
postupne sa odstrani snimatelnd maketa 2,
vtokova stistava zo spojovacich kandlov, roz-
pery 8 a pripadne nadstavec 8, ktory mdZe
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zostat zaliaty v telese ak je napr. duty. Po
vloZeni vyhadzovaCa je néstroj pripraveny k
préci.

Princip tvarniaceho néstroja moZno vyuZit
pre taZné a lemovacie nédstroje.

PREDMET VYNALEZU

Tvéarniaci nastroj z neZeleznej zliatiny pre
tvdrnenie vytvarkov bez priruby pozostdva-
jaci z lisovnika odliateho z neZeleznej zlia-
tiny v dutine snimatelnej makety a lisovnice
zloZenej z dosky s pracovnymi hranami a te-
lesa z neZeleznej zliatiny odliateho vo vani
zakladovej dosky, pri¢om tvar lisovnice je

vytworeny doskou a vonkaj$im povrchom
snimatelnej makety v telese z neZeleznej
zliatiny, vyznadujlci sa tym, Ze priestor pre
vyhadzova€ v telese (5) z neZeleznej zliati-
ny je vytvoreny nadstavcom (6), ktory je
pripevneny k spodnej fasti snimatelnej ma-
kety (2].

2 listy vykresov
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