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Sposéb wytwarzania materiatOw izolacyjnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania materiatéw izolacyjnych przy uiyciu widknistych odpa-
déw roélinnych, zwlaszcza stomy rzepakowej i odpowiednich srodkéw wigzacych.

Znane sg liczne sposoby wytwarzania materialéw, zwlaszcza plyt, posiadajacych wlasnoéci Izolacyjne,
przy uzyciu widknistych surowcéw roslinnych oraz syntetycznych s$rodkéw wiazacych. Jako srodek wisigcy
stosuje si¢ zwykle produkty kondensacji aldehydu mréwkowego z mocznikiem, fenolem lub melaming albo
$rodki oparte na kondensacji rezorcyny lub cyjanoguanidyny z aldehydem mréwkowym. Jako frodki wigiace
stosuje si¢ réwniez lignosulfoniany w potaczeniu z zywicg fenolowo-formaldehydowa. Wspdlng cechq wymienio-
nych wyzej zywic jest to, ze whasnosci wiazace uzyskuja one dopiero w warunkach prasowania pod cinieniem
i w podwyiszonej temperaturze. Stosuje si¢ tutaj zwykle temperatury rzgdu 150—180°C i ciénienie prasowsania
najczesciej 35—70 kg/cm? a nawet do 170 kg/cm?. Otrzymane w tych warunkach wyroby posiadajq wprawdzie
dobre wtasnoSci mechaniczne, réwnoczesnie jednak charakteryzujg si¢ bardzo wysoks gestoéciy, najczgicie]
powyzej 600—800 kg/m? co czyni je nieprzydatnymi, np. dla budowy stropéw w budynkach inwentarskich, gdyz
réwnoczeénie w wyniku wysokiego sprasowania i braku pustych przestrzeni, wyroby te posiadajq znacznie obni-
zone wiasnosci izolacyjne a wspéiczynnik przenikania ciepta otrzymanych wyrobdw jest wysoki i wynosi na
ogdt powyiej 0,06—0,1 kcal/m.h °C. Ponadto konieczno$é ogrzewania materiatu w czasie prasowania ogranicza
grubosé produkowanych ptyt praktycznie do 1--3 cm. Uzyskanie ptyt o wigkszej grubosci wymaga znacznego
przedtuzenia czasu przebywania materialu w prasie, a wigc ogranicza znacznie zdolnogé przerobowa urzgdzer.
Parametry prasowania maja bowiem zasadniczy wptyw na jakos¢ plyt, a-przepustowosé pras limituje zdolnosé
-produkcyjng ciggéw technologicznych. W zwigzku z wymienionymi wyzej brakami, do izolacji cieplnej w bu-
downictwie, a zwlaszcza dla izolacji stropéw lekkich budynkéw inwentarskich, nie stosuje si¢ dotychczas ptyt
otrzymanych przy uzyciu widknistych surowcéw roflinnych izZywic syntetycznych. W powszechnym uzyciu
natomiast znajduja si¢ takie, materialy, jak spienione tworzywa, welna mineralna lub szklana iinne. Sg to
materiaty deficytowe i dostgpne tylko w ograniczonych ilo$ciach.

Istota wynalazku polega na wytwarzaniu materiatéw izolacyjnych z wiSknistych surowcéw-roslinnych
przy uzyciu jako $rodka wigzacego wodnego roztworu poliakrylanu sodu o lepkosci 0,5% roztworu rzgdu 100 do
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3500 cP, uzytego w ilosci 0,5 do 10% wag. w przeliczeniu na sucha mase gotowego wyrobu, ewentualnic z udzia-
tem innych dodatkéw prowadzacych do podwyzszenia wytrzymatosci mechanicznej, niepalnosci wyrobu oraz
odpornosci na plesnie i grzyby, przy czym srodek wigZzacy w postaci wodnego roztworu poliakrylanu sodu wraz
z dodatkami miesza si¢ lub nanosi na rozdrobniony material wtdknisty a nastepnie materiat ten formuje w odpo-
wiednie ksztattki, jak ptyty, prety lub bloki, ewentualnie pod cisnieniem 1—10 kg/cm? i przy podwyzszonej
temperaturze, najkorzystniej od 100—120°C, korzystnie przy przeptywie powietrza lub innego gazu.

Rozwigzanie wedtug wynalazku eliminuje wyst¢pujace dotychczas trudnosci i pozwala na otrzymanie bar-
dzo lekkich materialow izolacyjnych przy uzyciu powszechnie dost¢pnych, odpadowych surowcéw roélinnych,
takich jak np. stoma rzepakowa. Juz niewielka ilo$¢ poliakrylanu sodu, rz¢du 1% wagowego, pozwala na uformo-
wanie réznorodnych odpadéw roslinnych, a zwtaszcza stomy rzepakowej, w ptyty o dowolnym ksztatcie, chara-
kteryzujace si¢ po wysuszeniu wystarczajaca wytrzymatoscia mechaniczna, umozliwiajacg ich wykorzystanie dla
izolacji budynkow inwentarskich. Przy tym, co jest szczegdlnie wazne przy formowaniu ptyt, nie wymagane jest
prasowanie na goragco. Otrzymane w ten sposéb wyroby charakteryzuja si¢ bardzo niska gestoicig, rzedu
200 kg/m? oraz dobrymi wtasnosciami izolujacymi, o wspStczynnikach przenikania ciepta rzedu
0,054—0,067 kcal/m? .h. °C.

Mechanizm dziatania poliakrylanu sodu nie zostal w petni wyjasniony. Niewgtpliwie obecnos¢ licznych
grup funkcyjnych w dtugim taricuchu polimeru umozliwia reakcj¢ z czastkami napetniacza prowadzac do trwate-
go zwigzania masy w jednolite tworzywa o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej. W przypadku wprowa-
dzenia zywicy mocznikowo-formaldehydowej mozliwe 33 takie dalsze reakcje taricucha poliakrylowego z grupa-
mi metylolowymi i aminowymi Zywicy, prowadzace do dalszego, przestrzennego usieciowania produktu. Usunig-
cie wody. z tak usieciowanego produktu przez wysuszenie prowadzi do otrzymania silnie porowatej masy, o bar-
dzo niskiej gestosci.

Sposobem wedlug wynalazku poliakrylan sodu, o lepkosci 0,5% roztworéw wodnych, rzedu 100—3500 cP,
miesza si¢ z drobno pocigta stomg rzepakowa, formuje w ksztattki — ptyty lub walce i poddaje suszeniu w tem-
peraturze podwyzszonej, najlepiej 100—120°C, ewentualnie w przeptywie powietrza lub innego gazu. Po wysu-
szeniu otrzymuje si¢ gotowy produkt w postaci silnie porowatych ksztattek, ptyt, walcéw lub pretéw, mocno
zwigzanych i nadajacych si¢ bezposrednio do uzycia jako materiat izolacyjny.

Stopieni rozciericzenia wodnego roztworu poliakrylanu sodu stosowanego w sposobie wedtug wynalazku
zalezny jest od stopnia polimeryzacji poliakrylanu oraz od ilofci napeiniacza. W przypadku polimeréw o wyi-
szych cigzarach czasteczkowych, charakteryzujacych si¢ lepkoscig 0,5% roztworéw rzedu 800 cP, konieczne jest,
dla réwnomiernego naniesienia roztworu polimeru na stome, stosowanie stgzen rzgdu 0.1—0.2%. W przypadku
polimeru o lepkosci 0,5% roztworu rzgdu 100 cP nie jest konieczne tak duze rozciericzenie i moZna stosowad
roztwory o stgzeniu 1-2% wagowych. Obok poliakrylanu sodu stosowaé mozna szereg innych dodatkéw, nada-
jacych otrzymanym materiatom izolacyjnym dodatkowe zalety, jak niepalno$¢, odpornosé na grzyby, pleénie itp.
Korzystne jest réwniez wprowadzenie dodatku zywicy mocznikowo-formaldehydowej, co prowadzi do podwyz-
szenia wytrzymatosci mechanicznej ksztattek.

Przyktad I. 400g stomy rzepakowej o rozdrobnieniu 1-4 mm zmieszano z 600 g 0,5% wodnego roz-
tworu poliakrylanu sodu o lepkoéc: n 22 = 3360 cP, uformowano w ptyty o wymiarach 15 cm x 15 cm x 4 cm
isuszono w temperaturze 120°C przez 6 godzin. Otrzymana plyta posiadata gestoé¢ 0,155 kg/m® oraz
wytrzymato$¢ mechaniczna, charakteryzowana przez site potrzebng na wgniecenie zaokraglonego bolca o $red-
nicy 10 mm na gte¢boko$é 10 mm, réwng 12,5 kg.

Przyktad.Il. Analogicznie jak w przykladzie I zmieszano 400 g stomy rzepakowcj z 800 g 0,5% wod-
nego roztworu poliakrylanu sodu o lepkosci ni 20 = 240 cP. Produkt po sprasowaniu i wysuszeniu w 120°C posia-
dat gesto$é 0,165 kg/m® oraz wytrzymatosé mlerzona jak w przyktadzie I, réwna 12 kg.

Przyktad III. Analogicznie jak w przykiadzw I zmieszano 400 g stomy rzepakowej z 600 g 0,5% wod-
nego roztworu poliakrylanu sodu o lepkoscin 2 20 = 3360 cP oraz ze 100 g 60% zywicy mocznikowo-formaldehy-
dowej. Po wysuszeniu w 120°C produkt charakteryzowal si¢ gestoscia 0,175 kg/m® i wytrzymatosciay réwng
28 kg.

Przyktad IV. Prébe wykonano identycznie, jak w przyktadzie III, wprowadzajac do mieszaniny do-
datkowo 50 g 25% roztworu chlorku amonu oraz 0,4 g ortofenylofenolanu sodu. Produkt po wysuszeniu
w 120°C charakteryzowat sie gestoscig 0,21 kg/m? oraz wytrzymatoscia réwng 13 kg, i byt catkowicie niepalny.

Przyktady V—XV zestawioho w tabeli z wyszczegSlnieniem wtasnosci materiatéw izolacyjnych,
otrzymanych sposobem wedlug wynalazku przy uzyciu réinych ilosci poliakrylanu sodu i pozostatych dodat-
kéw. Drobno pocigta stome¢ rzepakowa zmieszano z wodnymi roztworami pozostatych surowcéw i formowano
w walce o Srednicy 36 mm i wysokosci 40 mm, poddawane nastgpnie suszeniu w temperaturze 120°C.-
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Tabela

R-r poliakrylanu Na llo$é sto- | llos¢ zy- | Ilos¢ 25% [1los¢ H,O | Wiasnodcl materiatu

Nr [ nos¢ Steze- | Lepkos¢ | MY rzepd- [wicy mocz:|  [-Tu (8) gestod¢ [wytrzyma-
®) nie % wag. 0.5 kowej nikowej |NH,CL (g) (kg/m*) toié

. (cP) ® (® . (ks/préb-
ke)
5 50 1.0 115 25 - - - 150 11
6 25 0,5 800 25 - - 10 148 14
71 25 0,5 3200 25 - - 50 157 18
8| 10 1.0 800 25 20 10 — 280 47
9 10 1.0 800 40 20 10 - 230 29

10 20 1.0 1430 25 20 10 20 280 43
11 4 1.0 3200 35 20 10 30 220 17
12 4 1.0 600 40 20 10 30 240 20
13 10 1.0 600 25 10 5 - 250 45
14 10 1.0 120 30 20 10 30 220 28

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania materiatéw izolacyjnych z wiéknistych surowcéw rodlinnych, zwtaszcza stomy .
rzepakowej i przy uzyciu Srodkow wiazacych, znamienny ty m, ze jako Srodka wigzgcego uzywa si¢ wod-
nych roztworéw poliakrylanu sodu, charakteryzujacych si¢ lepkoscia 0,5% wodnych roztworéw rzedu 100 do
3500 cP, uzytych.w iloéci 0,5 do 10% wagowych w przeliczeniu na suchg mas¢ gotowego wyrobu, ewentualnie
z udziatem innych dodatkéw prowadzacych do podwyzszenia wytrzymatosci mechanicznej, niepalnoéci wyrobu
oraz odpornosci na plesnie i grzyby, przy czym $rodek ten wraz z dodatkami miesza si¢ lub nanosi na rozdrobnio-
n3 stome¢ rzepakowg lub inny material roslinny, a ten z kolei formuje w odpowiednie ksztattki, jak ptyty, prety
lub bloki, ewentualnie pod ci$nieniem rzgdu 1—10 kg/cm? i suszy w podwyzszonej temperaturze najkorzystniej
w temperaturze 100—120°C, korzystnie w przeptywie powietrza lub innego gazu.

2. Sposéb wg zastrz. ,znamienny tym,Ze jako dodatki podwyziszajace wytrzymatosé mechaniczng
stosuje si¢ Zywice¢ mocznikowo-formaldehydowsa.

3. Sposéb wg zastrz. 1, znamienny tym, ze jako dodatki podwyiszajace niepalno$¢ stosuje si¢
chlorek amonu.

4. Sposéb wg zastrz. 1, znamienny tym, ze jako dodatki podwyzszajace odpornoé¢ na plesnie i grzy-
by stosuje si¢ o-fenylofenolan sodu.
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