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Sposéb odsiarczania lub réwnoczesnego odsiarczania i odtleniania
ciektej stali w czasie pr6zniowego odgazowania

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odsiarczania lub réwnoczesnego odsiarczania i odtleniania ciektej stali
w czasie prézniowego odgazowania. Obecnie nie stosuje sie odsiarczania ciektej stali w czasie prézniowego
odgazowania ze wzgledu na duzj ilos¢ rozpuszczonych gazéw w ciektym Zuzlu do odsiarczania i zwigzany z tym
burzliwy przebieg procesu w warunkach prézni.

Celem wynalazku jest jednoczesne odgazowanie i odsiarczanie strumienia ciektej’stali oraz zwiekszenie
mozliwosci technologicznych urzadzeri do strumieniowego, a zwtaszcza przyspustowego odgazowania stali.

Spos6b wedfug wynalazku polega na tym, Ze proces odsiarczania lub odsiarczania i odtleniania
przeprowadza si¢ za pomoca wdmuchiwanej gazem nosnym, korzystnie argonem lub azotem, wsp6tosiowo do
strumienia stali, sproszkowanej mieszanki odsiarczajacej lub odsiarczajagco odtleniajacej, w czasie przelewania
ciektej stali z kadzi posredniej do komory lub kadzi prézniowej w procesie odgazowania.

Wytworzong zawiesine w wyniku procesu fluidyzacji ztozong ze sproszkowanej mieszanki odsiarczajacej
lub odsiarczajgco odtleniajacej w gazie no$nym wprowadza sie na przyktad przez przelotowq zerdZ zatyczkowa
kadzi posredniej do strumienia ciektej stali, a wraz z nig do komory lub kadzi prézniowej. Wprowadzana z gazem
nosnym, korzystnie argonem lub azotem, do komory lub kadzi prozniowej sproszkowana mieszanka odsiarczajaca
lub odsiarczajeco ..odtleniajaca oddziatywuje bardzo skutecznie na ciekta stal dzigki intensywnemu wymieszaniu
sproszkowanej mieszanki ze stala, duzej powierzchni reakcji rozrywanego na krople strumienia stali ze
sproszkowanymi sktadnikami mieszanki odsiarczajacej, oraz matej zawartosci tlenu w ciektej stali w warunkach
prézni,

Sposéb odsiarczania ciektej stali wedtug wynalazku eliminuje w pewnym stopniu koniecznosé¢ prowadzenia
operacji odsiarczajgcych w czasie wytapiania stali w piecach wsp6tpracujacych =z urzadzeniami do
strumieniowego, azwtaszcza przyspustowego odgazowapia stali. W wyniku tego nastepuje skrécenie czasu
wytopu, a tym samym zwi€ekszenie wydajnosci piecow przy réwnoczesnym obnizeniu jednostkowego wskaZnika
zuzycia energii. Ponadto osiaga si¢ poprawe czystosci stali popreez zmnigjszenie zawartosci wtraceri siarczkowych
i tlenkowych, co zkolei prowadzi do zmniejszenia wielkosci wybraku spowodowanego wadami
powierzchniowymi i wewnetrznymi. .
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Sposob wedtug wynalazku ilustruje ponizszy przyktad. Odsiarczaniu poddano stal konstrukeyjng stopowa
o skiadzie wagowym C—0,75%, “Mn-0,34%, Cr—1,94%, Ni—0,12%, V-0,18%, Mo—0,18%. Odsiarczanie
z jednoczesnym od*ienianiem ciektej stali przeprowadzono siosujac mieszanke sproszkowanego wapniokrzemu
zawierajgea 28% Ca i 64% Si, o uziarnieniu do 2 mm, w ilosci 2,5 kg/t stali. .
Do transportu mieszanki odsiarczajacej zastosowano podajnik pneurnatyczny, ajako gaz nosny argon.

‘ Wprowadzanie mieszanki odsiarczajgco odtleniajacej odbywato sie przez przelotowa ZerdZ zatyczkowa kadzi

posredniej wspdiosiowo do strumienia ciektej staii w komorze prozniowej. Wdmuchiwanie mieszanki
rozpoczynato si¢ réwnoczednie zrozpoczeciem przelewania ciekiej stali z kadzi posredniej do komory
prozniowej.

Sproszkowana mieszanka odsiarczajaca ulegta wymieszaniu z ciektg stala w komorze prézniowej przy
cisnieniu  okote 1Tr. Wdmuchiwanie mieszanki odsiarczajacej prowadzono w okresie catego procesu
odgazowania przez 8 minut. W wyniku takiego sposobu odsiarczania uzyskano spadek zawartosci siarki z wartosci
poczatkowej 0,030% na warto$é koricowa 0,010%.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odsiarczania lub réwnoczesnego odsiarczania i odtleniania ciekiej stali w czasie préznhiowego
odgazowania, znamienny tym, Ze podczas przelewania cicktej stali z kadzi posredniej do komory lub
kadzi prézniowej wdmuchuje sie przy uzyciu gazu nosnego, korzystnie argonu iub azotu, wspdtosiowo do
strumienia metalu sproszkowana mieszanke odsiarczajacq iub odsiarczajaco odtleniajaca.
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